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Sao Paulo, 26 de Dezembro de 2025

Ao
Servico Auténomo de dgua e Esgoto de Sorocaba

Att.: Sr(a) Pregoeiro(a)

Ref.: PREGAO ELETRONICO N2 39/2025 — PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 3879/2025 —
EDITAL N2 54/2025

Assunto: INTERPOSICAO DE RECURSO

A empresa Italy Véalvulas e Metais Ltda, estabelecida na Rua Belgrado, 270/272 — Bairro:
Vila Moinho Velho — Cidade: Sao Paulo — Estado: Sao Paulo — CEP: 04285-040, inscrita no
CNPJ n2 01.149.960/0001-80, por meio de seu representante legal e com fundamento no
artigo 59 da Lei Federal 14.133/21, vem perante Vossa Senhoria, Interpor RECURSO, pelos
fatos e razbes que passamos a expor.

A) TERMO DE REFERENCIA - ANEXO i

Conforme consta claramente na descricao do Termo de Referéncia — Anexo Il —

Item 3 — ESPECIFICACOES, que todos os Registros de Gaveta de todos os didmetros, sdo
para Instalacbes em Saneamento e devem atender plenamente OS REQUISITOS da
NORMA NBR 14580.
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Segue abaixo resumo dos principais requisitos da Norma NBR 14580 da ABNT:
“3.8 — Placa de Identificagdao” no Volante

Devera conter no volante as seguintes marcacdes através de placa de identificagao ou
gravacao: nome ou marca do fabricante e sentido de abrir e fechar do registro de gaveta.

“4.3 — Pressao Nominal”
Pressdao Nominal: PN 16 (1,6 Mpa)
“4.4 — Marcagao - Identificagcdes obrigatorias externas no corpo do registro

a) Nome e/ou marca de identificacdo do fabricante: IVM
b) Didametro nominal de rosca (DNR): DNR 20
c) Pressao nominal (PN 16): PN 16

“4.7.1 — Dimensoes”

Dimensdes conforme tabela 2 e figura 2 da NBR em anexo ou para uma melhor visualizacao
vide pagina n? 08 do nosso catalogo de especificagdes técnicas em anexo.

“4.7.2 — Extremidades” — Rosca
Roscas de acordo com NBR NM-ISO 7-1.
“4.7.8 — Furos para Lacre”

Os registros devem ser dotados de furos para lacre em sua haste com no minimo: 1,5 mm
de didametro.

“4.,7.9 — Materiais”

Como consta na Tabela 1 — Materiais, o VOLANTE do Registro de Gaveta deve ser fabricado
em Aluminio Fundido, conforme NBR 14580 em anexo ou para uma melhor visualizagao
vide pagina n2 08 do nosso catalogo de especificacdes técnicas em anexo.

Cabe ressaltar, que as empresas participantes dos pregdes eletronicos, tenham o devido
conhecimento das exigéncias e principalmente das normas que os respectivos
departamentos colocam nos editais, visando produtos que atendam suas necessidades,
com a devida qualidade solicitada.
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Colocada estas observagdes, vamos aos fatos:
EMPRESA: RICPEL COMERCIO E DISTRIBUIDORA LTDA

Nota-se na apresentacdo da proposta da empresa RICPEL COMERCIO E DISTRIBUIDORA
LTDA vencedora dos Lotes: 08, 09, 10 e 12, ter cotado a Marca: DOCOL MODELO EUROPA -
com diversos codigos, inclusive divergentes no codigo do Catalogo e o cddigo
apresentado em suas Propostas, e na apresentacao do Catalogo para analise de sua area
técnica, verifica-se que o Registro de Gaveta ofertado pela empresa RICPEL COMERCIO E
DISTRIBUIDORA LTDA, como consta no Catdlogo para o respectivo Registro de Gaveta, que
o mesmo atende a Norma NBR 15705, a qual e a norma para Registros de Gaveta da Linha
Predial, assim sendo o mesmo ndo atende a exigéncia que é solicitada claramente no
Termo de Referéncia — Anexo Il - Item 3 — Especificagdes, que é a Norma NBR 14580 para
Saneamento.

Assim especificamos abaixo, algumas diferengcas nos Registros de Gaveta marca DOCOL
(Modelo Europa), ofertado pela empresa RICPEL COMERCIO E DISTRIBUIDORA LTDA, que
demostram o nao atendimento as exigéncias da NORMA NBR 14580, como consta no
Termo de Referéncia — Anexo Il — Item 3 — ESPECIFICACOES.

DIMENSIONAIS (Comprimento / Face a Face), em todos os didmetros ofertados, os
comprimentos sdo menores que o exigido pela norma.

VOLANTES, todos os volantes sao de plastico (poliamida) e ndo de Aluminio Fundido,
conforme o exigido pela norma.

FURO PARA LACRE, os Registros DOCOL — Modelo Europa ofertados, nao tem o Furo para
Lacre em sua Haste, conforme exigido pela norma.

NORMA, a Norma que consta no Catalogo apresentado é a Norma NBR 15705, que nao
atende aos requisitos da Norma NBR 14580.
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EMPRESA: SANELPLED COMERCIO DE MATERIAIS HIDRAULICOS EIRELI

Nota-se na apresentacdo da proposta da empresa SANELPLED COMERCIO DE MATERIAIS
HIDRAULICOS EIRELI vencedora do LOTE: 11, ter cotado a Marca: DULONG, e na
apresentacao do Catalogo para analise de sua area técnica, verifica-se que o Registro de
Gaveta ofertado pela empresa SANELPLED COMERCIO DE MATERIAIS HIDRAULICOS EIRELI,
como consta no Catdlogo para o respectivo Registro de Gaveta, que o mesmo atende a
Norma NBR 15055, a qual e a norma para Registros de Gaveta da Linha Industrial, assim
sendo o mesmo ndo atende a exigéncia que é solicitada claramente no Termo de
Referéncia — Anexo Il - Item 3 - Especificacoes, que é a Norma NBR 14580 para
Saneamento.

Assim especificamos abaixo, algumas diferencas nos Registros de Gaveta marca DULONG,
ofertado pela empresa SANELPLED COMERCIO DE MATERIAIS HIDRAULICOS EIRELI, que
demostram o nao atendimento as exigéncias da NORMA NBR 14580, como consta no
Termo de Referéncia — Anexo Il — Item 3 — ESPECIFICACOES.

NORMA, a Norma que consta no Catalogo apresentado é a Norma NBR 15055, que nao
atende aos requisitos da Norma NBR 14580.

ROSCAS, as roscas ndo atendem a Norma NBR 15480 (NM 1SO 7-1).

FURO PARA LACRE, o Registros DULONG - Fig. 1501 ofertado, nao tem o Furo para Lacre
em sua Haste, conforme exigido pela norma.

Assim podemos concluir que estas empresas, ndao tem o devido conhecimento técnico dos
materiais que estao ofertando, visando apenas o menor custo com o intuito de vencer, sem
se preocupar com atendimento das exigéncias solicitadas no Edital, e que infelizmente
estas empresas nunca sao penalizadas pelos departamentos.

Fato este notdrio nos Pregdes Eletronicos, pois ndo permite a verificacdo no ato do certame
publico (o Pregdo Presencial, na analise das propostas ja se verifica o atendimento ou nao
da especificacdo solicitada), ndo causando atraso ao processo.
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Este procedimento faz com que empresas que apresentem os materiais conforme as
especificacdes corretas solicitadas no Edital pelo SAAE - Sorocaba, estejam sempre sendo
prejudicadas nos certames, tendo que costumeiramente estar sendo obrigada a entrar com
a Interposicao de Recurso, que ocasiona uma perda de tempo e atraso em todo o
andamento do certame.

Diante dos fatos apresentados e para maior isonomia ao certame, solicitamos a
desclassificacdo da empresa RICPEL COMERCIO E DISTRIBUIDORA LTDA para os Lotes 08,
09, 10 e 12 e da empresa SANELPLED COMERCIO DE MATERIAIS HIDRAULICOS EIRELI para
o Lote 11, pois com certeza as marcas ofertadas e os modelos apresentados nao atendem
aos requisitos da Norma NBR 14580, constante nas especificacdes do Edital.

Atenciosamente,

MARCOS ANTONIO

Marcos Antonio Rossi

Diretor

cer: I I

Italy Valvulas e Metais Ltda
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SANEAMENTO 4 'l ART. 14580

ART. 14580
REGISTRO GAVETA - SANEAMENTO

GATE VALVE - SANITATION / VALVULA DE CUNA - SANEAMIENTO

Rosca / Thread / Tornillo: NBR NM-ISO 7-1

Temperatura / Temperature / Temperatura: min. 0°C | méx. +80°C

Pressdo Maxima de Trabalho / Maximum Working Pressure / Maxima Presién de Trabajo: PN16 bar
Furo para dispositivos de Lacre: 1,5 mm de didametro

Conforme NBR14580 ABNT

IR 7 72 N 7 7 T R
14 19 25 63 75 100

A (mm) 325 39 51

B (mm) 48 51 61 65 70 85 90 105 130
C(mm) 7 78 95,5 12 120 1425 195 230 300
E (mm) 46 46 605 605 70 70 n2 132 140

M1/M2 (mm) 135 15,5 18 19 20 24 24,5 29 36
PN (bar) 16 16 16 16 16 16 16 16 16

Componente Material
Component / Componente Material / Material

1 Corpo / Body / Cuerpo Latdo Niquelado / Brass Nickelplated / Latén Niquelado
2 Cunha /Wedge / Cuia Latdo Niquelado / Brass Nickelplated / Latén Niquelado
3 Gaxeta / Gasket / Junta P.TF.E

4 Castelo / Castle / Castillo Latdo Niquelado / Brass Nickelplated / Latén Niquelado
5 O-ring / O-ring / O-ring NBR70

6 Porca de Encosto / Packing Nut / Tuerca de Tope Latdo Niquelado / Brass Nickelplated / Latén Niquelado
7 Haste / Stem / Varilla Latdo Niquelado / Brass Nickelplated / Latén Niquelado
8 Volante / Handle Wheel / Volante Aluminio / Aluminium / Aluminio

9 Porca / Nut / Tuerca Latdo Niquelado / Brass Nickelplated / Latén Niquelado

& +55 11 2947-3114 & 15511 2946-1774 @ vendas@italy.com.br www.italy.com.br
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Prefacio
A ABNT - Associagéo Brasileira de Normas Técnicas - € o Férum Nacional de Normalizagdo. As Normas Brasileiras, cujo
contedo é de responsabilidade dos Comités Brasileiros (ABNT/CB) e dos Organismos de Normalizagdo Setorial

(ABNT/ONS), sdo elaboradas por Comissdes de Estudo (CE), formadas por representantes dos setores envolvidos, delas
fazendo parte: produtores, consumidores e neutros (universidades, laboratérios e outros).

Os Projetos de Norma Brasileira, elaborados no ambito dos ABNT/CB e ABNT/ONS, circulam para Consulta Publica entre
os associados da ABNT e demais interessados.

Esta Norma contém os anexos A a E, de carater normativo.
1 Objetivo

1.1 Esta Norma fixa as condigbes minimas exigiveis para a fabricagéo e o recebimento de registros de gaveta em ligas de
cobre PN 16, com roscas conforme a NBR NM-ISO 7-1, destinados a instalagdes hidraulicas em saneamento.

1.2 Estas exigéncias se referem a qualidade e faixas de resultados em que o registro de gaveta deve se situar quando
submetido aos exames visual e dimensional e aos ensaios de estanqueidade, de resisténcia mecanica ao torque de
montagem, de resisténcia mecanica ao torque de operagéo, de resisténcia ao uso e verificagdo do alinhamento.
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2 Referéncias normativas

As normas relacionadas a seguir contém disposi¢des que, ao serem citadas neste texto, constituem prescricdes para esta
Norma. As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento desta publicagdo. Como toda norma esta sujeita a reviséo,
recomenda-se aqueles que realizam acordos com base nesta que verifiquem a conveniéncia de se usarem as edigbes mais
recentes das normas citadas a seguir. A ABNT possui a informagéo das normas em vigor em um dado momento.

NBR 5023:1982 - Barra e perfil de ligas cobre-zinco-chumbo - Especificacéo

NBR 5580:1993 - Tubos de ago-carbono para rosca Whitworth gas para usos comuns na conducado de fluidos -
Especificagéo

NBR 6188:1982 - Barra e perfil de cobre e de ligas de cobre para forjar - Especificacdo

NBR 6314:1982 - Pecgas de ligas de cobre fundidas em areia - Especificagao

NBR 6366:1982 - Ligas de cobre - Analise quimica - Método de ensaio

NBR 6941:1983 - Pegas de ligas de cobre fundidas em coquilhas - Especificagéo

NBR 6943:2000 - Conexdes de ferro fundido maleavel, com rosca NBR NM-ISO 7-1, para tubulagdes
NBR 9527:1986 - Rosca métrica ISO - Procedimento

NBR NM-ISO 7-1:2000 - Rosca para tubos onde a junta de vedagdo sob pressdo é feita pela rosca - Parte 1:
Dimensdes, tolerancias e designacao

ASTM-D 2000 - Standard classification system for rubber products in automotive applications
ASTM-E 54:1996 - Chemical analysis of special brasses and bronzes
ASTM-E 62:1996 - Photometric methods for chemical analysis of copper and copper alloys
ASTM-E 75:1996 - Chemical analysis for copper - Nickel - Zinc - Alloys
ASTM-E 478:1996 - Chemical analysis of copper alloys

3 Definigoes

Para os efeitos desta Norma, aplicam-se as seguintes defini¢cdes (ver figura 1):

3.1 registro de gaveta: Registro utilizado em instalagdes hidraulicas de saneamento, destinado a interrupgéo ou abertura
da passagem de agua. Constitui-se de um corpo no interior do qual uma cunha, ou gaveta, se desloca acionada por uma
haste ndo ascendente, para fechar ou abrir totalmente a passagem de agua.

3.2 castelo: Pega acoplada ao corpo e que contém a haste de acionamento e sistema de vedacgao.

3.3 corpo: Peca inteirica, oca, com parede aproximadamente constante, com trés orificios externos, sendo dois furos de
rosca interna, equivalente ao didmetro nominal de rosca, coaxiais para entrada ou saida, e um terceiro orificio, com rosca
interna métrica, onde é montado o castelo.

NOTA - O corpo possui no centro a sede de assentamento da cunha.

3.4 cunha; gaveta: Peca mével que se encaixa no centro do corpo do registro de gaveta que interrompe, quando fechada,
a passagem do fluxo de agua.

3.5 elemento de vedagao: Peca destinada a promover a vedagéo entre o castelo e a haste.

3.6 diametro nominal de rosca (DNR): Simples nimero que serve como designagao para projeto e para classificar, em
dimensobes, quanto a intercambiabilidade de roscas acoplaveis as partes do registro destinadas a execucgéo da junta
roscavel com os demais elementos da tubulagao (tubos, conexdes e acessorios) e que corresponde aproximadamente ao
didmetro interno dos tubos, em milimetros. O didmetro nominal de rosca (DNR) ndo deve ser objeto de medicdo nem ser
utilizado para fins de calculo.

3.7 haste: Pega de acionamento da cunha ou gaveta através de um movimento de rotagdo, dotada de um furo para a
lacragao do registro.

3.8 placa de identificagdo: Arruela, placa ou disco que se coloca entre o parafuso, ou a porca, e o volante, destinada a
identificacdo do nome ou da marca do fabricante e do sentido de abrir e fechar do registro de gaveta.

NOTA - A placa de identificacdo pode ser dispensada quando estiverem gravados no volante o sentido de abrir e fechar e a identificagcdo
do fabricante.

3.9 porca; parafuso do volante: Peca de fixagdo do volante a haste.

3.10 preme-gaxeta; porca de encosto: Pegca que serve para encosto da haste, acoplada ao castelo, podendo também
servir para fixar a gaxeta.

3.11 pressdao nominal: Designagdo numérica para fins de referéncia, que identifica todos os componentes do sistema
hidraulico, designados pela mesma pressao nominal, devem ter as mesmas dimensdes de acoplamento.

3.12 sede: Superficie sobre a qual a cunha ou gaveta se assenta para fechamento do registro de gaveta.

3.13 volante: Pecga acoplada a haste sobre a qual deve atuar um torque externo para abrir e fechar o registro de gaveta.
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Porca ou parafuso
Placa de identificagdo

Volante

Furo para lacre

Haste =
Preme gaxeta ou porca
de encosto
Castelo
Corpo
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Cunha ou gaveta /

Figura 1 - Descrigado do registro de gaveta

4 Requisitos gerais

4.1 Formas construtivas e geometria externa

Exceto os sextavados e/ou oitavados empregados na montagem, desmontagem ou na instalagdo dos registros de gaveta,
todas as demais formas geométricas e construtivas séo inerentes ao projeto do fabricante, assumindo os detalhes da fi-
gura 1, cujos aspectos sdo meramente ilustrativos e néo restritivos.

4.2 Unidade de compra

A unidade de compra ¢ a peca.

4.3 Pressao nominal

Registros de gaveta fabricados de acordo com esta Norma s&o projetados para trabalhar sob pressdo nominal PN 16
(1,6 MPa).

4.4 Marcacao
O corpo do registro de gaveta deve apresentar marcacéo visivel e permanente, com no minimo os seguintes dados:
a) nome e/ou marca de identificagao do fabricante;
b) didmetro nominal de rosca (DNR);
¢) pressédo nominal (PN 16).
4.5 Acabamento superficial
4.5.1 Superficies aparentes
Superficies aparentes do registro de gaveta devem ser adequadas nas regides em bruto, usinadas e isentas de defeitos

dos tipos: bolhas, inclusdes de areia, rechupes, trincas, fissuras ou desgastes provocados por ferramentas, pelo transporte
ou por manuseio inadequados. Devem ainda estar livres de arranhamentos ou batidas.



Exemplar para uso exclusivo - Italy Valvulas e Metais Ltda - 01.149.960/0001-80 (Pedido 183960 Impresso: 24/08/2009)

NBR 14580:2000

4.5.2 Superficie revestida - Pintura

A superficie revestida do volante deve estar isenta de defeitos dos tipos: bolhas, crateras, esfoliagdes, exposigdo de
superficies adjacentes, auséncia de revestimento, falta de aderéncia de revestimento, desgastes, riscos ou batidas de
ferramentas.

4.5.3 Formas exteriores e cantos vivos

Externamente, o registro de gaveta deve apresentar-se isento de arestas ou pontas cortantes que possam perturbar as
boas condigbes de operagao, manuseio ou instalagao.

4.5.4 Acabamento de sede e cunha

A sede e a cunha devem apresentar-se isentas de rebarbas ou de outros tipos de imperfeigdes prejudiciais a vedagéo do
registro de gaveta.

4.6 Materiais

Os materiais utilizados na fabricagdo dos componentes do registro de gaveta devem ser os recomendados na tabela 1,
podendo, entretanto, ser substituidos, desde que os novos materiais apresentem qualidade comprovadamente igual, ou
superior, a daqueles indicados.

4.7 Projeto

Os registros de gaveta para saneamento devem ser projetados para resistirem permanentemente as condigdes normais de
trabalho, observando-se o previsto em 4.7.1 a 4.7.8.

4.7.1 Dimensodes
Os registros de gaveta fabricados conforme esta Norma devem apresentar as dimensées da tabela 2 e figura 2.
4.7.2 Extremidades

Os registros de gaveta fabricados de acordo com esta Norma devem ser confeccionados com roscas de acoplamento de
acordo com a NBR NM-ISO 7-1.

4.7.3 Acoplamento do castelo

Por opgéo do fabricante, o acoplamento do castelo ao corpo do registro de gaveta pode ser roscado, com rosca métrica
conforme a NBR 9527, externamente ou internamente ao corpo, ou por porca de uniao.

4.7.4 Area de passagem

O registro de gaveta deve ter uma area de passagem maior ou igual a da area correspondente ao didmetro de passagem
d1 definido na tabela 2.

4.7.5 Levantamento do obturador

Quando totalmente aberto, o registro de gaveta ndo deve apresentar quaisquer projecdes da cunha e/ou da haste na area
de passagem de agua.

4.7.6 Rosca da haste e engajamento de roscas

A rosca da haste deve ser do tipo trapezoidal, assegurando-se sempre um engajamento minimo de roscas correspondente
ao diametro externo da rosca da haste.

4.7.7 Engaxetamento e movimento de abrir e fechar

Quando em uso e de tipo apropriado a esta finalidade, a gaxeta deve permitir reapertos para sanar vazamentos.
Independente do tipo de vedagéo, o movimento de abrir e de fechar do registro de gaveta deve ser livre e uniforme.

4.7.8 Furos para lacre

Os furos para os dispositivos de lacre devem ter no minimo 1,5 mm de diametro.

4.6 Embalagem

Os registros de gaveta devem ser fornecidos em embalagens, devidamente identificadas, com no maximo 25 kg.
4.7 Reparos

N&o sao permitidos processos de impregnagao, emassamento, rebitamento ou soldagem para se obter a estanqueidade do
registro de gaveta.

4.8 Instalagao
O registro de gaveta deve ser instalado com a cunha (gaveta) na posicéo fechada

NOTA - Registros de gaveta para saneamento ndo devem ser instalados como registros de controle nos pontos de utilizagdo de agua e,
assim, em condi¢des normais de uso, devem ter sua gaveta totalmente aberta ou totalmente fechada.
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Tabela 1 - Materiais

Componentes Material Referéncia Processo para produgéo da peca
C 83600
C 84400
C 84300 NBR 6314 Fundigdo em areia ou casca
C 85400
Liga 1
Liga 2 NBR 6941 Fundicao em molde permanente
Liga 3
C 37700 NBR 6188 Forjamento/usinagem
C 92200 NBR 6314 Fundigdo em areia ou casca
Haste C 36000 NBR 5023 Usinagem
C 37700 NBR 6188 Usinagem
sgexﬁteanto de vedagéo ou Borracr:f_rrlllltznllca ou ASTM-D 2000 )
Volante Aluminio - Fundido
Placa de identificagdo Aluminio - Laminado
Ag;_o - 030 - Estampado e rolado
Porca do volante ou B
parafuso C 36000 NBR 5023 Usinagem
C 37700 NBR 6188 Usinagem
Tabela 2 - Dimensoes do registro de gaveta
DNR d1 minimo d2 minimo d3 minimo L L1 minimo L2 (NBR NM-ISO 7-1)| h maximo
mm mm mm mm mm mm mm
15 13,0 45,0 7,0 48,01 6,5 11,4 85
20 19,0 45,0 7,5 51,0 £ 1 7,0 12,7 100
25 25,0 55,0 9,0 61,01 8,0 14,5 105
32 31,0 60,0 10,0 65,0 £ 1 8,0 16,8 125
40 38,0 65,0 10,5 70,0 £2 8,5 16,8 140
50 50,0 70,0 12,0 85,0+ 2 9,0 21,1 170
65 63,0 80,0 13,0 90,0+2 13,0 23,2 195
80 75,0 95,0 14,5 105,03 15,0 26,3 230
100 100,0 140,0 16,0 130,03 18,0 32,3 300
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Figura 2 - Dimensodes do registro de gaveta
5 Requisitos especificos
Os registros de gaveta fabricados de acordo com esta Norma devem atender as condigdes estabelecidas em 5.1 a 5.8.
5.1 Visual e dimensional
Os registros de gaveta fabricados de acordo com esta Norma devem atender ao previsto em 4.4, 4.5, 4.7,4.8 e 4.9.
5.2 Composigao quimica

5.2.1 A composig¢do quimica das ligas de cobre do registro de gaveta, segundo esta Norma, deve atender a especificagao
do material selecionado pelo fabricante, segundo as condi¢bes definidas na tabela 1, comprovada por certificado de
matéria-prima.

5.2.2 A composicdo quimica das ligas de cobre pode ser determinada conforme a NBR 6366 e complementada pelas
ASTM E 54, ASTM E 62, ASTM E 75 e ASTM E 478, ou por métodos alternativos normalizados como aqueles via
espectrometros, amparados por padroes de calibragéo.

5.3 Estanqueidade
O registro de gaveta deve ser ensaiado conforme o anexo A.
5.3.1 Estanqueidade do corpo

Com a gaveta aberta, o registro de gaveta deve resistir a uma pressao hidrostatica de 2,1 MPa durante 60 s, ou pneumatica
de 0,55 MPa durante 5 s; ndo sdo admitidos vazamentos ou exsudagdes no ensaio hidrostatico ou borbulhamento de ar no
ensaio pneumatico.

5.3.2 Estanqueidade da sede

Com a gaveta fechada, com um torque, no volante, de até o valor maximo indicado na tabela 3, o registro deve ser
ensaiado por 60 s, de cada lado da gaveta, a uma pressao hidrostatica de 1,6 MPa, admitindo-se vazamento maximo, em
mililitros por hora, de 0,4 x DN.

NOTA - Por opgédo do fabricante, o ensaio hidrostatico da sede pode ser substituido por um ensaio pneumatico, com 0,55 MPa, com
duracdo minima de 5 s, sendo que neste caso nado se admitem vazamentos.

5.4 Resisténcia ao torque de montagem

5.4.1 O registro, com a cunha fechada, deve resistir ao torque de montagem da tabela 4, quando ensaiado conforme o ane-
xo B.

5.4.2 Apos este ensaio e ndo constatando, por inspecdo visual, trincas ou outras falhas, o registro deve ser submetido ao
ensaio de estanqueidade conforme 5.3.

5.5 Resisténcia ao torque de operagao

5.5.1 O registro, sem pressao hidraulica, deve resistir ao torque de operagao da tabela 5, sem apresentar danos na haste e
na gaveta, quando ensaiado conforme o anexo C.
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5.6 Resisténcia ao uso

5.7 Verificagdo do alinhamento

5.5.2 Apds este ensaio e ndo constatando, por inspegéo visual, danos na haste e na gaveta, ou outras falhas, o registro
deve ser submetido ao ensaio de estanqueidade conforme 5.3.

Os registros de gaveta devem ser ensaiados conforme o anexo D.

Os registros devem ser submetidos a 500 ciclos completos de abertura e de fechamento para DNR 15 a DNR 50 e
300 ciclos para DNR 65 a DNR 100, com os torques de fechamento indicados na tabela 6.

A maxima deflexao permissivel &€ de £ 5 mm, quando o registro é ensaiado conforme o anexo E.

Tabela 3 - Estanqueidade

Torque maximo

DNR
N.m
15 6
20 6
25 8
32 10
40 12
50 14
65 18
80 22
100 85

Tabela 4 - Resisténcia ao torque de montagem

Torque minimo de

DNR resisténcia na montagem
N.m
15 50
20 80
25 120
32 150
40 180
50 250
65 250
80 300
100 400

Tabela 5 - Resisténcia ao torque de operagao

Torque minimo de

DNR operacao
N.m

15 9
20 9
25 12
32 14
40 16
50 20
65 30
80 50
100 70
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Tabela 6 - Torque de fechamento

Torque minimo
N.m

DNR

15
20
25
32
40
50
65
80 11

100 17,5

O |IN]J]o|Jlo|B]|]wW]|W

6 Inspecao
6.1 Generalidades

6.1.1 A inspecgéo do produto acabado é normalmente feita em fabrica; entretanto, por acordo entre comprador e fabricante,
pode ser realizada em outro local.

6.1.2 Se a inspecao for realizada na fabrica, o fabricante deve colocar a disposicdo do comprador, ou de seu representante,
os equipamentos e pessoal especializado para execugéo dos ensaios, conforme sua rotina normal de trabalho.

6.1.3 O comprador ou o seu representante deve ser avisado com uma antecedéncia minima de sete dias da data na qual
devem ter inicio as rotinas de recebimento.

6.1.4 Caso o comprador ou o0 seu representante ndo comparega na data estipulada para acompanhar os ensaios de
recebimento e ndo apresente justificativa para esse fato, o fabricante deve proceder a realizagdo dos ensaios e tomar as
providéncias para entrega do produto, fornecendo o "Certificado de Liberagao" emitido pelo seu controle de qualidade.

6.1.5 Para fabricantes que possuam programa de qualidade implantado e que possam demonstrar, por documentagao, a
realizagao preliminar dos exames e ensaios previstos em 5.1 a 5.7, pode ser dispensada por parte do comprador, ou do seu
representante, a inspegéo de recebimento.

6.2 Ensaios de recebimento

6.2.1 A inspecéao deve ser feita conforme estabelece esta Norma e limita-se ao produto acabado.

6.2.2 O exame dimensional e o ensaio de estanqueidade tém seus planos de amostragem definidos na tabela 7.

6.2.3 Os lotes de registros de gaveta, inspecionados e aprovados no exame visual e no ensaio de estanqueidade, devem
ter o exame dimensional e os ensaios de resisténcia ao torque de montagem, resisténcia ao torque de operacéo, de
resisténcia ao uso e de verificagdo do alinhamento realizados conforme a tabela 8.

6.2.4 Independente de o comprador exigir inspecdo de recebimento, o fabricante deve ensaiar todos os registros de gaveta
para saneamento, segundo as condi¢des previstas em 5.3.

7 Aceitacgao e rejeicao
Devem ser aceitos os lotes de registros que obedecam aos requisitos especificados nesta Norma.

Tabela 7 - Plano de amostragem para exame visual e ensaio de estanqueidade

Tamanho do lote Tamanho da Unidades defeituosas (un)
(un) amostra Aceitacdo Rejeicao
(un) (Ac) (Re)
2a50 100 - -
51 a 280 32 0 1
281 a 500 50 1 2
501 a 1200 80 3 4
1201 a 3200 125 5 6
3201 a5000 200 7 8
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alinhamento

Tabela 8 - Plano de amostragem para exame dimensional, ensaio de resisténcia ao
torque de montagem e de operagao, de resisténcia ao uso e verificagao do

Tamanho da Unidades defeituosas (un)
Tamanho do lote t
amostra Aceitagcao Rejeicao
(un) (un)
(Ac) (Re)

2a50 2 0 1

51 a 500 3 0 1

501 a 5000 5 0 1

/ANEXO A
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Anexo A (normativo)
Verificagdo da estanqueidade

A.1 Ensaio hidrostatico

A.1.1 Aparelhagem

A aparelhagem necessaria a execugao do ensaio esta descrita a seguir:

A.1.1.1 Equipamento capaz de fornecer agua pressurizada, a pressao de até 2,1 MPa.
A.1.1.2 Manémetro para pressao maxima de 4,0 MPa com classe de tolerancia B (2%).
A.1.1.3 Proveta com capacidade de 10 mL e menor divisdo de 0,5 mL.

A.1.1.4 Chave torquimétrica, com adaptador para encaixe na extremidade quadrada da haste do corpo-de-prova, € menor
divisdo de escala de 1 N.m.

A.1.1.5 Bujao, tampéao (plugue) de ferro maleavel galvanizado, de cabega quadrada, conforme a NBR 6943, de DN equiva-
lente ao DNR do corpo-de-prova a ser ensaiado.

A.1.1.6 Cronémetro.
A.1.2 Execugao do ensaio
A.1.2.1 Corpo-de-prova

O corpo-de-prova corresponde a um registro de gaveta inspecionado, visual e dimensionalmente, e considerado em
condigdes de funcionamento.

A.1.2.2 Procedimento para o corpo-de-prova aberto

A.1.2.2.1 Instalar o corpo-de-prova com a gaveta fechada na bancada de ensaio. Fechar hermeticamente a saida do corpo-
de-prova com um bujdo de ferro maleavel galvanizado. Abrir a gaveta do corpo-de-prova.

A.1.2.2.2 Com a presséo regulada em 2,1 MPa, abrir o registro (1) da bancada de ensaio e purgar o ar através do registro

).

A.1.2.2.3 Completada a purga do ar, fechar o registro (2) e submeter o registro (1) a uma pressao de 2,1 MPa durante um
periodo de 60 s, ndo devendo apresentar vazamento ou exsudagao. Caso nao ocorra vazamento, o corpo-de-prova esta
aprovado.

A.1.2.2.4 Caso ocorra vazamento, o seu volume deve ser aferido com o auxilio de proveta, durante um intervalo de tempo
cronometrado, para ser verificado se o seu volume é inferior ao estabelecido em 5.3.2.

A.1.2.3 Procedimento para o corpo-de-prova fechado

A.1.2.3.1 Instalar o corpo-de-prova, registro (1), com a gaveta (cunha) fechada, com o torque maximo determinado na
tabela 3, na bancada de ensaio, conforme a figura A.1.

A.1.2.3.2 Com o registro (1) da bancada de ensaio fechado e cheio de agua, regular a presséo estatica em 1,6 MPa.
A.1.2.3.3 Com o registro de purga (2) do ar aberto, abrir o registro (1).
A.1.2.3.4 Apo6s o término da purga de ar, fechar o registro (2) e simultaneamente acionar o cronémetro.

A.1.2.3.5 Manter nessa condi¢do por 60 s e observar a ocorréncia de vazamentos. Caso ndo ocorra vazamento, o corpo-
de-prova esta aprovado.

A.1.2.3.6 Caso ocorra vazamento, o seu volume deve ser aferido com o auxilio de proveta, durante um intervalo de tempo
cronometrado, para ser verificado se o seu volume é inferior ao estabelecido em 5.3.2.

A.1.2.3.7 Este ensaio deve ser realizado em ambos os lados do corpo-de-prova.
A.1.3 Relatério de ensaio
O relatério deve conter as seguintes informagdes:

a) nome e/ou marca do fabricante do registro de gaveta;

b) DNR do corpo-de-prova;

o

c) conformidade, ou ndo, do corpo-de-prova fechado;
) na ocorréncia de vazamento, o seu volume aferido;

e) conformidade ou ndo do corpo-de-prova aberto;

f) na ocorréncia de vazamento, o seu volume aferido.
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A.2 Ensaio pneumatico
A.2.1 Aparelhagem

A.2.1.1 Bancada de ensaio dotada de reservatério de agua para imersao do corpo-de-prova (registro) pressurizado e
sistema para tamponamento e fixagdo do mesmo através de suas extremidades e para aplicagdo de pressdo no seu
interior. O equipamento deve permitir ainda a livre movimentagéo do corpo-de-prova pressurizado para dentro e para fora
do reservatério de agua, ou vice-versa.

A.2.1.2 O dispositivo de tamponamento deve possuir um sistema adequado, que aplique uma forga externa suficiente para
a vedagao do corpo-de-prova, sem prejuizo do mesmo.

A.2.1.3 Mandmetro para pressdo maxima de 1,0 MPa com classe de toleréncia B (2%).
A.2.1.4 Cronbmetro.

A.2.2 Execugdo do ensaio

A.2.2.1 Corpo-de-prova

O corpo-de-prova corresponde a um registro de gaveta inspecionado, visual e dimensionalmente, e considerado em
condigdes de funcionamento.

A.2.2.2 Procedimento para corpo-de-prova aberto

A.2.2.2.1 Estando o corpo-de-prova fixado pelas extremidades na bancada de teste, com a gaveta (cunha) aberta, deve ser
aplicado ao mesmo uma pressao de ensaio de 0,55 MPa e, em seguida, deve-se mergulha-lo no reservatério por um
periodo de 5 s, verificando-se a ocorréncia ou ndo de vazamentos, observada pelo aparecimento de borbulhamentos
(vazamentos pelo corpo).

A.2.2.2.2 Em seguida, fecha-se o corpo-de-prova, alivia-se a pressao de entrada de ar e retira-se 0 mesmo da bancada de
ensaio, verificando-se a estanqueidade de ambas as sedes, mergulhando-o novamente na dgua, manualmente, também
por 5 s. Ao final do periodo abre-se o corpo-de-prova e verifica-se a ocorréncia de som caracteristico de ar preso no corpo
para assegurar-se que 0 mesmo encontrava-se internamente pressurizado.

A.2.3 Relatério de ensaio

O relatério deve conter as seguintes informagdes:
a) nome e/ou marca do fabricante do registro de gaveta;

b) DNR do corpo-de-prova;

¢) ocorréncia ou ndo de borbulhamentos;

d) ocorréncia ou ndo de som caracteristico de ar preso no corpo;

e) conformidade ou ndo do corpo-de-prova ao ensaio pneumatico de estanqueidade.

® ®
®@ @ Y |5

(1) Registro de fecho rdpido
@ Registro de pressdo
@ Corpo-de-prova
//\\\<y/\ NV R NN @ Linha pressurizada
i (5) Mandmetro

Figura A.1 - Esquema de instalagao

/IANEXO B
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Anexo B (normativo)
Verificagado da resisténcia ao torque de montagem

B.1 Aparelhagem

B.1.1 Tubo de ago galvanizado, classe média, conforme a NBR 5580, engastado com balango de 30 cm e de DN
equivalente ao DNR do corpo-de-prova a ser ensaiado.

B.1.2 Bujao, tampéao (plugue) de ferro maleavel galvanizado, de cabega quadrada, conforme a NBR 6943, de DN equi-
valente ao DNR do corpo-de-prova a ser ensaiado.

B.1.3 Chave torquimétrica com adaptador para a cabega quadrada do bujdo, com menor divisdo de 1 N.m.
B.2 Execugao do ensaio
B.2.1 Corpo-de-prova

O corpo-de-prova corresponde a um registro de gaveta inspecionado, visual e dimensionalmente, e aprovado no ensaio de
estanqueidade, conforme o anexo A.

B.2.2 Procedimento

B.2.2.1 Fixar o corpo-de-prova ao tubo de ago galvanizado, com a gaveta (cunha) na posicéo fechada.
B.2.2.2 Montar, no lado oposto do corpo-de-prova, um bujao de ferro maleavel galvanizado.

B.2.2.3 Aplicar ao bujao, através de chave torquimétrica, o torque especificado na tabela 4.

B.2.2.4 Desmontar o corpo-de-prova e realizar inspecdo visual, para constatar aparecimento de eventuais falhas (trincas,
ou outros defeitos).

B.2.2.5 Se néo tiver ocorrido qualquer anomalia, refazer o ensaio de estanqueidade conforme o anexo A.
B.3 Relatério de ensaio
O relatério deve conter as seguintes informagdes:

a) nome e/ou marca do fabricante do registro de gaveta;

b) DNR do corpo-de-prova;

c) conformidade ou ndo do corpo-de-prova ao ensaio e, na ocorréncia de vazamento, o seu volume aferido.

IANEXO C
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Anexo C (normativo)
Verificagao da resisténcia ao torque de operagao

C.1 Aparelhagem
C.1.1 Morsa (ou outro dispositivo de fixagao) capaz de prender na bancada o corpo-de-prova, pelo seu préprio corpo.

C.1.2 Chave torquimétrica com adaptador para encaixe na extremidade quadrada da haste do corpo-de-prova, com menor
divisdo de 1 N.m.

C.2 Execucgao do ensaio
C.2.1 Corpo-de-prova

O corpo-de-prova corresponde a um registro de gaveta inspecionado, visual e dimensionalmente, e aprovado no ensaio de
estanqueidade, conforme o anexo A.

C.2.2 Procedimento
C.2.2.1 Prender o corpo-de-prova, através de seu corpo, na morsa ou em outro dispositivo de fixagao apropriado.
C.2.2.2 Aplicar o torque de operagao, previsto na tabela 5, através de chave torquimétrica na haste do corpo-de-prova.
C.2.2.3 Verificar a ocorréncia de danos na haste e na gaveta do corpo-de-prova.
C.2.2.4 Se nao tiver ocorrido qualquer anomalia, refazer o ensaio de estanqueidade conforme o anexo A.
C.3 Relatério de ensaio
O relatério deve conter as seguintes informagdes:
a) nome e/ou marca do fabricante do registro de gaveta;
b) DNR do corpo-de-prova;

c) conformidade ou nao do corpo-de-prova ao ensaio e, na ocorréncia de vazamento, o seu volume aferido.

IANEXO D
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Anexo D (normativo)
Verificagao da resisténcia ao uso

D.1 Aparelhagem

D.1.1 Equipamento de ciclos, automatico, capaz de fornecer agua pressurizada, a uma pressao estatica de no minimo
0,4 MPa e de realizar o nUmero necessario de ciclos completos, com movimentos de rotagéo alternados, de abertura e de
fechamento do corpo-de-prova, mantendo constante um torque de fechamento, conforme previsto na tabela 6, qualquer que
seja o desgaste do corpo-de-prova, com uma velocidade de rotagao, do eixo do equipamento, transmitida a haste do corpo-
de-prova, da ordem de (30 a 60) rpm.

D.1.2 Totalizador de ciclos.
D.2 Execugao do ensaio
D.2.1 Corpo-de-prova

O corpo-de-prova corresponde a um registro de gaveta inspecionado, visual e dimensionalmente, e aprovado no ensaio de
estanqueidade, conforme o anexo A.

D.2.2 Procedimento

D.2.2.1 Instalar o corpo-de-prova no equipamento de ciclos e regular o aparelho, com o numero necessario de voltas de
cada ciclo para se operar o corpo-de-prova, de modo a néo forgar o castelo do mesmo final do ciclo de abertura.

D.2.2.2 Fechar o corpo-de-prova e ligar dispositivo de alimentagao de agua a uma presséao estatica, regulada em 0,4 MPa.
D.2.2.3 Regular o torque do dispositivo de acordo com o torque de operagao previsto na tabela 6.
D.2.2.4 Regular o temporizador da seguinte forma:
a) parada maxima de 2 s, ap6s ter ocorrido a abertura total;
b) parada maxima de 2 s, apds ter ocorrido o fechamento total.
D.2.2.5 Zerar o contador de ciclos.
D.2.2.6 Submeter o corpo-de-prova ao numero de ciclos, de abertura e fechamento, previsto em 5.6.
D.2.2.7 O ensaio deve ser interrompido caso ocorra:
a) vazamento entre o castelo e a haste;
b) vazamento pela cunha quando o corpo-de-prova estiver fechado;
c) quebra da haste, ou quebra do suporte do obturador, ou na ocorréncia de outra irregularidade.
NOTAS
1 Deve ser anotada a irregularidade e o nimero de ciclos realizados até sua ocorréncia.

2 O ensaio deve ter prosseguimento caso tenha ocorrido vazamento pela gaxeta e seja possivel elimina-lo com um simples aperto do
preme-gaxeta.

D.3 Relatério de ensaio
O relatorio deve conter as seguinte informagdes:

a) nome e/ou marca do fabricante do registro de gaveta;

o

[

d

)

) DNR do corpo-de-prova;

) se ocorrer irregularidade: anotar tipo de irregularidade, gravidade e o numero de ciclos até a sua ocorréncia;
)

conformidade ou n&o do corpo-de-prova ao ensaio de resisténcia ao uso.

IANEXO E
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Anexo E (normativo)
Verificagao do alinhamento

E.1 Aparelhagem

E.1.1 Mesa rigida, com dois suportes distanciados em 1 m entre si, providos de roletes, ou usinados em forma de “V” na
sua parte superior; essa mesa deve possibilitar a fixacdo de suporte para relégio comparador.

E.1.2 Relégio comparador com respectivo suporte, conforme a figura E.1, e menor divisdo de 0,01 mm.

E.1.3 Dois segmentos de tubos de ac¢o galvanizados, com 0,5 m de comprimento cada um, de diametro nominal
correspondente ao DNR do corpo-de-prova a ser ensaiado; ambos os tubos devem ser providos de roscas macho conica,
conforme a NBR NM-ISO 7-1, em uma de suas extremidades, para seu acoplamento ao corpo-de-prova; toda a extensédo
dos dois segmentos de tubo deve ser usinada, sendo que o eixo da usinagem deve ser o mesmo eixo que o da rosca da
extremidade, conforme a figura E.2.

E.2 Execugao do ensaio
E.2.1 Corpo-de-prova

O corpo-de-prova corresponde a um registro de gaveta inspecionado, visual e dimensionalmente, e aprovado no ensaio de
estanqueidade, conforme o anexo A.

E.2.2 Procedimento
E.2.2.1 Limpar as roscas do corpo-de-prova e dos segmentos de tubos.

E.2.2.2 Roscar os segmentos de tubos ao corpo-de-prova com até 1/4 de volta antes do final da rosca do corpo-de-prova,
evitando-se, nessa operagao, qualquer esforgo que impega um perfeito contato entre os filetes das roscas do corpo-de-
prova com os filetes das roscas dos segmentos.

E.2.2.3 Colocar esse conjunto sobre os suportes da mesa, instalando o relégio comparador com sua ponta em contato com
a geratriz superior de um dos segmentos, a uma distancia de 0,10 m do eixo da haste de manobra do corpo-de-prova.

E.2.2.4 Nessa situagao o conjunto deve ser girado lentamente, evitando-se deslocamentos longitudinais, registrando-se a
diferenca entre a maior e a menor leituras do relégio comparador.

E.2.2.5 Instalar o relégio comparador no outro segmento, em posigdo simétrica a haste do corpo-de-prova daquela
instalada em E.2.2.3 e repetir as operagdes previstas em E.2.2.4.

E.3 Relatério de ensaio
O relatorio deve conter as seguintes informagdes:
a)
b)
c) registrar a maior deflexao ocorrida;
)

d

nome e/ou marca do fabricante do registro de gaveta;

DNR do corpo-de-prova;

conformidade ou n&o do corpo.

Reldgio comparador

0,10m _L 0,10m
e

Figura E.1 - Relégio comparador
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Figura E.2 - Segmento de tubo com rosca cénica para registros com rosca interna




docol\!\ FICHA TECNICA

Registro de gaveta Europa 1”
Cod. 10021000

DESCRIGAQ

Os registros de gaveta Europa sdo indicados para instala-
¢Oes hidraulicas prediais. Atende a Norma de Registro de
Gaveta para instalagdes hidraulicas prediais: ABNT NBR
15705. Seguro e durdvel, possui um sistema de vedagao
que proporciona durabilidade e garantia contra vazamentos.
O acionamento rotativo facilita a regulagem de vazéo e a
perfeita vedagdo. Possibilita a manutengéo do eixo sem abrir
0 registro.

TECNOLOGIAS E CARACTERISTICAS

OO

GarantiaToda Vida ~ Alta durabilidade

VANTAGENS

Vedacéo perfeita: Os anéis de vedagdo dos produtos da
Docol tém qualidade e resisténcia, evitando vazamentos.
Atencdo aos minimos detalhes.

GARANTIA TODA VIDA

Qualidade e seguranca por tempo indeterminado. Para mais
informac0es, acesse https://www.docol.com.br/pt/garantia

ESPECIFICAGAO TECNICA
SISTEMA DE ABERTURA Rotativo
BITOLA 1”-DN 25
CLASSE DE PRESSAQ 2a40m.ca
TEMPERATURA MAXIMA DA AGUA | 120°C
NORMA NBR 15705
CONTEUDO DA EMBALAGEM 1 registro
COMPOSICAO Acos, elastomeros, ligas de cobre e plasticos de engenharia
ACIONAMENTO Redondo
TIPO DE INSTALAGAO Parede

docol.com.br



docol

FICHA TECNICA

DIMENSIONAL

POS. CODIGO DENOMINAGAO

1 10993600 | KIT GAVETA REGISTRO DE GAVETA - ABNT - 1"

2 01997000 | KIT VEDANTES VD 1.1/2"

3 01570100 | KIT BUJAO REGISTRO DE GAVETA EUROPA 1" GAVETA
ANTEGO E NOVA

4 10991409 | KIT VOLANTE COMPLETO - REGISTRO DE GAVETA
EUROPA 1" E 1.1/4" - PRETO

5 10991100 | KIT VEDANTES REGISTROS DE GAVETA EUROPA 1.1/2"

QUER SABER MAIS?

CONSULTE O MANUAL DE
INSTALACAO EM NOSSO
WEBSITE.

docol.com.br




docol\!\ FICHA TECNICA

Registro de gaveta Europa 1.1/2"
Cod. 10021500

DESCRICAO

Os registros de gaveta Europa sao indicados
para instalagdes hidraulicas prediais. Atende a
Norma de Registro de Gaveta para instalagdes
hidraulicas prediais: ABNT NBR 15705. Seguro
e duravel, possui um sistema de vedacao que
proporciona durabilidade e garantia contra
vazamentos. O acionamento rotativo facilita
a regulagem de vazao e a perfeita vedacao.
Possibilita a manutencao do eixo sem abrir o
registro.

TECNOLOGIASECARACTERISTICAS

TODA VIDA

GarantialodaVida Altadurabilidade

VANTAGENS

Vedacado perfeita: Os anéis de vedacao dos produ-
tos da Docol tém qualidade e resisténcia, evitan-
do vazamentos. Atencdo aos minimos detalhes.

GARANTIATODA VIDA

Qualidade e seguranca por tempo indeterminado.
Para mais informacdes, acesse https://www.docol.
com.br/pt/garantia

ESPECIFICACAO TECNICA
SISTEMA DE ABERTURA Rotativo
BITOLA 1.1/2"- DN 40
CLASSE DE PRESSAO 2a40m.ca
TEMPERATURAMAXIMADAAGUA | 120°C
NORMA NBR 15705
CONTEUDO DA EMBALAGEM | 1 registro e 1 manual
COMPOSICAO Acos, elastdmeros, ligas de cobre e plasticos de engenharia
ACIONAMENTO Redondo
TIPO DE INSTALACAO Parede

docol.com.br




FICHATECNICA

docol !\

DIMENSIONAL

140
N

PECAS DE REPOSICAO

POS. CODIGO DENONINAGAO
1 01712900 | KIT BUJAO RG EUR 1.1/2"ANTIG/NOVA
2 10991509 | KIT VOLANTE RG EUR 1.1/2"

QUER SABER MAIS?

CONSULTEOMANUALDE
INSTALAGCAO EM NOSSO
WEBSITE.

docol.com.br




docol\\ FICHA TECNICA

Registro de gaveta Europa 2"
Cod. 10022000

DESCRICAO

Os registros de gaveta Europa sdo indicados para instala-
¢Oes hidraulicas prediais. Atende a Norma de Registro de
Gaveta para instalagdes hidraulicas prediais: ABNT NBR
15705. Seguro e durdvel, possui um sistema de vedagao
que proporciona durabilidade. Possibilita a manutencéo do
eixo sem abrir 0 registro

TECNOLOGIAS E CARACTERISTICAS

TODA VIDA
CONNC)

GarantiaToda Vida ~ Alta durabilidade

VANTAGENS

Vedacao perfeita: Os anéis de vedacgdo dos produtos
Docol tém qualidade e resisténcia testada normativa-
mente, evitando vazamentos

Garantia TODA VIDA: A primeira marca de metais san-
itarios brasileira a assegurar GARANTIA TODA VIDA para
0s produtos instalados em residéncias.

ESPECIFICACAO TECNICA
SISTEMA DE ABERTURA Rotativo
BITOLA 2" -DN 50
CLASSE DE PRESSAQ 2a40m.ca
TEMPERATURA MAXIMA DA AGUA | 120°C
NORMA NBR 15705
CONTEUDO DA EMBALAGEM 1 registro e 1 manual
COMPOSICAO Acos, elastomeros, ligas de cobre e aluminio
ACIONAMENTO Redondo
TIPO DE INSTALAGAO Parede

docol.com.br
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FICHATECNICA

DIMENSIONAL
k‘”[;%ﬂi‘:)a
Bs | o 2 i
i /
| S
‘ l
e 72mm __ |
(2,83in)
PECAS DE REPOSICAO

POS. CODIGO DENOMINAGAO

1 01627600 | KIT GAV RG EUR 2"

2 01627700 | KIT BUJAO RG EUR 2"

3 00322209 | KIT VOLANTE TIPO C

4 01627800 | KIT ANEL VED RG EUR 2"
QUER SABER MAIS?
CONSULTE O MANUAL DE
INSTALAGAO EM NOSSO
WEBSITE.

docol.com.br




docol\\

FICHA TECNICA

Registro de gaveta Europa 4”

01532300

DESCRICAO

Os registros de gaveta Europa sdo indicados
para instalagdes hidrdulicas prediais. Atende
a Norma de Registro de Gaveta para
instalacdes hidrdulicas prediais: ABNT NBR
15705. Seguro e durdvel, possui um sistema de
vedacdo que proporciona durabilidade. Possibilita

a manutencdo do eixo sem abrir o registro

TECNOLOGIAS E CARACTERISTICAS

TODA @
VIDA
oo

Garantia Alta
Toda Vida Durabilidade

VANTAGENS

Vedacgdo perfeita: Os anéis de vedacdo dos produtos
Docol tém qualidade e resisténcia testada
normativamente, evitando vazamentos

Garantia TODA VIDA: A primeira marca de metais
sanitdrios brasileira a assegurar GARANTIA TODA
VIDA para os produtos instalados em residéncias.

ESPECIFICACAO TECNICA

GARANTIA

A Docol assegura ao consumidor garantia
conforme as premissas do Termo de Garantia
Docol. Os produtos instalados em locais
publicos efo de uso coletivo terdo o periodo
reduzido em 50%. Produtos instalados para
uso industrial terdo o periodo de garantia de 1
(um) ano. Consulte no manual de instalagdo dos
produtos ou o Termo de Garantia no site
www.docol.com.br

SISTEMA DE ABERTURA Rotativo

BITOLA 4" - DN 100

CLASSE DE PRESSAO 2a40mca

TEMPERATURA MAXIMA 120° C

NORMA NBR 15705

CONTEUDO DA EMBALAGEM | 1 Registro e 1 manual

COMPOSICAO Ligas de cobre, elastébmero, acos e aluminio

docol.com.br




docoli\\ FICHA TECNICA

DIMENSIONAL

144

307
@O

122

KIT DE REPOSICAO

POS. CODIGO DENOMINAGAO
02005100 | KIT GAV RG EUR 4"

02005200 | KIT BUJAO RG EUR 4"

02004900 | KIT VOLANTE TIPO E

02005300 | KIT ANEL VED RG EUR 4"

02073500 | KIT EIXO RG EUR 4"

docol.com.br
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VALVU LAS EM BRONZE E ACESSOR'OS Precisédo, Robustez e Durabilidade Alta tecnologia em processos industriais atendendo
CONTRA |NCEND|O Produto nacional de facil disponibilidade exigéncias internacionais

RIAL HASTE NAO ASCENDENTE - FIGURA

CONEXAO: CLASSE: CONDI(}OES DE TRABALHO: FIGURA EQUIVALENTE:
Vapor Saturado = 125 PSI ~ 9 BAR SEM CHOQUE: Mipel - 601
ABNT 15055 Rosca BSP / NPT (consulta) PN 16 - 125/ 200 Niagara - 271
Agua e Oleo = 200 PSI ~ 14 BAR Deca - 1502
C
BITOLA DN A B C
‘-)h 77 = /2" 15 45mm 72mm 50mm
hy A Lf o 3/4" 20 51,6mm 82mm | 60mm
= ."’}"' "l”( — 1" 25 58mm 98mm 70mm
1.1/2" 40 67mm 128mm 80mm
2" 50 80mm 156,5mm 90mm
2.1/2" 65 92mm 184mm 120mm
3" 80 102mm 207mm 130mm
4" 100 127mm 272mm 165mm
POSIGAO DESCRIGAO MATERIAIS NBR/ASTM
1 Corpo Bronze C-83600
2 Cunha Bronze C-83600
3 Tampa Bronze C-83600
4 Arruela de Trava Latao C-36000
5 Gaxeta PTFE | =
6 Porca da Gaxeta Bronze C-83600
7 Haste Latao C-85700
*8 *Volante Aluminio SAE 305
9 Arruela de Identificagdo Aluminio | e
10 Porca do Volante Ago Bicromatizado | = -

*1/2" Volante de poliamida

9 puronc

Valvulas em Bronze e Acessorios contra Incéndio
E-mail: vendasvalvulas@dulong.com.br

Fone: (11) 4343-2899 PRODUTOS GENUINAMENTE
www.dulong.com.br BRASILEIROS
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