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COMPROMISSO DE FORNECIMENTO, SOB DEMANDA, DE CO,NEX()ES DE FERRO
FUNDIDO, CELEBRADO ENTRE O SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DO
MUNICIPIO DE SOROCABA E A NELIA MARIA CYRINO LEAL - EPP........ccconriiiiriirinnnnnn,

O SERVIGO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO do municipio de
Sorocaba, com sede a Avenida Pereira da Silva, n® 1.285, inscrito
no CNPJMF sob o n® 71.480.560.0001/39, neste ato
representado pelo seu Diretor Geral, senhor RONALD PEREIRA
DA SILVA, portador da Cédula de Identidade RG n° 16.879.879-7
e CPF n° 156.609.138-14, doravante denominado simplesmente
SAAE, e a NELIA MARIA CYRINO LEAL - EPP, com sede a Rod.
Muriaé/Ervalia Km03 -sn°, Zona Rural, na cidade de Muriaé/MG,
CEP: 36.880-970, CPX 225, inscrita no CNPJ-MF sob o n°
11.109.083/0001-78, representada neste ato, pelo sua Diretora
Administrativa, senhora NELIA MARIA CYRINO LEAL, portadora
da Cédula de Identidade RG n°® 10734195 e CPF n° 330.872.536-
34, doravante designada DETENTORA, resolvem .firmar o
presente compromisso para REGISTRO DE PRECOS constantes
no edital do Pregao Eletronico n°® 12/2021 - Processo
Administrativo n° 3234/2020 — SAAE, e as clausulas a seguir
reciprocamente aceitas.

PRIMEIRA - Objeto.

1.1. A DETENTORA, em decorréncia da homologagéo que lhe
foi feita no Processo Administrativo n® 3234/2020 - SAAE, obriga-se a fornecer para o
SAAE, conexdes de ferro fundido, destinado a Diretoria Operacional de Infraestrutura e
Logistica, conforme a quantidade estimada, especificagdo, marca e prego apresentado:

LOTE 43 — AMPLA CONCORRENCIA

Valor Unit. | Valor Total
(R$) (R$)

01 200 PC. |LUVAS DE CORRER FOFC P/ TUBO| FANUEL 149,95 29.990,00
PVC-PBA DN 75MM
ESPECIFICAGAO: luva de correr em
ferro fundido ductil, com bolsa para
tubos de PVC-pba DN 75mm, com
anel labial, classe de pressao PN 16,
pintura epoxi a p6é na cor azui.
conforme abnt NBR 15880.

Item | Qtde. | Unid. Especificacao do objeto Marca
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Total Geral (R$) | 29.990,00

1.2 Todas as obrigagdes e responsabilidade da DETENTORA
para a execugao do objeto estdo descritas no edital e seus anexos e devem ser obedecidas
integralmente sob pena das san¢des estabelecidas.

1.3. A DETENTORA devera assegurar a garantia do objeto
licitado conforme especificado no item 6 do Termo de Referéncia — Anexo Erro! Fonte de
referéncia nao encontrada. do edital, sem prejuizo das demais garantias legais, se
houverem.

1.4. As quantidades indicadas no subitem 1.1 da Clausula
Primeira representam a estimativa de consumo para 12 (doze) meses, por tratar-se de
registro de prec¢os, ndo ha obrigagao de aquisicao total pelo SAAE.

1.5. A DETENTORA, incluida na Ata de Registro de Precgos,
esta obrigada a fornecer os materiais de acordo com a qualidade, caracteristicas e marca
apresentadas na proposta, nas condigdes estabelecidas no ato convocatodrio, respectivos

anexos e na propria Ata, sendo vedada qualquer substituicdo sem prévia concordancia do
SAAE.

SEGUNDA - Prazo e condigdes de execucéo do objeto.

2.1, A DETENTORA ¢ obrigada a entregar e descarregar o
objeto no Centro Operacional do SAAE, situado na Avenida Comendador Camilo Julio, n°
255, Jardim Ibiti do Pacgo, Sorocaba/SP, das 08h as 15h.

2.2. O prazo maximo para entrega sera de 45 (quarenta e
cinco) dias corridos, contados do recebimento do Pedido de Compras totalmente firmado.

2.2.1. Correra por conta da DETENTORA todo e
qualquer prejuizo causado ao objeto até 0 momento da entrega.

2.2.2. Os objetos serao inspecionados de acordo com
o estabelecido no item 4 do Termo de Referéncia — Anexo Erro! Fonte de referéncia nao
encontrada. do edital, conforme as normas vigentes declaradas na Instrugédo de Inspegéo
de Recebimento de Materiais — Anexo Erro! Fonte de referéncia ndao encontrada. do
edital.

2.2.3. Os objetos serao considerados recebidos apos
a conferéncia e aprovacgdo do fiscalizador do SAAE. Constatadas irregularidades nos
objetos entregues, 0 SAAE, sem prejuizo das penalidades cabiveis, podera:

s )
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2.23.1. Rejeita-los no todo ou em parte se
nao corresponderem as especificagées do edital e seus anexos, determinando suas
adequagdes que deverdo ocorrer no prazo maximo de 15 (quinze) dias corridos, sendo de
responsabilidade da DETENTORA todas as despesas e riscos relativos a substituigao.

2.3. Poderdo ser tolerados atrasos, motivado por forga maior,
caso fortuito ou interferéncias imprevistas que retardem o cumprimento contratual, desde
que tais eventos sejam devidamente anotados e justificados no processo e acolhidos
pela Administragéo, sob pena de aplicacdo das sanc¢des estabelecidas.

24, Fiscalizacdao: O SAAE designara o servidor DONIZETE
MORALES, CPF. 327.205.788-94, e-mail: donizetemorales@saaesorocaba.sp.gov.br, do
Setor de Materiais e Logistica, para representa-lo na qualidade de fiscalizador da ata de
registro de precos, bem como do pedido de compras originado do presente compromisso.
O fiscalizador podera designar outros funcionarios para auxilia-lo no exercicio da
fiscalizacao.

241. Se houver alteragdo do fiscalizador, o Setor
responsavel devera comunicar o Setor de Licitagdo e Contratos, que formalizara a alteragéo
por apostilamento.

25, Representagdo da DETENTORA: Devera ser mantido A
Senhora NELIA MARIA CYRINO LEAL, como preposto e responsavel pela execugdo do
objeto, que prestara toda a assisténcia necessaria, devendo comparecer ao SAAE sempre
que determinado pela fiscalizagao.

2.51. Qualquer ocorréncia ou anormalidade, que
venha interferir na execugao do objeto, devera ser comunicada ao SAAE imediatamente.

TERCEIRA - Recebimento do objeto.

3.1. Recebimento Provisorio: provisoriamente, pelo
responsavel por seu recebimento (no verso da nota fiscal), para efeito de posterior
verificagdo da conformidade do objeto com a especificagao.

3.2. Recebimento Definitivo: definitivamente, pelo
responsavel por sua fiscalizagédo, apds a verificagdo da qualidade, quantidade o material e
consequente aceitacao.

QUARTA - Reajuste de precos e pagamentos.

41. Os precos ofertados pela DETENTORA na presente Ata
de Registro de Pregos, sdo aqueles constantes de sua proposta final apresentada ao
Pregéo Eletronico n° 12/2021 e da Clausula Primeira do presente compromisso, de acordo
com a respectiva classificacdo constante do mapa comparativo de precos dos autos do /
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procedimento licitatério, ja embutidos todos os custos e despesas diretas e indiretas
relacionadas com o integral fornecimento do objeto desta ata, como impostos, taxas,
tributos, frete, seguro, embalagens, encargos trabalhistas e previdenciarios e outros que
porventura possam ocorrer.

4.2, Os precos serdo fixos e irreajustaveis durante todo o
periodo de vigéncia da Ata de Registro de Preco.

4.3. A DETENTORA n&o sera ressarcida de quaisquer
despesas decorrentes de custos ou servicos nao previstos na presente Ata de Registro de
Precos, independentemente da causa que tenha determinado a omisséo.

4.4. Em cada fornecimento decorrente da presente Ata de
Registro de Prego, serad observado quanto ao prego, as clausulas e condigbes constantes
do edital do Pregao Eletrénico n° 12/2021, bem como do presente compromisso.

4.5. Durante a vigéncia desta Ata, os pregos registrados nao
poderdo ser superiores ao praticado no mercado, ficando a DETENTORA, em caso de
redugéo do prego de mercado, ainda que em carater tempordrio, obrigada a comunicar ao
fiscalizador ou ao 6rgao elaborador da Ata de Registro de Pregos o novo prego, que
substituira o prego entéo registrado.

4.6. Independente de solicitagdo da DETENTORA, os pregos
registrados constantes desta Ata de Registro de Preco poderao ser revistos em decorréncia
de eventual reducdo daquele praticado no mercado, cabendo ao 6rgao responsavel
convocar a DETENTORA para estabelecer o novo valor.

4.7. Os precos registrados serdo publicados no Diario Oficial
do Estado, trimestralmente.

4.8. O pagamento sera efetuado pelo SAAE, conforme
estabelecido na Resolugédo n° 08/2015-SAAE, sendo:

4.8.1. Na sexta feira da primeira semana
subsequente a do ato de conferéncia e aprovagéo da nota fiscal/fatura, concluido entre
segunda e terca feira;

4.8.2. Na sexta feira da segunda semana
subsequente a do ato de conferéncia e aprovagao da nota fiscal/fatura, concluido entre
quarta e sexta feira;

4.9. A nota fiscal/fatura devera ser conferida e aprovada pelo
Departamento/Setor responsavel no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados da data d
sua apresentacao,

0
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49.1. A nota fiscalffatura, sera assinada e datada
pelo(s) fiscal(is) e, na sua auséncia, a liberagado podera ser realizada pelo chefe da area
solicitante;

4.9.2, Se forem constatados erros no documento
fiscal, suspender-se-a o prazo de vencimento previsto, voltando o mesmo a ser contado, a
partir da apresentagao do documento corrigido.

4.10. O prazo de pagamento ndo sera superior a 30 (trinta)
dias, contado a partir da data final do periodo de adimplemento de cada parcela.

4.10.1. Em caso de inobservancia quanto ao critério de
pagamento, o SAAE suportara a incidéncia, sobre o valor da nota fiscal eletrénica, da
variacdo do “Indice Geral de Pregos de Mercado - IGPM", acumulado entre a data da
exigibilidade e a data de seu efetivo pagamento.

4.10.2. A DETENTORA nao podera suspender o
cumprimento de suas obrigagbes e devera tolerar possiveis atrasos de pagamento, de
acordo com o artigo 78, inciso XV, da Lei Federal n° 8.666/93.

4.11. A nota fiscal devera ser encaminhada ao fiscalizador e
para o e-mail contratos@saaesorocaba.sp.gov.br.

QUINTA - Validade da Ata de Registro de Prego

5.1. O prazo de validade da presente Ata de Registro de
Precos sera de 12 (doze) meses, ndo admitindo prorrogacéo, a partir da data de sua
assinatura.

511 A Ata de Registro de Pregos, durante sua
vigéncia, ndo podera ser utilizada por qualquer 6rgéo da Administragédo Publica que nao
tenha participado do Pregao Eletrénico n® 12/2021.

5.1.2 A existéncia de pregos registrados ndo obriga
o SAAE a firmar as contratacdes que deles poderdo advir, ficando-lhe facultada a utilizagao
de outros meios, respeitada a legislagao relativa as licitagbes, sendo assegurada ao
beneficiario do registro de pregos a preferéncia de contratagdo em igualdade de condi¢bes.

SEXTA - Cancelamento do Registro de Precos.

6.1. Assegurados o contraditério e a ampla defesa, a
DETENTORA podera ter sua ATA de Registro de Precos cancelada, quando:

6.1.1. Descumprir as condigbes da Ata de Registro
de Precos;
o\ 9,
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6.1.2. Deixar de aceitar o Pedido de Compra, se o
SAAE nao aceitar sua justificativa,

6.1.3. Nao aceitar reduzir o seu prego registrado, se
este se tornar superior ao de mercado;

6.1.4. Der causa ao cancelamento unilateral da Ata
de Registro de Pregos;

6.1.5. Ocorrer qualquer das hipdteses de inexecugao
total ou parcial da Ata de Registro de Precos;

6.1.6. Houver razées de interesse publico,
devidamente motivado e justificado pelo SAAE,;

6.1.7. Ficar constatado que a DETENTORA perdeu
qualquer das condigées de habilitagéo e qualificagdo exigidas nesta licitagao.

6.2. O SAAE comunicarda o cancelamento dos pregos
registrados, nos casos aqui previstos, por correspondéncia, juntando-se comprovante aos
autos.

6.3. Sendo ignorado, incerto ou inacessivel o enderego da
DETENTORA, a comunicacéo sera feita por publicagéo no Diario Oficial do Estado de Sao
Paulo, por 02 (duas) vezes consecutivas, considerando-se cancelados os pregos
registrados a partir da data da ultima publicagéo.

6.4. Em caso de cancelamento, a DETENTORA reconhece
integralmente os direitos do SAAE, sem prejuizo de indenizacéo por perdas e danos que o
cancelamento possa acarretar.

SETIMA — San¢des por inadimplemento.

7.1. Pelo inadimplemento de qualquer clausula ou simples
condicao do edital e/ou do presente compromisso ou pelo descumprimento parcial ou total
do mesmo, as partes ficardo sujeitas as sangdes e consequéncias legais previstas no art.
86, 87 e 88 da Lei Federal n° 8.666/93, em especial:

71.1. Adverténcia, a critério do SAAE, nos casos de
descumprimento das condigdes de execucdo pela DETENTORA, quando néo couber
as sangOes pecuniarias.

7.1.2. Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor
total da proposta, no caso da recusa injustificada da DETENTORA em assinar o pedido
de compras, aceitar ou retirar o instrumento equivalente, dentro do prazo estabelecido no
subitem Erro! Fonte de referéncia nao encontrada. do edital;

)
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7.1.3. Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor
total da proposta, caso a DETENTORA ndo a mantenha, sem prejuizo das demais
sanc¢des estabelecidas.

71.4. 0] nao cumprimento dos prazos
estabelecidos para a execugdo do compromisso conforme estabelecido no edital e seus
anexos, acarretara @8 DETENTORA a muita de 1% (um por cento) sobre o valor total do(s)
item(ns) em desconformidade, por dia de atraso, até o limite de 10% (dez por cento), ao fim
dos quais, se a execugdo ndo estiver regularizada, a ata de registro de pregco podera, a
critério do SAAE, ser cancelada;

7.1.5. Multa de 1% (um virgula um por cento) do valor
total da ata de registro de precgo, por dia de atraso, até o limite de 10% (dez por cento), pelo
descumprimento a qualquer clausula;

7.1.6. Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor
total da ata de registro de prego, em caso de cancelamento por inadimpléncia da
DETENTORA.

7.1.7. A licitante que, convocada dentro do prazo de
validade da sua proposta, ndo celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar
documentacao falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da execugao de seu
objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execugéo do contrato, comportar-se
de modo inidéneo ou cometer fraude fiscal, ficara IMPEDIDA DE LICITAR E CONTRATAR
pelo prazo de até 05 (cinco) anos, com a Unido, Estados, Distrito Federal ou Municipios e,
sera descredenciado no Sicaf, ou nos sistemas de cadastramento de fornecedores a que se
refere o inciso XIV do art. 4 da Lei Federal 10.520/02, pelo prazo de até 05 (cinco) anos,
sem prejuizo das multas previstas em edital e no contrato e das demais cominagdes legais
(Art.7°, Lei Federal 10.520/02).

7.2. A aplicacdo de qualquer penalidade prevista no presente
instrumento ndo exclui a possibilidade de aplicagdo das demais, bem como das
penalidades previstas na Lei Federal n°® 8.666/93.

7.3. Os casos de cancelamento, se eventualmente ocorrer,
sera formalmente motivado nos autos do processo, assegurados o contraditério e a ampla
defesa.

OITAVA - Recurso financeiro.

8.1. A despesa decorrente do presente compromisso sera
atendida através das dotagbes orgamentarias alocadas ao SAAE, apontando-se para esse
fim, no corrente exercicio financeiro, conforme rubrica orgamentaria n° 24.0400 3.3.90.30
17 512 5005 2165 04. /
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NONA - valor total da ATA de Registro de Precos.

9.1. O valor total da presente ATA de Registro de Pregos,
mediante expectativa total de consumo, importa em R$ 29.990,00 (Vinte e nove mil,
novecentos e hoventa reais).

DECIMA - Vinculagdo ao edital do Pregdao Eletronico
n°® 12/2021. )

10.1. O cumprimento da presente Ata de Registro de Pregos
esta vinculado aos termos do edital do Pregao Eletronico n°® 12/2021, seus anexos € a
proposta da DETENTORA apresentada ao Processo Administrativo n® 3234/2020 - SAAE.

10.2. Fica a DETENTORA obrigada a manter durante a
vigéncia desta Ata de Registro de Pregos, todas as condigdes de habilitagdo e de
qualificacdo exigidas por ocasido do processo licitatério, devendo apresentar os
documentos habilitatérios sempre que solicitados.

DECIMA PRIMEIRA - legislagao aplicavel.

10.1. A presente Ata de Registro de Pregos sera regida pelas
disposicdes da Lei Federal n® 10.520/2002 e subsidiariamente na Lei Federal n® 8.666/93 e
posteriores alteragdes, Decreto Municipal n° 14.576 de 05/09/2005, Decreto Municipal n°
18.475, de 03/08/2010, Lei Complementar n® 123 de 14/12/2006, alterada pela Lei
Complementar n° 147 de 07/08/2014, o Cédigo Civil e Cédigo de Defesa do Consumidor,
sendo que as partes elegem o Foro de Sorocaba/SP para dirimir qualquer questéo relativa
ao Registro de Precos, com rentncia de qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

10.2. E, por estar assim justo e contratado, assinam a presente
Ata de Registro de Pregos em 02 (duas) vias de igual teor e forma e na presenca de 02
(duas) testemunhas que a tudo viram e assistiram, para fins e efeitos legais.

Sorocaba, 10 de lomle  de 2021.

SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA
Ronald Pereira da Silva - Diretor Geral

Nafia Maria Cynno Leal-ME SERVIGO AUTONOMO DE AGUA E ESGGTO DE SOROCABA

nNélia Mana Cynno Laul

s 7, ; Donizete Morales - Fiscalizador
N zfﬁffz‘-z‘o?.;ﬁ/

/MARIA CYRINO LEAL — EPP
Nelia Maria Cyrino Leal - Diretora Administrativa

Testem unhas: 00
{0 Cyf
1— -f V/ ’[ mbe\(o
Chefe do Se Kitagoes
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DECLARAGADO
1. Identificacdo do Dirigente:
Nome: Nelia Maria Cyrino Leal CPF: 330.872.536-34
Cargo: Diretora Administrativa
Empresa: Nelia Maria Cyrino Leal — EPP
Telefone: (32) 3722-1971/ (32) 3722-5667 e-mail: auxiliar@fanuel.com.br
2. Declaragao:

DECLARO ter conhecimento das vedagdes constantes no artigo 73-A, da Lei Orgénica do
Municipio, e no artigo 1° da Lei Municipal n® 10.128, de 30 de Maio de 2012, regulamentada
pelo Decreto Municipal 20.786 de 25 de setembro de 2013 e alterado pelo Decreto
Municipal n® 20.903 de 11 de dezembro de 2013, onde estabelecem as hipbteses
impeditivas de contratacao, e que:

&) nao incorro em nenhuma das hipéteses de inelegibilidade previstas no referido artigo.
( )incorro nas hipéteses de inelegibilidade previstas no referido artigo.

( ) tenho duvidas se incorro ou ndo na(s) hipétese(s) de inelegibilidade prevista(s) no(s)
inciso(s) do referido artigo e, por essa razéo, apresento os documentos, certidées
e informagdes complementares que entendo necessarios a verificagdo das hipéteses de
inelegibilidade.

DECLARO, ainda, sob as penas da lei, em especial aquelas previstas na Lei Federal n°®
7.115, de 29 de Agosto de 1983, e no artigo 299 do Cdédigo Penal (Falsidade |deolégica),
que as informagdes aqui prestadas sao verdadeiras.

Sorocaba, 10 de W de 2021.

J/é/, Wi (1o ﬁé[ /

NELI MARIA CYRINO LEAL - EPP
Nelia Maria’Cyrino Leal — Diretora Administrativa
RG 10734195 SSP MG

Nélia Maria Cyrino Leal-ME /
Nelin Ma  : Cynno Leal /
DIRETORA ADNINISTRATIVA /

Redigido por Karen Vanessa de M. Cruz Chiozzi — Aux. Adm. 7A/SL ;ﬂ )




Sdde

S~

. Prefeitura de Servigo Auténomo
.., SOROCABA de Agua e Esgoto

=
(el

TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICAGAO
(CONTRATOS)

CONTRATANTE: Servico Auténomo de Agua e Esgoto de Sorocaba.
CONTRATADO: Nelia Maria Cyrino Leal - EPP.

ATA N° (DE ORIGEM): 4:}’ /SLC/2021

OBJETO: Fornecimento, sob demanda, de conexdes de ferro fundido

Pelo presente TERMO, nés, abaixo identificados:
1. Estamos CIENTES de que:

a) O ajuste acima referido estara sujeito a andlise e julgamento pelo Tribunal de
Contas do Estado de Sao Paulo, cujo trAmite processual ocorrera pelo sistema
eletrdénico;

b) o ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o acompanhamento de sua
execugdo contratual, estardo sujeitos a analise e julgamento pelo Tribunal de
Contas do Estado de S&o Paulo, cujo trdmite processual ocorrerd pelo .sistema
eletrénico;

c) poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo copias das
manifestagcbes de interesse, Despachos e Decisbes, mediante regular
cadastramento no Sistema de Processo Eletrbnico, em consonancia com o
estabelecido na Resolugédo n® 01/2011 do TCESP;

d) além de disponiveis no processo eletrénico, todos os Despachos e Decisdes que
vierem a ser tomados, relativamente ao aludido processo, serdo publicados no
Diario Oficial do Estado, Caderno do Poder Legislativo, parte do Tribunal de
Contas do Estado de Sao Paulo, em conformidade com o artigo 90 da Lei
Complementar n°® 709, de 14 de janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de entéo, a
contagem dos prazos processuais, conforme regras do Cédigo de Processo Civil;

e) as informacgdes pessoais dos responsaveis pela contratante estédo cadastradas no
modulo eletrénico do “Cadastro Corporativo TCESP — CadTCESP”, nos termos
previstos no Artigo 2° das Instrugdes n°01/2020, conforme “Declaragao(des) de
Atualizagdo Cadastral” anexa (s); e) & de exclusiva responsabilidade do
contratado manter seus dados sempre atualizados

2. Damo-nos por NOTIFICADOS para:

a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente
publicagéo;
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b) Se for o caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais,
exercer o direito de defesa, interpor recursos e o que mais couber.

Sorocaba, 10 de adlomfle  de 2021

AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAO/ENTIDADE:
Nome; Ronald Pereira da Silva

Cargo: Diretor Geral

CPF: 156.609.138-14

RESPONSAVEIS (PELA HOMOLOGAQI\? DO CERTAME OU RATIFICAGAO DA
DISPENSA/INEXIGIBILIDADE DE LICITAGAO:

/
Nome: Ronald Pereirg da Silva

Cargo: Diretor Geral

CPF: 156.609.138-14

RESPONSAVEIS QUE ASSINARAM O AJUSTE:

Pelo CONTRATANTE:

[ II / LT' ) praanr D 0y 303 >3
Nome: Ronald Péreira da Silva Nome: Bruno dos Santos R. da Silva
Cargo: Diretor Geral Cargo: Diretor Op. de Infra. e Logistica
CPF: 156.609.138-14 CPF: 317.497.978-10
{.
nﬁ\‘e&'m
Pela CONTRATADA: {‘00{“ tmo\,eu'\
WO U ol
;?/ : s Lot 207 /e 0\“‘0%
Nome/Nelja Maria Cyrino Leal

Cargé: Diretora Administrativa
CPF: 330.872.536-34

ORDENADOR DE|DESPESA DA CONTRATANTE:
[

Nome: Ronald Pe r/é da Silva
Cargo: Diretor Ge
CPF: 156.609.138-14
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(1. Prefeitura de Servigo Autdbnomo e

i
«=*.., SOROCABA de Agua e Esgoto ’\

CONTRATOS OU ATOS JURIDICOS ANALOGOS

DECLARACAO DE DOCUMENTOS A DISPOSICAO DO TRIBUNAL
CONTRATANTE: Servigo Auténomo de Agua e Esgoto de Sorocaba.
CNPJ N°: 71.480.560/0001-39
CONTRATADA: Nelia Maria Cyrino Leal - EPP.
CNPJ N°: 11.109.083/0001-78
ATA N° (DE ORIGEM): n° A} sLcr2021.
DATA DA ASSINATURA: 1) / 09 /2021
VIGENCIA: 12 meses
OBJETO: Fornecimento, sob demanda, de conexdes de ferro fundido
VALOR: R$ 29.990,00 (vinte e nove mil, novecentos e noventa reais).
Declaro, na qualidade de responsavel pela entidade supra epigrafada, sob as penas da Lei,
que os demais documentos originais, atinentes a correspondente licitagdo, encontram-se no

respectivo processo administrativo arquivado na origem a disposi¢cdo do Tribunal de Contas
do Estado de Sao Paulo, e serdo remetidos quando requisitados. '

Sorocaba, 10 |de A J e de 2021.

N\ /-
Ronald Perjﬁ‘a /éSiIva
Diretor Ger
ronald@saaesorocaba.sp.gov.br
rropereira07@gmail.com
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ANEXO Il
TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO

Registro de Prego para aquisicdo, sob demanda, de conexdes de ferro fundido para
atender os servicos operacionais do Servico Autbnomo de Agua e Esgoto de
Sorocaba, conforme especificagbes, quantidades estimadas e exigéncias
estabelecidas neste Termo de Referéncia.

Ref. S.C.037/2020
2. QUANTIDADE

2.1. LOTE 01

20 Luvas de correr ferro fundido JM DN 200 mm

2.2. LOTE 02

60 Registros FOFO, JE, p/ PVC, DN 50 mm, cunha emborrachada
2.3. DEMAIS LOTES

40 Adaptadores ferro fundido x PVC DN= 100 x 110 mm
120 Bragadeiras multidiametral 50 a 150 mm x 3/4"

60 Bragadeiras multidiametral 150 a 300 mm x 3/4"

20 Bracadeiras multidiametral 50 a 150 mm x 1"

20 Bracadeiras multidiametral 150 a 300 mm x 1"

05 Curvas FOFO nodular, JE, DN 300 mm x 22 graus
20 Curvas FOFO nodular, JE, DN 100 mm x 90 graus
10 Curvas FOFO nodular, JM, DN 300mm x 45 graus
05 Curvas FOFO nodular, JM, DN 200mm x 90 graus

05 Curvas FOFO nodular, JM, DN 400mm x 90 graus
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100 Curvas FOFO nodular dissimérica, FL PN10, DN 100mm
05 Curvas FOFO nodular, FL PN10, DN 200mm x 45 graus
03 Curvas FOFO nodular, FL PN10, DN 250mm x 45 graus
30 Curvas FOFO nodular, FL, PN 10, DN 100 mm x 90 graus
02 Curvas FOFO nodular, JM, DN 250mm x 45 graus

40 Luvas de correr ferro fundido JE DN= 50 mm

20 Luvas de correr ferro fundido JE DN= 100 mm

10 Luvas de correr ferro fundido JE DN= 150 mm

50 Luvas de correr ferro fundido JM DN= 100 mm

40 Luvas de correr ferro fundido JM DN= 150 mm

80 Luvas de correr ferro fundido JM DN= 200 mm

20 Luvas de correr ferro fundido JM DN= 250 mm

100 Luvas de vedagéo tripartida, DN= 50mm

10 Luvas de vedacéo tripartida, DN= 75mm

30 Luvas de vedacéo tripartida, DN= 100mm

25 Luvas de vedacgéo tripartida, DN= 150 mm

20 Luvas de vedacao tripartida, DN=200mm

05 Luvas de vedacéo tripartida, DN= 250mm

10 Luvas de grande tolerancia FOFO ductil DN 200 mm

10 Luvas de grande tolerancia FOFO ductil DN 300 mm

50 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 100 mm

100 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 150 mm

100 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 200 mm

20 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 250 mm
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15 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 300 mm

05 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 400 mm

10 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 500 mm

05 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 600 mm

05 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 700 mm

200 Luvas de correr FOFO p/ tubo PVC-PBA DN 50mm
200 Luvas de correr FOFO p/ tubo PVC-PBA DN 75mm
200 Luvas de correr FOFO p/ tubo PVC-PBA DN 100mm
40 TEEs ferro fundido JE DN 100 mm

05 TEEs ferro fundido JE DN 150 mm

05 TEEs ferro fundido FL DN 400mm PN 10

100 TEEs ferro fundido FL DN 100mm PN 10

40 TEEs ferro fundido FL DN 150mm

40 TEEs ferro fundido FL DN 200mm

10 TEEs ferro fundido FL DN 250mm PN 10

10 TEEs ferro fundido FL DN 300mm PN 10

05 TEEs ferro fundido FL DN 500mm PN 10

06 TEEs reducéo ferro fundido FL DN 200 x 100 mm PN 10
200 TEEs de ferro fundido p/ tubo PVC-PBA DN 50mm

200 TEEs de ferro fundido p/ tubo PVC-PBA DN 75mm

200 TEEs de ferro fundido p/ tubo PVC-PBA DN 100mm

30 Registros FOFO, JE2GS, DN 100mm, cunha emborrachada
30 Registros FOFO, JE2GS, DN 150mm, cunha emborrachada

30 Registros FOFO, JE2GS, DN 200mm, cunha emborrachada
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05 Registros FOFO, JE2GS, DN 250mm, cunha emborrachada
240 Registros FOFO, JE, p/ PVC, DN 50 mm, cunha emborrachada
50 Registros FOFO, JE, p/ PVC, DN 75 mm, cunha emborrachada
50 Registros FOFO, JE, p/ PVC, DN 100 mm, cunha emborrachada
02 Registros FOFO, FL PN10, DN 500mm, cunha metalica

30 Registros FOFO, FL PN10, DN 200mm, cunha metalica

50 Registros FOFO, FL PN 10, DN 150, cunha metal, cabegote

05 Registros FOFO, FL PN 10, DN 400, cunha metal, cabecote
100 Registros gaveta, FOFO, FL, PN 10, DN 100, cunha metalica
20 Registros gaveta, FOFO, FL, PN 10, DN 250, cunha metélica
10 Registros gaveta, FOFO, FL, PN 10, DN 300, cunha metalica
10 CAPs ferro fundido JE DN 50 mm

10 CAPs ferro fundido JE DN 75 mm

10 CAPs ferro fundido JE DN 100 mm

10 CAPs ferro fundido JE DN 150 mm

10 CAPs ferro fundido JE DN 200 mm

50 Extremidades ferro fundido BF DN 100 mm PN 10

10 Extremidades ferro fundido BF DN 150 mm PN 10

05 Extremidades ferro fundido BF DN 200 mm

02 Extremidades ferro fundido BF DN 400 mm PN 10

02 Extremidades ferro fundido BF DN 500 mm PN 10

50 Extremidades ferro fundido PF DN 200 mm PN 10

10 Extremidades ferro fundido PF DN 250 mm

06 Extremidades ferro fundido PF DN 300 mm PN 16
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02 Extremidades ferro fundido PF DN 500 mm PN 16
02 Extremidades ferro fundido PF DN 400 mm PN 16
02 Extremidades ferro fundido BF DN 600 mm PN 16
30 Extremidades ferro fundido PF DN 100 PN 10

05 Reducoes ferro fundido JE DN 75 x 50 mm

10 Reducgdes ferro fundido JE DN 100 x 50 mm

04 Redugodes ferro fundido JE DN 250 x 200 mm

02 Reducobes ferro fundido JE DN 300 x 250 mm

30 Reducoes ferro fundido FL DN 150 x 100 mm

10 Reducdes ferro fundido FL DN 200 x 150 mm PN 10
10 Reducgdes ferro fundido FL DN 250 x 150 mm PN 10
10 Reducgdes ferro fundido FL DN 250 x 200 mm PN 10
10 Reducgdes ferro fundido FL DN 300 x 200 mm PN 10
10 Reducgdes ferro fundido FL DN 300 x 250 mm

05 Redugodes ferro fundido FL DN 400 x 300 mm

02 Redugoes ferro fundido FL DN 500 x 400 mm PN 10
20 Reducobes ferro fundido FL DN 200 x 100 mm PN 10
10 Reducdes ferro fundido FL DN 100 x 50 mm PN 10
20 Reducoes ferro fundido FL DN 250 x 100 mm

10 Reducdes ferro fundido FL DN 100 x 75 mm PN 10/16
10 Reducodes ferro fundido FL DN 300 x 150 mm PN 10
25 Hidrantes de coluna ferro fundido 100mm

3. ESPECIFICACOES
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Adaptador de ferro fundido ductil, com ponta para tubos ou conexdes de ferro
fundido e bolsa para tubos de PVC 6,3, conforme NBR 5647-1 fabricado conforme
NBR 7675, fornecido com seu respectivo anel de borracha.

Dimensodes: (DN= 100mm x de 110mm.)

Colar de Tomada (Bragadeira)

- Corpo fabricado em Ferro Fundido Ductil conforme NBR 6916 FE 42012, com
pintura eletrostatica na cor azul, com saida roscada conforme NBR ISO 7-1.

- Parafusos em inox A2 conforme AlSI 304.
- Bragadeira inferior em aco inox AlSI 304.
- Elemento de vedacao em borracha EPDM.

- A bragadeira devera possuir furagcdes para encaixe no corpo do colar de tomada de
acordo com o didametro do tubo.

O material deve apresentar na superficie externa, de forma visivel, as seguintes
marcagoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.
- Indicacéo de Ferro Fundido Ductil.
- Variagao do diametro nominal (DN).

- Indicacado do ano de fabricacao e cddigo que permita a rastreabilidade do ferro
fundido.

- Diametro Nominal: 50 a 150 mm
- Didametro Saida Roscada: 20 mm (3/4")
Colar de Tomada (Bragadeira)

- Corpo fabricado em Ferro Fundido Ductil conforme NBR 6916 FE 42012, com
pintura eletrostatica na cor azul, com saida roscada conforme NBR ISO 7-1.

- Parafusos em inox A2 conforme AlSI 304.
- Bracadeira inferior em aco inox AlISI 304.

- Elemento de vedacao em borracha EPDM.
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- A bragadeira devera possuir furagcdes para encaixe no corpo do colar de tomada de
acordo com o didametro do tubo.

O material deve apresentar na superficie externa, de forma visivel, as seguintes
marcacoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.
- Indicacao de Ferro Fundido Ductil.
- Variagédo do didametro nominal (DN).

- Indicacado do ano de fabricacao e cddigo que permita a rastreabilidade do ferro
fundido.

- Diametro Nominal: 150 a 300 mm
- Didmetro Saida Roscada: 20 mm (3/4")
Colar de Tomada (Bragadeira)

- Corpo fabricado em Ferro Fundido Ddactil conforme NBR 6916 FE 42012, com
pintura eletrostatica na cor azul, com saida roscada conforme NBR ISO 7-1.

- Parafusos em inox A2 conforme AlSI 304.
- Bracadeira inferior em aco inox AlISI 304.
- Elemento de vedacao em borracha EPDM.

- A bracadeira devera possuir furagcdes para encaixe no corpo do colar de tomada de
acordo com o diametro do tubo.

O material deve apresentar na superficie externa, de forma visivel, as seguintes
marcagoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.
- Indicacao de Ferro Fundido Ductil.
- Variagao do diametro nominal (DN).

- Indicacédo do ano de fabricacdo e cédigo que permita a rastreabilidade do ferro
fundido.

- Diametro Nominal: 50 a 150 mm
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- Diametro Saida Roscada: 25 mm (1")
Colar de Tomada (Bragadeira)

- Corpo fabricado em Ferro Fundido Ductil conforme NBR 6916 FE 42012, com
pintura eletrostatica na cor azul, com saida roscada conforme NBR ISO 7-1.

- Parafusos em inox A2 conforme AISI 304.
- Bracadeira inferior em aco inox AlISI 304.
- Elemento de vedagédo em borracha EPDM.

- A bragadeira devera possuir furagcdes para encaixe no corpo do colar de tomada de
acordo com o didmetro do tubo.

O material deve apresentar na superficie externa, de forma visivel, as seguintes
marcagoes:

- Nome ou marca de identificagao do fabricante.
- Indicacéo de Ferro Fundido Ductil.
- Variagao do diametro nominal (DN).

- Indicacado do ano de fabricacdo e cddigo que permita a rastreabilidade do ferro
fundido.

- Didmetro Nominal: 150 a 300 mm
- Didmetro Saida Roscada: 25 mm (1")

Curva de ferro fundido nodular ductil, conforme NBR 7675, com junta elastica do tipo
JE2GS, conforme NBR 13747;

Revestimento interno e externo com pintura anticorrosiva betuminosa;

Fornecido com os respectivos anéis de borracha.

DN= 300mm x 22 graus.

Curva de ferro fundido ductil, com bolsas (JE2GS), DN 100 mm, 90 graus, com 0s

respectivos anéis de borracha, conforme NBR 7675 (tubos e conexbes de ferro
dactil).
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Curva de ferro fundido ductil, com junta mecénica, DN 300 mm, 45 graus, conforme
NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR 7677 (junta mecéanica para
conexodes de ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de borracha, parafusos,
porcas e arruelas, galvanizadas a fogo conforme norma ASTM A153 (especificacdo
padrao p/ revestimento de zinco (imersao quente) em ferro e ago), classe C.

Curva de ferro fundido ductil, com junta mecénica, DN 200 mm, 90 graus, conforme
NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR 7677 (junta mecanica para
conexdes de ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de borracha, parafusos,
porcas e arruelas, galvanizadas a fogo conforme norma ASTM a 153 (especificagdo
padrao p/ revestimento de zinco (imersao quente) em ferro e ago), classe C.

Curva de ferro fundido ductil, com junta mecénica, DN 400 mm, 90 graus, conforme
NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR 7677 (junta mecanica para
conexodes de ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de borracha, parafusos,
porcas e arruelas, galvanizadas a fogo conforme norma ASTM a 153 (especificagdo
padrao p/ revestimento de zinco (imersao quente) em ferro e ago), classe C.

Curva de ferro fundido dissimétrica com flanges PN10, conforme NBR 5667,
didametros de entrada e saida de 100mm, para utilizagdo em hidrante de coluna.

Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN10, DN 200 mm, 45 graus, conforme
NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as respectivas juntas de borracha
plana, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM
A153 (especificagdo padréao p/ revestimento de zinco (imersdo a quente) em ferro e
aco), classe C.

Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN10, DN 250 mm, 45 graus, conforme
NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as respectivas juntas de borracha
plana, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM
A153 (especificacao padrao p/ revestimento de zinco (imersdo a quente) em ferro e
aco), classe C.

Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN10, DN 100 mm, 90 graus, conforme
NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as respectivas juntas de borracha
plana, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM
A153 (especificagdo padrao p/ revestimento de zinco (imersdo a quente) em ferro e
aco), classe C.

Curva de ferro fundido ductil, com junta mecénica, DN 250 mm, 45 graus, conforme
NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil) e NBR 7677 (junta mecanica para
conexodes de ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de borracha, parafusos,
porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A153 (especificacao
padrao para revestimento de zinco (imersao a quente) em ferro e aco), classe C.
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Luva de correr de ferro fundido ductil, conforme NBR 7675, com junta elastica do tipo
JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura
anticorrosiva betuminosa;

Fornecido com os respectivos anéis de borracha.
DN= 50 mm.
Inspecéo de recebimento:

A luva deverd ser inspecionada em fabrica de acordo com a NBR 7675 e deverao
ser executados 0s seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacéo.

- Hidrostatico.

Para a junta deverao ser verificadas as seguintes marcagdes, conforme NBR 13747:
- Didmetro nominal

- Nome ou marca do fabricante

- Ano de fabricacao

- Identificagao do perfil da bolsa (JE2GS)

No ato da inspecdo de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes
certificados de fabricagao:

- Da matéria prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos ensaios de
tracao e alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de
estanqueidade sem e com deflexdo, conforme NBR 13747.

Referéncias normativas:

7675:2005 - tubos e conexdes de ferro fundido ductil e acessérios para sistemas de
adugéo e distribuicao de agua.

13747:1996 - junta elastica para tubos e conexdes de ferro fundido ductil - tipo
JE2GS - especificagéo.
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6916:1981 - ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

Luva de correr de ferro fundido ductil, conforme NBR 7675, com junta elastica do tipo
JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura
anticorrosiva betuminosa;

Fornecido com os respectivos anéis de borracha.

DN= 100 mm.

Inspecéo de recebimento:

A luva deverd ser inspecionada em fabrica de acordo com a NBR 7675 e deverao
ser executados o0s seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacéo.

- Hidrostatico.

Para a junta deverao ser verificadas as seguintes marcagdes, conforme NBR 13747:
- Didmetro nominal

- Nome ou marca do fabricante

- Ano de fabricagéo

- Identificacao do perfil da bolsa (JE2GS)

No ato da inspeg¢do de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes
certificados de fabricacéo:

- Da matéria prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos ensaios de
tracao e alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de
estanqueidade sem e com deflexdo, conforme NBR 13747.

Referéncias normativas:

7675:2005 - tubos e conexdes de ferro fundido ductil e acessérios para sistemas de
aducao e distribuicdo de agua.
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13747:1996 - junta eléstica para tubos e conexdes de ferro fundido ductil - tipo
JE2GS - especificagao.

6916:1981- ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

Luva de correr de ferro ductil, conforme NBR 7675, com junta elastica do tipo JE2GS,
conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura anticorrosiva
betuminosa;

Fornecido com os respectivos anéis de borracha.

DN= 150mm.

Inspecgéo de recebimento:

A luva deverd ser inspecionada em fabrica de acordo com a NBR 7675 e deverao
ser executados os seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacéo.

- Hidrostatico.

Para a junta deverao ser verificadas as seguintes marcagdes, conforme NBR 13747:
- Didmetro nominal

- Nome ou marca do fabricante

- Ano de fabricacao

- Identificagao do perfil da bolsa (JE2GS)

No ato da inspecao de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes
certificados de fabricacao:

- Da matéria prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos ensaios de
tracao e alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de
estanqueidade sem e com deflexado, conforme NBR 13747.

Referéncias normativas:
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7675:2005- tubos e conexdes de ferro fundido ductil e acessorios para sistemas de
aducao e distribuigcdo de agua.

13747:1996- junta elastica para tubos e conexdes de ferro fundido ductil - tipo
JE2GS - especificagao.

6916:1981- ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN 100 mm, conforme NBR
7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas
galvanizadas por imersao a quente, conforme ASTM A153, classe C.

Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN 150 mm, conforme NBR
7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas
galvanizadas por imerséo a quente, conforme ASTM A153, classe C.

Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecanica, DN 200 mm, conforme NBR
7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas
galvanizadas por imerséo a quente, conforme ASTM A153, classe C.

Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN 250 mm, conforme NBR
7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas
galvanizadas por imersao a quente, conforme ASTM A153, classe C.

Luva de vedagao tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior,
conforme NBR 6916, para utilizacdo em reparos de vazamentos de tubos de ferro
fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675.

DN= 50 mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
(NBR 6493).

Vedacao: manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima 12
mm.

Parafusos, porcas e arruelas: em aco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: nas trés partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furagdo para travamento dos parafusos, para evitar
que 0 mesmo gire ao apertar.

Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos
de forma a evitar que as porcas se prendam.
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Demais condi¢des: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcagdes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Diametro nominal (DN).

- Pressao nominal - PN 16.

- Codigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conex&o, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexbes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instrugdes de utilizacdo e prazo de

validade de 24 meses.

Inspecdo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fébrica e serdo
exigidos 0s seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracéo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.

Devera ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha
natural contendo no minimo:

- Dureza, conforme ASTM D-2240.

- Tensao de ruptura, conforme ASTM D-412 e

- Alongamento, conforme ASTM D-412.

Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- especificacao.
NBR 6493 — emprego de cores para identificacdo de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.
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NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de aducéo e
distribuicdo de agua- requisitos.

ASTM A-307- especificacdo normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragao de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificagdo padrao para parafusos estruturais de ago, com
tratamento térmico.

ASTM D-412- métodos padrao de teste para borracha vulcanizada e elastémeros
termoplasticos tensao.

ASTM A-563- especificacao padrao para porcas de ago carbono e liga.

ASTM D-2240- método de teste padrao para propriedade de borracha- dureza.

Luva de vedagéo tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior,
conforme NBR 6916, para utilizacdo em reparos de vazamentos de tubos de ferro
fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675.
DN= 75 mm.

Revestimento: interno e externo com pintura ep6xi a pd, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificagdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
(NBR 6493).

Vedacao: manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima 12
mm.

Parafusos, porcas e arruelas: em aco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersédo a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: nas trés partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furagao para travamento dos parafusos, para evitar
que 0 mesmo gire ao apertar.

Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos
de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condi¢oes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacgoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).
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- Pressdo nominal - PN 16.

- Caodigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instrugdes de utilizacdo e prazo de
validade de 24 meses.

Inspecao de recebimento: o material deverd ser inspecionado em fabrica e seréo
exigidos os seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.

Devera ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha
natural contendo no minimo:

- Dureza, conforme ASTM D-2240.

- Tenséo de ruptura, conforme ASTM D-412 e

- Alongamento, conforme ASTM D-412.

Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- especificagao.
NBR 6493 — emprego de cores para identificacdo de tubulacdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de aducéao e
distribuicao de agua- requisitos.

ASTM A-307- especificacdo normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).
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ASTM A-325- especificagdo padrdao para parafusos estruturais de ago, com
tratamento térmico.

ASTM D-412- métodos padrdao de teste para borracha vulcanizada e elastébmeros
termoplasticos tensao.

ASTM A-563- especificacdo padrao para porcas de ago carbono e liga.

ASTM D-2240- método de teste padrao para propriedade de borracha- dureza.

Luva de vedacao tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior,
conforme NBR 6916, para utilizagdo em reparos de vazamentos de tubos de ferro
fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675.
DN= 100 mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a po, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
(NBR 6493).

Vedacao: manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima 12
mm.

Parafusos, porcas e arruelas: em agco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: nas trés partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furagdo para travamento dos parafusos, para evitar
que 0 mesmo gire ao apertar.

Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos
de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condicdes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacgoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.
- Didmetro nominal (DN).

- Pressao nominal - PN 16.

- Codigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao, com
aproximadamente 50g em pega Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
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conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instru¢cées de utilizagdo e prazo de
validade de 24 meses.

Inspecao de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e serdo
exigidos os seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.

Devera ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha
natural contendo no minimo:

- Dureza, conforme ASTM D-2240.

- Tensao de ruptura, conforme ASTM D-412 e

- Alongamento, conforme ASTM D-412.

Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- especificacao.
NBR 6493 — emprego de cores para identificacado de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua- requisitos.

ASTM A-307- especificacdo normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mmz2).

ASTM A-325- especificagdo padrdo para parafusos estruturais de aco, com
tratamento térmico.

ASTM D-412- métodos padréo de teste para borracha vulcanizada e elastémeros
termoplasticos tensao.

ASTM A-563- especificacdo padrao para porcas de ago carbono e liga.
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ASTM D-2240- método de teste padrao para propriedade de borracha- dureza.

Luva de vedagéo tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior,
conforme NBR 6916, para utilizacdo em reparos de vazamentos de tubos de ferro
fundido em carga, para pressdao minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675.

DN= 150 mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificagdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
(NBR 6493).

Vedacao: manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima 12
mm.

Parafusos, porcas e arruelas: em agco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: nas trés partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furac&o para travamento dos parafusos, para evitar
gue 0 mesmo gire ao apertar.

Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos
de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condicdes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacgoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressdo nominal - PN 16.

- Codigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexdo, com
aproximadamente 50g em pega Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexbes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instru¢cdes de utilizacdo e prazo de
validade de 24 meses.

Inspecao de recebimento: o material devera ser inspecionado em fébrica e serdo
exigidos os seguintes ensaios:

- Visual
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- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracao e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.

Devera ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha
natural contendo no minimo:

- Dureza, conforme ASTM D-2240.

- Tensao de ruptura, conforme ASTM D-412 e

- Alongamento, conforme ASTM D-412.

Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- especificacao.
NBR 6493 — emprego de cores para identificacao de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducéao e
distribuicao de agua- requisitos.

ASTM A-307- especificacdo normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificagdo padrao para parafusos estruturais de ago, com
tratamento térmico.

ASTM D-412- métodos padrao de teste para borracha vulcanizada e elastdbmeros
termoplasticos tensao.

ASTM A-563- especificacdo padrao para porcas de ago carbono e liga.

ASTM D-2240- método de teste padrao para propriedade de borracha- dureza.

Luva de vedacao tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior,
conforme NBR 6916, para utilizacdo em reparos de vazamentos de tubos de ferro

fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675.

DN= 200 mm.
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Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificagdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
(NBR 6493).

Vedagao: manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima 12
mm.

Parafusos, porcas e arruelas: em aco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: nas trés partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furagdo para travamento dos parafusos, para evitar
que 0 mesmo gire ao apertar.

Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos
de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condic¢des: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcagdes:

- Nome ou marca de identificagdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressao nominal - PN 16.

- Codigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexdo, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instrugdes de utilizacdo e prazo de
validade de 24 meses.

Inspecdo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e serdo
exigidos os seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.
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Devera ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha
natural contendo no minimo:

- Dureza, conforme ASTM D-2240.

- Tenséao de ruptura, conforme ASTM D-412 e

- Alongamento, conforme ASTM D-412.

Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizacao de produtos de ago ou ferro fundido- especificacao.
NBR 6493 — emprego de cores para identificacao de tubulacdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessorios para sistemas de adugao e
distribuicao de agua- requisitos.

ASTM A-307- especificacdo normalizada de agos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragéo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificagdo padrao para parafusos estruturais de ago, com
tratamento térmico.

ASTM D-412- métodos padrao de teste para borracha vulcanizada e elastébmeros
termoplasticos tensao.

ASTM A-563- especificacdo padrao para porcas de ago carbono e liga.

ASTM D-2240- método de teste padrao para propriedade de borracha- dureza.

Luva de vedacao tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior,
conforme NBR 6916, para utilizagdo em reparos de vazamentos de tubos de ferro
fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675.
DN= 250 mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
(NBR 6493).

Vedacgao: manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima 12
mm.
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Parafusos, porcas e arruelas: em agco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersédo a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: nas trés partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furagdo para travamento dos parafusos, para evitar
que 0 mesmo gire ao apertar.

Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos
de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condicdes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacgoes:

- Nome ou marca de identificagdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressdo nominal - PN 16.

- Codigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instrugdes de utilizacdo e prazo de

validade de 24 meses.

Inspecao de recebimento: o material deverd ser inspecionado em fabrica e seréo
exigidos os seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.

Devera ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha
natural contendo no minimo:

- Dureza, conforme ASTM D-2240.

- Tensao de ruptura, conforme ASTM D-412 e
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- Alongamento, conforme ASTM D-412.

Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- especificacao.
NBR 6493 — emprego de cores para identificacao de tubulacdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de aducéao e
distribuicao de agua- requisitos.

ASTM A-307- especificacdo normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragéo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificagdo padrdo para parafusos estruturais de ago, com
tratamento térmico.

ASTM D-412- métodos padrao de teste para borracha vulcanizada e elastbmeros
termoplasticos tensao.

ASTM A-563- especificacdo padrao para porcas de ago carbono e liga.
ASTM D-2240- método de teste padrao para propriedade de borracha- dureza.

Luva de grande tolerancia, DN 200mm (DE min. 211mm — DE max. 241mm), corpo e
contra flange em ferro fundido ductil, classe 42012, conforme NBR 6916, revestido
interna e externamente em epdxi a pd depositado eletrostaticamente com espessura
minima de 250 Um (micra) na cor verde-emblema correspondente a classificacao
2,5 g 3/4 do sistema Munsell NBR 6493, adequado para aplicagdo em agua potavel.
Anel de vedagao confeccionado em elastdbmero EPDM, tirantes e porcas em aco
ASTM A-325, tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B galvanizados, por imerséo a quente,
conforme NBR 6323, deflexdo angular admissivel no assentamento de 6 graus por
junta.

Classe de presséo até 16 kgf/cm2.

A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelével, gravadas
em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcagoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.
- Didmetro nominal (DN)

- Pressao nominal - PN 16
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- Codigo de rastreabilidade do material.
Inspecgéo de recebimento:

O material devera ser inspecionado em fabrica e serdo exigidos os seguintes
ensaios:

- Visual
- Dimensional
- Teste hidrostatico ou estanqueidade, conforme NBR 7675.

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Verificagcdo dos certificados do elastdbmero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensao de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacao de alongamento (%),
variagdo de dureza (Shore A), variagdo da tensao de ruptura, deformacao
permanente a compressao, (22h a 100 graus C max. %).

Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizacao de produtos de acgo ou ferro fundido - especificacao.

NBR 6493 - emprego de cores para identificagdo de tubulagdes.

NBR 6916 - ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal

NBR 7675 - tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de adugéo
e distribuicdo de agua - requisitos.

DIN 3535 - selantes para fornecimento de gas, materiais elastoméricos de vedacao
para valvulas de gas em instalagbes domesticas requisitos e testes.

ASTM A-307 - especificagdo normalizada de agos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragéo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325 - especificagdo de padrdo para parafusos estruturais de aco, com
tratamento térmico.

ASTM A-563 - especificacdo padrao para porcas de ago carbono e liga.
Luva de grande tolerancia, DN 300 mm (DE min. 306mm — DE max. 336mm), corpo

e contra flange em ferro fundido ductil, classe 42012, conforme NBR6916, revestido
interna e externamente em epdxi a pdé depositado eletrostaticamente com espessura
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minima de 250 Um (micra) na cor verde-emblema correspondente a classificacao
2,5 g 3/4 do sistema Munsell NBR 6493, adequado para aplicagdo em agua potavel.
Anel de vedacao confeccionado em elastdbmero EPDM, tirantes e porcas em aco
ASTM a-325, tipo 3 CL. A ou ASTM A-307 Gr.B galvanizados, por imersao a quente,
conforme NBR 6323, deflexdo angular admissivel no assentamento de 6 graus por
junta.

Classe de pressao até 16 kgf/cm2. A luva deve apresentar na superficie externa, de
forma visivel e indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes
marcagoes:

- Nome ou marca de identificacédo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN)

- Pressdo nominal - PN 16

- Codigo de rastreabilidade do material.

Inspegéo de recebimento:

O material deverd ser inspecionado em fabrica e serdo exigidos o0s seguintes
ensaios:

- Visual
- Dimensional
- Teste hidrostatico ou estanqueidade, conforme NBR 7675.

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Verificacdo dos certificados do elastdbmero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensao de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacao de alongamento (%),
variagdo de dureza (Shore A), variagdo da tensao de ruptura, deformacao
permanente a compressao, (22h a 100 graus C max. %).

Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizag&o de produtos de ago ou ferro fundido - especificagéo.

NBR 6493 - emprego de cores para identificacao de tubulagdes.

NBR 6916 - ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal
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NBR 7675 - tubos e conexdes de ferro ductil e acessoérios para sistemas de adugéo
e distribuicdo de agua - requisitos.

DIN 3535 - selantes para fornecimento de gas, materiais elastoméricos de vedacgao
para valvulas de gas em instalagbes domesticas requisitos e testes.

ASTM A-307 — especificacdo normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325 - especificacdo de padrdo para parafusos estruturais de ago, com
tratamento térmico.

ASTM A-563 - especificacdo padrao para porcas de aco carbono e liga.

Luva de vedacao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,
conforme NBR 6916, para a utilizacdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN16
conforme NBR 7675, DN= 100mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
NBR 6493.

Vedacao: junta de elastébmero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em aco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersédo a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furagdo para travamento dos parafusos, para
evitar que 0 mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura
e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condi¢des: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacgoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.
- Didmetro nominal (DN).
- Pressdo nominal - PN 16.

- Codigo de rastreabilidade do material.
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Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conex&o, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instru¢des de utilizagdo e prazo de
validade de 24 meses.

Inspecdo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e seréo
exigidos 0s seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR
7675.

- Verificacdo dos certificados do elastobmero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensao de ruptura (N/m2), alongamento (%), variagdo de alongamento (%),
variagdo de dureza (Shore A), variagdo da tensao de ruptura, deformacao
permanente a compressao (22h a 100 graus C max %,).

Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- especificacao.

NBR 6493- emprego de cores para identificacao de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gés, materiais elastoméricos de vedacao
para valvulas de gas em instalac6es domésticas, requisitos e testes.

ASTM A-307- especificacdo normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tra¢do de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificagdo padrao para parafusos estruturais de ago, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificacao padrao para porcas de ago carbono e liga.
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Luva de vedagéo bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,
conforme NBR 6916, para a utilizagdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN16
conforme NBR 7675, DN= 150mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
NBR 6493.

Vedacao: junta de elastébmero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em aco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersédo a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furacao para travamento dos parafusos, para
evitar que 0 mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura
e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condic¢des: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacgoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Diametro nominal (DN).

- Pressao nominal - PN 16.

- Caodigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conex&o, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instrugdes de utilizacdo e prazo de

validade de 24 meses.

Inspecdo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e serdo
exigidos 0s seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional
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- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR
7675.

- Verificacdo dos certificados do elastémero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensao de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacao de alongamento (%),
variagdo de dureza (Shore A), variacdo da tensdo de ruptura, deformacao
permanente a compressao (22h a 100 graus C max. %).

Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizagao de produtos de ago ou ferro fundido- especificagao.

NBR 6493- emprego de cores para identificacdo de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducéo e
distribuicao de agua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastoméricos de vedacao
para valvulas de gas em instalacbes domesticas, requisitos e testes.

ASTM A-307- especificacdo normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mmz2).

ASTM A-325- especificagdo padrao para parafusos estruturais de acgo, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificacdo padrao para porcas de ago carbono e liga.

Luva de vedacgéao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,
conforme NBR 6916, para a utilizacdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN16
conforme NBR 7675, DN= 200mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
NBR 6493.

Vedacao: junta de elastébmero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em aco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersédo a quente, conforme NBR 6323.
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Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furagdo para travamento dos parafusos, para
evitar que o0 mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura
e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condi¢des: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacgoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressao nominal - PN 16.

- Codigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conex&o, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexbes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instrugdes de utilizacdo e prazo de

validade de 24 meses.

Inspecao de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e serdo
exigidos os seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR
7675.

- Verificacdo dos certificados do elastémero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensao de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacao de alongamento (%),
variacdo de dureza (Shore A), variacdo da tensdo de ruptura, deformacgao
permanente a compressao (22h a 100 graus C max. %).

Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- especificacao.
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NBR 6493- emprego de cores para identificagdo de tubulagdes.
NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de aducéao e
distribuicao de agua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastoméricos de vedacao
para valvulas de gas em instalacées domesticas, requisitos e testes.

ASTM A-307- especificacdo normalizada de agos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificagdo padrao para parafusos estruturais de ago, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificacao padrao para porcas de ago carbono e liga.

Luva de vedacao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,
conforme NBR 6916, para a utilizacdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN16
conforme NBR 7675, DN=250mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a po, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
NBR 6493.

Vedacao: junta de elastébmero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em aco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furagdo para travamento dos parafusos, para
evitar que 0 mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura
e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condi¢des: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacgoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).
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- Pressao nominal - PN 16.

- Codigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexbes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instrugdes de utilizacdo e prazo de
validade de 24 meses.

Inspecao de recebimento: o material deverd ser inspecionado em fabrica e seréo
exigidos os seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracédo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR
7675.

- Verificacdo dos certificados do elastdmero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensao de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacao de alongamento (%),
variagdo de dureza (Shore A), variagdo da tensao de ruptura, deformacao
permanente a compressao (22h a 100 graus C max. %).

Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizagao de produtos de ago ou ferro fundido- especificacéo.

NBR 6493- emprego de cores para identificacdo de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de adugéo e
distribuicao de agua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gés, materiais elastoméricos de vedacao
para valvulas de gas em instalagbes domesticas, requisitos e testes.

ASTM A-307- especificacdo normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragéo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).
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ASTM A-325- especificagdo padrao para parafusos estruturais de acgo, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificacdo padrao para porcas de ago carbono e liga.

Luva de vedacgéao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,
conforme NBR 6916, para a utilizagdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN16
conforme NBR 7675, DN= 300mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
NBR 6493.

Vedacao: junta de elastdbmero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em aco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furacao para travamento dos parafusos, para
evitar que 0 mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura
€ que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condi¢des: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacgoes:

- Nome ou marca de identificacéo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressao nominal - PN 16.

- Codigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexdo, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instrugdes de utilizacdo e prazo de

validade de 24 meses.

Inspegé@o de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e seréo
exigidos 0s seguintes ensaios:
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- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR
7675.

- Verificagdo dos certificados do elastémero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensao de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacdo de alongamento (%),
variacgdo de dureza (Shore A), variacdo da tensao de ruptura, deformacao
permanente a compressao (22h a 100 graus C max. %).

Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizagao de produtos de ago ou ferro fundido- especificagéo.

NBR 6493- emprego de cores para identificagao de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de aducéo e
distribuicao de agua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastoméricos de vedacao
para valvulas de gas em instalagbes domesticas, requisitos e testes.

ASTM A-307- especificacdo normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificagdo padrao para parafusos estruturais de ago, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificacao padrao para porcas de ago carbono e liga.

Luva de vedacao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,
conforme NBR 6916, para a utilizagdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN16
conforme NBR 7675, DN= 400mm.

Revestimento: interno e externo com pintura ep6xi a pd, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
NBR 6493.
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Vedagao: junta de elastdbmero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em agco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imerséo a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furagao para travamento dos parafusos, para
evitar que 0 mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura
e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condicdes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcagoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressao nominal - PN 16.

- Codigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexdo, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexbes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instrugdes de utilizacdo e prazo de

validade de 24 meses.

Inspecao de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e seréo
exigidos os seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR
7675.

- Verificacdo dos certificados do elastdmero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensao de ruptura (N/m2), alongamento (%), variagdo de alongamento (%),
variacdo de dureza (Shore A), variacdo da tensdao de ruptura, deformacao
permanente a compressao (22h a 100 graus C max. %).
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Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizagao de produtos de ago ou ferro fundido- especificagao.
NBR 6493- emprego de cores para identificacdo de tubulacdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastoméricos de vedacao
para valvulas de gas em instalac6es domesticas, requisitos e testes.

ASTM A-307- especificacdao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificagdo padrao para parafusos estruturais de ago, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificacdo padrao para porcas de ago carbono e liga.

Luva de vedagéao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,
conforme NBR 6916, para a utilizacdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN16
conforme NBR 7675, DN= 500mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificagdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
NBR 6493.

Vedacao: junta de elastébmero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em agco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furacdo para travamento dos parafusos, para
evitar que o0 mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura
e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condicdes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcagdes:
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- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Diametro nominal (DN).

- Pressdo nominal - PN 16.

- Codigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexdo, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instrugdes de utilizacdo e prazo de
validade de 24 meses.

Inspecdo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fébrica e serdo
exigidos os seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR
7675.

- Verificagdo dos certificados do elastémero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensao de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacao de alongamento (%),
variacdo de dureza (Shore A), variacdo da tensdao de ruptura, deformacao
permanente a compressao (22h a 100 graus C max. %).

Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- especificagao.

NBR 6493- emprego de cores para identificacao de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de aducéo e
distribuicdo de agua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastoméricos de vedacao
para valvulas de gas em instalagbes domesticas, requisitos e testes.
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ASTM A-307- especificagdo normalizada de agos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragao de 60.000 PSI (42,00 kgf/mmz2).

ASTM A-325- especificagdo padrao para parafusos estruturais de ago, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificacdo padrao para porcas de ago carbono e liga.

Luva de vedacéao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,
conforme NBR 6916, para a utilizagdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN16
conforme NBR 7675, DN= 600mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a po, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificagdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
NBR 6493.

Vedacao: junta de elastdbmero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em aco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furagao para travamento dos parafusos, para
evitar que 0 mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura
e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condic¢des: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcagdes:

- Nome ou marca de identificacao do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressdo nominal - PN 16.

- Codigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conex&o, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexbes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica

proporcionando uma conexao facilitada, com instru¢cées de utilizacdo e prazo de
validade de 24 meses.
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Inspecéo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fébrica e serdo
exigidos os seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR
7675.

- Verificagdo dos certificados do elastémero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensado de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacao de alongamento (%),
variacgdo de dureza (Shore A), variagdo da tensao de ruptura, deformacao
permanente a compressao (22h a 100 graus C max. %).

Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizacéo de produtos de aco ou ferro fundido- especificacao.

NBR 6493- emprego de cores para identificagdo de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de aducéao e
distribuicao de agua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastoméricos de vedacao
para valvulas de gas em instalacbes domesticas, requisitos e testes.

ASTM A-307- especificacdo normalizada de agos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificagdo padrao para parafusos estruturais de aco, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificacdo padrao para porcas de ago carbono e liga.

Luva de vedacao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,
conforme NBR 6916, para a utilizagdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN16
conforme NBR 7675, DN= 700mm.
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Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a po, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificagdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
NBR 6493.

Vedagao: junta de elastdbmero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em aco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furacao para travamento dos parafusos, para
evitar que 0 mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura
e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condic¢des: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcagoes:

- Nome ou marca de identificagdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressdo nominal - PN 16.

- Codigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexbes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instrugdes de utilizacdo e prazo de

validade de 24 meses.

Inspecao de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e serdo
exigidos os seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR
7675.
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- Verificagao dos certificados do elastémero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensao de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacao de alongamento (%),
variagdo de dureza (Shore A), variacdo da tensao de ruptura, deformacao
permanente a compressao (22h a 100 graus C max. %).

Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizagcao de produtos de acgo ou ferro fundido- especificacao.

NBR 6493- emprego de cores para identificagdo de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de aducéao e
distribuicao de agua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastoméricos de vedacao
para valvulas de gas em instalacées domesticas, requisitos e testes.

ASTM A-307- especificacdo normalizada de agos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificacdo padrao para parafusos estruturais de ago, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificacao padrao para porcas de ago carbono e liga.

Luva de Correr em Ferro Fundido Ductil, com bolsa para tubos de PVC-PBA DN
50mm, com anel labial, classe de pressdo PN 16, pintura epoxi a pé na cor azul.

Conforme ABNT NBR 15880.

Luva de Correr em Ferro Fundido Ductil, com bolsa para tubos de PVC-PBA DN
75mm, com anel labial, classe de pressdo PN 16, pintura ep6xi a pdé na cor azul.

Conforme ABNT NBR 15880.

Luva de Correr em Ferro Fundido Ddctil, com bolsa para tubos de PVC-PBA DN
100mm, com anel labial, classe de pressdo PN 16, pintura epoxi a pé na cor azul.

Conforme ABNT NBR 15880.

TEE ferro fundido ductil com bolsas de junta elastica (JE2GS) DN= 100mm,
conforme norma ABNT NBR 13747, fabricado de acordo com NBR 7675, com os
respectivos anéis de borracha.
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TEE de ferro fundido ductil ¢/ bolsas de junta elastica (JE2GS) DN 150 mm,
conforme norma ABNT NBR 13747, fabricado de acordo com NBR 7675, com
respectivos anéis de borracha.

TEE de ferro fundido ductil com flange, PN10, DN= 400 mm, conforme NBR 7675
com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153, classe
C com as respectivas juntas de borracha.

TEE de ferro fundido ductil com flange, PN10, DN= 100 mm, conforme NBR 7675
com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153, classe
C com as respectivas juntas de borracha.

TEE de ferro fundido ductil com flange, PN 10, DN= 150 mm, conforme NBR 7675
com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153, classe
C com as respectivas juntas de borracha.

TEE de ferro fundido ductil com flange, PN 10, DN= 200 mm, conforme NBR 7675
com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153, classe
C com as respectivas juntas de borracha.

TEE de ferro fundido ductil com flange, PN 10, DN= 250 mm, conforme NBR 7675
com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153 classe
C com as respectivas juntas de borracha.

TEE de ferro fundido ductil com flange, PN 10, DN= 300 mm, conforme NBR 7675
com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153 classe
C com as respectivas juntas de borracha.

TEE de ferro fundido ductil com flange, PN 10, DN= 500 mm, conforme NBR 7675
com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153 classe
C com as respectivas juntas de borracha.

TEE de reducao de ferro fundido ductil com flange, PN 10, DN= 200 x 100 mm,
conforme NBR 7675 com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo
conforme ASTM A153 classe C com as respectivas juntas de borracha.

TEE de Ferro Fundido Ductil, com bolsas para tubos de PVC-PBA DN 50mm, com
anel labial, classe de pressao PN 16, pintura epdxi a pd na cor azul. Conforme ABNT
NBR 15880.

TEE de Ferro Fundido Ductil, com bolsas para tubos de PVC-PBA DN 75mm, com
anel labial, classe de pressao PN 16, pintura epdxi a pd na cor azul. Conforme ABNT
NBR 15880.
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TEE de Ferro Fundido Ductil, com bolsa para tubos de PVC-PBA DN 100mm, com
anel labial, classe de pressao PN 16, pintura ep6xi a p6 na cor azul. Conforme ABNT
NBR 15880.

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, JE2GS, classe de pressao PN 16, DN
100mm, cunha emborrachada, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com os
seguintes acessorios:

- Cabecote
- Anéis de borracha

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, JE2GS, classe de pressdao PN 16, DN
150mm, cunha emborrachada, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com os
seguintes acessorios:

- Cabecote

- Anéis de borracha

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, JE2GS, classe de pressao PN 16, DN
200mm, cunha emborrachada, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com os
seguintes acessorios:

- Cabecote

- Anéis de borracha

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, JE2GS, classe de pressdo PN 16, DN
250mm, cunha emborrachada, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com o0s
seguintes acessorios:

- Cabecote

- Anéis de borracha

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, JE, classe de pressao PN 16, DN 50mm,
cunha emborrachada, para tubo de PVC, DN 60mm, conforme NBR 5647, conforme
normas NBR 14968 e NBR 7675, com os seguintes acessorios:

- Cabecote

-Anéis de borracha
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Valvula gaveta de ferro fundido nodular, JE, classe de pressdo PN 16, DN 75mm,
cunha emborrachada, para tubo de PVC, DN 85mm, conforme NBR 5647, conforme
normas NBR 14968 e NBR 7675, com os seguintes acessorios:

- Cabecote

- Anéis de borracha

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, JE, classe de pressdao PN 16, DN 100mm,
cunha emborrachada, para tubo de PVC, DN 110mm, conforme NBR 5647,
conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com os seguintes acessérios:

- Cabecote

- Anéis de borracha

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe de pressao PN 10, DN
500mm, cunha metadlica, série métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR
7675, com 0s seguintes acessorios:

- Cabecote

- Junta plana de borracha

- Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A153 classe C.

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe de pressao PN 10, DN
200mm, cunha metalica, série métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR
7675, com 0s seguintes acessorios:

- Cabecote

- Junta plana de borracha

- Parafusos arruelas e porcas sextavadas, conforme ASTM A 153 classe C.

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN10, classe de pressdao PN10, DN
150 mm, cunha metalica, série métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR
7675, com 0s seguintes acessorios:

- Cabecote;

- Junta plana de borracha

- Parafusos e porcas sextavadas, conforme norma ASTM A153, classe C.
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Valvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN10, classe de pressdao PN10, DN
400 mm, cunha metalica, série métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR
7675, com 0s seguintes acessorios:

- Cabecote;

- Junta plana de borracha

- Parafusos e porcas sextavadas, conforme norma ASTM A153, classe C.

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe de pressao PN 10, DN
100mm, cunha metélica, serie métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR
7675, com 0s seguintes acessorios:

- Cabecote

- Junta plana de borracha

- Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A153 classe C.

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe de pressdao PN 10, DN
250mm, cunha metadlica, série métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR
7675, com 0s seguintes acessorios:

- Cabecote

- Junta plana de borracha

- Parafusos, arruelas e porcas sextavadas, conforme ASTM A153 classe C.

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe de pressdo PN 10, DN
300mm, cunha metélica, série métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR
7675, com 0s seguintes acessorios:

- Cabecote

- Junta plana de borracha

- Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A153 classe C.

CAP ferro fundido junta elastica DN= 50 mm, conforme NBR 7675 com anéis de
borracha.

CAP ferro fundido junta elastica DN= 75 mm, conforme NBR 7675 com anéis de
borracha.
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CAP de ferro fundido junta elastica (JE2GS) DN= 100 mm, conforme NBR 7675 com
anéis de borracha.

CAP de ferro fundido junta elastica (JE2GS) DN= 150 mm, conforme NBR 7675 com
anéis de borracha.

CAP ferro fundido junta elastica DN= 200 mm, conforme NBR 7675 com anéis de
borracha.

Extremidade de ferro fundido ductil bolsa e flange DN 100 mm, PN10, conforme NBR
7675, com os respectivos acessérios, junta de borracha, anel de borracha, parafusos,
porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

Extremidade de ferro fundido ductil bolsa e flange DN 150 mm, PN10, conforme NBR
7675, com os respectivos acessorios, junta de borracha, anel de borracha, parafusos,
porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

Extremidade de ferro fundido ductil bolsa e flange DN 200 mm, PN10, conforme NBR
7675, com os respectivos acessorios, junta de borracha, anel de borracha, parafusos,
porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

Extremidade de ferro fundido ductil bolsa e flange DN 400 mm, PN10, conforme NBR
7675, com os respectivos acessorios, junta de borracha, anel de borracha, parafusos,
porcas e arruelas de aco galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

Extremidade de ferro fundido duactii DN 500 mm, NBR 7674, 7675, e 7676,
bolsa/flange, PN10 com parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas conforme ASTM
A153 classe C, com junta de borracha.

Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange DN 200 mm, PN10, conforme
NBR 7675, com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas de aco
galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

Extremidade de ferro fundido ductil ponta-flange, DN= 250mm, L= 1000mm, flange
NBR 7675/2005 PN10, com parafusos, porcas, arruelas galvanizadas conforme
ASTM A153 CL. C e junta de borracha nitrilica, revestido externamente, com zinco
metdlico conforme norma NBR 15420/2006 e pintura epdxi, revestido internamente
¢/ argamassa de cimento aluminoso, conforme norma NBR 15420/2006.

Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange DN 300 mm, PN16, conforme
NBR 7675, com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas de ago
galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.
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Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange DN 500 mm, PN16, conforme
NBR 7675, com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas de ago
galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange DN 400 mm, PN16, conforme
NBR 7675, com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas de ago
galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

Extremidade de ferro fundido ductil bolsa e flange DN 600 mm, PN16, conforme NBR
7675, com os respectivos acessorios, junta de borracha, anel de borracha, parafusos,
porcas e arruelas de aco galvanizado a fogo, conforme ASTM A153 Classe C.

Extremidade de ferro fundido ductil ponta-flange, DN= 100mm, L= 500mm, PN10,
conforme NBR 7675 com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas
de ago galvanizado a fogo conforme ASTM A153, classe C.

Reducao concéntrica ferro fundido ductil, JE2GS, ponta/bolsa, DN = 75 x 50 mm.
Com os anéis correspondentes, conforme NBR 7675.

Reducao concéntrica ferro fundido ductil, JE2GS, ponta/bolsa, DN= 100 x 50 mm.
Com os anéis correspondentes, conforme NBR 7675.

Reducao concéntrica ferro fundido ductil, JE2GS, ponta/bolsa, DN= 250 x 200 mm.
Com os anéis correspondentes, conforme NBR 7675.

Reducao concéntrica ferro fundido ductil, JE2GS, ponta/bolsa, DN= 300 x 250 mm.
Com os anéis correspondentes, conforme NBR 7675.

Reducao concéntrica ferro fundido ductil, com flange, DN= 150 x 100 mm, PN10,
revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005, com juntas de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme ASTM
A153, classe C.

Reducao concéntrica ferro fundido ductil, com flange, DN= 200 x 150mm, PN10,
comprimento 300mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005,
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersao a
quente, conforme ASTM A153 classe C.

Reducéo concéntrica ferro fundido ductil, com flange, DN = 250 x 150mm, PN10,
comprimento 600mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005,
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a
quente, conforme ASTM A153, classe C.
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Redugéo concéntrica ferro fundido ductil, com flange, DN 250 x 200 mm, PN10,
comprimento 300mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005,
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imerséo a
quente, conforme ASTM A153, classe C.

Redugéo concéntrica ferro fundido ductil, com flange, DN= 300 x 200mm, PN10,
comprimento 600mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005,
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersao a
quente, conforme ASTM A153 classe C.

Reducao concéntrica ferro fundido ductil, com flange, DN= 300 x 250mm, PN10,
comprimento 300mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005,
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersédo a
guente, conforme ASTM A 153, classe C.

Reducao concéntrica ferro fundido ductil, com flange, DN= 400 x 300mm, PN10,
comprimento 600mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005,
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersao a
quente, conforme ASTM A153, classe C.

Redugéo concéntrica ferro fundido ductil, com flange, DN= 500 x 400mm, PN10,
comprimento 600mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005,
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a
quente, conforme ASTM A153 classe C.

Redugéo concéntrica ferro fundido ductil com flange, DN= 200 x 100mm, PN10,
comprimento 600mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005,
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizados por imersédo a
quente, conforme ASTM A153 classe C.

Redugéo concéntrica ferro fundido ductil com flange, DN = 100 x 50 mm, PN10,
comprimento 300mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005,
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizados por imersao a
guente, conforme ASTM A153 classe C.

Reducao concéntrica ferro fundido ductil com flange, DN = 250 x 100 mm, PN10,
revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005, com juntas de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme ASTM
A153 classe C.

Redugéo concéntrica ferro fundido ductil com flange, DN= 100 x 75 mm, PN 10/16,
revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005, com juntas de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme ASTM
A153 classe C.
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Redugéo concéntrica ferro fundido ductil, com flange, DN = 300 x 150mm, PN10,
comprimento 600mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005,
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a
quente, conforme ASTM A153 classe C.

Hidrante de coluna ferro fundido 100 mm, com as seguintes caracteristicas
construtivas:

- Corpo: Ferro ductil NBR 6916 classe 42012

- Tampas: Ferro ductil NBR 6916 classe 42012

- Niples: Latédo fundido

- Haste: Ago AISI — 410

* Deverdo ser 02 saidas de 2.1/2" e 01 saida de 4"

INSPECAO TECNICA

Conforme Instrucao elaborada pela CMM (em anexo)

PRAZO DE ENTREGA

Para os lotes 01 e 02 sera solicitada a entrega Unica, devendo ser atendidos no
prazo maximo de 45 (quarenta e cinco) dias corridos apos o recebimento do
pedido de compras.

Os demais lotes deverao ser entregues de acordo com as necessidades do SAAE,
durante o periodo de 12 (doze) meses, contados a partir da assinatura da Ata de
Registro de Precos com prazo de até 45 (quarenta e cinco) dias corridos apds o
recebimento de cada pedido de compras.

O(s) material(s) sera(ao) considerado(s) recebido(s) apds a conferéncia e aprovagao
pelo almoxarifado. Constatadas irregularidades no objeto, o SAAE, sem prejuizo das
penalidades cabiveis, podera rejeita-lo no todo ou em parte se ndo corresponder a(s)
especificacao(des) do Termo de Referéncia, determinando sua substituicdo, bem
como, determinando sua complementacdo se houver diferenca de quantidade, o
que, em ambas hipéteses, deverao ocorrer no prazo maximo de 15 (quinze) dias
corridos, sendo de sua responsabilidade todas as despesas e riscos relativos a
substituicdo e/ou a complementacao.

Serd de responsabilidade exclusiva da CONTRATADA, toda mao-de-obra
empregada na execug¢ao do contrato e seus decorrentes custos trabalhistas, bem
ainda, os custos relacionados ao carregamento, transporte das mercadorias do local
de partida até o local de destino (Centro Operacional do SAAE Sorocaba), entrega e
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descarregamento do material e equipamentos empregados na presente execug¢ao do
contrato.

. GARANTIA
De acordo com as normas de fabricagédo e qualidade

. CRITERIO DE JULGAMENTO

Menor preco por lote.

. LOCAL DA ENTREGA

Av. Comendador Camilo Julio, 255 — Ibiti do Paco.
SAAE Unidade Centro Operacional — Setor de Materiais e Logistica
Sorocaba SP
Horario das 08h00 as 15h00
. QUALIFICACAO TECNICA

Atestado(s) em nome da licitante, fornecido(s) por pessoa(s) juridica(s) de direito
publico ou privado, comprovando o fornecimento de produto, equivalente ou superior
a 30% (trinta por cento), similar e compativel com o objeto desta licitagdo, devendo
constar quantidade, prazos de fornecimento e especificagcdo do mesmo (Sumula 24
do TCESP e art. 30 da Lei Federal n° 8.666/93).

O(s) atestado(s) que nao esteja(m) em nome da licitante somente sera(ao) aceito(s)
nos casos de cisao, fusao e incorporacao da pessoa juridica, bem como na hip6tese
da constituicao de subsidiaria integral nos termos dos arts 251 e 252 da Lei 6.404/76
e do Inc. Il do art. 50 da Lei 11.101/05, em que esteja comprovada, inequivoca e
documentalmente, a transparéncia definitiva, para si, do acervo técnico.

E permitido o somatério de atestados que comprovem o percentual acima
estabelecido.

O(s) atestado(s) devera(ao) ser apresentado(s) em papel timbrado, no original ou
copia reprografica autenticada, assinado(s) por autoridade ou representante de
quem o(s) expediu, com a devida identificacao.
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10.UNIDADE FISCALIZADORA

Setor de Materiais e Logistica.

Sorocaba, 23 de abril de 2021.

WILSON JOSE DUARTE DA SILVA
Chefe do Setor de Materiais e Logistica

BRUNO DOS SANTOS RODRIGUES DA SILVA
Diretor Operacional de Infraestrutura e Logistica
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JUSTIFICATIVA

Trata-se de materiais de consumo, controlados pelo almoxarifado e de uso continuo.

Estes materiais sao utilizados pela area operacional de agua para ligagcdes e manutencoes
de rede de agua.

Esta aquisi¢cdo é necesséria visando manter um saldo minimo de material em estoque, para
o atendimento da area operacional, possibilitando o regular andamento dos servigos a
serem executados, sem gerar prejuizo para a administracao.

O fornecimento se dara através do Sistema de Registro de Precos considerando a
racionalizagcdo do armazenamento e melhor aproveitamento do espaco, € de interesse da
Administragdo que as aquisigdes sejam feitas em sincronia com a necessidade do material.

Justificativa de enquadramento legal e quantitativo minimo por requisicao.

O presente Registro de Precos se enquadra no inciso | e |l do artigo 4° do decreto
municipal n® 18.475/10.

N&o ha um cronograma de entrega, visto tratar-se de materiais que seréo solicitados, sob
demanda, podendo o quantitativo minimo a ser requisitado durante a vigéncia contratual ser
de apenas 01 (uma) unidade, ou até o limite previsto no Termo de Referéncia, o que vai
depender da situacédo e a necessidade do SAAE.

Sorocaba, 23 de abril de 2021.

WILSON JOSE DUARTE DA SILVA
Chefe do Setor de Materiais e Logistica

BRUNO DOS SANTOS RODRIGUES DA SILVA
Diretor Operacional de Infraestrutura e Logistica
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Nelia Maria Cyrino Leal - EPP

fanuel@fanuel.com.br

CNPJ: 11.109.083/0001-78

www.fanuel.com.br Insc. Est.: 001.380052.0001

Fanuel

ANEXO I

CARTA PROPOSTA
Razdo Social do Licitante:NELIA MARIA CYRINO LEAL - EPP
CNPJ: 11.109.083/0001-78
Endereco:ROD. MURIAE/ERVALIA KMO03 - SN°, ZONA RURAL, MURIAE - MG, CEP 36.880-970, CPX 225.
E-mail: FABIO@FANUEL.COM.BR / AUXILIAR@FANUEL.COM.BR
Telefone / Fax: (32) 3722-1971/ (32) 3722-5667
Representante Legal:
Nome: NELIA MARIA CYRINO LEAL
Identificagdo: CPF 330.872.536-34/ RG MG 10734195 SSP MG
Qualificagdo:DIRETORA ADMINISTRATIVA

Ao

Servico Auténomo de Agua e Esgoto de Sorocaba.

Pregio Eletronico n® 12/2021 - Processo n° 3234/2020 - SAAE

Oferecemos a esse Orgéo os precos a seguir indicados, objetivando o fornecimento, sob
demanda, de conexdes de ferro fundido, de acordo com o disposto no edital do certame
supra e ordenamentos legais cabiveis:

Descricdo da proposta de precos - Por Item
LOTE 43

ITEM Descri¢do do material Quant. | Unid

MARCA/ Preco

|
FABRICANT | Unitario | Frese Tota

LUVAS DE CORRER FOFO P/ TUBO PVC-PBA

DN 75MM. ESPECIFICACAO: LUVA DE CORRER EM

FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM BOLSA PARA TUBOS
200 PC. FANUEL RS 149,95 RS  29.990,00

1 DE PVC-PBA DN 75SMM, COM ANEL LABl/’&L, CLASSE ¢ $ 0

DE PRESSAO PN 16, PINTURA EPOXI A PO NA COR

AZUL. CONFORME ABNT NBR 15880

O VALOR OFERTADO POR ESTA EMPRESA E DE: R$( Vinte e nove mil, novecentos ¢ noventa reais).| R$ 29.990,00
Muria¢ - MG, 08 de Junho de 2021.

Frete : CIF.
Garantia: 12 méses.

Validade da Proposta: 60 (sessenta) dias corridos . - .
Prazo de Entrega: prazo de até 45 (quarenta e cinco) dias corridos apés o recebimento de cada pedido de compras.
ga: 5

Pagamento: O prazo de pagamento nio sera superior a 30 (trinta) dias, contado a partir da data final do periodo de adimplemento de
cada parcela. - ‘
Local de Entrega: Av. Comendador Camilo Jilio, 255 — Ibiti do Pago. SAAE Unidade Centro Operacional — Setor de Materiais e
: Av.
Logistica Sorocaba SP
Site para verificacio de maiores detalhes do produto ofertado (catédlogos, etc):www.fanuel.com.br
ite

Decl s que o ofertado atende todas as especificacdes exigidas no edital e seus anexos,
e tados contemplam todos os custos e despesas diretas e indiretas relacionadas com a integral execu
' lhistas e previdencidrios e outros que porventura possam ocorrer.

a i g
s, e traba ¢40 do objeto, como impostos,
H - .a
taxas, tributos, seguro, encargos tr len :
Dado; do resp;ns{wel para assinatura da Ata de Registro de Pregos:

, . Nelia Maria Cyrino Leal 1
Nome compel0: e 98 SSP MG, CPF n's CPF 330872536-34 Y
RG n’: RG ¥ iretora Administrativa. Telefone: (32) 3722-5667 Data de Nascimento: 28/11/1955, A FSY,
Cargo/fungdo ocupada: Direto aw, :éﬁ(\‘\ ganse
D AKRON LOT cort
'S z@wg& %0 Q;\\‘,e,\ sP‘Y&C
/v’ { | 06"\9‘; \QOVN‘
cove”
dovia Muriaé/Ervalid, s/n? - Km 03 - Cx. Postal 225 . 3722-1971
fodoy CEP 36880-970 - Muriaé - MG (32) 3721-9127

3722-5667



