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COMPROMISSO DE FORNECIMENTO, SOB DEMANDA, DE CONEXOES DE FERRO
FUNDIDO, CELEBRADO ENTRE O SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DO
MUNICIPIO DE SOROCABA E A CONEXO INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

O SERVIGO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO do municipio de
Sorocaba, com sede a Avenida Pereira da Silva, n° 1.285, inscrito
no CNPJ/MF sob o n®° 71.480.560.0001/39, neste ato
representado pelo seu Diretor Geral, ssnhor RONALD PEREIRA
DA SILVA, portador da Cédula de Identidade RG n°® 16.879.879-7
e CPF n°® 156.609.138-14, doravante denominado simplesmente
SAAE, e a CONEXO INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, com sede
a Av. Smith De Vasconcelios, n® 1111 - Distrito Industrial, da
cidade de Campinas/SP — Cep 13.054-740, inscrita no CNPJ-MF
sob o n° 00.662.084/0001-29, representada neste ato, pelo seu
Vendedor senhor GUILHERME LUIZ NETO, portador da Cédula
de Identidade RG n° 33.411.230-8 e CPF n° 225.675.298-45,
doravante designada DETENTORA, resolvem firmar o presente
compromisso para REGISTRO DE PREGOS constantes no edital
do Pregdo Eletronico n® 12/2021 - Processo Administrativo n°
3234/2020 — SAAE, e as cladusulas a seguir reciprocamente
aceitas.

PRIMEIRA - Objeto.

1.1. A DETENTORA, em decorréncia da homologacgéo que lhe
foi feita no Processo Administrativo n® 3234/2020 - SAAE, obriga-se a fornecer para o
SAAE, conexdes de ferro fundido, destinado a Diretoria Operacional de Infraestrutura e
Logistica, conforme a quantidade estimada, especificagéo, marca e prego apresentado:

LOTE 10 — AMPLA CONCORRENCIA

Valor Unit. | Valor Total

Item | Qtde. | Unid. Especificagdo do objeto Marca (R$) (R$)
01 10 PC. |[CURVAS FOFO NODULAR, JM, DN| Conexo | 2.650,00 | 26.500,00
300MM X 45 GRAUS

ESPECIFICAGAO: curva de ferro
fundido ductil, com junta mecanica, DN
300 mm, 45 graus, conforme NBR 7675
(tubos e conexdes de ferro ductil), e
NBR 7677 (junta mecanica para
conexdes de ferro fundido ductil), com
0§ respectivos anéis de borracha,
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R I Servigo Auténomo -
... SOROCABA de Agua e Esgoto [ |
ATAN° 3\ /sLC/2021
parafusos, porcas € arruelas,

LOTE 11 — AMPLA CONCORRENCIA

Item

Qtde.

Unid.

Especificagao do objeto

Marca

Valor Unit.
(R$)

Valor Total
(R$)

01

05

PC.

CURVAS FOFO NODULAR, JM, DN
200MM X 90 GRAUS
ESPECIFICAGAO: curva de ferro
fundido ductil, com junta mecanica, DN
200 MM, 90 graus, conforme NBR 7675
(tubos e conexdes de ferro ductil), e
NBR 7677 (junta mecanica para
conexdes de ferro fundido ddctil), com
os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas,
galvanizadas a fogo conforme norma
ASTM A 153 (especificagdo padrdo p/
revestimento de zinco (imersdo quente)
em ferro e ago), classe C.

Conexo

2.100,00

10.500,00

LOTE 31 - AMPLA CONCORRENCIA

Item

: o1

Qtde.

10

Unid.

" PC.

.LUVAS DE GRANDE TOLERANCIA

Especificagdo do objeto

Marca

Valor Unit.
(R$)

Valor Total
(R$)

FOFO DUCTIL DN 200 MM

ESPECIFICAGAO: Iluva de grande
tolerancia, DN 200mm (de min. 211mm —
de max. 241mm), corpo e contra flange
em ferro fundido ductil, classe 42012,
conforme NBR 6916, revestido interna e
externamente em epodxi a p6é depositado
eletrostaticamente com espessura
minima de 250 um (micra) na cor verde-
emblema correspondente a classificacéo
2,5 g 3/4 do sistema munsell NBR 6493,

Conexo

890,00

8.900,00

1
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adequado para aplicacdo em agua
potavel. anel de vedagéc confeccionado
em elastébmero EPDM, tirantes e porcas
em aco ASTM a-325, tipo 3 cla ou
ASTM a-307 gr.b galvanizados, por
imersdo a quente, conforme NBR 6323,
deflexdo  angular  admissivel no
assentamento de 6 graus por junta.
classe de presséo ate 16 kgf/cm2.

a luva deve apresentar na superficie
externa, de forma visivel e indelével,
gravadas em baixo ou alto relevo, no
minimo as seguintes marcagdes:

- home ou marca de identificacdo do
fabricante.

- diametro nominal (DN)

- pressdo nominal - PN 16

- codigo de rastreabilidade do material.
inspecédo de recebimento:

o material devera ser inspecionado em
fabrica e serdo exigidos os seguintes
ensaios;

- visual

- dimensional

- teste hidrostatico ou estanqueidade,
conforme NBR 7675.

- verificagdo do certificado da matéria
prima, contendo os ensaios de tragdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de
acordo com a NBR 6916.

- verificacdo dos certificados do
elastdbmero, conforme din 3535, sendo:
dureza (shore a), tensdo de ruptura
(n/m2), alongamento (%), variacdo de
alongamento (%), variacdo de dureza
(shore a), variag&o da tensdo de ruptura,
deformacdo permanente a compresséo,
(22h a 100 graus ¢ max. %).

referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizagdo de produtos
de aco ou ferro fundido - especificagdo.
NBR 6493 - emprego de cores para
identificagéo de tubulagdes.

NBR 6916 - ferro fundido nodular ou
ferro fundido com grafita esferoidal

NBR 7675 - tubos e conexdes de ferro
dictil e acessorios para sistemas de
aducao e distribuigao de agua -

/
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requisitos.

din 3535 - selantes para fornecimento de
gas, materiais elastomericos de vedagao
para valvulas de gas em instalagbes
domesticas requisitos e testes.

ASTM a-307 - especificacdo
normalizada de agos carbono para
parafusos e estojos com resisténcia a
tragcdo de 60.000 psi (42,00 kgf/mm2).
ASTM a-325 - especificacdo de padrao
para parafusos estruturais de ago, com
tratamento térmico.

ASTM a-563 - especificagdo padrao para
porcas de aco carbono e liga.

Total Geral | R$ 45.900,00

1.2. Todas as obrigagdes e responsabilidade da DETENTORA
para a execugdo do objeto estdo descritas no edital e seus anexos e devem ser obedecidas
integralmente sob pena das sangdes estabelecidas.

1.3. A DETENTORA devera assegurar a garantia do objeto
licitado conforme especificado no item 6 do Termo de Referéncia — Anexo Erro! Fonte de
referéncia ndo encontrada. do edital, sem prejuizo das demais garantias legais, se
houverem.

1.4. As quantidades indicadas no subitem 1.1 da Clausula
Primeira representam a estimativa de consumo para 12 (doze) meses, por tratar-se de
registro de pre¢os, ndo ha obrigacao de aquisicao total pelo SAAE.

1.5. A DETENTORA, incluida na Ata de Registro de Pregos,
esta obrigada a fornecer os materiais de acordo com a qualidade, caracteristicas e marca

apresentadas na proposta, nas condicbes estabelecidas no ato convocatoério, respectivos
anexos e na propria Ata, sendo vedada qualquer substituicdo sem prévia concordancia do
SAAE.

SEGUNDA - Prazo e condi¢des de execuc¢ao do objeto.

21. A DETENTORA ¢é obrigada a entregar e descarregar o
objeto no Centro Operacional do SAAE, situado na Avenida Comendador Camilo Julio, n°
255, Jardim 1biti do Paco, Sorocaba/SP, das 08h as 15h.

2.2, O prazo maximo para entrega sera de 45 (quarenta e
cinco) dias corridos, contados do recebimento do Pedido de Compras totalmente firmado.

/
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2.21. Correra por conta da DETENTORA todo e
qualquer prejuizo causado ao objeto até 0 momento da entrega.

2.2.2. Os objetos seréo inspecionados de acordo com
o estabelecido no item 4 do Termo de Referéncia — Anexo Erro! Fonte de referéncia nao
encontrada. do edital, conforme as normas vigentes declaradas na Instrucdo de Inspecéo
de Recebimento de Materiais — Anexo Erro! Fonte de referéncia ndao encontrada. do
edital.

2.2.3. Os objetos serao considerados recebidos apos
a conferéncia e aprovagdo do fiscalizador do SAAE. Constatadas irregularidades nos
objetos entregues, o SAAE, sem prejuizo das penalidades cabiveis, podera:

2.231. Rejeita-los no todo ou em parte se
nédo corresponderem as especificagbes do edital e seus anexos, determinando suas
adequacdes que deverao ocorrer no prazo maximo de 15 (quinze) dias corridos, sendo de
responsabilidade da DETENTORA todas as despesas e riscos relativos a substituicio.

2.3. Poderao ser tolerados atrasos, motivado por for¢ca maior,
caso fortuito ou interferéncias imprevistas que retardem o cumprimento contratual, desde
que tais eventos sejam devidamente anotados e justificados no processo e acolhidos
pela Administragao, sob pena de aplicagdo das sang¢des estabelecidas.

2.4. Fiscalizagao: O SAAE designara o servidor DONIZETE
MORALES, CPF: 327.205.788-94, e-mail: donizetemorales@saaesorocaba.sp.gov.br, do
Setor de Materiais e Logistica para representa-lo na qualidade de fiscalizador da ata de
registro de pregos, bem como do pedido de compras originado do presente compromisso.
O fiscalizador podera designar outros funcionarios para auxilia-lo no exercicio da
fiscalizacdo.

241. Se houver alteragcdo do fiscalizador, o Setor
responsavel devera comunicar o Setor de Licitacdo e Contratos, que formalizara a alteragdo
por apostilamento.

2.5, Representacdao da DETENTORA: Devera ser mantido o
Senhor GUILHERME LUIZ NETO, como preposto e responsavel pela execucéo do objeto,
que prestara toda a assisténcia necessaria, devendo comparecer ao SAAE sempre que
determinado pela fiscalizagao.

2.51. Qualquer ocorréncia ou anormalidade, que
venha interferir na execugéo do objeto, devera ser comunicada ao SAAE imediatamente.

TERCEIRA - Recebimento do objeto.
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3.1. Recebimento Provisério: provisoriamente, pelo
responsavel por seu recebimento (no verso da nota fiscal), para efeito de posterior
verificagdo da conformidade do objeto com a especificacéo.

3.2, Recebimento Definitivo: definitivamente, pelo
responséavel por sua fiscalizacdo, apés a verificagdo da qualidade, quantidade o material e
consequente aceitagao.

QUARTA - Reajuste de pregos e pagamentos.

4.1. Os precos ofertados pela DETENTORA na presente Ata
de Registro de Precos, sdo aqueles constantes de sua proposta final apresentada ao
Pregao Eletrénico n°® 12/2021 e da Clausula Primeira do presente compromisso, de acordo
com a respectiva classificagdo constante do mapa comparativo de pre¢os dos autos do
procedimento licitatério, ja embutidos todos os custos e despesas diretas e indiretas
relacionadas com o integral fornecimento do objeto desta ata, como impostos, taxas,
tributos, frete, seguro, embalagens, encargos trabalhistas e previdenciarios e outros que
porventura possam ocorrer.

4.2, Os precos serdo fixos e irreajustaveis durante todo o
periodo de vigéncia da Ata de Registro de Prego.

4.3. A DETENTORA ndo sera ressarcida de quaisquer
despesas decorrentes de custos ou servigos ndo previstos na presente Ata de Registro de
Precos, independentemente da causa que tenha determinado a omissao.

4.4, Em cada fornecimento decorrente da presente Ata de
Registro de Prego, sera observado quanto ao preco, as clausulas e condi¢ées constantes
do edital do Pregao Eletrénico n°® 12/2021, bem como do presente compromisso.

4.5. Durante a vigéncia desta Ata, os pregos registrados nao
poderao ser superiores ao praticado no mercado, ficando a DETENTORA, em caso de
reducao do preco de mercado, ainda que em carater temporario, obrigada a comunicar ao
fiscalizador ou ao 6rgao elaborador da Ata de Registro de Pregos o novo prego, que
substituira o preco entao registrado.

4.6. Independente de solicitagdo da DETENTORA, os pregos
registrados constantes desta Ata de Registro de Prego poderao ser revistos em decorréncia
de eventual reducdo daquele praticado no mercado, cabendo ao 6rgdo responsavel
convocar a DETENTORA para estabelecer o novo valor.

4.7. Os precos registrados serdo publicados no Diario Oficial
do Estado, trimestralmente.
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4.8. O pagamento serad efetuado pelo SAAE, conforme
estabelecido na Resolugdo n° 08/2015-SAAE, sendo:

4.8.1. Na sexta feira da primeira semana
subsequente a do ato de conferéncia e aprovagao da nota fiscal/fatura, concluido entre
segunda e tercga feira;

4.8.2. Na sexta feira da segunda semana
subsequente a do ato de conferéncia e aprovagado da nota fiscal/fatura, concluido entre
quarta e sexta feira,

4.9. A nota fiscal/fatura devera ser conferida e aprovada pelo
Departamento/Setor responsavel no prazo de 05 (cinco) dias uteis, contados da data da
sua apresentacao;

491, A nota fiscal/fatura, serd assinada e datada

pelo(s) fiscal(is) e, na sua auséncia, a liberagdo podera ser realizada pelo chefe da area
solicitante;

4.9.2, Se forem constatados erros no documento
fiscal, suspender-se-a o prazo de vencimento previsto, voltando o0 mesmo a ser contado, a
partir da apresentagdo do documento corrigido.

410. O prazo de pagamento nao sera superior a 30 (trinta)
dias, contado a partir da data final do periodo de adimplemento de cada parcela.

4.10.1. Em caso de inobservancia quanto ao critério de
pagamento, o SAAE suportara a incidéncia, sobre o valor da nota fiscal eletronica, da
variacdo do “indice Geral de Precos de Mercado - IGPM", acumulado entre a data da
exigibilidade e a data de seu efetivo pagamento.

4.10.2. A DETENTORA nado podera suspender o
cumprimento de suas obrigacbes e devera tolerar possiveis atrasos de pagamento, de
acordo com o artigo 78, inciso XV, da Lei Federal n°® 8.666/93.

4.11. A nota fiscal devera ser encaminhada ao fiscalizador e
para o e-mail contratos@saaesorocaba.sp.gov.br.

QUINTA - Validade da Ata de Registro de Pre¢o
5.1. O prazo de validade da presente Ata de Registro de

Precos sera de 12 (doze) meses, ndo admitindo prorrogagéo, a partir da data de sua
assinatura.

L

7 7
Redigido por Karen Vanessa deﬁ}mz Chiozzi — Aux. Adm. __ DA/SL | f
TOR 7{ 7 } |

&
V-
¥ \




r pT."\
Sﬁ . Prefeitura de Servigo Auténomo Sdde

- %, SOROCABA de Agua e Esgoto "\
]y

ATAN° A | /sLcr2021

511 A Ata de Registro de Pregos, durante sua
vigéncia, néo podera ser utilizada por qualquer 6rgdo da Administracdo Publica que nao
tenha participado do Pregao Eletrénico n® 12/2021.

51.2 A existéncia de pregos registrados néo obriga
o SAAE a firmar as contratacdes que deles poderao advir, ficando-lhe facultada a utilizacao
de outros meios, respeitada a legislagéo relativa as licitagbes, sendo assegurada ao
beneficiario do registro de pregos a preferéncia de contratagdo em igualdade de condigées.

SEXTA — Cancelamento do Registro de Pregos.

6.1. Assegurados o contraditério e a ampla defesa, a
DETENTORA podera ter sua ATA de Registro de Pregos cancelada, quando:
6.1.1. Descumprir as condi¢des da Ata de Registro
de Precos;
6.1.2. Deixar de aceitar o Pedido de Compra, se o

SAAE néo aceitar sua justificativa;

6.1.3. Nao aceitar reduzir o seu prego registrado, se
este se tornar superior ao de mercado;

6.1.4. Der causa ao cancelamento unilateral da Ata
de Registro de Pregos;

6.1.5. Ocorrer qualquer das hipéteses de inexecugéo

total ou parcial da Ata de Registro de Precos;

6.1.6. Houver razbes de interesse publico,
devidamente motivado e justificado pelo SAAE;

6.1.7. Ficar constatado que a DETENTORA perdeu
qualquer das condigdes de habilitacdo e qualificagdo exigidas nesta licitagdo.

6.2. O SAAE comunicard o cancelamento dos pregos
registrados, nos casos aqui previstos, por correspondéncia, juntando-se comprovante aos
autos.

6.3. Sendo ignorado, incerto ou inacessivel o enderego da
DETENTORA, a comunicagéo seré feita por publicagdo no Diario Oficial do Estado de Sao
Paulo, por 02 (duas) vezes consecutivas, considerando-se cancelados os pregos
registrados a partir da data da ultima publicagéo.

/
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6.4. Em caso de cancelamento, a DETENTORA reconhece
integralmente os direitos do SAAE, sem prejuizo de indenizag&o por perdas e danos que o
cancelamento possa acarretar.

SETIMA — Sangbes por inadimplemento.

71. Pelo inadimplemento de qualquer clausula ou simples
condicao do edital e/ou do presente compromisso ou pelo descumprimento parcial ou total
do mesmo, as partes ficardo sujeitas as sangdes e consequéncias legais previstas no art.
86, 87 e 88 da Lei Federal n° 8.666/93, em especial:

7.1.1. Adverténcia, a critério do SAAE, nos casos de
descumprimento das condigdes de execucdo pela DETENTORA, quando ndo couber
as sangoes pecuniarias.

7.1.2. Muita de 20% (vinte por cento) sobre o valor
total da proposta, no caso da recusa injustificada da DETENTORA em assinar o pedido
de compras, aceitar ou retirar o instrumento equivalente, dentro do prazo estabelecido no
subitem Erro! Fonte de referéncia nao encontrada. do edital;

7.1.3. Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor
total da proposta, caso a DETENTORA nao a mantenha, sem prejuizo das demais
sangbes estabelecidas.

71.4. (o) nao cumprimento dos prazos
estabelecidos para a execucdao do compromisso conforme estabelecido no edital e seus
anexos, acarretara a DETENTORA a muita de 1% (um por cento) sobre o valor total do(s)
item(ns) em desconformidade, por dia de atraso, até o limite de 10% (dez por cento), ao fim
dos quais, se a execugado nao estiver regularizada, a ata de registro de prego podera, a
critério do SAAE, ser cancelada;

7.1.5. Multa de 1% (um virgula um por cento) do valor
total da ata de registro de preco, por dia de atraso, até o limite de 10% (dez por cento), pelo
descumprimento a qualquer clausula;

7.1.6. Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor
total da ata de registro de preco, em caso de cancelamento por inadimpléncia da
DETENTORA.

71.7. A licitante que, convocada dentro do prazo de
validade da sua proposta, ndo celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar
documentacéo falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da execugao de seu
objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execug¢do do contrato, comportar-se
de modo inidéneo ou cometer fraude fiscal, ficara IMPEDIDA DE LICITAR E CONTRATAR
pelo prazo de até 05 (cin;g) anos, com a Unido, Estados, Distrito Federal ou Municipios e,
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sera descredenciado no Sicaf, ou nos sistemas de cadastramento de fornecedores a que se
refere o inciso XIV do art. 4 da Lei Federal 10.520/02, pelo prazo de até 05 (cinco) anos,
sem prejuizo das multas previstas em edital e no contrato e das demais cominagdes legais
(Art.7°, Lei Federal 10.520/02).

7.2. A aplicagao de qualquer penalidade prevista no presente
instrumento nédo exclui a possibilidade de aplicagdo das demais, bem como das
penalidades previstas na Lei Federal n® 8.666/93.

7.3. Os casos de cancelamento, se eventualmente ocorrer,
sera formalmente motivado nos autos do processo, assegurados o contraditério e a ampla
defesa.

OITAVA - Recurso financeiro.

8.1. A despesa decorrente do presente compromisso sera
atendida através das dotagdes orgcamentarias alocadas ao SAAE, apontando-se para esse
fim, no corrente exercicio financeiro, conforme rubrica orgamentaria n° 24.0400 3.3.90.30
17 512 5005 2165 04.

NONA - valor total da ATA de Registro de Precos.

9.1. O valor total da presente ATA de Registro de Pregos,
mediante expectativa total de consumo, importa em R$ 45.900,00 (Quarenta e cinco mil e
novecentos reais).

DECIMA - Vinculagdo ao edital do Pregdo Eletrdnico n°
12/2021.

10.1. O cumprimento da presente Ata de Registro de Precos
esta vinculado aos termos do edital do Pregdo Eletrénico n® 12/2021, seus anexos e a
proposta da DETENTORA apresentada ao Processo Administrativo n® 3234/2020 - SAAE.

10.2. Fica a DETENTORA obrigada a manter durante a
vigéncia desta Ata de Registro de Pregos, todas as condigbes de habilitacao e de
qualificagdo exigidas por ocasido do processo licitatério, devendo apresentar os
documentos habilitatérios sempre que solicitados.

DECIMA PRIMEIRA - legislagao aplicavel.

10.1. A presente Ata de Registro de Pregos sera regida pelas

disposicdes da Lei Federal n°® 10.520/2002 e subsidiariamente na Lei Federal n° 8.666/93 e

posteriores alteragdes, Decreto Municipal n® 14.576 de 05/09/2005, Decreto Municipal n°

18.475, de 03/08/2010, Lei Complementar n° 123 de 14/12/2006, alterada pela Lei

Compiementar n° 147 de 07/08/2014, o Cédigo Civil e Codigo de Defesa do Consumidor,
/
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4. SOROCABA de Agua e Esgoto
ATANe AL /sLcr2021

sendo que as partes elegem o Foro de Sorocaba/SP para dirimir qualquer questéo relativa
ao Registro de Precos, com renuncia de qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

10.2. E, por estar assim justo e contratado, assinam a presente
Ata de Registro de Pregos em 02 (duas) vias de igual teor e forma e na presenga de 02
(duas) testemunhas que a tudo viram e assistiram, para fins e efeitos legais.

Sorocaba, 25> de o-c?gsf;tg de 2021.

/

SERVICO AUTONOMO DE A'GU ESGOTO DE SOROCABA
Ronald Pereira da - Diretor Geral

WD
SERVICO AUTONOMO ﬁ]E AGUA E ESGOTO DE SOROCABA
Donizete Morales — Fiscalizador

_/'/‘) .-"/’ |

i

'I / /4 /

( gwx A /zu/x -
CONEXO INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

' Gunherme Lutz Neto - Vendedor

\/ [attﬁefe do Setor dclk\\a‘,ﬁ!a

Testemunhas:
01.

| .
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SOROCABA

DECLARAGAO
1. Identificagdo do Dirigente:

Nome: Guilherme Luiz Neto CPF: 225.675.298-45

Cargo: Vendedor

Empresa: Conexo Industria e Comércio Ltda

Telefone: (19) 99574.9223 e-mail: guilherme@conexobrasil.com.br

2. Declaracgao:

DECLARO ter conhecimento das vedagdes constantes no artigo 73-A, da Lei Orgénica do
Municipio, e no artigo 1° da Lei Municipal n® 10.128, de 30 de Maio de 2012, regulamentada
pelo Decreto Municipal 20.786 de 25 de setembro de 2013 e alterado pelo Decreto
Municipal n° 20.903 de 11 de dezembro de 2013, onde estabelecem as hipéteses
impeditivas de contratacéo, e que:

M nao incorro em nenhuma das hipéteses de inelegibilidade previstas no referido artigo.
( ) incorro nas hipoteses de inelegibilidade previstas no referido artigo.

( ) tenho duvidas se incorro ou ndo na(s) hipétese(s) de inelegibilidade prevista(s) no(s)
inciso(s) do referido artigo e, por essa razéo, apresento os documentos, certidées
e informagdes complementares que entendo necessarios a verificacdo das hipdteses de
inelegibilidade.

DECLARO, ainda, sob as penas da lei, em especial aquelas previstas na Lei Federal n°
7.115, de 29 de Agosto de 1983, e no artigo 299 do Cdédigo Penal (Falsidade Ideoldgica),
que as informagdes aqui prestadas séo verdadeiras.

_-/? Sorocab_a). 2S de Oﬂejie de 2021.
/] "

/S / ¥

E%fa/ﬁx@%/ :

CONEXQ INDUSTRIA 700MERC|0 LTDA

Guilhepme Luiz Néto — Yendedor
RG 33.411.230-8

Q/ {
Y
A
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TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICACAO
(CONTRATOS)

CONTRATANTE: Servigco Auténomo de Agua e Esgoto de Sorocaba.
CONTRATADO: Conexo Industria € Comércio Ltda.
ATA N° (DE ORIGEM): AN 1sLer2021

OBJETO: Fornecimento, sob demanda, de conexées de ferro fundido
Pelo presente TERMO, nés, abaixo identificados:
1. Estamos CIENTES de que:

a) O ajuste acima referido estara sujeito a andlise e julgamento pelo Tribunal de
Contas do Estado de Sao Paulo, cujo tramite processual ocorrera pelo sistema
eletrénico;

b) o ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o acompanhamento de sua
execucao contratual, estardo sujeitos a analise e julgamento pelo Tribunal de
Contas do Estado de Sao Paulo, cujo tramite processual ocorrera pelo sistema
eletrénico;

c) poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo copias das
manifestagbes de interesse, Despachos e Decisbes, mediante regular
cadastramento no Sistema de Processo Eletrdnico, em consonancia com o
estabelecido na Resolugado n° 01/2011 do TCESP;

d) além de disponiveis no processo eletrénico, todos os Despachos e Decisbes que
vierem a ser tomados, relativamente ao aludido processo, serdo publicados no
Diario Oficial do Estado, Caderno do Poder Legislativo, parte do Tribunal de
Contas do Estado de Sado Paulo, em conformidade com o artigo 90 da Lei
Complementar n°® 709, de 14 de janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de entéo, a
contagem dos prazos processuais, conforme regras do Cédigo de Processo Civil;

e) as informagbes pessoais dos responsaveis pela contratante estdo cadastradas no
modulo eletrénico do “Cadastro Corporativo TCESP — CadTCESP”, nos termos
previstos no Artigo 2° das Instrugdes n°01/2020, conforme “Declaragdo(des) de
Atualizagdo Cadastral” anexa (s); e) & de exclusiva responsabilidade do
contratado manter seus dados sempre atualizados

2. Damo-nos por NOTIFICADOS para:

a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente
publicacao;

Redigido por Karen Vanessa de M. Cruz 'cﬁi — Aux. Adm. DA/SL ’,l '
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SAde

b) Se for o caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais,
exercer o direito de defesa, interpor recursos e o que mais couber.

Sorocaba, XS de o.oons;trg de 2021

AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAO/ENTIDADE:
Nome: Ronald Pereira da Silva

Cargo: Diretor Geral

CPF: 156.609.138-14

? Prefeitura de Servigo Auténomo =
%, SOROCABA de Agua e Esgoto

RESPONSAVEIS PELA HOMOLOGACAQ DO CERTAME OU RATIFICAGAO DA
DISPENSA/INEXIGIBILIDADE DE LICITACAO:

Nome: Ronald re\lra da Silva
Cargo: Diretor C eral
CPF: 156.609.138-14

RESPONSAVEIS QUE ASSINARAM O AJUSTE:
Pelo CONTRATANTE:

: LMPQ COP>

Nome: Ronald P |‘ra da Silva Nome: Bruno dos Santos R. da Silva
Cargo: Diretor Geral Cargo: Diretor Op. de Infra. e Logistica
CPF: 156.609.138-14 CPF: 317.497.978-10

Pela CO ATADA/
/
(/
’./)’ .»f/n(.- s
e GUI er Luiz Neto
rgo Vendecgé
CPF: 225.675.298-45

ORDENADOR DE DESPESA DA CONTRATANTE:

Nome: Ronald Perngira da Silva
Cargo: Diretor Ge
CPF: 156.609.138-14

Redigido por Karen Vanessa de M. Cruz Chiozzi — Aux. Adm. DA/SL pg
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SOROCABA

CONTRATOS OU ATOS JURIDICOS ANALOGOS

DECLARAGCAO DE DOCUMENTOS A DISPOSICAO DO TRIBUNAL
CONTRATANTE: Servigco Auténomo de Agua e Esgoto de Sorocaba.
CNPJ N°: 71.480.560/0001-39
CONTRATADA: Conexo Industria e Comércio Ltda.
CNPJ N°: 00.662.084/0001-29
ATA N° (DE ORIGEM): n° 34 sLerz021.
DATA DA ASSINATURA: 25/ O¥ /2021
VIGENCIA: 12 meses
OBJETO: Fornecimento, sob demanda, de conexdes de ferro fundido
VALOR: R$ 45.900,00 (Quarenta e cinco mil e novecentos reais.).

Declaro, na qualidade de responsavel pela entidade supra epigrafada, sob as penas da Lei,
que os demais documentos originais, atinentes a correspondente licitag&o, encontram-se no
respectivo processo administrativo arquivado na origem a disposicéo do Tribunal de Contas
do Estado de Sé&o Paulo, e serdo remetidos quando requisitados.

Sorocaba, 2 Sde afféaL de 2021.

Ronald Perel YSllva
Diretor Geral
ronald@saaesordcaba.sp.gov.br
rropereira07@gmail.com
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ANEXO I

TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO

Registro de Preco para aquisicdo, sob demanda, de conexdes de ferro fundido para
atender os servicos operacionais do Servico Autdnomo de Agua e Esgoto de
Sorocaba, conforme especificagbes, quantidades estimadas e exigéncias
estabelecidas neste Termo de Referéncia.

Ref. S.C.037/2020

2. QUANTIDADE

21.LOTEO1

20 Luvas de correr ferro fundido JM DN 200 mm

2.2. LOTE 02

60 Registros FOFO, JE, p/ PVC, DN 50 mm, cunha emborrachada

2.3. DEMAIS LOTES

40 Adaptadores ferro fundido x PVC DN= 100 x 110 mm
120 Bracadeiras multidiametral 50 a 150 mm x 3/4"

60 Bracadeiras multidiametral 150 a 300 mm x 3/4"

20 Bracadeiras multidiametral 50 a 150 mm x 1"

20 Bracadeiras multidiametral 150 a 300 mm x 1"

05 Curvas FOFO nodular, JE, DN 300 mm x 22 graus
20 Curvas FOFO nodular, JE, DN 100 mm x 90 graus
10 Curvas FOFO nodular, JM, DN 300mm x 45 graus
05 Curvas FOFO nodular, JM, DN 200mm x 90 graus

05 Curvas FOFO nodular, JM, DN 400mm x 90 graus
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100 Curvas FOFO nodular dissimérica, FL PN10, DN 100mm
05 Curvas FOFO nodular, FL PN10, DN 200mm x 45 graus
03 Curvas FOFO nodular, FL PN10, DN 250mm x 45 graus
30 Curvas FOFO nodular, FL, PN 10, DN 100 mm x 90 graus
02 Curvas FOFO nodular, JM, DN 250mm x 45 graus

40 Luvas de correr ferro fundido JE DN= 50 mm

20 Luvas de correr ferro fundido JE DN= 100 mm

10 Luvas de correr ferro fundido JE DN= 150 mm

50 Luvas de correr ferro fundido JM DN= 100 mm

40 Luvas de correr ferro fundido JM DN= 150 mm

80 Luvas de correr ferro fundido JM DN= 200 mm

20 Luvas de correr ferro fundido JM DN= 250 mm

100 Luvas de vedacdo tripartida, DN= 50mm

10 Luvas de vedacdo tripartida, DN= 75mm

30 Luvas de vedacéao tripartida, DN= 100mm

25 Luvas de vedacéo tripartida, DN= 150 mm

20 Luvas de vedacao tripartida, DN=200mm

05 Luvas de vedacéo tripartida, DN= 250mm

10 Luvas de grande tolerancia FOFO ductil DN 200 mm

10 Luvas de grande tolerancia FOFO ductil DN 300 mm

50 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 100 mm

100 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 150 mm

100 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 200 mm

20 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 250 mm
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15 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 300 mm

05 Luvas bipartida FF duactil para bolsas DN 400 mm

10 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 500 mm

05 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 600 mm

05 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 700 mm

200 Luvas de correr FOFO p/ tubo PVC-PBA DN 50mm
200 Luvas de correr FOFO p/ tubo PVC-PBA DN 75mm
200 Luvas de correr FOFO p/ tubo PVC-PBA DN 100mm
40 TEEs ferro fundido JE DN 100 mm

05 TEEs ferro fundido JE DN 150 mm

05 TEEs ferro fundido FL DN 400mm PN 10

100 TEEs ferro fundido FL DN 100mm PN 10

40 TEEs ferro fundido FL DN 150mm

40 TEEs ferro fundido FL DN 200mm

10 TEEs ferro fundido FL DN 250mm PN 10

10 TEEs ferro fundido FL DN 300mm PN 10

05 TEEs ferro fundido FL DN 500mm PN 10

06 TEEs reducgéo ferro fundido FL DN 200 x 100 mm PN 10
200 TEEs de ferro fundido p/ tubo PVC-PBA DN 50mm

200 TEEs de ferro fundido p/ tubo PVC-PBA DN 75mm

200 TEEs de ferro fundido p/ tubo PVC-PBA DN 100mm

30 Registros FOFO, JE2GS, DN 100mm, cunha emborrachada
30 Registros FOFO, JE2GS, DN 150mm, cunha emborrachada

30 Registros FOFO, JE2GS, DN 200mm, cunha emborrachada
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05 Registros FOFO, JE2GS, DN 250mm, cunha emborrachada
240 Registros FOFO, JE, p/ PVC, DN 50 mm, cunha emborrachada
50 Registros FOFO, JE, p/ PVC, DN 75 mm, cunha emborrachada
50 Registros FOFO, JE, p/ PVC, DN 100 mm, cunha emborrachada
02 Registros FOFO, FL PN10, DN 500mm, cunha metélica

30 Registros FOFO, FL PN10, DN 200mm, cunha metélica

50 Registros FOFO, FL PN 10, DN 150, cunha metal, cabecote

05 Registros FOFO, FL PN 10, DN 400, cunha metal, cabecote
100 Registros gaveta, FOFO, FL, PN 10, DN 100, cunha metalica
20 Registros gaveta, FOFO, FL, PN 10, DN 250, cunha metélica
10 Registros gaveta, FOFO, FL, PN 10, DN 300, cunha metalica
10 CAPs ferro fundido JE DN 50 mm

10 CAPs ferro fundido JE DN 75 mm

10 CAPs ferro fundido JE DN 100 mm

10 CAPs ferro fundido JE DN 150 mm

10 CAPs ferro fundido JE DN 200 mm

50 Extremidades ferro fundido BF DN 100 mm PN 10

10 Extremidades ferro fundido BF DN 150 mm PN 10

05 Extremidades ferro fundido BF DN 200 mm

02 Extremidades ferro fundido BF DN 400 mm PN 10

02 Extremidades ferro fundido BF DN 500 mm PN 10

50 Extremidades ferro fundido PF DN 200 mm PN 10

10 Extremidades ferro fundido PF DN 250 mm

06 Extremidades ferro fundido PF DN 300 mm PN 16
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02 Extremidades ferro fundido PF DN 500 mm PN 16
02 Extremidades ferro fundido PF DN 400 mm PN 16
02 Extremidades ferro fundido BF DN 600 mm PN 16
30 Extremidades ferro fundido PF DN 100 PN 10

05 Reducdes ferro fundido JE DN 75 x 50 mm

10 Reducdes ferro fundido JE DN 100 x 50 mm

04 Reducdes ferro fundido JE DN 250 x 200 mm

02 Reducobes ferro fundido JE DN 300 x 250 mm

30 Reducdes ferro fundido FL DN 150 x 100 mm

10 Reducdes ferro fundido FL DN 200 x 150 mm PN 10
10 Reducdes ferro fundido FL DN 250 x 150 mm PN 10
10 Reducdes ferro fundido FL DN 250 x 200 mm PN 10
10 Reducdes ferro fundido FL DN 300 x 200 mm PN 10
10 Reducdes ferro fundido FL DN 300 x 250 mm

05 Redugdes ferro fundido FL DN 400 x 300 mm

02 Redugdes ferro fundido FL DN 500 x 400 mm PN 10
20 Reducobes ferro fundido FL DN 200 x 100 mm PN 10
10 Reducdes ferro fundido FL DN 100 x 50 mm PN 10
20 Reducoes ferro fundido FL DN 250 x 100 mm

10 Reducdes ferro fundido FL DN 100 x 75 mm PN 10/16
10 Reducdes ferro fundido FL DN 300 x 150 mm PN 10
25 Hidrantes de coluna ferro fundido 100mm

3. ESPECIFICACOES
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Adaptador de ferro fundido ddctil, com ponta para tubos ou conexdes de ferro
fundido e bolsa para tubos de PVC 6,3, conforme NBR 5647-1 fabricado conforme
NBR 7675, fornecido com seu respectivo anel de borracha.

Dimensodes: (DN=100mm x de 110mm.)

Colar de Tomada (Bracadeira)

- Corpo fabricado em Ferro Fundido Ductil conforme NBR 6916 FE 42012, com
pintura eletrostatica na cor azul, com saida roscada conforme NBR ISO 7-1.

- Parafusos em inox A2 conforme AISI 304.
- Bragadeira inferior em ago inox AISI 304.
- Elemento de vedac&o em borracha EPDM.

- A bracadeira devera possuir furacées para encaixe no corpo do colar de tomada de
acordo com o diametro do tubo.

O material deve apresentar na superficie externa, de forma visivel, as seguintes
marcacoes:

- Nome ou marca de identificacédo do fabricante.
- Indicacédo de Ferro Fundido Ductil.
- Variacdo do didametro nominal (DN).

- Indicacdo do ano de fabricacdo e cdodigo que permita a rastreabilidade do ferro
fundido.

- Didmetro Nominal: 50 a 150 mm
- Didmetro Saida Roscada: 20 mm (3/4")
Colar de Tomada (Bracadeira)

- Corpo fabricado em Ferro Fundido Ductil conforme NBR 6916 FE 42012, com
pintura eletrostéatica na cor azul, com saida roscada conforme NBR ISO 7-1.

- Parafusos em inox A2 conforme AlSI 304.
- Bragadeira inferior em aco inox AISI 304.

- Elemento de vedacé&o em borracha EPDM.
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- A bracadeira devera possuir furacbes para encaixe no corpo do colar de tomada de
acordo com o diametro do tubo.

O material deve apresentar na superficie externa, de forma visivel, as seguintes
marcacoes:

- Nome ou marca de identificagédo do fabricante.
- Indicacdo de Ferro Fundido Ductil.
- Variacédo do didametro nominal (DN).

- Indicacdo do ano de fabricacdo e cddigo que permita a rastreabilidade do ferro
fundido.

- Didmetro Nominal: 150 a 300 mm
- Didmetro Saida Roscada: 20 mm (3/4")
Colar de Tomada (Bracadeira)

- Corpo fabricado em Ferro Fundido Ductil conforme NBR 6916 FE 42012, com
pintura eletrostatica na cor azul, com saida roscada conforme NBR ISO 7-1.

- Parafusos em inox A2 conforme AlSI 304.
- Bragadeira inferior em aco inox AISI 304.
- Elemento de vedac&o em borracha EPDM.

- A bracadeira devera possuir furacdes para encaixe no corpo do colar de tomada de
acordo com o didametro do tubo.

O material deve apresentar na superficie externa, de forma visivel, as seguintes
marcagoes:

- Nome ou marca de identificagdo do fabricante.
- Indicacao de Ferro Fundido Ductil.
- Variacdo do didmetro nominal (DN).

- Indicacdo do ano de fabricacdo e cddigo que permita a rastreabilidade do ferro
fundido.

- Diametro Nominal: 50 a 150 mm
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- Didmetro Saida Roscada: 25 mm (1")
Colar de Tomada (Bracadeira)

- Corpo fabricado em Ferro Fundido Ddctil conforme NBR 6916 FE 42012, com
pintura eletrostatica na cor azul, com saida roscada conforme NBR ISO 7-1.

- Parafusos em inox A2 conforme AISI 304.
- Bracadeira inferior em aco inox AlISI 304.
- Elemento de vedacédo em borracha EPDM.

- A bracadeira devera possuir furacbes para encaixe no corpo do colar de tomada de
acordo com o diametro do tubo.

O material deve apresentar na superficie externa, de forma visivel, as seguintes
marcacoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.
- Indicacao de Ferro Fundido Ductil.
- Variacdo do diametro nominal (DN).

- Indicacdo do ano de fabricacdo e cddigo que permita a rastreabilidade do ferro
fundido.

- Diametro Nominal: 150 a 300 mm
- Didmetro Saida Roscada: 25 mm (1")

Curva de ferro fundido nodular ddctil, conforme NBR 7675, com junta elastica do tipo
JE2GS, conforme NBR 13747,

Revestimento interno e externo com pintura anticorrosiva betuminosa;

Fornecido com os respectivos anéis de borracha.

DN= 300mm x 22 graus.

Curva de ferro fundido ductil, com bolsas (JE2GS), DN 100 mm, 90 graus, com 0s

respectivos anéis de borracha, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro
dactil).
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Curva de ferro fundido ductil, com junta mecanica, DN 300 mm, 45 graus, conforme
NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR 7677 (junta mecanica para
conexdes de ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de borracha, parafusos,
porcas e arruelas, galvanizadas a fogo conforme norma ASTM A153 (especificagcéo
padréo p/ revestimento de zinco (imersédo quente) em ferro e aco), classe C.

Curva de ferro fundido ductil, com junta mecénica, DN 200 mm, 90 graus, conforme
NBR 7675 (tubos e conexfes de ferro ductil), e NBR 7677 (junta mecanica para
conexdes de ferro fundido ddctil), com os respectivos anéis de borracha, parafusos,
porcas e arruelas, galvanizadas a fogo conforme norma ASTM a 153 (especificacédo
padréo p/ revestimento de zinco (imersédo quente) em ferro e aco), classe C.

Curva de ferro fundido ductil, com junta mecanica, DN 400 mm, 90 graus, conforme
NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR 7677 (junta mecéanica para
conexdes de ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de borracha, parafusos,
porcas e arruelas, galvanizadas a fogo conforme norma ASTM a 153 (especificacédo
padréo p/ revestimento de zinco (imersdo quente) em ferro e aco), classe C.

Curva de ferro fundido dissimétrica com flanges PN10, conforme NBR 5667,
diametros de entrada e saida de 100mm, para utilizacdo em hidrante de coluna.

Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN10, DN 200 mm, 45 graus, conforme
NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as respectivas juntas de borracha
plana, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM
A153 (especificacdo padrdo p/ revestimento de zinco (imersdo a quente) em ferro e
aco), classe C.

Curva de ferro fundido ddctil, com flanges, PN10, DN 250 mm, 45 graus, conforme
NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as respectivas juntas de borracha
plana, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM
A153 (especificagdo padrdo p/ revestimento de zinco (imersédo a quente) em ferro e
aco), classe C.

Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN10, DN 100 mm, 90 graus, conforme
NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as respectivas juntas de borracha
plana, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM
A153 (especificagao padrdo p/ revestimento de zinco (imerséo a quente) em ferro e
aco), classe C.

Curva de ferro fundido ductil, com junta mecanica, DN 250 mm, 45 graus, conforme
NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil) e NBR 7677 (junta mecéanica para
conexdes de ferro fundido ddctil), com os respectivos anéis de borracha, parafusos,
porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A153 (especificacédo
padréo para revestimento de zinco (imersao a quente) em ferro e ago), classe C.
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Luva de correr de ferro fundido ductil, conforme NBR 7675, com junta eléstica do tipo
JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura
anticorrosiva betuminosa;

Fornecido com os respectivos anéis de borracha.
DN= 50 mm.
Inspecéo de recebimento:

A luva devera ser inspecionada em fabrica de acordo com a NBR 7675 e deverdo
ser executados 0s seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacéo.

- Hidrostatico.

Para a junta deveréo ser verificadas as seguintes marcacoes, conforme NBR 13747:
- Didmetro nominal

- Nome ou marca do fabricante

- Ano de fabricacao

- Identificacé@o do perfil da bolsa (JE2GS)

No ato da inspecdo de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes
certificados de fabricacao:

- Da matéria prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos ensaios de
tracdo e alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de
estanqueidade sem e com deflexdo, conforme NBR 13747.

Referéncias normativas:

7675:2005 - tubos e conexdes de ferro fundido ductil e acessorios para sistemas de
aducdao e distribuicdo de agua.

13747:1996 - junta elastica para tubos e conexdes de ferro fundido ductil - tipo
JE2GS - especificacao.
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6916:1981 - ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

Luva de correr de ferro fundido ductil, conforme NBR 7675, com junta elastica do tipo
JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura
anticorrosiva betuminosa;

Fornecido com os respectivos anéis de borracha.

DN= 100 mm.

Inspecéo de recebimento:

A luva devera ser inspecionada em fabrica de acordo com a NBR 7675 e deverao
ser executados 0s seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacéo.

- Hidrostatico.

Para a junta deveréo ser verificadas as seguintes marcacoes, conforme NBR 13747:
- Didmetro nominal

- Nome ou marca do fabricante

- Ano de fabricagéo

- Identificagcéo do perfil da bolsa (JE2GS)

No ato da inspecdo de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes
certificados de fabricagéo:

- Da matéria prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos ensaios de
tracdo e alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de
estanqueidade sem e com deflexdo, conforme NBR 13747.

Referéncias normativas:

7675:2005 - tubos e conexdes de ferro fundido ductil e acessorios para sistemas de
aducéo e distribuicdo de agua.
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13747:1996 - junta elastica para tubos e conexdes de ferro fundido ductil - tipo
JE2GS - especificacao.

6916:1981- ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

Luva de correr de ferro ductil, conforme NBR 7675, com junta eléstica do tipo JE2GS,
conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura anticorrosiva
betuminosa;

Fornecido com os respectivos anéis de borracha.

DN= 150mm.

Inspecéo de recebimento:

A luva devera ser inspecionada em fabrica de acordo com a NBR 7675 e deverao
ser executados 0s seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacéo.

- Hidrostatico.

Para a junta deveréo ser verificadas as seguintes marcacoes, conforme NBR 13747:
- Didmetro nominal

- Nome ou marca do fabricante

- Ano de fabricacao

- Identificagéo do perfil da bolsa (JE2GS)

No ato da inspecdo de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes
certificados de fabricagéo:

- Da matéria prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos ensaios de
tracdo e alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de
estanqueidade sem e com deflex&do, conforme NBR 13747.

Referéncias normativas:
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7675:2005- tubos e conexdes de ferro fundido ductil e acessérios para sistemas de
aducéo e distribuicdo de agua.

13747:1996- junta elastica para tubos e conexfes de ferro fundido ductil - tipo
JE2GS - especificagao.

6916:1981- ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN 100 mm, conforme NBR
7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas
galvanizadas por imersao a quente, conforme ASTM A153, classe C.

Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN 150 mm, conforme NBR
7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas
galvanizadas por imerséo a quente, conforme ASTM A153, classe C.

Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN 200 mm, conforme NBR
7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas
galvanizadas por imerséo a quente, conforme ASTM A153, classe C.

Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN 250 mm, conforme NBR
7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas
galvanizadas por imerséo a quente, conforme ASTM A153, classe C.

Luva de vedacao tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior,
conforme NBR 6916, para utilizacdo em reparos de vazamentos de tubos de ferro
fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675.

DN= 50 mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
(NBR 6493).

Vedacdo: manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima 12
mm.

Parafusos, porcas e arruelas: em agco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imerséao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: nas trés partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furacdo para travamento dos parafusos, para evitar
gue 0 mesmo gire ao apertar.

Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos
de forma a evitar que as porcas se prendam.
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Demais condicfes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcagoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressé@o nominal - PN 16.

- Cadigo de rastreabilidade do material.

Deveréa ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexdo, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instru¢des de utilizacdo e prazo de

validade de 24 meses.

Inspecdo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e seréo
exigidos os seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificagdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tragdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.

Devera ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha
natural contendo no minimo:

- Dureza, conforme ASTM D-2240.

- Tensao de ruptura, conforme ASTM D-412 e

- Alongamento, conforme ASTM D-412.

Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizacéo de produtos de aco ou ferro fundido- especificacao.
NBR 6493 — emprego de cores para identificacdo de tubulacdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.
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NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducéo e
distribuicdo de agua- requisitos.

ASTM A-307- especificacdo normalizada de agos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tracdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificacdo padrdo para parafusos estruturais de aco, com
tratamento térmico.

ASTM D-412- métodos padrdo de teste para borracha vulcanizada e elastdmeros
termoplasticos tensao.

ASTM A-563- especificacao padrao para porcas de acgo carbono e liga.

ASTM D-2240- método de teste padrdo para propriedade de borracha- dureza.

Luva de vedacao tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior,
conforme NBR 6916, para utilizacdo em reparos de vazamentos de tubos de ferro
fundido em carga, para pressédo minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675.
DN= 75 mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo eletrostético,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
(NBR 6493).

Vedacdo: manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima 12
mm.

Parafusos, porcas e arruelas: em aco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imerséo a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: nas trés partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furacdo para travamento dos parafusos, para evitar
gue 0 mesmo gire ao apertar.

Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos
de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condicdes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificacédo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).
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- Pressdo nominal - PN 16.

- Cbdigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexdo, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instrugdes de utilizacdo e prazo de
validade de 24 meses.

Inspecao de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e seréo
exigidos 0s seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo o0s ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.

Deveréa ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha
natural contendo no minimo:

- Dureza, conforme ASTM D-2240.

- Tensao de ruptura, conforme ASTM D-412 e

- Alongamento, conforme ASTM D-412.

Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizacéo de produtos de aco ou ferro fundido- especificacao.
NBR 6493 — emprego de cores para identificacdo de tubulacdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducédo e
distribuicdo de agua- requisitos.

ASTM A-307- especificagdo normalizada de agos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).
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ASTM A-325- especificacdo padrdo para parafusos estruturais de aco, com
tratamento térmico.

ASTM D-412- métodos padrdo de teste para borracha vulcanizada e elastébmeros
termopléasticos tensao.

ASTM A-563- especificagdo padréao para porcas de aco carbono e liga.

ASTM D-2240- método de teste padrao para propriedade de borracha- dureza.

Luva de vedacao tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior,
conforme NBR 6916, para utilizacdo em reparos de vazamentos de tubos de ferro
fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675.
DN= 100 mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificagdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell

(NBR 6493).

Vedacdo: manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima 12
mm.

Parafusos, porcas e arruelas: em agco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: nas trés partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furagdo para travamento dos parafusos, para evitar
gue 0 mesmo gire ao apertar.

Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos
de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condicdes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificagdo do fabricante.
- Diametro nominal (DN).

- Pressé&o nominal - PN 16.

- Cbdigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para

Redigido por Priscila Gongalves de T. P. Leite — Chefe DA DA/SL
122



conexfes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instrucdes de utilizacdo e prazo de
validade de 24 meses.

Inspecdo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e serdo
exigidos 0s seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.

Devera ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha
natural contendo no minimo:

- Dureza, conforme ASTM D-2240.

- Tensao de ruptura, conforme ASTM D-412 e

- Alongamento, conforme ASTM D-412.

Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizacéo de produtos de aco ou ferro fundido- especificacao.
NBR 6493 — emprego de cores para identificacdo de tubulacdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicdo de 4gua- requisitos.

ASTM A-307- especificagdo normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragéo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificagcdo padrédo para parafusos estruturais de ago, com
tratamento térmico.

ASTM D-412- métodos padrédo de teste para borracha vulcanizada e elastbmeros
termoplasticos tensao.

ASTM A-563- especificacdo padrao para porcas de ago carbono e liga.
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ASTM D-2240- método de teste padréo para propriedade de borracha- dureza.

Luva de vedacao tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior,
conforme NBR 6916, para utilizagcdo em reparos de vazamentos de tubos de ferro
fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675.

DN= 150 mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epdxi a po, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
(NBR 6493).

Vedacdo: manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima 12
mm.

Parafusos, porcas e arruelas: em aco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imerséao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: nas trés partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furacdo para travamento dos parafusos, para evitar
gue 0 mesmo gire ao apertar.

Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos
de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condic¢des: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificacédo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressdo nominal - PN 16.

- Cadigo de rastreabilidade do material.

Deveréa ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexdo, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instrugdes de utilizacdo e prazo de

validade de 24 meses.

Inspecédo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e seréo
exigidos 0s seguintes ensaios:

- Visual

Redigido por Priscila Gongalves de T. P. Leite — Chefe DA DA/SL
124



- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo o0s ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.

Devera ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha
natural contendo no minimo:

- Dureza, conforme ASTM D-2240.

- Tensao de ruptura, conforme ASTM D-412 e

- Alongamento, conforme ASTM D-412.

Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizacéo de produtos de aco ou ferro fundido- especificacao.
NBR 6493 — emprego de cores para identificacdo de tubulacdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducéo e
distribuicdo de agua- requisitos.

ASTM A-307- especificacdo normalizada de agos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragéo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificacdo padréo para parafusos estruturais de aco, com
tratamento térmico.

ASTM D-412- métodos padrdo de teste para borracha vulcanizada e elastémeros
termoplasticos tensao.

ASTM A-563- especificacdo padréo para porcas de ago carbono e liga.

ASTM D-2240- método de teste padréo para propriedade de borracha- dureza.

Luva de vedacao tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior,
conforme NBR 6916, para utilizagdo em reparos de vazamentos de tubos de ferro

fundido em carga, para pressdo minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675.

DN= 200 mm.
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Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pod, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
(NBR 6493).

Vedacdo: manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima 12
mm.

Parafusos, porcas e arruelas: em agco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imerséo a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: nas trés partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furacdo para travamento dos parafusos, para evitar
gue 0 mesmo gire ao apertar.

Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre 0s ressaltos
de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condicfes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.
- Didmetro nominal (DN).

- Pressdo nominal - PN 16.

- Cédigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexdo, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexfes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instru¢des de utilizacdo e prazo de
validade de 24 meses.

Inspecdo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e serdo
exigidos 0s seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo 0s ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.
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Devera ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha
natural contendo no minimo:

- Dureza, conforme ASTM D-2240.

- Tensao de ruptura, conforme ASTM D-412 e

- Alongamento, conforme ASTM D-412.

Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- especificacao.
NBR 6493 — emprego de cores para identificacdo de tubulaces.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducéo e
distribuicdo de agua- requisitos.

ASTM A-307- especificacdo normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tracdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificagdo padrao para parafusos estruturais de aco, com
tratamento térmico.

ASTM D-412- métodos padrdo de teste para borracha vulcanizada e elastbmeros
termoplasticos tensao.

ASTM A-563- especificagdo padréo para porcas de ago carbono e liga.
ASTM D-2240- método de teste padrao para propriedade de borracha- dureza.

Luva de vedacao tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior,
conforme NBR 6916, para utilizacdo em reparos de vazamentos de tubos de ferro
fundido em carga, para pressédo minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675.

DN= 250 mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
(NBR 6493).

Vedacgdo: manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima 12
mm.
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Parafusos, porcas e arruelas: em agco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imerséao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: nas trés partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furagédo para travamento dos parafusos, para evitar
gue 0 mesmo gire ao apertar.

Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos
de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condic¢des: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Diametro nominal (DN).

- Pressdo nominal - PN 16.

- Cédigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexfes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instru¢des de utilizacdo e prazo de

validade de 24 meses.

Inspecao de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e seréo
exigidos 0s seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ddctil, de acordo com a NBR 6916.

Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.

Deveréa ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha
natural contendo no minimo:

- Dureza, conforme ASTM D-2240.

- Tenséo de ruptura, conforme ASTM D-412 e
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- Alongamento, conforme ASTM D-412.

Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizacéo de produtos de aco ou ferro fundido- especificacao.
NBR 6493 — emprego de cores para identificacdo de tubulacdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducéo e
distribuicdo de agua- requisitos.

ASTM A-307- especificagdo normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragéo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm?2).

ASTM A-325- especificacdo padrdo para parafusos estruturais de aco, com
tratamento térmico.

ASTM D-412- métodos padrdo de teste para borracha vulcanizada e elastémeros
termoplasticos tensao.

ASTM A-563- especificacao padrao para porcas de ago carbono e liga.
ASTM D-2240- método de teste padréo para propriedade de borracha- dureza.

Luva de grande tolerancia, DN 200mm (DE min. 211mm — DE max. 241mm), corpo e
contra flange em ferro fundido ddctil, classe 42012, conforme NBR 6916, revestido
interna e externamente em epoxi a pé depositado eletrostaticamente com espessura
minima de 250 Um (micra) na cor verde-emblema correspondente a classificagdo
2,5 g 3/4 do sistema Munsell NBR 6493, adequado para aplicacdo em agua potavel.
Anel de vedacgdo confeccionado em elasttmero EPDM, tirantes e porcas em ago
ASTM A-325, tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B galvanizados, por imersao a quente,
conforme NBR 6323, deflexdo angular admissivel no assentamento de 6 graus por
junta.

Classe de presséo até 16 kgf/cm2.

A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelével, gravadas
em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcagodes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.
- Diametro nominal (DN)

- Pressao nominal - PN 16
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- Cbdigo de rastreabilidade do material.
Inspecédo de recebimento:

O material deverd ser inspecionado em fabrica e serdo exigidos o0s seguintes
ensaios:

- Visual
- Dimensional
- Teste hidrostatico ou estanqueidade, conforme NBR 7675.

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Verificacdo dos certificados do elastdbmero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensao de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacdo de alongamento (%),
variacdo de dureza (Shore A), variagdo da tensdo de ruptura, deformacao
permanente a compressao, (22h a 100 graus C max. %).

Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizacéo de produtos de ago ou ferro fundido - especificacao.

NBR 6493 - emprego de cores para identificagdo de tubulagdes.

NBR 6916 - ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal

NBR 7675 - tubos e conexdes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducéo
e distribuicdo de agua - requisitos.

DIN 3535 - selantes para fornecimento de gas, materiais elastoméricos de vedacao
para valvulas de gas em instalagfes domesticas requisitos e testes.

ASTM A-307 - especificacdo normalizada de agcos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragéo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm?2).

ASTM A-325 - especificagdo de padrdo para parafusos estruturais de ago, com
tratamento térmico.

ASTM A-563 - especificagao padréo para porcas de acgo carbono e liga.
Luva de grande tolerancia, DN 300 mm (DE min. 306mm — DE méx. 336mm), corpo

e contra flange em ferro fundido ductil, classe 42012, conforme NBR6916, revestido
interna e externamente em epoéxi a pé depositado eletrostaticamente com espessura
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minima de 250 Um (micra) na cor verde-emblema correspondente a classificagdo
2,5 g 3/4 do sistema Munsell NBR 6493, adequado para aplicacdo em agua potéavel.
Anel de vedacdo confeccionado em elastomero EPDM, tirantes e porcas em aco
ASTM a-325, tipo 3 CL. A ou ASTM A-307 Gr.B galvanizados, por imersédo a quente,
conforme NBR 6323, deflexdo angular admissivel no assentamento de 6 graus por
junta.

Classe de presséao até 16 kgf/cm2. A luva deve apresentar na superficie externa, de
forma visivel e indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes
marcacoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Diametro nominal (DN)

- Pressdo nominal - PN 16

- Cédigo de rastreabilidade do material.

Inspecéo de recebimento:

O material devera ser inspecionado em fabrica e serdo exigidos os seguintes
ensaios:

- Visual
- Dimensional
- Teste hidrostatico ou estanqueidade, conforme NBR 7675.

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Verificacdo dos certificados do elastdbmero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensao de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacdo de alongamento (%),
variacdo de dureza (Shore A), variacdo da tensdo de ruptura, deformacédo
permanente a compressao, (22h a 100 graus C max. %).

Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizagéo de produtos de aco ou ferro fundido - especificagao.

NBR 6493 - emprego de cores para identificacao de tubulacdes.

NBR 6916 - ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal
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NBR 7675 - tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de aducéo
e distribuicdo de agua - requisitos.

DIN 3535 - selantes para fornecimento de gas, materiais elastoméricos de vedacao
para valvulas de gas em instalagées domesticas requisitos e testes.

ASTM A-307 — especificacdo normalizada de agos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragao de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325 - especificacdo de padrdo para parafusos estruturais de ago, com
tratamento térmico.

ASTM A-563 - especificacao padrao para porcas de a¢o carbono e liga.

Luva de vedacao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,
conforme NBR 6916, para a utilizacdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN16
conforme NBR 7675, DN= 100mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epdxi a pd, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
NBR 6493.

Vedacao: junta de elastdmero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em agco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imerséo a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furacdo para travamento dos parafusos, para
evitar que 0 mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura
e gue se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condicdes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacgdes:

- Nome ou marca de identificagédo do fabricante.
- Diametro nominal (DN).
- Pressdo nominal - PN 16.

- Cédigo de rastreabilidade do material.
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Deveréa ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexdo, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instru¢des de utilizacdo e prazo de
validade de 24 meses.

Inspecdo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e seréo
exigidos 0s seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo o0s ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR
7675.

- Verificacdo dos certificados do elastdbmero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensao de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacdo de alongamento (%),
variacdo de dureza (Shore A), variagdo da tensdo de ruptura, deformacao
permanente a compressao (22h a 100 graus C max %).

Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizag&o de produtos de aco ou ferro fundido- especificacao.

NBR 6493- emprego de cores para identificacdo de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicdo de agua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gés, materiais elastoméricos de vedacgao
para valvulas de gas em instalac6es domésticas, requisitos e testes.

ASTM A-307- especificagdo normalizada de agos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tracdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificacdo padrdo para parafusos estruturais de aco, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificacdo padrao para porcas de ago carbono e liga.
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Luva de vedacao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,
conforme NBR 6916, para a utilizacdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN16
conforme NBR 7675, DN= 150mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a po, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
NBR 6493.

Vedacao: junta de elastdbmero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em aco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imerséo a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furacéo para travamento dos parafusos, para
evitar que 0 mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura
e gue se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condicfes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressé@o nominal - PN 16.

- Cédigo de rastreabilidade do material.

Deveréa ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexdo, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexfes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexdo facilitada, com instru¢des de utilizacdo e prazo de

validade de 24 meses.

Inspecdo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e serdo
exigidos 0s seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional
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- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR
7675.

- Verificagcdo dos certificados do elastobmero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensao de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacdo de alongamento (%),
variacdo de dureza (Shore A), variagdo da tensdo de ruptura, deformacao
permanente a compressao (22h a 100 graus C max. %).

Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizacéo de produtos de aco ou ferro fundido- especificacao.
NBR 6493- emprego de cores para identificacdo de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducgéo e
distribuicdo de 4gua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastoméricos de vedacgao
para valvulas de gas em instalagfes domesticas, requisitos e testes.

ASTM A-307- especificagdo normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tracéo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificagdo padrao para parafusos estruturais de aco, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificagdo padrédo para porcas de aco carbono e liga.

Luva de vedacgdo bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,
conforme NBR 6916, para a utilizacdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressdao minima de trabalho PN16
conforme NBR 7675, DN= 200mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
NBR 6493.

Vedacao: junta de elastdmero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em agco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imerséao a quente, conforme NBR 6323.
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Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furacdo para travamento dos parafusos, para
evitar que 0 mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura
e gue se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condicdes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Diametro nominal (DN).

- Pressdo nominal - PN 16.

- Cadigo de rastreabilidade do material.

Deveréa ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexdo, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instru¢des de utilizacdo e prazo de

validade de 24 meses.

Inspecao de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e serdo
exigidos os seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificagdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tragdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR
7675.

- Verificacdo dos certificados do elastdbmero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensao de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacdo de alongamento (%),
variagdo de dureza (Shore A), variagdo da tensdo de ruptura, deformacgao
permanente a compressao (22h a 100 graus C max. %).

Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizacéo de produtos de aco ou ferro fundido- especificacao.
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NBR 6493- emprego de cores para identificacdo de tubulacdes.
NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducédo e
distribuicdo de agua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastoméricos de vedacao
para valvulas de gas em instalac6es domesticas, requisitos e testes.

ASTM A-307- especificacdo normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragéo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificagdo padrao para parafusos estruturais de aco, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificacao padrao para porcas de ago carbono e liga.

Luva de vedacao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,
conforme NBR 6916, para a utilizacdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN16
conforme NBR 7675, DN= 250mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificagdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
NBR 6493.

Vedacéo: junta de elastdbmero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em aco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imerséo a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furacdo para travamento dos parafusos, para
evitar que 0 mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura
e gue se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condicdes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).
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- Pressdo nominal - PN 16.

- Cédigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexdo, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instrugdes de utilizacdo e prazo de
validade de 24 meses.

Inspecao de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e seréo
exigidos 0s seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ddctil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR
7675.

- Verificacdo dos certificados do elastdbmero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensao de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacdo de alongamento (%),
variacdo de dureza (Shore A), variacdo da tensdo de ruptura, deformacgédo
permanente a compressao (22h a 100 graus C max. %).

Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizagéo de produtos de ago ou ferro fundido- especificagdo.

NBR 6493- emprego de cores para identificacéo de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducédo e
distribuicdo de agua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastoméricos de vedacao
para valvulas de gas em instalacfes domesticas, requisitos e testes.

ASTM A-307- especificacdo normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tracdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).
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ASTM A-325- especificacdo padrdo para parafusos estruturais de aco, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificagao padréo para porcas de ago carbono e liga.

Luva de vedacao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,
conforme NBR 6916, para a utilizacdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressdo minima de trabalho PN16
conforme NBR 7675, DN= 300mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo eletrostético,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
NBR 6493.

Vedacao: junta de elastdmero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em aco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imerséo a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furacéo para travamento dos parafusos, para
evitar que o0 mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura
e gue se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condic¢des: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressdo nominal - PN 16.

- Cédigo de rastreabilidade do material.

Deveréa ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instru¢des de utilizacdo e prazo de

validade de 24 meses.

Inspecdo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e serdo
exigidos 0s seguintes ensaios:
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- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ddctil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR
7675.

- Verificagdo dos certificados do elastdmero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensao de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacdo de alongamento (%),

variacdo de dureza (Shore A), variagdo da tensdo de ruptura, deformagao
permanente a compressao (22h a 100 graus C max. %).

Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizacéo de produtos de aco ou ferro fundido- especificacao.
NBR 6493- emprego de cores para identificacdo de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducéo e
distribuicdo de 4gua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastoméricos de vedacédo
para valvulas de gas em instalagfes domesticas, requisitos e testes.

ASTM A-307- especificagdo normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragéo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mmz2).

ASTM A-325- especificacdo padrdo para parafusos estruturais de aco, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificacdo padréao para porcas de ago carbono e liga.

Luva de vedacao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,
conforme NBR 6916, para a utilizacdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressdao minima de trabalho PN16
conforme NBR 7675, DN= 400mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
NBR 6493.
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Vedacao: junta de elastdmero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em agco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imerséao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furacdo para travamento dos parafusos, para
evitar que 0 mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura
e gue se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condic¢des: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificacédo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressdo nominal - PN 16.

- Cadigo de rastreabilidade do material.

Deveréa ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexdo, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexdo facilitada, com instru¢des de utilizacdo e prazo de

validade de 24 meses.

Inspecao de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e serdo
exigidos os seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificagdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ddctil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR
7675.

- Verificacdo dos certificados do elastdbmero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensao de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacdo de alongamento (%),
variacdo de dureza (Shore A), variacdo da tensdo de ruptura, deformacéo
permanente a compressao (22h a 100 graus C max. %).
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Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizacéo de produtos de aco ou ferro fundido- especificacao.
NBR 6493- emprego de cores para identificagéo de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de aducédo e
distribuicdo de 4gua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastoméricos de vedacgao
para valvulas de gas em instalac6es domesticas, requisitos e testes.

ASTM A-307- especificagdo normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tracdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificagdo padrdao para parafusos estruturais de aco, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificacdo padréao para porcas de aco carbono e liga.

Luva de vedacao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,
conforme NBR 6916, para a utilizacdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN16
conforme NBR 7675, DN=500mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo eletrostético,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
NBR 6493.

Vedacéo: junta de elastébmero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em agco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furacéo para travamento dos parafusos, para
evitar que 0 mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura
e gue se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condicfes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcagoes:
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- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressao nominal - PN 16.

- Cbdigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conex&o, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexfes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instrugdes de utilizacdo e prazo de
validade de 24 meses.

Inspecdo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e seréo
exigidos 0s seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR
7675.

- Verificagdo dos certificados do elastémero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensao de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacdo de alongamento (%),
variacdo de dureza (Shore A), variacdo da tensdo de ruptura, deformacgao
permanente a compressao (22h a 100 graus C max. %).

Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizagéo de produtos de aco ou ferro fundido- especificacao.

NBR 6493- emprego de cores para identificagédo de tubulacdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducédo e
distribuicdo de 4gua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastoméricos de vedacgao
para valvulas de gas em instalagfes domesticas, requisitos e testes.
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ASTM A-307- especificacdo normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragéo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificacdo padrdo para parafusos estruturais de aco, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificagdo padréo para porcas de ago carbono e liga.

Luva de vedacao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,
conforme NBR 6916, para a utilizacdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN16
conforme NBR 7675, DN= 600mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
NBR 6493.

Vedacao: junta de elastdbmero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em agco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furacdo para travamento dos parafusos, para
evitar que 0 mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura
e gue se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condicdes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcagoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.
- Didmetro nominal (DN).

- Presséo nominal - PN 16.

- Cbdigo de rastreabilidade do material.

Deveréa ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexdo, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexao facilitada, com instrugdes de utilizacdo e prazo de
validade de 24 meses.
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Inspecdo de recebimento: o material deveréa ser inspecionado em fabrica e serdo
exigidos os seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificacdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR
7675.

- Verificagdo dos certificados do elastdmero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensao de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacado de alongamento (%),
variacdo de dureza (Shore A), variacdo da tensdo de ruptura, deformagéo
permanente a compressao (22h a 100 graus C max. %).

Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizag&o de produtos de aco ou ferro fundido- especificacao.

NBR 6493- emprego de cores para identificacdo de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducéo e
distribuicdo de agua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastoméricos de vedacédo
para valvulas de gas em instalac6es domesticas, requisitos e testes.

ASTM A-307- especificacdo normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragéo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificagdo padrdao para parafusos estruturais de aco, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificacdo padrao para porcas de ago carbono e liga.

Luva de vedacao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,
conforme NBR 6916, para a utilizacdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressao minima de trabalho PN16
conforme NBR 7675, DN= 700mm.
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Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pod, por processo eletrostatico,
na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell
NBR 6493.

Vedacdao: junta de elastdmero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em aco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imerséao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furacdo para travamento dos parafusos, para
evitar que 0 mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura
e gue se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condicfes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificacéo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressdo nominal - PN 16.

- Cadigo de rastreabilidade do material.

Deveréa ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexdo, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para
conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica
proporcionando uma conexdo facilitada, com instru¢des de utilizacdo e prazo de

validade de 24 meses.

Inspecao de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e seréo
exigidos os seguintes ensaios:

- Visual
- Dimensional

- Verificagdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tracdo e
alongamento do ferro fundido ddctil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR
7675.
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- Verificagdo dos certificados do elastdmero, conforme DIN 3535, sendo: dureza
(Shore A), tensédo de ruptura (N/m2), alongamento (%), variagdo de alongamento (%),
variacdo de dureza (Shore A), variacdo da tensdo de ruptura, deformacéo
permanente a compressao (22h a 100 graus C max. %).

Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizagéo de produtos de aco ou ferro fundido- especificacao.

NBR 6493- emprego de cores para identificacdo de tubulacdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducédo e
distribuicdo de agua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastoméricos de vedacdo
para valvulas de gas em instalag6es domesticas, requisitos e testes.

ASTM A-307- especificacdo normalizada de acos carbono para parafusos e estojos
com resisténcia a tragao de 60.000 PSI (42,00 kgf/mmz2).

ASTM A-325- especificacdo padrdo para parafusos estruturais de aco, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificacdo padrao para porcas de ago carbono e liga.

Luva de Correr em Ferro Fundido Ddctil, com bolsa para tubos de PVC-PBA DN
50mm, com anel labial, classe de pressédo PN 16, pintura epoxi a pé na cor azul.

Conforme ABNT NBR 15880.

Luva de Correr em Ferro Fundido Ddctil, com bolsa para tubos de PVC-PBA DN
75mm, com anel labial, classe de pressao PN 16, pintura ep6xi a p6é na cor azul.

Conforme ABNT NBR 15880.

Luva de Correr em Ferro Fundido Ductil, com bolsa para tubos de PVC-PBA DN
100mm, com anel labial, classe de pressédo PN 16, pintura epOxi a p6é na cor azul.

Conforme ABNT NBR 15880.

TEE ferro fundido ddctil com bolsas de junta elastica (JE2GS) DN= 100mm,
conforme norma ABNT NBR 13747, fabricado de acordo com NBR 7675, com 0s
respectivos anéis de borracha.
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TEE de ferro fundido ddctil ¢/ bolsas de junta elastica (JE2GS) DN 150 mm,
conforme norma ABNT NBR 13747, fabricado de acordo com NBR 7675, com
respectivos anéis de borracha.

TEE de ferro fundido ddctil com flange, PN10, DN= 400 mm, conforme NBR 7675
com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153, classe
C com as respectivas juntas de borracha.

TEE de ferro fundido ddctil com flange, PN10, DN= 100 mm, conforme NBR 7675
com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153, classe
C com as respectivas juntas de borracha.

TEE de ferro fundido ductil com flange, PN 10, DN= 150 mm, conforme NBR 7675
com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153, classe
C com as respectivas juntas de borracha.

TEE de ferro fundido ductil com flange, PN 10, DN= 200 mm, conforme NBR 7675
com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153, classe
C com as respectivas juntas de borracha.

TEE de ferro fundido ductil com flange, PN 10, DN= 250 mm, conforme NBR 7675
com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153 classe
C com as respectivas juntas de borracha.

TEE de ferro fundido ductil com flange, PN 10, DN= 300 mm, conforme NBR 7675
com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153 classe
C com as respectivas juntas de borracha.

TEE de ferro fundido ductil com flange, PN 10, DN= 500 mm, conforme NBR 7675
com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153 classe
C com as respectivas juntas de borracha.

TEE de reducado de ferro fundido ductil com flange, PN 10, DN= 200 x 100 mm,
conforme NBR 7675 com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo
conforme ASTM A153 classe C com as respectivas juntas de borracha.

TEE de Ferro Fundido Ductil, com bolsas para tubos de PVC-PBA DN 50mm, com
anel labial, classe de presséo PN 16, pintura epoxi a p6 na cor azul. Conforme ABNT
NBR 15880.

TEE de Ferro Fundido Ductil, com bolsas para tubos de PVC-PBA DN 75mm, com
anel labial, classe de presséo PN 16, pintura epoxi a pé na cor azul. Conforme ABNT
NBR 15880.
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TEE de Ferro Fundido Ductil, com bolsa para tubos de PVC-PBA DN 100mm, com
anel labial, classe de pressdo PN 16, pintura epoxi a pd na cor azul. Conforme ABNT
NBR 15880.

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, JE2GS, classe de pressdo PN 16, DN
100mm, cunha emborrachada, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com 0s
seguintes acessorios:

- Cabecote

- Anéis de borracha

Vélvula gaveta de ferro fundido nodular, JE2GS, classe de pressdo PN 16, DN
150mm, cunha emborrachada, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com 0s
seguintes acessorios:

- Cabecote

- Anéis de borracha

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, JE2GS, classe de pressdo PN 16, DN
200mm, cunha emborrachada, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com 0s
seguintes acessorios:

- Cabecote

- Anéis de borracha

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, JE2GS, classe de pressdo PN 16, DN
250mm, cunha emborrachada, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com 0s
seguintes acessorios:

- Cabecote

- Anéis de borracha

Vélvula gaveta de ferro fundido nodular, JE, classe de pressdao PN 16, DN 50mm,
cunha emborrachada, para tubo de PVC, DN 60mm, conforme NBR 5647, conforme
normas NBR 14968 e NBR 7675, com 0s seguintes acessorios:

- Cabecote

-Anéis de borracha
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Valvula gaveta de ferro fundido nodular, JE, classe de pressdo PN 16, DN 75mm,
cunha emborrachada, para tubo de PVC, DN 85mm, conforme NBR 5647, conforme
normas NBR 14968 e NBR 7675, com 0s seguintes acessorios:

- Cabecote

- Anéis de borracha

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, JE, classe de pressao PN 16, DN 100mm,
cunha emborrachada, para tubo de PVC, DN 110mm, conforme NBR 5647,
conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com 0s seguintes acessorios:

- Cabecote

- Anéis de borracha

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe de pressédo PN 10, DN
500mm, cunha metalica, série métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR
7675, com 0s seguintes acessorios:

- Cabecote

- Junta plana de borracha

- Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A153 classe C.

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe de pressdo PN 10, DN
200mm, cunha metélica, série métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR
7675, com 0s seguintes acessorios:

- Cabecote

- Junta plana de borracha

- Parafusos arruelas e porcas sextavadas, conforme ASTM A 153 classe C.

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN10, classe de pressdo PN10, DN
150 mm, cunha metalica, série métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR
7675, com 0s seguintes acessorios:

- Cabecote;

- Junta plana de borracha

- Parafusos e porcas sextavadas, conforme norma ASTM A153, classe C.
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Valvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN10, classe de pressdo PN10, DN
400 mm, cunha metalica, série métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR
7675, com 0s seguintes acessorios:

- Cabecote;

- Junta plana de borracha

- Parafusos e porcas sextavadas, conforme norma ASTM A153, classe C.

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe de pressédo PN 10, DN
100mm, cunha metalica, serie métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR
7675, com 0s seguintes acessorios:

- Cabecote

- Junta plana de borracha

- Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A153 classe C.

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe de pressdo PN 10, DN
250mm, cunha metalica, série métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR
7675, com 0s seguintes acessorios:

- Cabecote

- Junta plana de borracha

- Parafusos, arruelas e porcas sextavadas, conforme ASTM A153 classe C.

Vélvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe de pressao PN 10, DN
300mm, cunha metalica, série métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR
7675, com 0s seguintes acessorios:

- Cabecote

- Junta plana de borracha

- Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A153 classe C.

CAP ferro fundido junta elastica DN= 50 mm, conforme NBR 7675 com anéis de
borracha.

CAP ferro fundido junta elastica DN= 75 mm, conforme NBR 7675 com anéis de
borracha.
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CAP de ferro fundido junta eléstica (JE2GS) DN= 100 mm, conforme NBR 7675 com
anéis de borracha.

CAP de ferro fundido junta elastica (JE2GS) DN= 150 mm, conforme NBR 7675 com
anéis de borracha.

CAP ferro fundido junta elastica DN= 200 mm, conforme NBR 7675 com anéis de
borracha.

Extremidade de ferro fundido ductil bolsa e flange DN 100 mm, PN10, conforme NBR
7675, com os respectivos acessorios, junta de borracha, anel de borracha, parafusos,
porcas e arruelas de aco galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

Extremidade de ferro fundido ductil bolsa e flange DN 150 mm, PN10, conforme NBR
7675, com os respectivos acessorios, junta de borracha, anel de borracha, parafusos,
porcas e arruelas de aco galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

Extremidade de ferro fundido ddctil bolsa e flange DN 200 mm, PN10, conforme NBR
7675, com 0s respectivos acessorios, junta de borracha, anel de borracha, parafusos,
porcas e arruelas de aco galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

Extremidade de ferro fundido ddctil bolsa e flange DN 400 mm, PN10, conforme NBR
7675, com 0s respectivos acessorios, junta de borracha, anel de borracha, parafusos,
porcas e arruelas de aco galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

Extremidade de ferro fundido ducti DN 500 mm, NBR 7674, 7675, e 7676,
bolsa/flange, PN10 com parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas conforme ASTM
A153 classe C, com junta de borracha.

Extremidade de ferro fundido ddctil ponta e flange DN 200 mm, PN10, conforme
NBR 7675, com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas de aco
galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

Extremidade de ferro fundido ductil ponta-flange, DN= 250mm, L= 1000mm, flange
NBR 7675/2005 PN10, com parafusos, porcas, arruelas galvanizadas conforme
ASTM A153 CL. C e junta de borracha nitrilica, revestido externamente, com zinco
metalico conforme norma NBR 15420/2006 e pintura epoxi, revestido internamente
c/ argamassa de cimento aluminoso, conforme norma NBR 15420/2006.

Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange DN 300 mm, PN16, conforme
NBR 7675, com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas de acgo
galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.
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Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange DN 500 mm, PN16, conforme
NBR 7675, com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas de aco
galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange DN 400 mm, PN16, conforme
NBR 7675, com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas de aco
galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

Extremidade de ferro fundido ductil bolsa e flange DN 600 mm, PN16, conforme NBR
7675, com os respectivos acessorios, junta de borracha, anel de borracha, parafusos,
porcas e arruelas de aco galvanizado a fogo, conforme ASTM A153 Classe C.

Extremidade de ferro fundido ductil ponta-flange, DN= 100mm, L= 500mm, PN10,
conforme NBR 7675 com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas
de aco galvanizado a fogo conforme ASTM A153, classe C.

Reducédo concéntrica ferro fundido ductil, JE2GS, ponta/bolsa, DN = 75 x 50 mm.
Com os anéis correspondentes, conforme NBR 7675.

Reducéo concéntrica ferro fundido ductil, JE2GS, ponta/bolsa, DN= 100 x 50 mm.
Com os anéis correspondentes, conforme NBR 7675.

Reducéo concéntrica ferro fundido ductil, JE2GS, ponta/bolsa, DN= 250 x 200 mm.
Com os anéis correspondentes, conforme NBR 7675.

Reducéo concéntrica ferro fundido ductil, JE2GS, ponta/bolsa, DN= 300 x 250 mm.
Com os anéis correspondentes, conforme NBR 7675.

Reducédo concéntrica ferro fundido ductil, com flange, DN= 150 x 100 mm, PN10,
revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005, com juntas de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme ASTM
A153, classe C.

Reducdo concéntrica ferro fundido ddctil, com flange, DN= 200 x 150mm, PN10,
comprimento 300mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005,
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imerséo a
guente, conforme ASTM A153 classe C.

Reducédo concéntrica ferro fundido ductil, com flange, DN = 250 x 150mm, PN10,
comprimento 600mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005,
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imerséo a
guente, conforme ASTM A153, classe C.
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Reducédo concéntrica ferro fundido ductil, com flange, DN 250 x 200 mm, PN10,
comprimento 300mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005,
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imerséao a
guente, conforme ASTM A153, classe C.

Reducédo concéntrica ferro fundido ddctil, com flange, DN= 300 x 200mm, PN10,
comprimento 600mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005,
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersao a
quente, conforme ASTM A153 classe C.

Reducao concéntrica ferro fundido ductil, com flange, DN= 300 x 250mm, PN10,
comprimento 300mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005,
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersao a
guente, conforme ASTM A 153, classe C.

Reducédo concéntrica ferro fundido ductil, com flange, DN= 400 x 300mm, PN10,
comprimento 600mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005,
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersao a
guente, conforme ASTM A153, classe C.

Reducédo concéntrica ferro fundido ductil, com flange, DN= 500 x 400mm, PN10,
comprimento 600mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005,
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersao a
quente, conforme ASTM A153 classe C.

Reducédo concéntrica ferro fundido duactil com flange, DN= 200 x 100mm, PN10,
comprimento 600mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005,
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizados por imersao a
quente, conforme ASTM A153 classe C.

Reducédo concéntrica ferro fundido ductil com flange, DN = 100 x 50 mm, PN10,
comprimento 300mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005,
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizados por imersao a
qguente, conforme ASTM A153 classe C.

Reducédo concéntrica ferro fundido ductil com flange, DN = 250 x 100 mm, PN10,
revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005, com juntas de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme ASTM
A153 classe C.

Reducéo concéntrica ferro fundido dactil com flange, DN= 100 x 75 mm, PN 10/16,
revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005, com juntas de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme ASTM
A153 classe C.
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Reducédo concéntrica ferro fundido ductil, com flange, DN = 300 x 150mm, PN10,
comprimento 600mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005,
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersao a
qguente, conforme ASTM A153 classe C.

Hidrante de coluna ferro fundido 100 mm, com as seguintes caracteristicas
construtivas:

- Corpo: Ferro duactil NBR 6916 classe 42012

- Tampas: Ferro ductil NBR 6916 classe 42012

- Niples: Latéo fundido

- Haste: Aco AISI — 410

* Deverdo ser 02 saidas de 2.1/2" e 01 saida de 4"

INSPECAO TECNICA

Conforme Instrucdo elaborada pela CMM (em anexo)

PRAZO DE ENTREGA

Para os lotes 01 e 02 sera solicitada a entrega Unica, devendo ser atendidos no
prazo maximo de 45 (quarenta e cinco) dias corridos apds o recebimento do
pedido de compras.

Os demais lotes deverdo ser entregues de acordo com as necessidades do SAAE,
durante o periodo de 12 (doze) meses, contados a partir da assinatura da Ata de
Registro de Precos com prazo de até 45 (quarenta e cinco) dias corridos apoés o
recebimento de cada pedido de compras.

O(s) material(s) sera(do) considerado(s) recebido(s) apos a conferéncia e aprovacao
pelo almoxarifado. Constatadas irregularidades no objeto, o SAAE, sem prejuizo das
penalidades cabiveis, podera rejeita-lo no todo ou em parte se ndo corresponder a(s)
especificacdo(des) do Termo de Referéncia, determinando sua substituicdo, bem
como, determinando sua complementacdo se houver diferenca de quantidade, o
gue, em ambas hipéteses, deverdo ocorrer no prazo maximo de 15 (quinze) dias
corridos, sendo de sua responsabilidade todas as despesas e riscos relativos a
substituicdo e/ou a complementacéo.

Serd de responsabilidade exclusiva da CONTRATADA, toda mao-de-obra
empregada na execucdo do contrato e seus decorrentes custos trabalhistas, bem
ainda, os custos relacionados ao carregamento, transporte das mercadorias do local
de partida até o local de destino (Centro Operacional do SAAE Sorocaba), entrega e
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descarregamento do material e equipamentos empregados na presente execucao do
contrato.

. GARANTIA
De acordo com as normas de fabricacdo e qualidade

. CRITERIO DE JULGAMENTO

Menor prego por lote.

. LOCAL DA ENTREGA

Av. Comendador Camilo Julio, 255 — Ibiti do Paco.

SAAE Unidade Centro Operacional — Setor de Materiais e Logistica
Sorocaba SP

Horario das 08h00 as 15h00

. QUALIFICACAO TECNICA

Atestado(s) em nome da licitante, fornecido(s) por pessoa(s) juridica(s) de direito
publico ou privado, comprovando o fornecimento de produto, equivalente ou superior
a 30% (trinta por cento), similar e compativel com o objeto desta licitagdo, devendo
constar quantidade, prazos de fornecimento e especificagcdo do mesmo (Sumula 24
do TCESP e art. 30 da Lei Federal n°® 8.666/93).

O(s) atestado(s) que nao esteja(m) em nome da licitante somente sera(ao) aceito(s)
nos casos de cisao, fusdo e incorporacdo da pessoa juridica, bem como na hip6tese
da constituicdo de subsidiaria integral nos termos dos arts 251 e 252 da Lei 6.404/76
e do Inc. Il do art. 50 da Lei 11.101/05, em que esteja comprovada, inequivoca e
documentalmente, a transparéncia definitiva, para si, do acervo técnico.

E permitido o somatério de atestados que comprovem o percentual acima
estabelecido.

O(s) atestado(s) devera(ao) ser apresentado(s) em papel timbrado, no original ou
copia reprogréfica autenticada, assinado(s) por autoridade ou representante de
guem o(s) expediu, com a devida identificagao.
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10. UNIDADE FISCALIZADORA

Setor de Materiais e Logistica.

Sorocaba, 23 de abril de 2021.

WILSON JOSE DUARTE DA SILVA
Chefe do Setor de Materiais e Logistica

BRUNO DOS SANTOS RODRIGUES DA SILVA
Diretor Operacional de Infraestrutura e Logistica
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JUSTIFICATIVA

Trata-se de materiais de consumo, controlados pelo almoxarifado e de uso continuo.

Estes materiais sdo utilizados pela area operacional de agua para ligacbes e manutencdes
de rede de 4gua.

Esta aquisicao é necesséria visando manter um saldo minimo de material em estoque, para
o atendimento da area operacional, possibilitando o regular andamento dos servicos a
serem executados, sem gerar prejuizo para a administracdo.

O fornecimento se dara através do Sistema de Registro de Precos considerando a
racionalizacdo do armazenamento e melhor aproveitamento do espaco, é de interesse da
Administracdo que as aquisicdes sejam feitas em sincronia com a necessidade do material.

Justificativa de enquadramento legal e guantitativo minimo por requisicao.

O presente Registro de Pregos se enquadra no inciso | e Il do artigo 4° do decreto
municipal n® 18.475/10.

N&o ha um cronograma de entrega, visto tratar-se de materiais que serdo solicitados, sob
demanda, podendo o quantitativo minimo a ser requisitado durante a vigéncia contratual ser
de apenas 01 (uma) unidade, ou até o limite previsto no Termo de Referéncia, o que vai
depender da situacdo e a necessidade do SAAE.

Sorocaba, 23 de abril de 2021.

WILSON JOSE DUARTE DA SILVA
Chefe do Setor de Materiais e Logistica

BRUNO DOS SANTOS RODRIGUES DA SILVA
Diretor Operacional de Infraestrutura e Logistica
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CARTA PROPOSTA CONS=0O

Ao

Servigo Auténomo de Agua e Esgoto de Sorocaba.

PREGAO ELETRONICO SISTEMA REGISTRO DE PREGOS N°12/2021
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 10.389/2018

Oferecemos nossa proposta de pregos para os itens abaixo relacionados,
PARA REGISTRO DE PREGO, DESTINADO AO FORNECIMENTO, SOB
DEMANDA, DE CONEXOES DE FERRO FUNDIDO, PELO TIPO MENOR
PRECO, CONFORME PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 3234/2020, de
acordo com o disposto no edital do Pregdo Eletrénico n°® 12/2021 supra e
ordenamentos legais cabiveis:

LOTE 10
ITEM | UNID. | QT. | ESPECIFICAGAO OBJETO MARCA VALOR VALOR
UNITARIO TOTAL
(RS$) (R$)
10 | PC | 10 | CURVAS FOFO NODULAR, JM, DN 300MM | CONEXO R$ R$

X 45 GRAUS 2.650,00 | 26.500,00

ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO
FUNDIDO DUCTIL, COM JUNTA MECANICA,
DN 300 MM, 45 GRAUS, CONFORME NBR
7675 (TUBOS E CONEXOES DE FERRO
DUCTIL), E NBR 7677 (JUNTA MECANICA
PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO
DUCTIL), COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE
BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO
CONFORME NORMA ASTM  A153
(ESPECIFICACAO PADRAO P/
REVESTIMENTO DE ZINCO (IMERSAO
QUENTE) EM FERRO E AGCO), CLASSE C.
LOTE 11
3 R

: 1 | PC | 05 :ug:\g;sA I:JO:O NODULAR, JM, DN 200MM | CONEXO " Og'oo 10.5%%‘00
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO
FUNDIDO DUCTIL, COM JUNTA MECANICA,
DN 200 MM, 90 GRAUS, CONFORME NBR
7675 (TUBOS E CONEXOES DE FERRO
DUCTIL), E NBR 7677 (JUNTA MECANICA
PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO
DUCTIL), COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE
BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO
CONFORME NORMA ASTM A 153 ﬂ
(ESPECIFICAGAQ_ . PADRAQ _ P/ N

Av. Smith de Vasconcelos, 1.111
Distrito Industrial - Campinas - SP
Cep 13054-740/ 19-3225.6070
www.conexobrasil.com.br
conexo@conexobrasil.com.br




REVESTIMENTO DE ZINCO (IMERSAO
QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

LOTE 31

01

PC

10

LUVAS DE GRANDE TOLERANCIA FOFO
DUCTIL DN 200 MM ESPECIFICACAO: LUVA
DE GRANDE TOLERANCIA, DN 200MM (DE
MIN. 211MM — DE MAX. 241MM), CORPO
E CONTRA FLANGE EM FERRO FUNDIDO
DUCTIL, CLASSE 42012, CONFORME NBR
6916, REVESTIDO INTERNA E
EXTERNAMENTE EM EPOXI A PO
DEPOSITADO ELETROSTATICAMENTE COM
ESPESSURA MINIMA DE 250 UM (MICRA)
NA COR
CORRESPONDENTE A CLASSIFICAGAO 2,5G
3/4 DO SISTEMA MUNSELL NBR 6493,
ADEQUADO PARA APLICACAO EM AGUA
POTAVEL. ANEL DE  VEDAGAO
CONFECCIONADO EM  ELASTOMERO
EPDM, TIRANTES E PORCAS EM AGCO ASTM
A-325, TIPO 3 CL.A OU ASTM A307 GR.B
GALVANIZADOS, POR IMERSAO A QUENTE,
CONFORME NBR 6323, DEFLEXAO
ANGULAR ADMISSIVEL NO
ASSENTAMENTO DE 6 GRAUS POR JUNTA.
CLASSE DE PRESSAO ATE 16 KGF/CM2. A
LUVA DEVE APRESENTAR NA SUPERFICIE
EXTERNA, DE FORMA VISIVEL E INDELEVEL,
GRAVADAS EM BAIXO OU ALTO RELEVO,
NO MINIMO AS SEGUINTES MARCAGOES: -
NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO
FABRICANTE. - DIAMETRO NOMINAL (DN) -
PRESSAO NOMINAL - PN 16 - CODIGO DE
RASTREABILIDADE DO MATERIAL.
INSPECAO DE RECEBIMENTO: O MATERIAL
DEVERA SER INSPECIONADO EM FABRICA E
SERAO EXIGIDOS OS SEGUINTES ENSAIOS: -
VISUAL - DIMENSIONAL - TESTE
HIDROSTATICO OU  ESTANQUEIDADE,
CONFORME NBR 7675. - VERIFICAGAO DO
CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA,
CONTENDO OS ENSAIOS DE TRAGAO E
ALONGAMENTO DO FERRO FUNDIDO
DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916. -
VERIFICAGAO DOS CERTIFICADOS DO
ELASTOMERO, CONFORME DIN 3535,
SENDO: DUREZA (SHORE A), TENSAO DE
RUPTURA (N/M2), ALONGAMENTO (%),

VARIACAO DE ALONGAMENTO (%),

VARIACAO DE DUREZA (SHORE A),
VARIACAO DA TENSAO DE RUPTURA,
DEFORMAGAO PERMANENTE A

COMPRESSAO, (22H A, 100 GRAUS.C MAX.
%). REFERENCIAS NORMAFIVAS:NBR6323

VERDE-EMBLEMA.

CONEXO

R$
890,00

R$
8.900,00

ro-industriat—Campimas—5St
Cep 13054-740/ 19-3225.6070

www.conexobrasil.com.br
conexo@conexobrasil.com.br




- GALVANIZAGCAO DE PRODUTOS DE ACO
OU FERRO FUNDIDO - ESPECIFICAGAO. NBR
6493 - EMPREGO DE CORES PARA
IDENTIFICACAO DE TUBULACOES. NBR
6916 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU
FERRO FUNDIDO COM  GRAFITA
ESFEROIDAL NBR 7675 - TUBOS E
CONEXOES DE FERRO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUCAO
E DISTRIBUICAO DE AGUA - REQUISITOS.
DIN 3535 -  SELANTES PARA
FORNECIMENTO DE GAS, MATERIAIS
ELASTOMERICOS DE VEDAGAO PARA
VALVULAS DE GAS EM INSTALACOES |
DOMESTICAS REQUISITOS E TESTES. ASTM
A-307 - ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE
ACOS CARBONO PARA PARAFUSOS E
ESTOJOS COM RESISTENCIA A TRAGAO DE
60.000 PSI (42,00 KGF/MM2). ASTM A-325
- ESPECIFICACAO DE PADRAO PARA
PARAFUSOS ESTRUTURAIS DE ACO, COM
TRATAMENTO TERMICO. ASTM A-563 -
ESPECIFICAGAO PADRAO PARA PORCAS DE
ACO CARBONO E LIGA.

VALOR TOTAL DO LOTE R$ 45.900,00

O VALOR GLOBAL OFERTADO POR ESSA EMPRESA E DE R$ 45.900,00
(Quarenta e cinco mil e novecentos reais) .

Declaramos que os materiais ofertados atendem as especifi cacgles exigidas
no Anexo | e Anexo Il.

Declaramos, ainda, que asseguramos a garantia de 12 meses, bem como a
garantia legal prevista no art. 12 da Lei Federal n° 8.078/90. O preco
apresentado contempla todos os custos e despesas diretas e indiretas
relacionadas com o integral fornecimento do objeto, como impostos, taxas,
tributos, frete, seguro, embalagens, encargos trabalhistas e previdenciarios e
outros que porventura possam ocorrer.

Prazo de validade da proposta: 60 (Sessenta dias)

Dados da empresa:

Raz&o social: CONEXO INDUSTRIA E COMI':'RCIO LTDA

CNPJ-MF: 00.662.084/0001-29

Inscricéo Estadual: 244.569.171.117

Endereco completo: AV. SMITH DE VASCONCELLOS 1111 - DISTRITO
INDUSTRIAL DE CAMPINAS/SP -~ CEP 13.054-740 ‘
Telefone: (19) 3225.6070! Fax: 3225 6070 !
e-mail: guilherme@conexob£aEl. B
| 223‘.‘5’35"3“7‘:87'|9°§3“z‘§"?5m$”

www.conexobrasil.com.br
conexo@conexobrasil.com.br
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Dados Bancarios:
Banco: Banco do Brasil
Agéncia: 52-7

Conta n°: 234-8

Dados do Responsavel para Assinatura da Ata de Registro de Pregos e
Pedido de Compra:

Nome Completo: Guilherme Luiz Neto

RG N°: 33.411.230-8

CPF N°: 225.675.298-45

Cargo/Fungdo: Vendedor

Data de Nascimento: 17/03/1981 ‘

Enderecgo Residencial: Rua Onze de Junho 2958 - Apto 12 - Pq. Boa
Esperancga, CEP 13.054-740, Indaiatuba/SP

Telefone: (19) 99574.9223

E-Mail Intitucional: guilherme@conexobrasil.com.br

E-mail Pessoal: quiluizneto@yahoo.com.br

Dados do Preposto:

Nome Completo: Guilherme Luiz Neto

RG N°: 33.411.230-8

CPF N°: 225.675.298-45

E-Mail Intitucional: guilherme@conexobrasil.com.br
E-mail Pessoal: quiluizneto@yahoo.com.br

Campinas 31 de maio de 2021.

Conexo |I'l(il'l ia e Comércio Ltda.
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