Figura 1 a — Desenho esquematico de um té de servigo integrado (fixacdo por parafusos)
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Figura 1 b — Desenho esquemdtico de um té de servigo integrado articulado
(fixag&io por parafusos)

ETPII4 —Te dr SECIGE IS0 200 PErs ramans precias 08 sdiehiaro DS #n



Tabela 1 - Identificaco das partes que constituem o té de servico integrado

N.2 DESCRICAQ

1 Tampa da ferramenta de corte

2 Elemento de vedaciio da tampa

3 Ferramenta de rorte

4 Corpo

5 Bolsa

& Elemento de vedacio (anel) da derivagio
7 Garra de travamento

8 Porca de acoplamento

9 Parafusos, arruelas e porcas, ou sistema.

Articulado e parafusos,

10 Abracadeira inferior

11 Porca

12 Arruela
13 Parafuso

14 Elemento de vedagio {anel) do corpo

15 Alojamento do anel

16 Parafuso
17 Guia de encaixe

Obs.: QOutras configuracies dos diversos subsistemas, que compdem o té de servico integrado, devem ser
submetidas 3 aprovacio do SAAE, e apos a devida aprovacdo, serdo incorporadas a esta Norma, para gue
possam ser utilizadas,

4.3. Materiais pldsticos.

cansumo humano.,

NZo € permitida o uso de material reprocessado ou reciclado na fabrica¢do das pecas.

4.4, Aditivos,

Aos polimeros base devem ser acrescentados aditivos, tais como: absorvedares de raigs ultravioleta,
estabilizantes e pigmentos. 0 tompaosto assim formado, assim como a3 concentraclies maximas dos Sels
aditivos devem obedecer 3 legislacdo sanitdria nacional &m vigor, como a Portaria .2 912, de 13/11/1998, da
Secretaria de Vigildncia Sanitaria do Ministério da Saude, de mode a ni3g modificar a qgualidade e a
potabilidade do fluido transportado, bem como em nada prejudicar a saide publica, por toda a vida Util do ta
de servico integrado.
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4.5. Componentes metdlicos,

A ferramenta de corte deve ser monolitica, fabricada de um Unico material, em latdo oy 80 inoxidivel,

4.6. Componentes de vedagiio,

Os componentes de vedacdo do té ge servico devem ser fabricados com borracha nitrilica prensada,
apresentando dureza Shore A entre 20 e 70, conforme NER 7423,

4.7. Reprocessamento de matérias-primas.
Néo € permitida a utilizacio e o aproveitamento de materiais j& processades na producio de gqualguer uma

das pecas do produto,

5. Corpo do té de se rvi¢o integrado.

5.1. Dimensdaes.
Alargura das abragadeiras superior e inferior do té de servico integrado deve ser conforme a tabelz 3.
Tabela 3
[ ¢ _T_Fﬁﬁﬁ_—'_ﬂ_ur_?n?da_ﬁaﬁr_su_n_r_i _riT{m_]___I'
s __ET__l_________a_____ -
e g _t______iiiiE ]
Bl _100__¢__11_0__J________1_5________j

5.2, Ensoips exigidos,

ensaio;

5.2.1.1. Tracdo axig] — conforme IS0 3501.
A derivaciio do acoplamento nio deve dpresentar vazamento e Permitir que o tubo do ramal se salte, guando
da realizacdo dos seguintes ensaios: '

® Submeter o tubo do ramal 2 um esforgo de tracio no sentido axial do tubo conforme tabela 9, sem

* Submeter o tubo do ramal a um esforgo de tragio no sentido axial do tuhg conforme tabela 9, com o
sistema submetido a uma Pressdo interna de 2,4 Mpa, durante uma hora na temperatura de (23 +
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Tabela 9 - Forea de tracdo axial {Fta) adotada na temperatura de {23 + 2jeC

Didmetro externo nominal do tubo Inserido na derivacio de amph_mﬁuT__Em_n}__]
— - by =N |
| |__________2u__________I___ljz __J

3.2.2. Verlficagio dy resisténcla & pressgo hidrostdtica.
| Para verificacio da resisténcia &s pressies hidrostaticas devem ser realizados os seguintes ensaios:

a) Resisténcia 4 pressdo hidrostética por 100 horas a 209C — conforme NBR 8415

0 té de servigo integrado deve resistir, no minime, a 100 horas, na temperatura de (20 + 22)2C, quando
' submetide & press3o hidrostatica apresentada na tabels 10,

Tabela 10 - Valor de pressio hidrostiticg Para ¢ ensaio durante 100 horas a 20 C, conforme 150 14236
[ Diametro externg nominal do tﬁuﬁsmﬁoﬁdﬁeﬁpﬁnﬁ -
|I:: e By o S R i

Nota: No célculo das pressiies foi considerado g tamposto do tubo como sendo PE 80 e os difmetros
Bspessuras conforme esta norma.

b) Resisténcia 4 pressdo hidrostitica por 1000 horas a 40oC - conforme IS0 1167

0 t& de servio integrado deve resistir, no minimo a 1000 horas, na temperatura de {4043)2C, quando
submetido & pressio apresentada na tabela 11, tendo como referéncis 0 método prescrito na 150 1167,

Tabela 11 - Valor de pressdo hidrostatica Para o ensaio durante 1000 horas 2 402C -Conforme 150 14236

[ Material do Dismetro externo nominal do tubg |~ ~ Pressdo o _T
corpo do té de inserido na derivagio do te de (Mpa}

|__servigo R DE - e
ABS, POM_ Pp- 20 1, |

| gL SSlices

Nota: No célculo das pressbes foi considerado o tomposto do tubo como sendo PE 80 e os difmetros e
Espessuras conforme esta norma

temperatura de (23 + 2)°C e ndo deve apresentar quebras ou trincas visiveis d olho nu, soh iluminacdo intensa;
nem apresentar vazamento entre o Corpo € o tubo da rede de distribuicdo, quando submetido ag esforco de
traclo radial conforme tabela 12, durante 15 minutos, aplicado na tampa da ferramenta de torte, na direcio
do eixo do corpo conforme NBR 10931 e figura &,
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Tabelaiz - Esforgo de tracdo radial para PE 80

nﬁ.ﬁﬁﬁnﬂﬁﬁ_____T_EFm_dﬁaﬁuﬁrT T

I____ _ Dotube do ramal | DE) _____+___ e 4

L BRI, ﬂ_________|____ 12 =
Figura 6 ~ Direco de aplicacs o radial no té de servico integrado — conforme MER 10931

5.2.4. Resisténcia é torgdo - NBR 10931,

Um té de servico submetido a um esforco de torcio de 44 Nm, aplicado em um tube rigide {aco oy ferro
galvanizade) no didmetro do tubo do ramal em PEAD instalada na derivagio do te de servico, conforme
indicado na figura 7, durante um periodo de 15 minutos, sob Uma pressao hidrostatica interna de 2,4 Mpa, na
temperatura de (23 + 2)2C, durante todo o perioda de ensaio, deve apresentar-se sem quebras ou trincas
visiveis a olho nu, sob iluminagio intensa €, Sem apresentar vazamentos, tendo comg referéncia o0 método de
ensaio preconizado na NBR 10921. A forga "T" 3 ser aplicada deve Proporcionar uma torgio de 44 Nm,

considerando a distancia "d" entre o eixo da forca aplicada e o eixo vertical do té de servico, conforme figura
ik

Figura 7 - Diregiio de aplicacdio do esforgo de tor¢so no té de servico integrado
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5.2.5. Resisténcig oo impacto e estanqueidade — conforme NBR 14470,

O té de servigo integrado quando submetido d um impacto, com energia de 100 J, a partir da queda de um
Percussor com peso de 50 N, caindo de uma altura de 2m, na temperatura de {23 * 2)0C aplicado na diregio
axial conforme NBR 14470 & indicado na figura 8, deve resistir a0 ensaio sem apresentar quebras oy trincas
visiveis a olhe nu, com iluminagso intensa, nem se deslocar em relagdo ao tubo no qual esteja instalado,

Para a execucdo do ensaio & proibida a insercio de qualquer tipo de material oy produto ne interior da
derivacio.

apresentar vazamentos entre o COrpo e o tubo da rede de distribuicio e na junta entre a derivacio do ramal
predial e o tubo do ramal,

5.2.6. Caracteristicas quimicas.

5.2.6.1. Dispersdo do negro-de-fumo - conforme NBR 10924,

Us componentes plasticos pretos do té de servigo integrado devern ser pigmentados com negro-de-fumo, de
qualidade certificada, de conformidade tom os requisitos e ensaios adicionais referidos no item 4 do Anexo IV
dos Apéndices da Portaria n.2 912 da Secretaria de Vigilincia Sanitérig do Ministério da Saude, de 12 de
novembro de 1998,

Obs. O fomecedor do pigmento deve fornecer os certificados referentes a estas exlgéncias normativas. O
tamanho médio das particulas do negra-de-fumo deve ser de, no méaxima,
25 nm.

3.2.6.2. Compostos pldsticos com outros pigmentos — conforme NBR 10924,
Os compostos para o té de servico integrado e seus componentes ndo destinados 3 exposicdo ao ternpo
podem ser pigmentados com qualquer cor, exceto a amarela, A dispersio de pigmentos das conexdes nio
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