SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO
Municipio de Sorocaba

DEPARTAMENTO ADMINISTRATIVO - SETOR DE LICITACAO E CONTRATOS

PREGAO ELETRONICO SISTEMA REGISTRO DE PRECOS N° 15/2015

PREGAO ELETRONICO DESTINADO AO REGISTRO DE PRECOS PARA O
FORNECIMENTO DE REGISTROS, CONEXOES E TUBOS EM FERRO FUNDIDO,
PELO TIPO MENOR PRECO POR LOTE, CONFORME PROCESSO ADMINISTRATIVO
NO Q.484/2014-SAAE ... . e i

1. PREAMBULDO.

1.1.

1.2.

1.3.

De conformidade com o disposto no Processo Administrativo n° 9.484/2014-
SAAE, o SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA torna
publico, para conhecimento dos interessados, que se acha aberto o PREGAO
ELETRONICO SISTEMA REGISTRO DE PRECOS N° 15/2015, em epigrafe.

A presente licitacdo € do tipo “menor _preco por lote”; processar-se-a de
conformidade com o disposto na Lei n°® 10.520/2002 e subsidiariamente na Lei
Federal n°® 8.666/93 e posteriores alteracdes, Decreto n°® 5.450 de 31/05/05,
Decreto Municipal n® 14.575 de 05/09/2005, Decreto Municipal n°® 14.576 de
05/09/2005, Decreto Municipal n® 18.475 de 03/08/2010, Lei Municipal n® 9.449
de 22/12/2010 e Lei Complementar n® 123 de 14/12/2006, alterada pela Lei
Complementar n°® 147 de 07/08/2014, bem como das condi¢des estabelecidas
neste edital e nos anexos integrantes.

As propostas serdo enviadas por meio eletrbnico, através da Internet, do
dia 04/03/2015 até o dia 19/03/2015, sendo que o acolhimento das propostas
sera até as 09:00 horas do dia 19/03/2015. A Sessao Publica ocorrera no
dia 19/03/2015, as 10:00 horas.

1.3.1. Este certame utiliza-se do aplicativo “licitagées”, do Portal Eletrénico do

1.4.

Banco do Brasil S/A, conforme convénio de cooperagéo técnica.

As informagdes e os procedimentos desta licitagdo serdo executados pelo Setor
de Licitacdo e Contratos do SAAE, pelos telefones (15) 3224-5814/ 5815 e
Internet através do site www.licitacoes-e.com.br. Comunicagdes atraves de
correspondéncia: enderecar ao Servico Autbnomo de Agua e Esgoto de
Sorocaba, ATENCAO DO SETOR DE LICITACAO E CONTRATOS, Avenida
Pereira da Silva, n® 1.285 - Jardim Santa Rosalia, Sorocaba/SP - CEP: 18.095-
340.



http://www.licitacoes-e.com.br/

1.5. Integram este edital:

- Anexo | - Especificacdo do Objeto;
- Anexo Il - Termo de Referéncia;
- Anexo Il - Modelo de Carta Proposta,;

- Anexo IV - Minuta da Ata de Registro de Precos;

- Anexo V - Declaracdo de Inexisténcia de Empregado Menor no Quadro da
Empresa,

- Anexo VI - Declaragdo - Lei Municipal 10.128/2012, Decreto Municipal
20.786/2013 e Decreto Municipal 20.903/2013;

- Anexo VIl -Termo de Ciéncia e Notificacao;

- Anexo VIII - Declaracdo de Documentos a Disposicéo do Tribunal.

2. OBJETO.

2.1. O presente Pregéo Eletronico Sistema Registro de Precos tem como objeto o
fornecimento de registros, conexdes e tubos em ferro fundido, conforme
as quantidades e especificagbes constantes no Anexo | e no Termo de
Referéncia - Anexo I, por solicitagdo do Departamento de Agua - Setor de
Rede e Ligacdo de Agua e Setor de Manutencdo de Agua.

2.2. As quantidades indicadas no Anexo | representam a estimativa de consumo
anual, sem que haja obrigacéo de aquisi¢cao total.

3. OBRIGACOES DA LICITANTE VENCEDORA.

3.1. Os materiais deverdo ser fornecidos com laudo de inspecdo técnica, por
conta da licitante vencedora, sendo que as inspecdes deverdo ser realizadas
em fabrica por empresa credenciada no SAAE.

3.2. Os materiais ndo poderéo ter data de fabricagao superior a 12 (doze) meses.

3.2.1. As inspecdes deverao ser acompanhadas por um técnico do SAAE, que
devera evidenciar e assinar com carimbo proprio o Laudo de
Inspecdo fornecido pela empresa credenciada para inspecao,
comprovando a aprovacao e a liberacdo do material inspecionado.

3.2.2. Os materiais ndo serdo aceitos pelo Almoxarifado do SAAE, caso
nao estiverem de acordo com o0s procedimentos mencionados no
subitem 3.2.1.



3.2.3.

3.2.4.

3.2.5.

Os custos correspondentes da inspecao (transporte, estadia e
refeicdes), correrdo por conta da licitante vencedora.

A licitante devera comunicar o SAAE, com antecedéncia minima de 03
(trés) dias Uteis, através do e-mail licitacao @saaesorocaba.sp.gov.br
com coOpia para 0s e-mails vicente@saaesorocaba.sp.gov.br e
claudio@saaesorocaba.sp.gov.br a data agendada para a realizagcéo
da inspecdao técnica.

Empresas credenciadas:

SANEQUALI SANEAMENTO E QUALIDADE EM INSPECAO LTDA.
Rua Osdério de Castro, n° 260 - Vila Inglesa

Séo Paulo/SP - CEP 04653-090

CNPJ/MF: 02.543.772/0001-03

Fone: (11) 5671-5818

Contato: Sr. Edgard Olivetto Junior

sanequaliolivett@terra.com.br

QUALIBIENTAL ENGENHARIA ARQUITETURA E CONSULTORIA
LTDA.

Rua Acopiara, n° 32 - c¢j. 31 — Altos da Lapa

Séo Paulo/SP - CEP 05083 -110

CNPJ/MF: 02.463.178/0001-02

Fone: (11) 3836 -1644

Contato: Sr. Luiz Gonzaga de Luna Pinheiro

luizglp@ig.com.br

ASSOCIACAO INSTITUTO DE TECNOLOGIA DE PERNAMBUCO -
ITEP

Avenida Dr. Luiz Freire, n® 700 - Cidade Universitaria

Recife/PE - CEP 50740-540

CNPJ/MF: 05.774.391/0001-15

Fone: (81) 3272-4399

Contato: Sr. Marcos Alves Gomes ou Valdemir R. de Almeida
valdemir@itep.com.br

APROV CONTROLE DE QUALIDADE LTDA.

Rua Capitéo Lorival Mey, n°® 134 - Remanso Campineiro
Hortolandia/SP - CEP 13.184-470

CNPJ/MF: 02.514.946/0001-00

Fone/Fax: (19) 3342-6096

Contato: Sr. Jurandir (19) 9292-6069
aprovcg@uol.com.br
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4. VALIDADE DO REGISTRO DE PRECOS.

4.1.

4.2.

4.3.

O prazo de validade do presente Registro de Precos serd de 12 (doze)
meses, a partir da data de sua assinatura.

A existéncia de precos registrados ndo obriga o SAAE a firmar as
contratacdes que deles poderdo advir, ficando-lhe facultada a utilizacdo de
outros meios, respeitada a legislacdo relativa as licitacbes, sendo
assegurada ao beneficiario do registro de precos a preferéncia de
contratacdao em igualdade de condicdes.

A Ata de Registro de Precos, durante sua vigéncia, ndo podera ser utilizada
por qualquer érgdo de entidade da Administracdo que nado tenha participado
do presente certame licitatorio.

5. PROPOSICAO DE PRECOS.

5.1.

Para proposicdo de precos, a licitante deverd considerar os materiais
entregues e descarregados em Sorocaba/SP, no almoxarifado do SAAE em
Sorocaba, a Avenida Comendador Camillo Jalio, n°® 255 - Jardim Ibiti do
Paco, nos dias Uteis, das 08:00 as 15:00 horas, por sua conta e risco.

6. PRAZO E CONDICOES DE ENTREGA.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

Em face de natureza e da quantidade do objeto licitado ficara a licitante
vencedora obrigada a fornecer ao SAAE, sempre que por este for exigido, as
guantidades pretendidas dos materiais e dentro das especificacdes referidas
no Pedido de Compra.

Os pedidos de fornecimento ocorrerdo de acordo com as necessidades deste
SAAE e por meio da emissédo do Pedido de Compra e a respectiva nota de
empenho.

O prazo de cada entrega dos materiais, objeto do presente certame, sera de
30 (trinta) dias corridos, contados a partir da data de recebimento do
Pedido de Compra.

A critério exclusivo do SAAE podera ser tolerado atraso na entrega dos
materiais, se ocorrerem motivos relevantes que o justifiquem.



6.5.

6.6.

6.7.

6.8.

6.9.

6.10.

6.11.

6.12.

O fornecedor incluido na Ata de Registro de Precos estara obrigado a
fornecer os materiais de acordo com a qualidade, caracteristicas e marcas
apresentadas na proposta, nas condi¢cfes estabelecidas no ato convocatorio,
respectivos anexos e na propria Ata, sendo vedada qualquer substituicdo
sem prévia concordancia do SAAE.

Os materiais serdo considerados recebidos apds a conferéncia e aprovacao
pelo almoxarifado. Constatadas irregularidades no objeto, o SAAE, sem
prejuizo das penalidades cabiveis, podera:

6.6.1. Rejeita-lo no todo ou em parte se nao corresponder as especificacdes
do Anexo | e do Termo de Referéncia - Anexo I, determinando sua
substituicdo, 0 que, nesta hipétese, devera ocorrer no prazo maximo
de 02 (dois) dias uteis, sendo de sua responsabilidade todas as
despesas e riscos relativos a substituicdo.

6.6.2. Determinar sua complementacédo se houver diferenca de quantidade.

As irregularidades deverdo ser sanadas no prazo maximo de 48 (quarenta e
oito) horas, contados do recebimento da notificacdo por escrito, mantido o
preco inicialmente contratado.

O recebimento definitvo ndo exime a licitante vencedora de sua
responsabilidade, na forma da Leli, pela qualidade dos materiais entregues.

O SAAE ndo esta obrigado a adquirir uma quantidade minima do objeto,
ficando ao seu exclusivo critério a definicdo da quantidade e do momento da
aquisicao.

Os materiais ofertados nédo poderao ser substituidos no decorrer da presente
Ata de Registro de Precos, sem a solicitacdo prévia e prévia autorizacao
deste SAAE, mesmo que seja por materiais de qualidade equivalente.

A entrega dos materiais somente sera feita na presenca de um funcionario
do SAAE.

Os materiais deverdo ser fornecidos pela licitante vencedora de acordo com
as especificacbes e orientacdes, contidos no Anexo | e no Termo de
Referéncia - Anexo Il, elaborado pelo senhor Marcos Paulo Vieira, Chefe do
Setor de Materiais e Logistica.



7. REAJUSTE DE PRECOS E PAGAMENTO.

7.1.

7.2.

Os precos propostos neste Pregdo Eletronico Sistema Registro de Precos
serdo mantidos fixos e irreajustaveis na forma da Lei Federal n°® 8.666/93.

O pagamento sera efetuado pelo SAAE em 30 (trinta) dias corridos, apos
cada entrega dos materiais, mediante apresentacdo da nota fiscal
eletronica, devidamente conferida e liberada pelo Departamento de Agua -
Setor de Rede e Ligacdo de Agua e Setor de Manutencéo de Agua.

7.2.1. Em caso de inobservancia culposa quanto ao critério de pagamento, o
SAAE suportara a incidéncia, sobre o valor da nota fiscal eletronica, da
variagcdo do Indice Geral de Precos de Mercado - IGPM, acumulado
entre a data da exigibilidade e a data de seu efetivo pagamento.

8. PROCEDIMENTO.

8.1.

8.2.

Este Pregdo Eletronico serd realizado em Sessdo Publica, por meio da
Internet, com as condi¢cdes de seguranca - criptografia e autenticagdo, em
todas as suas fases.

Os trabalhos serdo conduzidos por Pregoeiro e Equipe de Apoio indicados
pelo Servico Autbnomo de Agua e Esgoto de Sorocaba, operadores do
sistema do Pregéo Eletrdnico.

9. CONDICOES PARA PARTICIPAR DA LICITACAO.

9.1.

9.2.

As interessadas em participar desta licitagdo devem atender a todas as
exigéncias constantes deste edital e de seus anexos.

Ficam impedidas de participar deste Pregao Eletronico aquelas que:

9.2.1. tenham sido declaradas inidéneas para contratar com a Administracao
Publica;

9.2.2. estejam suspensas temporariamente para licitar e impedidas de
contratar com a Administracdo Publica nos termos do inciso Il do
artigo 87 da lei 8.666/93 e suas alteragdes posteriores;

9.2.3. esteja em regime de faléncia, concordata, recuperacdo judicial e
extrajudicial, nos termos da Lei n°® 11.101/2005, artigo 52, Inciso ll;

9.2.4. incorram nas condicbes impeditivas previstas no artigo 9° da Lei
Federal n° 8.666, de 21 de junho de 1993, e suas atualizacgoes;



9.2.5. tenham sécios, responsavel técnico ou integrante da equipe técnica,
gue sejam funcionarios do SAAE;

9.2.6.

por si ou seus sécios sejam participantes do capital de outra empresa

gue esteja participando da mesma licitacéo;

9.2.7. tenham responsavel técnico ou integrante das equipes técnicas
pertencente a outra empresa que esteja participando da mesma
licitacao.

9.2.8. enquadradas nas vedacdes previstas na Lei Municipal n°® 10.128 de
2012, regulamentada pelo Decreto Municipal n°® 20.786 de 2013.

10. CREDENCIAMENTO DAS LICITANTES NO BANCO DO BRASIL.

10.1. Para participar do Pregéo Eletrdnico a licitante devera:

10.1.1.

10.1.2.

10.1.3.

10.1.4.

10.1.5.

10.1.6.

Dispor de chave de identificacdo, senha pessoal e intransferivel,
obtida junto as Agéncias do Banco do Brasil S/A, sediados no Pais.

Credenciar representantes, mediante a apresentacdo de procuracao
por instrumento publico ou particular, com firma reconhecida,
atribuindo poderes para formular lances de precos e praticar todos 0s
demais atos e operagdes no sistema.

Apresentar em sendo sécio, proprietario, dirigente (ou assemelhado)
da licitante, copia do respectivo estatuto ou Contrato Social, no qual
estejam expressos seus poderes para exercer direitos e assumir
obrigacdes.

Ter a sua chave de identificacdo e a senha valida por 01 (um) ano
para serem utilizadas em qualquer Pregao Eletronico.

Responder exclusivamente pelo sigilo da senha, bem como seu uso
em qualquer transacdo efetuada diretamente ou por seu
representante, nao cabendo ao Banco do Brasil S/A e ao Servigo
Autdbnomo de Agua e Esgoto de Sorocaba a responsabilidade por
eventuais danos decorrentes de uso indevido de senha, ainda que
por terceiros.

Responder legalmente por seu credenciamento e de seu
representante legal junto ao sistema eletronico, bem como quanto
aos atos praticados e sua capacidade técnica para realizacdo das
transacoes inerentes ao Pregéao Eletronico.



10.2.

10.1.7. Digitar senha pessoal e intransferivel do representante credenciado e
encaminhar a proposta de precos, na data e horario limite
estabelecidos.

10.1.8. Reconhecer que ao encaminhar sua proposta esta de acordo e
atende as exigéncias de habilitacdo previstas neste edital.

10.1.9. Acompanhar as operagbes no sistema eletronico durante a sessdo
publica do Pregao, sendo responsavel pelo 6nus decorrente da perda
de negodcios diante da ndo observancia de quaisquer mensagens
emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

Em se tratando de microempresa ou empresa de pequeno porte, nos
termos da Lei Complementar n°® 123 de 14/12/2006, alterada pela Lei
Complementar n° 147 de 07/08/2014, e para que essa possa gozar dos
beneficios previstos no capitulo V da referida Lei, € necessario que a
licitante, & época do credenciamento no Banco do Brasil, acrescente as
expressdes “Microempresa” ou “EPP” a sua firma ou denominacéo,
conforme o caso.

10.2.1. Caso a licitante j& esteja cadastrada no Sistema e ndo constem o0s
dados acima em sua firma ou denominagéo, devera providenciar a
alteracdo de seu cadastro no Sistema.

11. RECEBIMENTO, ABERTURA DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DE LANCES.

11.1.

11.2.

11.3.

As propostas serdo recebidas até o horario pré-estabelecido e o0 SERVICO
AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA faréa a divulgacéo dos
precos propostos, cabendo ao Pregoeiro avaliar a aceitabilidade dos
mesmos.

A licitante ao incluir sua PROPOSTA no sistema eletrbnico, devera
obrigatoriamente, especificar:

11.2.1. No campo de “valor _total por lote”, o preco em real (CIF), nele
inclusas todas as despesas decorrentes do fornecimento, como
frete, embalagens, impostos e outros que porventura possam
ocorrer.

A licitante, ao incluir sua proposta, informagdes adicionais ou anexo,
ndo poderé identificar-se, sob pena de desclassificagao.



11.4.

11.5.

11.6.

11.7.

11.8.

11.9.

11.10.

11.11.

Para efetuar seus lances, as licitantes deveréo estar conectadas ao sistema
para dar inicio a etapa competitiva. A cada lance ofertado a licitante sera
imediatamente informada do seu recebimento, ficando registrado o horario
e valor.

Somente serdo aceitos lances de valores inferiores ao valor do ultimo lance
registrado no sistema.

Se ocorrer dois ou mais lances do mesmo valor, prevalecera aquele que for
recebido e registrado em primeiro lugar.

As licitantes serdo informadas, em tempo real, o valor do menor lance
registrado. As demais licitantes ndo saberdo quem é o autor do lance.

Se no decorrer da etapa competitiva houver a desconexédo com o Pregoeiro,
0 sistema podera permanecer acessivel aos licitantes para recepcao dos
lances, retomando o Pregoeiro, quando possivel, sua atuacao no certame,
sem prejuizo dos atos.

11.8.1. Se a desconexao persistir por tempo superior a 10 (dez) minutos,
a sessao sera suspensa e terd reinicio somente apos
comunicacdo expressa as licitantes, através de mensagem
eletrbnica, divulgando data e hora da reabertura da sesséo.

O fechamento da etapa de lances ocorrera mediante aviso emitido pelo
sistema que dara inicio ao periodo aleatério de tempo de até 30 (trinta)
minutos. A sessdo serd automaticamente encerrada.

11.9.1. O Pregoeiro podera encerrar facultativamente a sessédo, mediante
aviso de fechamento iminente dos lances e subsequente
transcurso do prazo de 30 (trinta) minutos.

11.9.2. O Pregoeiro podera encaminhar pelo sistema, contraproposta
diretamente a licitante que tenha apresentado o lance de menor
preco, para que seja obtido preco ainda melhor, quando decidira
pela sua aceitacao.

Apés o encerramento dos lances ou depois da negociacdo, quando for o
caso, a licitante de menor preco sera imediatamente informada da deciséao
do Pregoeiro de aceitar o lance de menor valor.

As licitantes que deixarem de dar seus lances, terdo suas propostas
verificadas pelo Pregoeiro para verificar se estdo em conformidade ao custo
estimado da contratacao.



12. PROPOSTA.

12.1. A proposta devera obedecer aos seguintes critérios:

12.1.1. Proposta Eletronica.

12.1.1.1.

Conforme estabelecido no subitem 11.2, inciso 11.2.1
deste edital.

12.1.2 - Proposta Escrita.

12.1.2.1

12.1.2.2

Apoés 0 encerramento da sessao publica no sistema do
Banco do Brasil, a licitante arrematante devera
apresentar a proposta por escrito, especificando o0s
valores unitarios, totais e a marca do item arrematado,
conforme Modelo de Carta Proposta - Anexo lll.

12.1.2.1.1 A proposta devera ser apresentada
juntamente com 0Ss documentos
habilitatérios, conforme prazo estabelecido
no subitem 15.1.

A proposta de preco devera conter as seguintes
informacdes:

12.1.2.2.1 razdo social e endereco completo da
empresa,

12.1.2.2.2 data e assinatura do representante legal da
empresa,

12.1.2.2.3 nome de quem assinara a Ata de Registro
de Precos, nos termos do exercicio da
administracdo constituidos na habilitacéo
juridica, informando CPF, RG e cargo, na
hipdtese de adjudicacéo;

12.1.2.2.4 indicagao do preposto;
12.1.2.2.5 prazo de validade nao inferior a 60

(sessenta) dias corridos, contados a partir
da data de sua apresentacao;
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12.1.2.2.6 o prazo de garantia, conforme subitem 21.1;

12.1.2.2.7 telefone, e e-mail, para envio de
correspondéncia,

12.1.2.2.8 agéncia bancaria e n° da conta corrente
para pagamento.

13. ENVIO E ANALISE DA DOCUMENTACAO DE HABILITACAO E DA PROPOSTA.

13.1.

13.2.

13.3.

A licitante que apresentou a melhor oferta devera encaminhar a
documentacdo para habilitacdo, IMEDIATAMENTE através do e-mail
ivanvieira@saaesorocaba.sp.gov.br, apds solicitacdo do Pregoeiro, com
posterior apresentacdo de coOpias autenticadas, no prazo maximo de 03
(trés) dias uteis, contados a partir da solicitagdo do Pregoeiro no sistema
eletrénico, para o endereco mencionado no subitem 15.1 deste edital.

13.1.1. Constatado o atendimento das condicbes e exigéncias fixadas
neste edital, a licitante sera declarada vencedora.

13.1.2. Caso a licitante ndo atenda as exigéncias habilitatérias, o
Pregoeiro examinara a oferta subsequente, solicitando a sua
documentacdo, imediatamente, via e-mail, com posterior
apresentacdo de coépias autenticadas, no prazo maximo de
03 (trés) dias uteis, contados a partir da solicitacdo e assim,
sucessivamente, na ordem de classificacdo até a apuracdo de
uma proposta que atenda o edital, sendo a respectiva licitante
declarada vencedora.

A proposta de preco, ajustada ao lance final, devera ser imediatamente
enviada via e-mail, apds solicitacdo do Pregoeiro no sistema eletrdnico e
posteriormente apresentada no prazo de 03 (trés) dias uteis, contados a
partir do encerramento da disputa, devendo estar assinada pelo detentor de
representatividade da licitante.

A licitante vencedora fica incumbida de enviar procuracdo e coépia do
contrato social ou documento equivalente (devidamente autenticados), que
designe expressamente seu representante habilitado para assinatura da
proposta de preco ajustada, apOs solicitacdo do Pregoeiro no sistema
eletrbnico e, posteriormente, apresentada no prazo de 03 (trés) dias uteis,
contados a partir do encerramento da disputa.
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14. JULGAMENTO DA PROPOSTA.

14.1.

14.2.

14.3.

14.4.

14.5.

14.6.

Esta licitacdo € do tipo “menor pre¢o por lote” e a classificacdo se dara
pela ordem crescente dos pre¢cos propostos.

Se a proposta ou lance de menor valor estiver em desacordo, o Pregoeiro
examinara a proposta ou lance subsequente, na ordem de classificacéo,
verificando a aceitabilidade e procedendo a sua habilitacdo. Esse
procedimento se repetird sucessivamente, até a apuracao de uma proposta
ou lance que atenda as exigéncias deste edital.

Os atos do procedimento e as circunstancias relevantes serédo registrados
em ata e publicados pelo sistema.

Serd assegurada, como critério de desempate, preferéncia de contratacdo
para as Microempresas e Empresas de Pequeno Porte, conforme previsto
na Lei Complementar n° 123, de 14/12/2006, alterada pela Lei
Complementar n° 147 de 07/08/2014.

14.4.1. A identificacdo da licitante como Microempresa - ME ou Empresa
de Pequeno Porte - EPP devera ser feita na forma do subitem
10.2 deste edital.

Entende-se por empate, aquelas situacdbes em que as propostas
apresentadas pelas microempresas ou empresas de pequeno porte sejam
iguais ou até 5% (cinco por cento) superiores a proposta de menor preco.

Para efeito do disposto no subitem 14.5 deste edital, ocorrendo o empate,
proceder-se-a da seguinte forma:

14.6.1. a microempresa ou empresa de pequeno porte melhor classificada
serd convocada para apresentar nova proposta, a qual devera ser
feita no prazo maximo de 05 (cinco) minutos apds o encerramento
dos lances, sob pena de preclusdo do direito. Caso ofereca
proposta inferior & melhor classificada, passard a condicdo de
primeira classificada do certame;

14.6.2. nao ocorrendo interesse da microempresa ou empresa de
pequeno porte na forma do subitem 14.6.1, serdo convocadas as
remanescentes que porventura se enquadrem na hipotese do
subitem 14.5, na ordem classificatéria, para o exercicio do mesmo
direito;
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14.6.3. no caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas
microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrem
no intervalo estabelecido no subitem 14.5 deste edital, sera
realizado sorteio entre elas para que se identifigue aquela que
primeiro poderé apresentar a melhor oferta.

14.7. Na hipbtese da ndo contratacdo nos termos previstos no subitem 14.5,
voltara a condicdo de primeira classificada, a empresa autora da proposta
de menor preco originalmente apresentada.

14.8. O disposto nos subitens 14.5 e 14.6 somente se aplicardo quando a
proposta de menor preco néao tiver sido apresentada por microempresa ou
empresa de pequeno porte.

15. HABILITACAO.

15.1. A licitante arrematante devera apresentar em até 03 (trés) dias Uteis, apds
a etapa de lances, no Setor de Licitacdo e Contratos do SERVICO
AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA, no horério das 08:00
as 16:00 horas, os documentos a seguir, em envelope fechado e lacrado,
consignando-se externamente as expressoes:

ENVELOPE DE HABILITA(;AO.

PREGAO ELETRONICO SISTEMA REGISTRO DE PRECOS N° 15/2015.
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 9.484/2014-SAAE.

Servigco Auténomo de Agua e Esgoto - Setor de Licitagéo e Contratos.

Av. Pereira da Silva, 1.285 - Jd. Santa Rosélia - Sorocaba/SP - 18.095-340.
Razao Social da Licitante, endereco, telefone e e-mail.

15.1.1. HABILITACAO JURIDICA (art. 28 da LEI), conforme o caso:

a) Registro empresarial na Junta Comercial, no caso de
empresario individual e, em se tratando de sociedades
empresarias ou simples, o ato constitutivo, estatuto ou contrato
social em vigor, devidamente registrado na Junta Comercial ou
no Cartorio de Registro Civil de Pessoas Juridicas, nos termos
da lei e conforme o caso, e, ainda, no caso de sociedades por
acOes, acompanhado de documentos de eleicdo de seus
administradores;
al) Os documentos descritos no subitem “a@” deverdo estar

acompanhados de todas as alteragbes ou da
consolidagéo respectiva, conforme legislacdo em vigor.
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15.1.2.

b) Decreto de autorizacdo e ato de registro ou autorizacdo para
funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, tratando-se
de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no
pais, quando a atividade assim o exigir;

REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA (art. 29 da LEI):

a) Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas
do Ministério da Fazenda (CNPJ);

b) Prova de inscricdo no Cadastro de Contribuintes Estadual ou
Municipal, se houver, relativo ao domicilio ou sede do licitante,
pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto
deste certame;

c) Prova de regularidade para com as Fazendas Federal e
Estadual, do domicilio ou sede do licitante, ou outra equivalente
na forma da lei, mediante a apresentacdo das seguintes
certidoes:

cl) Certiddo Conjunta Negativa de Débitos ou Certidao
Conjunta Positiva com Efeitos de Negativa, relativos a
Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido, inclusive
contribuicdo social, expedida pela Secretaria da Receita
Federal; e

cl.1) Caso a licitante ndo possua a certiddo unificada, a
prova de regularidade do |INSS poderda ser
comprovada através de certificado atualizado ou
obtido via Internet.

c2) Certiddo de Regularidade de ICMS - Imposto sobre
Circulacdo de Mercadorias e Servicos, expedida pela
Secretaria da Fazenda ou Certiddo Negativa ou Positiva
com Efeitos de Negativa de Débitos Tributarios expedidas
pela Procuradoria Geral do Estado de S&o Paulo, nos
termos da Resolugdo Conjunta SF/PGE 02, de 09/05/2013
ou declaragdo de isen¢do ou de ndo incidéncia assinada
pelo representante legal do licitante, sob as penas da lei.
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d) Prova de regularidade perante o Fundo de Garantia por Tempo de
Servigo (FGTS), por meio da apresentacdo do CRF - Certificado de
Regularidade do FGTS;

e) Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do
Trabalho, mediante a apresentacdo da Certiddo Negativa de
Débitos Trabalhistas (CNDT) ou_Certiddo Positiva de Débitos
Trabalhistas com os mesmos efeitos da certiddo negativa (CNDT-
EN), nos termos do Titulo VII-A da Consolidagdo das Leis do
Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei no 5.452, de 1o de maio de
1943;

f) A comprovacdo de regularidade fiscal das microempresas e
empresas de pequeno porte somente serd exigida para efeito de
assinatura da Ata de Registro de Precos;

f.1) As microempresas e empresas de pequeno porte, por ocasiao
da participagdo neste certame, deverdo apresentar toda a
documentacdo exigida para fins de comprovacdo de
regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma
restricao;

f.2) Havendo alguma restricdo na comprovacdo da regularidade
fiscal, serd assegurado o prazo de 05 (cinco) dias uteis, cujo
termo inicial correspondera ao momento em gue o proponente
for declarado o vencedor do certame, prorrogavel por igual
periodo, a critério desta Autarquia, para a regularizacdo da
documentacdo, pagamento ou parcelamento do débito, e
emissdo de eventuais certiddes negativas ou positivas com
efeito de certiddo negativa,;

f.3) A ndo-regularizacdo da documentacdo, no prazo previsto no
subitem “f.2”, implicara na decadéncia do direito a
contratacdo, sem prejuizo das sancdes previstas neste
edital, procedendo-se a convocacdo dos licitantes para, em
sessdo publica, retomar os atos referentes ao procedimento
licitatorio, nos termos do art. 4°, inciso XXIll, da Lei Federal
n°. 10.520/02.

15.1.3. QUALIFICACAO TECNICA (art. 30 da LEI):

a) Atestado(s) em nome da licitante, fornecido(s) por pessoa(s)
juridica(s) de direito publico ou privado, comprovando o
fornecimento dos materiais, equivalentes ou superiores a 30%
(cinquenta por cento), similares e compativeis com o objeto desta
licitacdo, devendo constar quantidades, prazos de fornecimento e
especificagbes dos mesmos.
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15.1.4.

15.1.5.

b) E permitido o somatorio de atestados concomitantes no periodo
de execucao.

c) O(s) atestado(s) devera(do) ser apresentado(s) em papel
timbrado, no original ou coépia reprografica autenticada,
assinado(s) por autoridade ou representante de quem o0(S)
expediu, com devida identificagéo.

QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA (art. 31 da LEI):

a) Fazer prova de possuir capital social registrado e néo inferior a
8% (oito por cento) do valor total arrematado comprovado
através da apresentacdo da cépia do Certificado de Registro
Cadastral, Contrato Social ou alteracdo contratual devidamente
registrada na Junta Comercial.

b) Certiddo Negativa de Faléncia, insolvéncia, recuperagéo judicial
ou extrajudicial, expedida pelo distribuidor judicial da sede do
licitante pessoa juridica ou empresario individual.

DOCUMENTOS COMPLEMENTARES:

a) Declaracdo de que ndo existem no quadro de funcionarios da
empresa, menores de 18 (dezoito) anos efetuando trabalho
noturno, perigoso ou insalubre ou ainda, empregado com idade
inferior a 16 (dezesseis) anos efetuando qualquer trabalho,
salvo na condicdo de aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos,
conforme Anexo V.

b) Declaragcdo de cumprimento ao exigido no artigo 1° da Lei
Municipal n° 10.128, de 30 de Maio de 2012, regulamentada
pelo Decreto Municipal 20.786/2013, conforme Anexo VI.

15.2. Na hipotese de nao constar prazo de validade das certidbes apresentadas,

15.3.

este SAAE aceitara como vdlidas as expedidas até 90 (noventa) dias

imediatamente anteriores a data de apresentacéo dos envelopes.

Todos os documentos habilitatérios poderdo ser apresentados no original,

por qualquer processo de copia autenticada por cartério competente ou por
Servidor da Administra¢éo ou por publicagdo em érgdo da Imprensa Oficial.

15.3.1.

Os documentos que puderem ter sua autenticidade confirmada
através da Internet estdo dispensados de autenticagéo.
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16.

15.4.

15.5.

15.6.

15.7.

15.8.

OBS:

Se a licitante estiver credenciada no Banco do Brasil com o CNPJ-MF
da matriz, todos o0s documentos habilitatorios deverdo ser
apresentados com o CNPJ-MF da matriz, ou se estiver credenciada
com o CNPJ-MF da filial, todos os documentos habilitatérios deverédo
ser apresentados com o CNPJ-MF da filial, exceto aqueles documentos
gue, pela propria natureza, comprovadamente, forem emitidos
somente em nome da matriz.

O pedido de compra e o faturamento serdo executados de acordo com
o CNPJ-MF constante nos documentos habilitatérios apresentados.

O nédo atendimento de alguma dessas exigéncias acarretard nha
desclassificagdo de sua proposta.

Atendidas as exigéncias previstas neste edital, sera declarada vencedora,
com a homologacéo do objeto da licitagcédo pela autoridade competente.

O Pregoeiro apreciara os recursos que houver, dando ciéncia a autoridade
competente da deciséo final.

Solicitamos as licitantes, para facilitar a analise e julgamento dos
documentos, que estes sejam apresentados na ordem enumerada no item
15 e seus subitens, devidamente numerados e reunidos com presilha para
facilitar a juntada no processo.

RECURSOS.

16.1.

16.2.

Declarado o vencedor, qualquer licitante podera, durante a sesséo publica,
de forma imediata e motivada, em campo préprio do sistema, manifestar
sua intencdo de recorrer, quando lhe sera concedido prazo de 03 (trés)
dias para apresentar as razbes de recurso, ficando as demais licitantes,
desde logo, intimadas para, querendo, apresentarem contrarrazbes em
igual prazo, que comecgara a contar do término do prazo da recorrente,
sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a
defesa dos seus interesses.

16.1.1. A falta de manifestacdo imediata e motivada da licitante quanto a
intencdo de recorrer, importara na decadéncia desse direito,
ficando o pregoeiro autorizado a homologar o objeto a licitante
declarada vencedora.

Os recursos interpostos contra a decisdo do Pregoeiro ndo terdo efeito
suspensivo.
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16.3.

16.4.

Decididos o0s recursos e constatada a regularidade dos atos
procedimentais, sera homologado o objeto a licitante vencedora do
certame.

Dar-se-a conhecimento as interessadas da decisdo dos recursos por
intermédio de comunicagdo por e-mail ou outra maneira formal.

17. ATA DE REGISTRO DE PRECOS.

17.1.

17.2.

Observada a ordem de classificacdo, a licitante vencedora sera convocada
para firmar a Ata de Registro de Precgos, a qual tera efeito de “compromisso
de fornecimento”, que devera ser assinada dentro do prazo de 05 (cinco)
dias uteis, a partir do comunicado a ser expedido pelo SAAE.

17.1.1. A licitante vencedora da licitacdo devera apresentar no ato da
assinatura da Ata de Registro de Precos, o documento
comprobatério dos poderes de representacao.

Se no prazo estipulado no subitem 17.1, a detentora do menor preco nao
comparecer ou se recusar a assinar a Ata de Registro de Precos, sem
prejuizo das sanc¢des previstas neste edital, 0 SAAE convocara as demais
licitantes por ordem de classificacdo, para fazé-lo em igual prazo e,
preferencialmente, nas mesmas condicdes propostas pela primeira
classificada.

17.2.1. Na hipotese de convocacdo das licitantes classificadas
remanescentes, deverdo ser averiguadas as condicbes de
habilitacdo destas.

18. CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS.

18.1. Assegurados o contraditorio e a ampla defesa, a licitante vencedora tera

seu Registro de Precos cancelado, quando:

18.1.1. homologado o objeto desta licitagdo, a licitante declarada
vencedora convocada para assinar a Ata de Registro de Precos no
prazo estabelecido, deixar de cumprir tal ato;

18.1.2. descumprir as condi¢des da Ata de Registro de Precos;
18.1.3. deixar de aceitar o Pedido de Compra, se o0 SAAE nao aceitar sua

justificativa;
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18.1.4. néo aceitar reduzir o seu preco registrado, se este se tornar
superior ao de mercado;

18.1.5. der causa a rescisdo administrativa da Ata de Registro de Precos;

18.1.6. ocorrer qualquer das hipoteses de inexecucao total ou parcial da
Ata de Registro de Precos;

18.1.7. houver razbes de interesse publico, devidamente motivado e
justificado pelo SAAE;

18.1.8. ficar constatado que a detentora perdeu qualquer das condi¢des
de habilitacdo e qualificacdo exigidas nesta licitacao.

18.2 - O SAAE comunicara o cancelamento do preco registrado, nos casos aqui
previstos, por correspondéncia com aviso de recebimento, juntando-se
comprovante aos autos.

18.3 - Sendo ignorado, incerto ou inacessivel o endereco de qualquer detentora, a
comunicacéo sera feita por publicacdo no Diario Oficial do Estado de Sé&o
Paulo, por 02 (duas) vezes consecutivas, considerando-se cancelado o
preco registrado a partir da data da dltima publicacéo.

19. SANCOES POR INADIMPLEMENTO.

19.1. Pelo inadimplemento de qualquer clausula ou simples condi¢cdo do edital,
ou pelo descumprimento parcial ou total do mesmo, as partes ficardo
sujeitas as sancdes e consequéncias legais previstas na se¢do V do
capitulo Il da Lei Federal n® 8.666/93, em especial:

19.1.1. a recusa da licitante vencedora em assinar a Ata de Registro de
Pregos, ou 0 seu ndo comparecimento para assinatura no prazo
estabelecido no subitem 17.1, caracterizara descumprimento total
das obrigacGes aqui assumidas, sujeitando-a ao pagamento de
multa de 20% (vinte por cento) do valor total de sua proposta;

19.1.2. multa de 10% (dez por cento) do valor total da nota fiscal
eletrbnica, se 0s materiais entregues estiverem em
desconformidade com as especificacfes contidas nos Anexos | e
Il e ndo forem substituidos conforme subitem 6.7; ndo havendo a
referida substituicdo, o Pedido de Compra e a Ata de Registro de
Precos poderédo, a criterio do SAAE, serem rescindidos, sem
prejuizo da multa prevista no subitem 19.1.5.
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19.1.3.

19.1.4.

19.1.5.

19.1.6.

multa diaria de 1% (um por cento), sobre o valor total do Pedido de
Compra, na eventualidade do ndo cumprimento do prazo de
entrega estabelecido no subitem 6.3, até o limite de 10% (dez por
cento); ao fim dos quais, se a entrega nao tiver sido efetuada, o
pedido de Compra e a Ata de Registro de Precos poderdo, a
critério do SAAE, serem rescindidos, sem prejuizo da multa
estabelecida no subitem 19.1.5;

multa diaria de 1% (um por cento), sobre o valor total da nota fiscal
eletrbnica, até o limite de 10% (dez por cento), pelo
descumprimento a qualquer clausula deste edital;

multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor total da proposta, em
caso de rescisdo da Ata de Registro de Precos, por inadimpléncia
da contratada;

A licitante que, convocada dentro do prazo de validade da sua
proposta, n&o celebrar o contrato, deixar de entregar ou
apresentar documentacao falsa exigida para o certame, ensejar o
retardamento da execucdo de seu objeto, ndo mantiver a
proposta, falhar ou fraudar na execucao do contrato, comportar-se
de modo inidéneo ou cometer fraude fiscal, ficard IMPEDIDA DE
LICITAR E CONTRATAR pelo prazo de até 05 (cinco) anos, com
0 Municipio e, seré descredenciado no sistema de cadastramento
de fornecedores, garantido o direito a ampla defesa, sem prejuizo
das multas previstas em edital e no contrato e das demais
cominacdes legais (Art.7°, Lei Federal 10.520/02).

19.2. A aplicacdo de qualquer penalidade prevista no presente Pregao Eletr6nico,
nao exclui a possibilidade de aplicacdo das demais, bem como das
penalidades previstas na Lei Federal n°® 8.666/93.

19.3. Os valores de eventuais multas serdo descontados dos pagamentos
devidos pelo SAAE, ou ainda, quando for o caso, cobrados judicialmente.

19.4. Os casos de rescisdo, se eventualmente ocorrerem, serdo formalmente
motivados nos autos do processo, assegurados o contraditério e a ampla

defesa.

20. RECURSO FINANCEIRO.

20.1. O recurso financeiro decorrente deste Pregdo Eletronico Sistema Registro
de Precos correra por conta propria do SAAE, conforme as dotagdes n°
24.04.01 3.3.90.30.00 17 512 7008 2227 04 e 24.04.01. 4.4.90.51.00 17
512 5004 1222 04.
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21. GARANTIA.

22.

23.

21.1.

A licitante vencedora devera assegurar a garantia legal prevista no art.12 da
Lei 8.078/90, de acordo com as normas de fabricacédo e qualidade.

FISCALIZACAO.

22.1.

O SAAE designar4d o senhor Donizete Morales, para representa-lo na
gualidade de fiscalizador da ata. O fiscalizador podera designar outros
funcionarios para auxilia-lo no exercicio da fiscalizacao.

DISPOSICOES GERAIS E ESCLARECIMENTOS.

23.1.

23.2.

23.3.

23.4.

23.5.

A licitacdo sera processada e julgada pelo Pregoeiro do SERVICO
AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA.

Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo licitatorio deveréo
ser enviados ao pregoeiro, até o 3° (terceiro) dia util que anteceder a data
fixada para abertura da sessdo publica, através do e-mail:
licitacao@saaesorocaba.sp.gov.br.

O SAAE podera a qualquer tempo, adiar, revogar, total ou parcialmente, ou
mesmo anular o presente Pregdo Eletronico, sem que disso decorra
gualquer direito de indenizacdo ou ressarcimento para as licitantes, seja de
gue natureza for, nos termos do Artigo 49, § 1°, da Lei Federal n°® 8.666/93.

Durante a fase de preparacdo das propostas, as licitantes interessadas que
tenham tomado conhecimento do edital, poderdo fazer, eletronicamente,
impugnacfes, que serdo recebidas até o 2° (segundo) dia atil que
anteceder a data final de acolhimento das propostas.

A apresentacao da proposta na licitagdo sera considerada como evidéncia
de que a licitante:

23.5.1. Examinou criteriosamente todos os termos e anexos do edital, que
0S comparou entre si e obteve do Pregoeiro informacgbes sobre
qgualquer parte duvidosa, antes de apresenta-la.

23.5.2. Considerou que os elementos desta licitacdo Ihe permitem a
elaboracdo de uma proposta totalmente satisfatoria.
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23.6. A participagdo neste Pregao Eletronico implica no conhecimento e
submissdo a todas as clausulas e condi¢cbes deste edital, bem como de
todos 0s seus anexos.

23.7. O custo estimado encontra-se disponivel no Setor de Licitacdo e Contratos.

Sorocaba, 04 de Marco de 2015.

ADHEMAR JOSE SPINELLI JUNIOR
DIRETOR GERAL
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ANEXO |

SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO

Municipio de Sorocaba
DEPARTAMENTO ADMINISTRATIVO - SETOR DE LICITACAO E CONTRATOS

PREGAO ELETRONICO SISTEMA REGISTRO DE PRECOS N° 15/2015

LOTE 01

ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO

ADAPTADOR FERRO FUNDIDO X PVC DN =50 X 60MM

ESPECIFICACAO: ADAPTADOR DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM

PONTA PARA TUBOS OU CONEXOES DE FERRO FUNDIDO E

01 36 PC | BOLSA PARA TUBOS DE PVC 6,3, CONFORME NBR 5647-1
FABRICACAO CONFORME NBR 7675, FORNECIDO COM SEU

RESPECTIVO ANEL DE BORRACHA.

DIMENSOES: (DN= 50MM X DN 50MM)

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 02

ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO

ADAPTADOR FERRO FUNDIDO X PVC DN =75 X 85MM

ESPECIFICACAO: ADAPTADOR DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
PONTA PARA TUBOS OU CONEXOES DE FERRO FUNDIDO E
01 36 PC BOLSA PARA TUBOS DE PVC 6,3, CONFORME NBR 5647-1

FABRICADO CONFORME NBR 7675, FORNECIDO COM SEU
RESPECTIVO ANEL DE BORRACHA.
DIMENSOES: (DN=75MM X DN=75MM.)

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 03

ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO

ADAPTADOR FERRO FUNDIDO X PVC DN =100 X 110MM

ESPECIFICACAO: ADAPTADOR DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
PONTA PARA TUBOS OU CONEXOES DE FERRO FUNDIDO E
01 36 PC BOLSA PARA TUBOS DE PVC 6,3, CONFORME NBR 5647-1

FABRICADO CONFORME NBR 7675, FORNECIDO COM SEU
RESPECTIVO ANEL DE BORRACHA.

DIMENSOES: (DN= 100MM X DN 100MM.)
(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 04

ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
ADAPTADOR FERRO FUNDIDO X PVC DN =150 X 160MM
ESPECIFICACAO: ADAPTADOR DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
PONTA PARA TUBOS OU CONEXOES DE FERRO FUNDIDO E
01 36 PC BOLSA PARA TUBOS DE PVC 6,3, CONFORME NBR 5647-1

FABRICADO CONFORME NBR 7675, FORNECIDO COM SEU
RESPECTIVO ANEL DE BORRACHA.
DIMENSOES: (DN= 160MM X DN 160MM)

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 05
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO

ADAPTADOR FERRO FUNDIDO X PVC DN = 200 X 200MM
ESPECIFICAGAO: ADAPTADOR DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
PONTA PARA TUBOS OU CONEXOES DE FERRO FUNDIDO E
BOLSA PARA TUBOS DE PVC 6,3 FORNECIDO COM SEU
RESPECITVO ANEL DE BORRACHA.
DIMENSOES: DN 200 x 200MM

01 20 PC | REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 5647-1 - SISTEMAS PARA ADUCAO E DISTRIBUICAO DE AGUA
- TUBOS E CONEXOES DE PVC 6,3 COM JUNTA ELASTICA E COM
DIAMETRO NOMINAIS ATE DN 100.

NBR 7675 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUGAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 06

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

01

20

PC

BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 3" X 3/4"

ESPECIFICACAO: COLAR DE TOMADA DE FERRO FUNDIDO
DUCTIL FE 42012, CONFORME NBR 6916, COM DERIVACAO
ROSCADA CONFORME NBR ISO 7-1, REVESTIDO INTEGRALMENTE
COM ESMALTE ANTICORROSIVO, ADERENTE, NAO PEGAJOSO OU
COM PINTURA DE EPOXI A PO, FORNECIDO COM CONJUNTO DE
DOIS PARAFUSOS DE CABECA SEXTAVADA ROSCA TOTAL, DUAS
PORCAS SEXTAVADAS E QUATRO ARRUELAS DE ACO,
GALVANIZADOS A FOGO, DE ACORDO COM ASTM A153, CLASSE
C, E COM UMA GUARNICAO (ANEL) DE BORRACHA PARA
VEDACAO DA DERIVACAO, PARA APLICACOES SOBPRESSAO
NOMINAL DE 0,70 MPA E PRESSAO MAXIMA DE SERVICOS DE 1,00
MPA, PARA EXECUCAO DE LIGAGCAO PREDIAL EM REDES DE
DISTRIBUICAO DE AGUA POTAVEL, COM TUBOS DE PVC 6,3,
FABRICADOS DE ACORDO COM NBR 5647-1/2. OS COLARES DE
TOMADA DEVEM APRESENTAR EM ALTO RELEVO AS SEGUINTES
MARCACOES: NOME E/OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO
FABRICANTE, DN DA TUBULACAO DN DA DERIVACAO, INDICACAO
DA APLICACAO EM PVC E A PRESSAO NOMINAL (PN10).
DIMENSOES: DN 75 MM X DNR 20 (3/4).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 07

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

01

108

PC

BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 4" X 3/4"

ESPECIFICACAO: COLAR DE TOMADA DE FERRO FUNDIDO
DUCTIL FE 42012, CONFORME NBR 6916, COM DERIVACAO
ROSCADA CONFORME NBR ISO 7-1, REVESTIDO INTEGRALMENTE
COM ESMALTE ANTICORROSIVO, ADERENTE, NAO PEGAJOSO OU
COM PINTURA DE EPOXI A PO, FORNECIDO COM CONJUNTO DE
DOIS PARAFUSOS DE CABECA SEXTAVADA ROSCA TOTAL, DUAS
PORCAS SEXTAVADAS E QUATRO ARRUELAS DE ACO,
GALVANIZADOS A FOGO, DE ACORDO COM ASTM A153, CLASSE
C, E COM UMA GUARNICAO (ANEL) DE BORRACHA PARA
VEDACAO DA DERIVACAO, PARA APLICACOES SOBPRESSAO
NOMINAL DE 0,70 MPA E PRESSAO MAXIMA DE SERVICOS DE 1,00
MPA, PARA EXECUCAO DE LIGACAO PREDIAL EM REDES DE
DISTRIBUICAO DE AGUA POTAVEL, COM TUBOS DE PVC 6,3,
FABRICADOS DE ACORDO COM NBR 5647-1/2. OS COLARES DE
TOMADA DEVEM APRESENTAR EM ALTO RELEVO AS SEGUINTES
MARCACOES: NOME E/OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO
FABRICANTE, DN DA TUBULACAO DN DA DERIVACAO, INDICACAO
DA APLICACAO EM PVC E A PRESSAO NOMINAL (PN10).
DIMENSOES: DN 100 MM X DNR 20 (3/4).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 08

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICAGAO DO OBJETO

01

180

PC

BRAGADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 6" X 3/4"

ESPECIFICACAO: COLAR DE TOMADA DE FERRO FUNDIDO
DUCTIL FE 42012, CONFORME NBR 6916, COM DERIVACAO
ROSCADA CONFORME NBR ISO 7-1, REVESTIDO INTEGRALMENTE
COM ESMALTE ANTICORROSIVO, ADERENTE, NAO PEGAJOSO OU
COM PINTURA DE EPOXI A PO, FORNECIDO COM CONJUNTO DE
DOIS PARAFUSOS DE CABECA SEXTAVADA ROSCA TOTAL, DUAS
PORCAS SEXTAVADAS E QUATRO ARRUELAS DE ACO,
GALVANIZADOS A FOGO, DE ACORDO COM ASTM A153, CLASSE
C, E COM UMA GUARNICAO (ANEL) DE BORRACHA PARA
VEDACAO DA DERIVACAO, PARA APLICACOES SOBPRESSAO
NOMINAL DE 0,70 MPA E PRESSAO MAXIMA DE SERVICOS DE 1,00
MPA, PARA EXECUCAO DE LIGAGCAO PREDIAL EM REDES DE
DISTRIBUICAO DE AGUA POTAVEL, COM TUBOS DE PVC 6,3,
FABRICADOS DE ACORDO COM NBR 5647-1/2. OS COLARES DE
TOMADA DEVEM APRESENTAR EM ALTO RELEVO AS SEGUINTES
MARCACOES: NOME E/OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO
FABRICANTE, DN DA TUBULAGCAO DN DA DERIVAGAO, INDICACAO
DA APLICACAO EM PVC E A PRESSAO NOMINAL (PN10).
DIMENSOES: DN 150 MM X DNR 20 (3/4).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 09

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

01

54

PG

BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 8" X 3/4"

ESPECIFICACAO: COLAR DE TOMADA DE FERRO FUNDIDO
DUCTIL FE 42012, CONFORME NBR 6916, COM DERIVACAO
ROSCADA CONFORME NBR ISO 7-1, REVESTIDO
INTEGRALMENTE COM ESMALTE ANTICORROSIVO, ADERENTE,
NAO PEGAJOSO OU COM PINTURA DE EPOXI A PO, FORNECIDO
COM CONJUNTO DE DOIS PARAFUSOS DE CABECA SEXTAVADA
ROSCA TOTAL, DUAS PORCAS SEXTAVADAS E QUATRO
ARRUELAS DE ACO, GALVANIZADOS A FOGO, DE ACORDO COM
ASTM A153, CLASSE C, E COM UMA GUARNICAO (ANEL) DE
BORRACHA PARA VEDACAO DE DERIVACAO, PARA APLICACOES
SOBPRESSAO NOMINAL DE 0,70 MPA E PRESSAO MAXIMA DE
SERVICOS DE 1,00 MPA, PARA EXECUCAO DE LIGACAO PREDIAL
EM REDES DE DISTRIBUICAO DE AGUA POTAVEL, COM TUBOS
DE PVC 6,3, FABRICADOS DE ACORDO COM NBR 5647-1/2. OS
COLARES DE TOMADA DEVEM APRESENTAR EM ALTO RELEVO
AS SEGUINTES MARCACOES: NOME E/OU MARCA DE
IDENTIFICACAO DO FABRICANTE, DN DA TUBULACAO DN DA
DERIVACAO, INDICACAO DA APLICACAO EM PVC E A PRESSAO
NOMINAL (PN10).

DIMENSOES: DN 200 MM X DNR 20 (3/4).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 10

ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO
BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 10" X 3/4"
ESPECIFICACAO: BRAGCADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 10" X
01 20 PC 3/4", PARA TUBO DE PVC E OU FERRO FUNDIDO DE 250 MM,

COM PARAFUSOS DE ROSCA CORRIDA, PORCAS E ARRUELAS,
COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 11

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICAGCAO DO OBJETO

01

20

PG

BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 12" X 3/4"
ESPECIFICACAO: COLAR DE TOMADA DE FERRO FUNDIDO
DUCTIL FE 42012, CONFORME NBR 6916, COM DERIVACAO
ROSCADA CONFORME NBR ISO  7-1, REVESTIDO
INTEGRALMENTE COM ESMALTE ANTICORROSIVO, ADERENTE,
NAO PEGAJOSO OU COM PINTURA DE EPOXI A PO, FORNECIDO
COM CONJUNTO DE DOIS PARAFUSOS DE CABECA SEXTAVADA
ROSCA TOTAL, DUAS PORCAS SEXTAVADAS E QUATRO
ARRUELAS DE ACO, GALVANIZADOS A FOGO, DE ACORDO COM
ASTM A153, CLASSE C, E COM UMA GUARNICAO (ANEL) DE
BORRACHA PARA VEDACAO DA DERIVACAO, PARA APLICACOES
SOBPRESSAO NOMINAL DE 0,70 MPA E PRESSAO MAXIMA DE
SERVICOS DE 1,00 MPA, PARA EXECUCAO DE LIGACAO PREDIAL
EM REDES DE DISTRIBUICAO DE AGUA POTAVEL, COM TUBOS
DE PVC 6,3, FABRICADOS DE ACORDO COM NBR 5647-1/2. OS
COLARES DE TOMADA DEVEM APRESENTAR EM ALTO RELEVO
AS SEGUINTES MARCACOES: NOME E/OU MARCA DE
IDENTIFICACAO DO FABRICANTE, DN DA TUBULACAO DN DA
DERIVACAO, INDICACAO DA APLICACAO EM PVC E A PRESSO
NOMINAL (PN10).

DIMENSOOES: DN 300 MM X DNR 20 (3/4).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 12
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFlCACAO DO OBJETO
BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 4" X 1"
ESPECIFICACAO: BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 4" X 1"
01 20 PC PARA TUBO DE PVC E OU FERRO FUNDIDO DE 100 MM, COM

PARAFUSOS DE ROSCA CORRIDA, PORCAS E ARRUELAS, COM
OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 13

ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO
BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 6" X 1"
ESPECIFICACAO: BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 6" X 1"
01 20 PC PARA TUBO DE PVC E OU FERRO FUNDIDO DE 150 MM, COM

PARAFUSOS DE ROSCA CORRIDA, PORCAS E ARRUELAS, COM
OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 14
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 8" X 1"
ESPECIFICACAO: BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 8" X 1"
01 20 PC PARA TUBO DE PVC E OU FERRO FUNDIDO DE 200 MM, COM

PARAFUSOS DE ROSCA CORRIDA, PORCAS E ARRUELAS, COM
OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 15
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 10" X 1"
ESPECIFICACAO:- BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE10" X 1",
01 5 PC PARA TUBO DE PVC E OU FERRO FUNDIDO DE 250 MM, COM

PARAFUSOS DE ROSCA CORRIDA, PORCAS E ARRUELAS, COM
OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 16
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO
BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 12" X 1"
ESPECIFICACAO: BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 12" X 1"
01 10 PC PARA TUBO DE PVC E OU FERRO FUNDIDO DE 250 MM, COM

PARAFUSOS DE ROSCA CORRIDA, PORCAS E ARRUELAS, COM
OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 17

ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO
CURVA FOFO NODULAR, JE, DN 200MM X 11 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
01 5 PC BOLSAS (JE2GS), DN 200MM, 11 GRAUS, COM OS RESPECTIVOS

ANEIS DE BORRACHA, CONFORME NBR 7675 (TUBOS E
CONEXOES DE FERRO DUCTIL).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 18
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
CURVA FOFO NODULAR, JE, DN 300MM X 11 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
01 2 PC BOLSAS (JE2GS), DN 300MM, 11 GRAUS, COM OS RESPECTIVOS

ANEIS DE BORRACHA, CONFORME NBR 7675 (TUBOS E
CONEXOES DE FERRO DUCTIL).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 19

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICAGAO DO OBJETO

01

20

PC

CURVA FOFO NODULAR, JE, DN 150MM X 22 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO NODULAR
DUCTIL, CONFORME NBR 7675, COM JUNTA ELASTICA DO TIPO
JE2GS, CONFORME NBR 13747; REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA;
FORNECIDO COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA.

DN = 150MM X 22 GRAUS.

INSPECAO DE RECEBIMENTO:

A CURVA DEVERA SER INSPECIONADO EM FABRICA DE
ACORDO COM A NBR 7675 E DEVERAO SER EXECUTADOS OS
SEGUINTES ENSAIOS:

- VISUAL E DIMENSIONAL SEM REVESTIMENTO.

- MARCACAO.

- HIDROSTATICO.

PARA A JUNTA DEVERAO SER VERIFICADAS AS SEGUINTES
MARCACOES, CONFORME NBR 13747:

- DIAMETRO NOMINAL

- NOME OU MARCA DO FABRICANTE

- ANO DE FABRICAGAO

- IDENTIFICACAO DO PERFIL DA BOLSA (JE2GS)

NO ATO DA INSPECAO DE RECEBIMENTO O FORNECEDOR
DEVERA ENTREGAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS DE
FABRICACAO:

- DA MATERIA PRIMA DO FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONTENDO
OS RESULTADOS DOS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO,
CONFORME NBR 6916.

- DA JUNTA ELASTICA DO TIPO JE2GS, CONTENDO OS
RESULTADOS DOS ENSAIOS DE ESTANQUEIDADE SEM E COM
DEFLEXAO, CONFORME NBR 13747.

REFERENCIAS NORMATIVAS:

7675:2005 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUGAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA.

13747:1996 - JUNTA ELASTICA PARA TUBOS E CONEXOES DE
FERRO FUNDIDO DUCTIL - TIPO JE2GS - ESPECIFICACAO
6916:1981- FERRO FUNDIDO NODULAR OU COM GRAFITA
ESFEROIDAL.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 20

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICAGAO DO OBJETO

01

PG

CURVA FOFO NODULAR, JE, DN 300MM X 22 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO NODULAR
DUCTIL, CONFORME NBR 7675, COM JUNTA ELASTICA DO TIPO
JE2GS, CONFORME NBR 13747; REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA;
FORNECIDO COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA.

DN = 300MM X 22 GRAUS.

INSPECAO DE RECEBIMENTO:

A CURVA DEVERA SER INSPECIONADO EM FABRICA DE
ACORDO COM A NBR 7675 E DEVERAO SER EXECUTADOS OS
SEGUINTES ENSAIOS:

- VISUAL E DIMENSIONAL SEM REVESTIMENTO.

- MARCAGAO.

- HIDROSTATICO.

PARA A JUNTA DEVERAO SER VERIFICADAS AS SEGUINTES
MARCACOES, CONFORME NBR 13747:

- DIAMETRO NOMINAL

- NOME OU MARCA DO FABRICANTE

- ANO DE FABRICACAO

- IDENTIFICACAO DO PERFIL DA BOLSA (JE2GS)

NO ATO DA INSPECAO DE RECEBIMENTO O FORNECEDOR
DEVERA ENTREGAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS DE
FABRICACAO:

- DA MATERIA PRIMA DO FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONTENDO
OS RESULTADOS DOS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO,
CONFORME NBR 6916.

- DA JUNTA ELASTICA DO TIPO JE2GS, CONTENDO OS
RESULTADOS DOS ENSAIOS DE ESTANQUEIDADE SEM E COM
DEFLEXAO, CONFORME NBR 13747.

REFERENCIAS NORMATIVAS:

7675:2005 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUGAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA.

13747:1996 - JUNTA ELASTICA PARA TUBOS E CONEXOES DE
FERRO FUNDIDO DUCTIL- TIPO JE2GS -
ESPECIFICACAO

6916:1981- FERRO FUNDIDO NODULAR OU COM GRAFITA
ESFEROIDAL.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 21

ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO
CURVA FOFO NODULAR, JE, DN 250MM X 22 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO NODULAR
DUCTIL, CONFORME NBR 7675, COM JUNTA ELASTICA DO TIPO
JE2GS, CONFORME NBR 13747; REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA;
FORNECIDO COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA.
DN = 250MM X 22 GRAUS.
INSPECAO DE RECEBIMENTO:
A CURVA DEVERA SER INSPECIONADO EM FABRICA DE
ACORDO COM A NBR 7675 E DEVERAO SER EXECUTADOS OS
SEGUINTES ENSAIOS:
- VISUAL E DIMENSIONAL SEM REVESTIMENTO.
- MARCAGAO.
- HIDROSTATICO.
PARA A JUNTA DEVERAO SER VERIFICADAS AS SEGUINTES
MARCACOES, CONFORME NBR 13747:
- DIAMETRO NOMINAL
- NOME OU MARCA DO FABRICANTE
- ANO DE FABRICACAO

01 5 PC | - IDENTIFICACAO DO PERFIL DA BOLSA (JE2GS)

NO ATO DA INSPECAO DE RECEBIMENTO O FORNECEDOR
DEVERA ENTREGAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS DE
FABRICACAO:

- DA MATERIA PRIMA DO FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONTENDO
OS RESULTADOS DOS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO,
CONFORME NBR 6916.

- DA JUNTA ELASTICA DO TIPO JE2GS, CONTENDO OS
RESULTADOS DOS ENSAIOS DE ESTANQUEIDADE SEM E COM
DEFLEXAO, CONFORME NBR 13747.

REFERENCIAS NORMATIVAS:

7675:2005- TUBOS E CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUGAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA.

13747:1996- JUNTA ELASTICA PARA TUBOS E CONEXOES DE
FERRO FUNDIDO DUCTIL - TIPO JE2GS -
ESPECIFICACAO

6916:1981- FERRO FUNDIDO NODULAR OU COM GRAFITA
ESFEROIDAL.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 22

ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO
CURVA FOFO NODULAR, JE, DN 300MM X 45 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
01 5 PC BOLSAS (JE2GS), DN 300MM, 45 GRAUS, COM OS RESPECTIVOS

ANEIS DE BORRACHA , CONFORME NBR 7675 (TUBOS E
CONEXOES DE FERRO DUCTIL).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 23
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
CURVA FOFO NODULAR, JE, DN 300MM X 90 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
01 5 PC BOLSAS (JE2GS), DN 300MM, 90 GRAUS, COM OS RESPECTIVOS

ANEIS DE BORRACHA , CONFORME NBR 7675 (TUBOS E
CONEXOES DE FERRO DUCTIL).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 24

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

01

PG

CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 200MM X 11 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
JUNTA MECANICA, DN 200MM, 11 GRAUS, CONFORME NBR 7675
(TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL), E NBR 7677 (JUNTA
MECANICA PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL), COM
OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS
E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO CONFORME NORMA
ASTM A 153 (ESPECIFICAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE
ZINCO (IMERSAO QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 25

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICAGAO DO OBJETO

01

PG

CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 300MM X 11 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
JUNTA MECANICA, DN 300MM, 11 GRAUS, CONFORME NBR 7675
(TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL), E NBR 7677 (JUNTA
MECANICA PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL),
COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS,
PORCAS E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO CONFORME
NORMA ASTM A 153 (ESPECIFICAO PADRAO P/ REVESTIMENTO
DE ZINCO (IMERSAO QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 26
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAC}AO DO OBJETO
CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 250MM X 22 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
JUNTA MECANICA, DN 250MM, 22 GRAUS, CONFORME NBR 7675
(TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL), E NBR 7677 (JUNTA
01 2 PC | MECANICA PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL),

COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS,
PORCAS E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO CONFORME
NORMA ASTM A 153 (ESPECIFICAO PADRAO P/ REVESTIMENTO
DE ZINCO (IMERSAO QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 27
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 200MM X 22 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
JUNTA MECANICA, DN 200MM, 22 GRAUS, CONFORME NBR 7675
(TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL),E NBR 7677 (JUNTA
01 3 PC MECANICA PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL),

COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS,
PORCAS E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO CONFORME
NORMA ASTM A 153 (ESPECIFICAO PADRAO P/ REVESTIMENTO
DE ZINCO (IMERSAO QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 28

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICAGAO DO OBJETO

01

PC

CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 300MM X 22 GRAUS

ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
JUNTA MECANICA, DN 300MM, 22 GRAUS, CONFORME NBR 7675
(TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL), E NBR 7677 (JUNTA
MECANICA PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL), COM
OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO CONFORME NORMA ASTM
A 153 (ESPECIFICAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO
(IMERSAO QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 29

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICAGAO DO OBJETO

01

PG

CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 300MM X 45 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
JUNTA MECANICA, DN 300MM, 45 GRAUS, CONFORME NBR 7675
(TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL), E NBR 7677 (JUNTA
MECANICA PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL), COM
OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO CONFORME NORMA ASTM A
153 (ESPECIFICAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO
(IMERSAO QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 30

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

01

PG

CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 200MM X 90 GRAUS

ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
JUNTA MECANICA, DN 200MM, 90 GRAUS, CONFORME NBR 7675
(TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL), E NBR 7677 (JUNTA
MECANICA PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL), COM
OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO CONFORME NORMA ASTM A
153 (ESPECIFICAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO
(IMERSAO QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 31

ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICA(;AO DO OBJETO
CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 300MM X 90 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
FLANGES, PN10, DN 300MM, 90 GRAUS, CONFORME NBR 7675
01 4 PC (TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL), COM AS RESPECTIVAS

JUNTAS DE BORRACHA PLANA, PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO, CONFORME NORMA ASTM A
153 (ESPECIFICACAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO
(IMERSAO A QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 32
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO
CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 400MM X 90 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
JUNTA MECANICA, DN 400MM, 90 GRAUS, CONFORME NBR 7675
(TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL), E NBR 7677 (JUNTA
01 6 PC MECANICA PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL), COM

OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO CONFORME NORMA ASTM A
153 (ESPECIFICAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO
(IMERSAO QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 33
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
CURVA FOFO NODULAR, FL PN10, DN 200MM X 45 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
FLANGES, PN10, DN 200MM, 45 GRAUS, CONFORME NBR 7675
01 5 PC (TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL), COM AS RESPECTIVAS

JUNTAS DE BORRACHA PLANA, PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO, CONFORME NORMA ASTM A
153 (ESPECIFICACAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO
(IMERSAO A QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 34

ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICA(;AO DO OBJETO
CURVA FOFO NODULAR, FL PN10, DN 250MM X 45 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
FLANGES, PN10, DN 250MM, 45 GRAUS, CONFORME NBR 7675
01 3 PC (TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL), COM AS RESPECTIVAS

JUNTAS DE BORRACHA PLANA, PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO, CONFORME NORMA ASTM A
153 (ESPECIFICACAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO
(IMERSAO A QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 35
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
CURVA FOFO NODULAR, FL PN10, DN 300MM X 45 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
FLANGES, PN10, DN 300MM, 45 GRAUS, CONFORME NBR 7675
01 4 PC (TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL), COM AS RESPECTIVAS

JUNTAS DE BORRACHA PLANA, PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO, CONFORME NORMA ASTM A
153 (ESPECIFICACAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO
(IMERSAO A QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 36
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
CURVA FERRO FUNDIDO COM FLANGE 45 X 300MM PN 16
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
FLANGES, PN16, DN 300MM, 45 GRAUS, CONFORME NBR 7675
01 2 PC (TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL), COM AS RESPECTIVAS

JUNTAS DE BORRACHA PLANA, PARAFUSOS. PORCAS E
ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO, CONFORME NORMA ASTM A
153 (ESPECIFICACAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO
(IMERSAO A QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 37

ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICA(;AO DO OBJETO
CURVA FOFO NODULAR, FL PN10, DN 200MM X 90 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
FLANGES, PN10, DN 200MM, 90 GRAUS, CONFORME NBR 7675
01 7 PC (TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL), COM AS RESPECTIVAS

JUNTAS DE BORRACHA PLANA, PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO, CONFORME NORMA ASTM A
153 (ESPECIFICACAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO
(IMERSAO A QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 38
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
CURVA FOFO NODULAR, FL PN10, DN 300MM X 90 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
FLANGES, PN10, DN 300MM, 90 GRAUS, CONFORME NBR 7675
(TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL), COM AS
01 4 PC RESPECTIVAS JUNTAS DE BORRACHA PLANA, PARAFUSOS,

PORCAS E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO, CONFORME
NORMA ASTM A 153 (ESPECIFICACAO PADRAO P/
REVESTIMENTO DE ZINCO (IMERSAO A QUENTE) EM FERRO E
ACO), CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 39
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
CURVA FOFO NODULAR, FL PN16, DN 300MM X 90 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
FLANGES, PN16, DN 300MM, 90 GRAUS, CONFORME NBR 7675
01 3 PC (TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL), COM AS RESPECTIVAS

JUNTAS DE BORRACHA PLANA, PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO, CONFORME NORMA ASTM A
153 (ESPECIFICACAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO
(IMERSAO A QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 40

ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICA(;AO DO OBJETO
CURVA FOFO NODULAR, FL PN10, DN 250MM X 11 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
FLANGES, PN10, DN 250MM, 11 GRAUS, CONFORME NBR 7675
01 2 PC (TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL), COM AS RESPECTIVAS

JUNTAS DE BORRACHA PLANA, PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO, CONFORME NORMA ASTM
A153 (ESPECIFICACAO PADRAO PARA REVESTIMENTO DE ZINCO
(IMERSAO A QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 41
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO
CURVA FOFO NODULAR, FL PN10, DN 250MM X 22 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
FLANGES, PN10, DN 250MM , 22 GRAUS, CONFORME NBR 7675
01 2 PC (TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL), COM AS RESPECTIVAS

JUNTAS DE BORRACHA PLANA, PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO, CONFORME NORMA ASTM
A153 ( ESPECIFICACAO PADRAO PARA REVESTIMENTO DE ZINCO
(IMERSAO A QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 42
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 250MM X 45 GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
JUNTA MECANICA, DN 250MM, 45 GRAUS, CONFORME NBR 7675
(TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL) E NBR 7677 (JUNTA
01 2 PC MECANICA PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL), COM

OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO, CONFORME NORMA ASTM
A153(ESPECIFICACAO PADRAO PARA REVESTIMENTO DE ZINCO
(IMERSAO A QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 43

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

01

PC

CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 150MM X 22.30' GRAUS
ESPECIFICACAO: CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM
JUNTA MECANICA, DN 150MM, 22 GRAUS E 30 MINUTOS,
CONFORME NBR 7675 (TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL) E
NBR 7677 (JUNTA MECANICA PARA CONEXOES DE FERRO
FUNDIDO DUCTIL),COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA,
PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO,
CONFORME NORMA ASTM A153 (ESPECIFICAGAO PADRAO PARA
REVESTIMENTO DE ZINCO (IMERSAO A QUENTE) EM FERRO E
ACO), CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 44
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JE DN = 50MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE CORRER DE FERRO FUNDIDO DUCTIL,
CONFORME NBR 7675, COM JUNTA ELASTICA DO TIPO JE2GS,
CONFORME NBR 13747; REVESTIMENTO INTERNO E EXTERNO
COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA;
FORNECIDO COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA.
DN = 50MM.
INSPECAO DE RECEBIMENTO:
A LUVA DEVERA SER INSPECIONADO EM FABRICA DE ACORDO
COM A NBR 7675 E DEVERAO SER EXECUTADOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:
- VISUAL E DIMENSIONAL SEM REVESTIMENTO.
- MARCAGCAO.
- HIDROSTATICO.

01 40 pc | PARA A JUNTA DEVERAO SER VERIFICADAS AS SEGUINTES

MARCACOES, CONFORME NBR 13747:

- DIAMETRO NOMINAL

- NOME OU MARCA DO FABRICANTE

- ANO DE FABRICACAO

- IDENTIFICACAO DO PERFIL DA BOLSA (JE2GS)

NO ATO DA INSPECAO DE RECEBIMENTO O FORNECEDOR
DEVERA ENTREGAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS DE
FABRICACAO:

- DA MATERIA PRIMA DO FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONTENDO OS
RESULTADOS DOS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO,
CONFORME NBR 6916.

- DA JUNTA ELASTICA DO TIPO JE2GS, CONTENDO OS
RESULTADOS DOS ENSAIOS DE ESTANQUEIDADE SEM E COM
DEFLEXAO, CONFORME NBR 13747.
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REFERENCIAS NORMATIVAS:

7675:2005 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUGCAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA.

13747:1996 - JUNTA ELASTICA PARA TUBOS E CONEXOES DE
FERRO FUNDIDO DUCTIL - TIPO JE2GS - ESPECIFICACAO
6916:1981 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU COM GRAFITA
ESFEROIDAL.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 45

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICAGAO DO OBJETO

01

PG

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JE DN = 75MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE CORRER DE FERRO FUNDIDO DUCTIL,
CONFORME NBR 7675, COM JUNTA ELASTICA DO TIPO JE2GS,
CONFORME NBR 13747; REVESTIMENTO INTERNO E EXTERNO
COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA;

FORNECIDO COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA.

DN = 75MM.

INSPECAO DE RECEBIMENTO:

A LUVA DEVERA SER INSPECIONADO EM FABRICA DE ACORDO
COM A NBR 7675 E DEVERAO SER EXECUTADOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:

- VISUAL E DIMENSIONAL SEM REVESTIMENTO.

- MARCAGCAO.

- HIDROSTATICO.

PARA A JUNTA DEVERAO SER VERIFICADAS AS SEGUINTES
MARCACOES, CONFORME NBR 13747:

- DIAMETRO NOMINAL

- NOME OU MARCA DO FABRICANTE

- ANO DE FABRICACAO

- IDENTIFICACAO DO PERFIL DA BOLSA (JE2GS)

NO ATO DA INSPECAO DE RECEBIMENTO O FORNECEDOR
DEVERA ENTREGAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS DE
FABRICACAO:

- DA MATERIA PRIMA DO FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONTENDO OS
RESULTADOS DOS ENSAIOS DE TRAGCAO E ALONGAMENTO,
CONFORME NBR 6916.

- DA JUNTA ELASTICA DO TIPO JE2GS, CONTENDO OS
RESULTADOS DOS ENSAIOS DE ESTANQUEIDADE SEM E COM
DEFLEXAO, CONFORME NBR 13747.

REFERENCIAS NORMATIVAS:

7675:2005 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUGAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA.

13747:1996 - JUNTA ELASTICA PARA TUBOS E CONEXOES DE
FERRO FUNDIDO DUCTIL - TIPO JE2GS - ESPECIFICACAO
6916:1981 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU COM GRAFITA
ESFEROIDAL.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo
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LOTE 46

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICAGAO DO OBJETO

01

10

PG

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JE DN = 100MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE CORRER DE FERRO FUNDIDO
DUCTIL, CONFORME NBR 7675, COM JUNTA ELASTICA DO TIPO
JE2GS, CONFORME NBR 13747; REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA,;
FORNECIDO COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA.

DN = 100MM.

INSPECAO DE RECEBIMENTO:

A LUVA DEVERA SER INSPECIONADO EM FABRICA DE ACORDO
COM A NBR 7675 E DEVERAO SER EXECUTADOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:

- VISUAL E DIMENSIONAL SEM REVESTIMENTO.

- MARCACAO.

- HIDROSTATICO.

PARA A JUNTA DEVERAO SER VERIFICADAS AS SEGUINTES
MARCACOES, CONFORME NBR 13747:

- DIAMETRO NOMINAL

- NOME OU MARCA DO FABRICANTE

- ANO DE FABRICACAO

- IDENTIFICACAO DO PERFIL DA BOLSA (JE2GS)

NO ATO DA INSPECAO DE RECEBIMENTO O FORNECEDOR
DEVERA ENTREGAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS DE
FABRICACAO:

- DA MATERIA PRIMA DO FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONTENDO
OS RESULTADOS DOS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO,
CONFORME NBR 6916.

- DA JUNTA ELASTICA DO TIPO JE2GS, CONTENDO OS
RESULTADOS DOS ENSAIOS DE ESTANQUEIDADE SEM E COM
DEFLEXAO, CONFORME NBR 13747.

REFERENCIAS NORMATIVAS:

7675:2005 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUGAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA.

13747:1996 - JUNTA ELASTICA PARA TUBOS E CONEXOES DE
FERRO FUNDIDO DUCTIL - TIPO JE2GS - ESPECIFICACAO
6916:1981 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU COM GRAFITA

ESFEROIDAL.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 47

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JE DN = 150MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE CORRER DE FERRO FUNDIDO
DUCTIL, CONFORME NBR 7675, COM JUNTA ELASTICA DO TIPO
JE2GS, CONFORME NBR 13747; REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA;

42




01

12

PG

FORNECIDO COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA.

DN = 150MM.

INSPECAO DE RECEBIMENTO:

A LUVA DEVERA SER INSPECIONADO EM FABRICA DE ACORDO
COM A NBR 7675 E DEVERAO SER EXECUTADOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:

- VISUAL E DIMENSIONAL SEM REVESTIMENTO.

- MARCACAO.

- HIDROSTATICO.

PARA A JUNTA DEVERAO SER VERIFICADAS AS SEGUINTES
MARCACOES, CONFORME NBR 13747:

- DIAMETRO NOMINAL

- NOME OU MARCA DO FABRICANTE

- ANO DE FABRICACAO

- IDENTIFICACAO DO PERFIL DA BOLSA (JE2GS)

NO ATO DA INSPECAO DE RECEBIMENTO O FORNECEDOR
DEVERA ENTREGAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS DE
FABRICACAO:

- DA MATERIA PRIMA DO FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONTENDO
OS RESULTADOS DOS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO,
CONFORME NBR 6916.

- DA JUNTA ELASTICA DO TIPO JE2GS, CONTENDO OS
RESULTADOS DOS ENSAIOS DE ESTANQUEIDADE SEM E COM
DEFLEXAO, CONFORME NBR 13747,

REFERENCIAS NORMATIVAS:

7675:2005 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUGAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA.

13747:1996 - JUNTA ELASTICA PARA TUBOS E CONEXOES DE
FERRO FUNDIDO DUCTIL - TIPO JE2GS - ESPECIFICACAO
6916:1981 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU COM GRAFITA
ESFEROIDAL.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 48

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

01

PG

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JE DN = 200MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE CORRER DE FERRO FUNDIDO
DUCTIL, CONFORME NBR 7675, COM JUNTA ELASTICA DO TIPO
JE2GS, CONFORME NBR 13747; REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA;
FORNECIDO COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA.

DN = 200MM.

INSPECAO DE RECEBIMENTO:

A LUVA DEVERA SER INSPECIONADO EM FABRICA DE ACORDO
COM A NBR 7675 E DEVERAO SER EXECUTADOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:

- VISUAL E DIMENSIONAL SEM REVESTIMENTO.

- MARCAGCAO.

- HIDROSTATICO.
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PARA A JUNTA DEVERAO SER VERIFICADAS AS SEGUINTES
MARCACOES, CONFORME NBR 13747:

- DIAMETRO NOMINAL

- NOME OU MARCA DO FABRICANTE

- ANO DE FABRICACAO

- IDENTIFICACAO DO PERFIL DA BOLSA (JE2GS)

NO ATO DA INSPECAO DE RECEBIMENTO O FORNECEDOR
DEVERA ENTREGAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS DE
FABRICACAO:

- DA MATERIA PRIMA DO FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONTENDO
OS RESULTADOS DOS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO,
CONFORME NBR 6916.

- DA JUNTA ELASTICA DO TIPO JE2GS, CONTENDO OS
RESULTADOS DOS ENSAIOS DE ESTANQUEIDADE SEM E COM
DEFLEXAO, CONFORME NBR 13747.

REFERENCIAS NORMATIVAS:

7675:2005 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUGAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA.

13747:1996 - JUNTA ELASTICA PARA TUBOS E CONEXOES DE
FERRO FUNDIDO DUCTIL - TIPO JE2GS - ESPECIFICACAO
6916:1981 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU COM GRAFITA
ESFEROIDAL.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 49

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

01

PC

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JE DN = 250MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE CORRER DE FERRO FUNDIDO
DUCTIL, CONFORME NBR 7675, COM JUNTA ELASTICA DO TIPO
JE2GS, CONFORME NBR 13747; REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA,;
FORNECIDO COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA.

DN = 250MM.

INSPECAO DE RECEBIMENTO:

A LUVA DEVERA SER INSPECIONADO EM FABRICA DE ACORDO
COM A NBR 7675 E DEVERAO SER EXECUTADOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:

- VISUAL E DIMENSIONAL SEM REVESTIMENTO.

- MARCAGCAO.

- HIDROSTATICO.

PARA A JUNTA DEVERAO SER VERIFICADAS AS SEGUINTES
MARCACOES, CONFORME NBR 13747:

- DIAMETRO NOMINAL

- NOME OU MARCA DO FABRICANTE

- ANO DE FABRICACAO

- IDENTIFICACAO DO PERFIL DA BOLSA (JE2GS)

NO ATO DA INSPECAO DE RECEBIMENTO O FORNECEDOR
DEVERA ENTREGAR OS SEGUINTES CERTIFICADOS DE
FABRICACAO:
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- DA MATERIA PRIMA DO FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONTENDO
OS RESULTADOS DOS ENSAIOS DE TRAGCAO E ALONGAMENTO,
CONFORME NBR 6916.

- DA JUNTA ELASTICA DO TIPO JE2GS, CONTENDO OS
RESULTADOS DOS ENSAIOS DE ESTANQUEIDADE SEM E COM
DEFLEXAO, CONFORME NBR 13747.

REFERENCIAS NORMATIVAS:

7675:2005 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUGAO E DISTRIBUIGAO DE
AGUA.

13747:1996 - JUNTA ELASTICA PARA TUBOS E CONEXOES DE
FERRO FUNDIDO DUCTIL - TIPO JE2GS - ESPECIFICACAO
6916:1981 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU COM GRAFITA
ESFEROIDAL.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 50
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN = 100MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO DUCTIL
01 40 PC COM JUNTA MECANICA, DN 100MM, CONFORME NBR 7677 E

7675, C/ OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS,
PORCAS E ARRUELAS GALVANIZADAS POR IMERSAO A QUENTE,
CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 51
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFlCAQAO DO OBJETO
LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN = 150MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO DUCTIL
01 50 PC COM JUNTA MECANICA, DN 150MM, CONFORME NBR 7677 E

7675, C/ OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS,
PORCAS E ARRUELAS GALVANIZADAS POR IMERSAO A QUENTE,
CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 52

ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO
LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN = 200MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO DUCTIL
01 50 PC COM JUNTA MECANICA, DN 200MM, CONFORME NBR 7677 E

7675, C/ OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS,
PORCAS E ARRUELAS GALVANIZADAS POR IMERSAO A QUENTE,
CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 53
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN = 250MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO DUCTIL
01 30 PC COM JUNTA MECANICA, DN 250MM, CONFORME NBR 7677 E

7675, C/ OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS,
PORCAS E ARRUELAS GALVANIZADAS POR IMERSAO A QUENTE,
CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 54
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN = 300MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO DUCTIL
01 30 PC COM JUNTA MECANICA, DN 300MM, CONFORME NBR 7677 E

7675, C/ OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS,
PORCAS E ARRUELAS GALVANIZADAS POR IMERSAO A QUENTE,
CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 55

ITEM | QTDE. | UNID. ESF’ECIFICACAO DO OBJETO
LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN = 400MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO DUCTIL
01 12 PC COM JUNTA MECANICA, DN 400MM, CONFORME NBR 7677 E

7675, C/ OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS,
PORCAS E ARRUELAS GALVANIZADAS POR IMERSAO A QUENTE,
CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 56
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN = 500MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO DUCTIL
01 6 PC COM JUNTA MECANICA, DN 500MM, CONFORME NBR 7677 E

7675, C/ OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS,
PORCAS E ARRUELAS GALVANIZADAS POR IMERSAO A QUENTE,
CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 57

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

LUVA DE VEDACAO TRIPARTIDA, DN = 50MM

ESPECIFICACAO: LUVA DE VEDACAO TRIPARTIDA EM FERRO
FUNDIDO NODULAR CLASSE FE 38017 OU SUPERIOR,
CONFORME NBR 6916, PARA UTILIZACAO EM REPAROS DE
VAZAMENTOS DE TUBOS DE FERRO FUNDIDO EM CARGA, PARA
PRESSAO MINIMA DE TRABALHO PN 16, CONFORME NBR 7675
DN = 50MM.

REVESTIMENTO: INTERNO E EXTERNO COM PINTURA EPOXI A
PO, POR PROCESSO ELETROSTATICO, NA COR VERDE
EMBLEMA CORRESPONDENTE A CLASSIFICACAO 2.5G 3/4 DO
SISTEMA MUNSELL (NBR 6493).

VEDACAO: MANTA DE BORRACHA NATURAL INTEIRICA SEM
EMENDAS, ESPESSURA MINIMA DE 12MM.

PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS: EM ACO ASTM A-325 TIPO 3
CLA OU ASTM A-307 GR.B GALVANIZADOS POR IMERSAO A
QUENTE, CONFORME NBR 6323.
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RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: NAS TRES
PARTES DA LUVA DEVERA TER DOIS RESSALTOS FUNDIDOS NA
LATERAL DA FURACAO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS,
PARA EVITAR QUE O MESMO GIRE AO APERTAR.

DEVERA SER FORNECIDO ARRUELAS NA MESMA ALTURA E QUE
SE ENCAIXEM ENTRE OS RESSALTOS DE FORMA A EVITAR QUE
AS PORCAS SE PRENDAM.

DEMAIS CONDICOES: A LUVA DEVE APRESENTAR NA
SUPERFICIE EXTERNA, DE FORMA VISIVEL E INDELEVEL,
GRAVADAS EM BAIXO OU ALTO RELEVO, NO MINIMO AS
SEGUINTES MARCACOES:

- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

- DIAMETRO NOMINAL (DN).

- PRESSAO NOMINAL - PN 16.

- CODIGO DE RASTREABILIDADE DO MATERIAL.

DEVERA SER FORNECIDO UMA BISNAGA DE PASTA
LUBRIFICANTE PARA CADA CONEXAO, COM APROXIMADAMENTE
50G EM PECA UNICA, A BASE DE VASELINA NEUTRA, INDICADO
PARA CONEXOES QUE UTILIZEM VEDANTE DE BORRACHA, NAO
AGRIDE O VEDANTE, LUBRIFICA PROPORCIONANDO UMA
CONEXAO FACILITADA, COM INSTRUCOES DE UTILIZACAO E
PRAZO DE VALIDADE DE 24 MESES.

INSPECAO DE RECEBIMENTO: O MATERIAL DEVERA SER
INSPECIONADO EM FABRICA E SERAO EXIGIDOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:

- VISUAL

- DIMENSIONAL

- VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA,
CONTENDO OS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO DO
FERRO FUNDIDO DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916.

- TESTE DE ESTANQUEIDADE NO TUBO DE FERRO DUCTIL,
CONFORME NBR 7675.

DEVERA SER ENTREGUE PELO FORNECEDOR COPIA DOS
CERTIFICADOS DA MANTA DE BORRACHA NATURAL CONTENDO
NO MINIMO:

- DUREZA, CONFORME ASTM D-2240.

- TENSAO DE RUPTURA, CONFORME ASTM D-412 E

- ALONGAMENTO, CONFORME ASTM D-412.

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO
FUNDIDO - ESPECIFICACAO.

NBR 6493 - EMPREGO DE CORES PARA IDENTIFICACAO DE
TUBULACOES.

NBR 6916 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU FERRO FUNDIDO
COM GRAFITA ESFEROIDAL.

NBR 7675 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUCAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA - REQUISITOS.

ASTM A-307 - ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE ACOS
CARBONO PARA PARAFUSOS E ESTOJOS COM RESISTENCIA A
TRACAO DE 60.000 PSI (42,00 KGF/IMM2).
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ASTM A-325 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PARAFUSOS
ESTRUTURAIS DE ACO, COM TRATAMENTO TERMICO.

ASTM D-412 - METODOS PADRAO DE TESTE PARA BORRACHA
VULCANIZADA E ELASTOMEROS TERMOPLASTICOS TENSAO.
ASTM A-563 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO
CARBONO E LIGA.

ASTM D-2240 - METODO DE TESTE PADRAO PARA PROPRIEDADE
DE BORRACHA - DUREZA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 58

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

01

10

PC

LUVA DE VEDACAO TRIPARTIDA, DN = 75MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE VEDACAO TRIPARTIDA EM FERRO
FUNDIDO NODULAR CLASSE FE 38017 OU SUPERIOR,
CONFORME NBR 6916, PARA UTILIZACAO EM REPAROS DE
VAZAMENTOS DE TUBOS DE FERRO FUNDIDO EM CARGA, PARA
PRESSAO MINIMA DE TRABALHO PN 16, CONFORME NBR 7675
DN = 75MM.

REVESTIMENTO: INTERNO E EXTERNO COM PINTURA EPOXI A
PO, POR PROCESSO ELETROSTATICO, NA COR VERDE
EMBLEMA CORRESPONDENTE A CLASSIFICACAO 2.5G 3/4 DO
SISTEMA MUNSELL (NBR 6493).

VEDACAO: MANTA DE BORRACHA NATURAL INTEIRICA SEM
EMENDAS, ESPESSURA MINIMA 12MM.

PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS: EM ACO ASTM A-325 TIPO 3
CLLA OU ASTM A-307 GR.B GALVANIZADOS POR IMERSAO A
QUENTE, CONFORME NBR 6323.

RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: NAS TRES
PARTES DA LUVA DEVERA TER DOIS RESSALTOS FUNDIDOS NA
LATERAL DA FURACAO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS,
PARA EVITAR QUE O MESMO GIRE AO APERTAR.

DEVERA SER FORNECIDO ARRUELAS NA MESMA ALTURA E QUE
SE ENCAIXEM ENTRE OS RESSALTOS DE FORMA A EVITAR QUE
AS PORCAS SE PRENDAM.

DEMAIS CONDICOES: A LUVA DEVE APRESENTAR NA
SUPERFICIE EXTERNA, DE FORMA VISIVEL E INDELEVEL,
GRAVADAS EM BAIXO OU ALTO RELEVO, NO MINIMO AS
SEGUINTES MARCACOES:

- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

- DIAMETRO NOMINAL (DN).

- PRESSAO NOMINAL - PN 16.

- CODIGO DE RASTREABILIDADE DO MATERIAL.

INSPECAO DE RECEBIMENTO: O MATERIAL DEVERA SER
INSPECIONADO EM FABRICA E SERAO EXIGIDOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:

- VISUAL

- DIMENSIONAL
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- VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA,
CONTENDO OS ENSAIOS DE TRAGCAO E ALONGAMENTO DO
FERRO FUNDIDO DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916.

- TESTE DE ESTANQUEIDADE NO TUBO DE FERRO DUCTIL,
CONFORME NBR 7675.

DEVERA SER ENTREGUE PELO FORNECEDOR COPIA DOS
CERTIFICADOS DA MANTA DE BORRACHA NATURAL CONTENDO
NO MINIMO:

- DUREZA, CONFORME ASTM D-2240.

- TENSAO DE RUPTURA, CONFORME ASTM D-412 E

- ALONGAMENTO, CONFORME ASTM D-412.

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO
FUNDIDO - ESPECIFICACAO.

NBR 6493- EMPREGO DE CORES PARA IDENTIFICACAO DE
TUBULACOES.

NBR 6916 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU FERRO FUNDIDO
COM GRAFITA ESFEROIDAL.

NBR 7675 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUCAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA - REQUISITOS.

ASTM A-307 - ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE ACOS
CARBONO PARA PARAFUSOS E ESTOJOS COM RESISTENCIA A
TRCAO DE 60.000 PSI (42,00 KGF/IMM?2).

ASTM A-325 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PARAFUSOS
ESTRUTURAIS DE ACO, COM TRATAMENTO TERMICO.

ASTM D-412 - METODOS PADRAO DE TESTE PARA BORRACHA
VULCANIZADA E ELASTOMEROS TERMOPLASTICOS TENSAO.
ASTM A-563 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO
CARBONO E LIGA.

ASTM D-2240 - METODO DE TESTE PADRAO PARA PROPRIEDADE
DE BORRACHA - DUREZA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 59

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

01

30

PG

LUVA DE VEDACAO TRIPARTIDA, DN = 100MM

ESPECIFICACAO: LUVA DE VEDAGCAO TRIPARTIDA EM FERRO
FUNDIDO NODULAR CLASSE FE 38017 OU SUPERIOR,
CONFORME NBR 6916, PARA UTILIZACAO EM REPAROS DE
VAZAMENTOS DE TUBOS DE FERRO FUNDIDO EM CARGA, PARA
PRESSAO MINIMA DE TRABALHO PN 16, CONFORME NBR 7675
DN = 100MM.

REVESTIMENTO: INTERNO E EXTERNO COM PINTURA EPOXI A
PO, POR PROCESSO ELETROSTATICO, NA COR VERDE
EMBLEMA CORRESPONDENTE A CLASSIFICACAO 2.5G 3/4 DO
SISTEMA MUNSELL (NBR 6493).

VEDAGCAO: MANTA DE BORRACHA NATURAL INTEIRICA SEM
EMENDAS, ESPESSURA MINIMA 12MM.

PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS: EM ACO ASTM A-325 TIPO 3
CLLA OU ASTM A-307 GR.B GALVANIZADOS POR IMERSAO A
QUENTE, CONFORME NBR 6323.

RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: NAS TRES
PARTES DA LUVA DEVERA TER DOIS RESSALTOS FUNDIDOS NA
LATERAL DA FURACAO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS,
PARA EVITAR QUE O MESMO GIRE AO APERTAR.

DEVERA SER FORNECIDO ARRUELAS NA MESMA ALTURA E QUE
SE ENCAIXEM ENTRE OS RESSALTOS DE FORMA A EVITAR QUE
AS PORCAS SE PRENDAM.

DEMAIS CONDICOES: A LUVA DEVE APRESENTAR NA
SUPERFICIE EXTERNA, DE FORMA VISIVEL E INDELEVEL,
GRAVADAS EM BAIXO OU ALTO RELEVO, NO MINIMO AS
SEGUINTES MARCACOES:

- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

- DIAMETRO NOMINAL (DN).

- PRESSAO NOMINAL - PN 16.

- CODIGO DE RASTREABILIDADE DO MATERIAL.

DEVERA SER FORNECIDO UMA BISNAGA DE PASTA
LUBRIFICANTE PARA CADA CONEXAO, COM APROXIMADAMENTE
50G EM PECA UNICA, A BASE DE VASELINA NEUTRA, INDICADO
PARA CONEXOES QUE UTILIZEM VEDANTE DE BORRACHA, NAO
AGRIDE O VEDANTE, LUBRIFICA PROPORCIONANDO UMA
CONEXAO FACILITADA, COM INSTRUCOES DE UTILIZACAO E
PRAZO DE VALIDADE DE 24 MESES.

INSPECAO DE RECEBIMENTO: O MATERIAL DEVERA SER
INSPECIONADO EM FABRICA E SERAO EXIGIDOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:

- VISUAL

- DIMENSIONAL
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- VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA,
CONTENDO OS ENSAIOS DE TRAGAO E ALONGAMENTO DO
FERRO FUNDIDO DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916.

- TESTE DE ESTANQUEIDADE NO TUBO DE FERRO DUCTIL,
CONFORME NBR 7675.

DEVERA SER ENTREGUE PELO FORNECEDOR COPIA DOS
CERTIFICADOS DA MANTA DE BORRACHA NATURAL CONTENDO
NO MINIMO:

- DUREZA, CONFORME ASTM D-2240.

- TENSAO DE RUPTURA, CONFORME ASTM D-412 E

- ALONGAMENTO, CONFORME ASTM D-412.

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO
FUNDIDO - ESPECIFICACAO.

NBR 6493 - EMPREGO DE CORES PARA IDENTIFICACAO DE
TUBULACOES.

NBR 6916 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU FERRO FUNDIDO
COM GRAFITA ESFEROIDAL.

NBR 7675 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUCAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA - REQUISITOS.

ASTM A-307 - ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE ACOS
CARBONO PARA PARAFUSOS E ESTOJOS COM RESISTENCIA A
TRACAO DE 60.000 PSI (42,00 KGF/IMM2).

ASTM A-325 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PARAFUSOS
ESTRUTURAIS DE ACO, COM TRATAMENTO TERMICO.

ASTM D-412 - METODOS PADRAO DE TESTE PARA BORRACHA
VULCANIZADA E ELASTOMEROS TERMOPLASTICOS TENSAO.
ASTM A-563 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO
CARBONO E LIGA.

ASTM D-2240 - METODO DE TESTE PADRAO PARA PROPRIEDADE
DE BORRACHA - DUREZA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 60

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICAGAO DO OBJETO

01

30

PG

LUVA DE VEDACAO TRIPARTIDA, DN = 150MM

ESPECIFICACAQ: LUVA DE VEDACAO TRIPARTIDA EM FERRO
FUNDIDO NODULAR CLASSE FE 38017 OU SUPERIOR,
CONFORME NBR 6916, PARA UTILIZACAO EM REPAROS DE
VAZAMENTOS DE TUBOS DE FERRO FUNDIDO EM CARGA, PARA
PRESSAO MINIMA DE TRABALHO PN 16, CONFORME NBR 7675
DN = 150MM.

REVESTIMENTO: INTERNO E EXTERNO COM PINTURA EPOXI A
PO, POR PROCESSO ELETROSTATICO, NA COR VERDE
EMBLEMA CORRESPONDENTE A CLASSIFICACAO 2.5G 3/4 DO
SISTEMA MUNSELL (NBR 6493).

VEDACAO: MANTA DE BORRACHA NATURAL INTEIRICA SEM
EMENDAS, ESPESSURA MINIMA 12MM.

PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS: EM ACO ASTM A-325 TIPO 3
CI.LA OU ASTM A-307 GR.B GALVANIZADOS POR IMERSAO A
QUENTE, CONFORME NBR 6323.

RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: NAS TRES
PARTES DA LUVA DEVERA TER DOIS RESSALTOS FUNDIDOS NA
LATERAL DA FURACAO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS,
PARA EVITAR QUE O MESMO GIRE AO APERTAR.

DEVERA SER FORNECIDO ARRUELAS NA MESMA ALTURA E QUE
SE ENCAIXEM ENTRE OS RESSALTOS DE FORMA A EVITAR QUE
AS PORCAS SE PRENDAM.

DEMAIS CONDICOES: A LUVA DEVE APRESENTAR NA
SUPERFICIE EXTERNA, DE FORMA VISIVEL E INDELEVEL,
GRAVADAS EM BAIXO OU ALTO RELEVO, NO MINIMO AS
SEGUINTES MARCACOES:

- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

- DIAMETRO NOMINAL (DN).

- PRESSAO NOMINAL - PN 16.

- CODIGO DE RASTREABILIDADE DO MATERIAL.

DEVERA SER FORNECIDO UMA BISNAGA DE PASTA
LUBRIFICANTE PARA CADA CONEXAO, COM APROXIMADAMENTE
50G EM PECA UNICA, A BASE DE VASELINA NEUTRA, INDICADO
PARA CONEXOES QUE UTILIZEM VEDANTE DE BORRACHA, NAO
AGRIDE O VEDANTE, LUBRIFICA PROPORCIONANDO UMA
CONEXAO FACILITADA, COM INSTRUCOES DE UTILIZACAO E
PRAZO DE VALIDADE DE 24 MESES.

INSPECAO DE RECEBIMENTO: O MATERIAL DEVERA SER
INSPECIONADO EM FABRICA E SERAO EXIGIDOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:

- VISUAL

- DIMENSIONAL

- VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA,
CONTENDO OS ENSAIOS DE TRAGCAO E ALONGAMENTO DO
FERRO FUNDIDO DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916.
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- TESTE DE ESTANQUEIDADE NO TUBO DE FERRO DUCTIL,
CONFORME NBR 7675.

DEVERA SER ENTREGUE PELO FORNECEDOR COPIA DOS
CERTIFICADOS DA MANTA DE BORRACHA NATURAL CONTENDO
NO MINIMO:

- DUREZA, CONFORME ASTM D-2240.

- TENSAO DE RUPTURA, CONFORME ASTM D-412 E

- ALONGAMENTO, CONFORME ASTM D-412.

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO
FUNDIDO - ESPECIFICACAO.

NBR 6493 - EMPREGO DE CORES PARA IDENTIFICACAO DE
TUBULACOES.

NBR 6916 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU FERRO FUNDIDO
COM GRAFITA ESFEROIDAL.

NBR 7675 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUCAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA - REQUISITOS.

ASTM A-307 - ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE ACOS
CARBONO PARA PARAFUSOS E ESTOJOS COM RESISTENCIA A
TRACAO DE 60.000 PSI (42,00 KGF/IMM?2).

ASTM A-325 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PARAFUSOS
ESTRUTURAIS DE ACO, COM TRATAMENTO TERMICO.

ASTM D-412 - METODOS PADRAO DE TESTE PARA BORRACHA
VULCANIZADA E ELASTOMEROS TERMOPLASTICOS TENSAO.
ASTM A-563 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO
CARBONO E LIGA.

ASTM D-2240 - METODO DE TESTE PADRAO PARA PROPRIEDADE
DE BORRACHA - DUREZA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 61

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

LUVA DE VEDACAO TRIPARTIDA, DN = 200MM

ESPECIFICACAO: LUVA DE VEDAGCAO TRIPARTIDA EM FERRO
FUNDIDO NODULAR CLASSE FE 38017 OU SUPERIOR,
CONFORME NBR 6916, PARA UTILIZACAO EM REPAROS DE
VAZAMENTOS DE TUBOS DE FERRO FUNDIDO EM CARGA, PARA
PRESSAO MINIMA DE TRABALHO PN 16, CONFORME NBR 7675
DN = 200MM.

REVESTIMENTO: INTERNO E EXTERNO COM PINTURA EPOXI A
PO, POR PROCESSO ELETROSTATICO, NA COR VERDE
EMBLEMA CORRESPONDENTE A CLASSIFICACAO 2.5G 3/4 DO
SISTEMA MUNSELL (NBR 6493).
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VEDACAO: MANTA DE BORRACHA NATURAL INTEIRICA SEM
EMENDAS, ESPESSURA MINIMA 12MM.

PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS: EM ACO ASTM A-325 TIPO 3
CI.LA OU ASTM A-307 GR.B GALVANIZADOS POR IMERSAO A
QUENTE, CONFORME NBR 6323.

RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: NAS TRES
PARTES DA LUVA DEVERA TER DOIS RESSALTOS FUNDIDOS NA
LATERAL DA FURACAO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS,
PARA EVITAR QUE O MESMO GIRE AO APERTAR.

DEVERA SER FORNECIDO ARRUELAS NA MESMA ALTURA E QUE
SE ENCAIXEM ENTRE OS RESSALTOS DE FORMA A EVITAR QUE
AS PORCAS SE PRENDAM.

DEMAIS CONDICOES: A LUVA DEVE APRESENTAR NA
SUPERFICIE EXTERNA, DE FORMA VISIVEL E INDELEVEL,
GRAVADAS EM BAIXO OU ALTO RELEVO, NO MINIMO AS
SEGUINTES MARCACOES:

- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

- DIAMETRO NOMINAL (DN).

- PRESSAO NOMINAL - PN 16.

- CODIGO DE RASTREABILIDADE DO MATERIAL.

DEVERA SER FORNECIDO UMA BISNAGA DE PASTA
LUBRIFICANTE PARA CADA CONEXAO, COM APROXIMADAMENTE
50G EM PECA UNICA, A BASE DE VASELINA NEUTRA, INDICADO
PARA CONEXOES QUE UTILIZEM VEDANTE DE BORRACHA, NAO
AGRIDE O VEDANTE, LUBRIFICA PROPORCIONANDO UMA
CONEXAO FACILITADA, COM INSTRUCOES DE UTILIZACAO E
PRAZO DE VALIDADE DE 24 MESES.

INSPECAO DE RECEBIMENTO: O MATERIAL DEVERA SER
INSPECIONADO EM FABRICA E SERAO EXIGIDOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:

- VISUAL

- DIMENSIONAL

- VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA,
CONTENDO OS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO DO
FERRO FUNDIDO DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916.

- TESTE DE ESTANQUEIDADE NO TUBO DE FERRO DUCTIL,
CONFORME NBR 7675.

DEVERA SER ENTREGUE PELO FORNECEDOR COPIA DOS
CERTIFICADOS DA MANTA DE BORRACHA NATURAL CONTENDO
NO MINIMO:

- DUREZA, CONFORME ASTM D-2240.

- TENSAO DE RUPTURA, CONFORME ASTM D-412 E

- ALONGAMENTO, CONFORME ASTM D-412.

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO
FUNDIDO - ESPECIFICACAO.

NBR 6493 - EMPREGO DE CORES PARA IDENTIFICACAO DE
TUBULACOES.

NBR 6916 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU FERRO FUNDIDO
COM GRAFITA ESFEROIDAL.
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NBR 7675 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUCAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA - REQUISITOS.

ASTM A-307 - ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE ACOS
CARBONO PARA PARAFUSOS E ESTOJOS COM RESISTENCIA A
TRACAO DE 60.000 PSI (42,00 KGF/MM2).

ASTM A-325 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PARAFUSOS
ESTRUTURAIS DE ACO, COM TRATAMENTO TERMICO.

ASTM D-412 - METODOS PADRAO DE TESTE PARA BORRACHA
VULCANIZADA E ELASTOMEROS TERMOPLASTICOS TENSAO.
ASTM A-563 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO
CARBONO E LIGA.

ASTM D-2240 - METODO DE TESTE PADRAO PARA PROPRIEDADE
DE BORRACHA - DUREZA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 62

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICAGCAO DO OBJETO

01

PC

LUVA DE VEDACAO TRIPARTIDA, DN = 250MM

ESPECIFICACAO: LUVA DE VEDAGAO TRIPARTIDA EM FERRO
FUNDIDO NODULAR CLASSE FE 38017 OU SUPERIOR,
CONFORME NBR 6916, PARA UTILIZACAO EM REPAROS DE
VAZAMENTOS DE TUBOS DE FERRO FUNDIDO EM CARGA, PARA
PRESSAO MINIMA DE TRABALHO PN 16, CONFORME NBR 7675
DN = 250MM.

REVESTIMENTO: INTERNO E EXTERNO COM PINTURA EPOXI A
PO, POR PROCESSO ELETROSTATICO, NA COR VERDE
EMBLEMA CORRESPONDENTE A CLASSIFICAGCAO 2.5G 3/4 DO
SISTEMA MUNSELL (NBR 6493).

VEDACAO: MANTA DE BORRACHA NATURAL INTEIRICA SEM
EMENDAS, ESPESSURA MINIMA 12MM.

PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS: EM ACO ASTM A-325 TIPO 3
CLA OU ASTM A-307 GR.B GALVANIZADOS POR IMERSAO A
QUENTE, CONFORME NBR 6323.

RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: NAS TRES
PARTES DA LUVA DEVERA TER DOIS RESSALTOS FUNDIDOS NA
LATERAL DA FURACAO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS,
PARA EVITAR QUE O MESMO GIRE AO APERTAR.

DEVERA SER FORNECIDO ARRUELAS NA MESMA ALTURA E QUE
SE ENCAIXEM ENTRE OS RESSALTOS DE FORMA A EVITAR QUE
AS PORCAS SE PRENDAM.

DEMAIS CONDICOES: A LUVA DEVE APRESENTAR NA
SUPERFICIE EXTERNA, DE FORMA VISIVEL E INDELEVEL,
GRAVADAS EM BAIXO OU ALTO RELEVO, NO MINIMO AS
SEGUINTES MARCAGCOES:
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- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

- DIAMETRO NOMINAL (DN).

- PRESSAO NOMINAL - PN 16.

- CODIGO DE RASTREABILIDADE DO MATERIAL.

DEVERA SER FORNECIDO UMA BISNAGA DE PASTA
LUBRIFICANTE PARA CADA CONEXAO, COM APROXIMADAMENTE
50G EM PECA UNICA, A BASE DE VASELINA NEUTRA, INDICADO
PARA CONEXOES QUE UTILIZEM VEDANTE DE BORRACHA, NAO
AGRIDE O VEDANTE, LUBRIFICA PROPORCIONANDO UMA
CONEXAO FACILITADA, COM INSTRUGCOES DE UTILIZACAO E
PRAZO DE VALIDADE DE 24 MESES.

INSPECAO DE RECEBIMENTO: O MATERIAL DEVERA SER
INSPECIONADO EM FABRICA E SERAO EXIGIDOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:

- DIMENSIONAL

- VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA,
CONTENDO OS ENSAIOS DE TRAGCAO E ALONGAMENTO DO
FERRO FUNDIDO DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916.

- TESTE DE ESTANQUEIDADE NO TUBO DE FERRO DUCTIL,
CONFORME NBR 7675.

DEVERA SER ENTREGUE PELO FORNECEDOR COPIA DOS
CERTIFICADOS DA MANTA DE BORRACHA NATURAL CONTENDO
NO MINIMO:

- DUREZA, CONFORME ASTM D-2240.

- TENSAO DE RUPTURA, CONFORME ASTM D-412 E

- ALONGAMENTO, CONFORME ASTM D-412.

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO
FUNDIDO - ESPECIFICACAO.

NBR 6493 - EMPREGO DE CORES PARA IDENTIFICACAO DE
TUBULACOES.

NBR 6916 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU FERRO FUNDIDO
COM GRAFITA ESFEROIDAL.

NBR 7675 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUCAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA - REQUISITOS.

ASTM A-307 - ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE ACOS
CARBONO PARA PARAFUSOS E ESTOJOS COM RESISTENCIA A
TRACAO DE 60.000 PSI (42,00 KGF/IMM2).

ASTM A-325 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PARAFUSOS
ESTRUTURAIS DE ACO, COM TRATAMENTO TERMICO.

ASTM D-412 - METODOS PADRAO DE TESTE PARA BORRACHA
VULCANIZADA E ELASTOMEROS TERMOPLASTICOS TENSAO.
ASTM A-563 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO
CARBONO E LIGA.

ASTM D-2240 - METODO DE TESTE PADRAO PARA PROPRIEDADE
DE BORRACHA - DUREZA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 63

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICAGAO DO OBJETO

01

PG

LUVA DE VEDAGCAO TRIPARTIDA, DN = 300MM

ESPECIFICACAO: LUVA DE VEDACAO TRIPARTIDA EM FERRO
FUNDIDO NODULAR CLASSE FE 38017 OU SUPERIOR, CONFORME
NBR 6916, PARA UTILIZACAO EM REPAROS DE VAZAMENTOS DE
TUBOS DE FERRO FUNDIDO EM CARGA, PARA PRESSAO MINIMA
DE TRABALHO PN 16, CONFORME NBR 7675

DN = 300MM.

REVESTIMENTO: INTERNO E EXTERNO COM PINTURA EPOXI A PO,
POR PROCESSO ELETROSTATICO, NA COR VERDE EMBLEMA
CORRESPONDENTE A CLASSIFICACAO 2.5G 3/4 DO

SISTEMA MUNSELL (NBR 6493).

VEDACAO: MANTA DE BORRACHA NATURAL INTEIRICA SEM
EMENDAS, ESPESSURA MINIMA 12MM.

PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS: EM ACO ASTM A-325 TIPO 3
CILA OU ASTM A-307 GR.B GALVANIZADOS POR IMERSAO A
QUENTE, CONFORME NBR 6323.

RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: NAS TRES
PARTES DA LUVA DEVERA TER DOIS RESSALTOS FUNDIDOS NA
LATERAL DA FURACAO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS,
PARA EVITAR QUE O MESMO GIRE AO APERTAR.

DEVERA SER FORNECIDO ARRUELAS NA MESMA ALTURA E QUE
SE ENCAIXEM ENTRE OS RESSALTOS DE FORMA A EVITAR QUE
AS PORCAS SE PRENDAM.

DEMAIS CONDICOES: A LUVA DEVE APRESENTAR NA SUPERFICIE
EXTERNA, DE FORMA VISIVEL E INDELEVEL, GRAVADAS EM BAIXO
OU ALTO RELEVO, NO MINIMO AS SEGUINTES MARCACOES:

- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

- DIAMETRO NOMINAL (DN).

- PRESSAO NOMINAL - PN 16.

- CODIGO DE RASTREABILIDADE DO MATERIAL.

DEVERA SER FORNECIDO UMA BISNAGA DE PASTA LUBRIFICANTE
PARA CADA CONEXAO, COM APROXIMADAMENTE 50G EM PECA
UNICA, A BASE DE VASELINA NEUTRA, INDICADO PARA
CONEXOES QUE UTILIZEM VEDANTE DE BORRACHA, NAO

AGRIDE O VEDANTE, LUBRIFICA PROPORCIONANDO UMA
CONEXAO FACILITADA, COM INSTRUCOES DE UTILIZACAO E
PRAZO DE VALIDADE DE 24 MESES.

INSPECAO DE RECEBIMENTO: O MATERIAL DEVERA SER
INSPECIONADO EM FABRICA E SERAO EXIGIDOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:

- DIMENSIONAL

- VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA, CONTENDO
OS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO DO FERRO FUNDIDO
DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916.

- TESTE DE ESTANQUEIDADE NO TUBO DE FERRO DUCTIL,
CONFORME NBR 7675.
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DEVERA SER ENTREGUE PELO FORNECEDOR COPIA DOS
CERTIFICADOS DA MANTA DE BORRACHA NATURAL CONTENDO
NO MINIMO:

- DUREZA, CONFORME ASTM D-2240.

- TENSAO DE RUPTURA, CONFORME ASTM D-412 E

- ALONGAMENTO, CONFORME ASTM D-412.

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO
FUNDIDO - ESPECIFICACAO.

NBR 6493 - EMPREGO DE CORES PARA IDENTIFICACAO DE
TUBULACOES.

NBR 6916 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU FERRO FUNDIDO

COM GRAFITA ESFEROIDAL.

NBR 7675 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUCAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA - REQUISITOS.

ASTM A-307 - ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE ACOS CARBONO
PARA PARAFUSOS E ESTOJOS COM RESISTENCIA A TRACAO DE
60.000 PSI (42,00 KGF/IMM2).

ASTM A-325 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PARAFUSOS
ESTRUTURAIS DE ACO, COM TRATAMENTO TERMICO.

ASTM D-412 - METODOS PADRAO DE TESTE PARA BORRACHA
VULCANIZADA E ELASTOMEROS TERMOPLASTICOS TENSAO.
ASTM A-563 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO
CARBONO E LIGA.

ASTM D-2240 - METODO DE TESTE PADRAO PARA PROPRIEDADE
DE BORRACHA - DUREZA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 64

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

01

PG

LUVA DE VEDACAO TRIPARTIDA, DN = 400MM

ESPECIFICACAO: LUVA DE VEDACAO TRIPARTIDA EM FERRO
FUNDIDO NODULAR CLASSE FE 38017 OU SUPERIOR, CONFORME
NBR 6916, PARA UTILIZACAO EM REPAROS DE VAZAMENTOS DE
TUBOS DE FERRO FUNDIDO EM CARGA, PARA PRESSAO MINIMA
DE TRABALHO PN 16, CONFORME NBR 7675

DN = 400MM.

REVESTIMENTO: INTERNO E EXTERNO COM PINTURA EPOXI A PO,
POR PROCESSO ELETROSTATICO, NA COR VERDE EMBLEMA
CORRESPONDENTE A CLASSIFICACAO 2.5G 3/4 DO

SISTEMA MUNSELL (NBR 6493).

VEDACAO: MANTA DE BORRACHA NATURAL INTEIRICA SEM
EMENDAS, ESPESSURA MINIMA 12MM.
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PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS: EM ACO ASTM A-325 TIPO 3
CILA OU ASTM A-307 GR.B GALVANIZADOS POR IMERSAO A
QUENTE, CONFORME NBR 6323.

RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: NAS TRES
PARTES DA LUVA DEVERA TER DOIS RESSALTOS FUNDIDOS NA
LATERAL DA FURACAO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS,
PARA EVITAR QUE O MESMO GIRE AO APERTAR.

DEVERA SER FORNECIDO ARRUELAS NA MESMA ALTURA E QUE
SE ENCAIXEM ENTRE OS RESSALTOS DE FORMA A EVITAR QUE
AS PORCAS SE PRENDAM.

DEMAIS CONDICOES: A LUVA DEVE APRESENTAR NA SUPERFICIE
EXTERNA, DE FORMA VISIVEL E INDELEVEL, GRAVADAS EM BAIXO
OU ALTO RELEVO, NO MINIMO AS SEGUINTES MARCACOES:

- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

- DIAMETRO NOMINAL (DN).

- PRESSAO NOMINAL - PN 16.

- CODIGO DE RASTREABILIDADE DO MATERIAL.

DEVERA SER FORNECIDO UMA BISNAGA DE PASTA LUBRIFICANTE
PARA CADA CONEXAO, COM APROXIMADAMENTE 50G EM PECA
UNICA, A BASE DE VASELINA NEUTRA, INDICADO PARA
CONEXOES QUE UTILIZEM VEDANTE DE BORRACHA, NAO

AGRIDE O VEDANTE, LUBRIFICA PROPORCIONANDO UMA
CONEXAO FACILITADA, COM INSTRUCOES DE UTILIZACAO E
PRAZO DE VALIDADE DE 24 MESES.

INSPECAO DE RECEBIMENTO: O MATERIAL DEVERA SER
INSPECIONADO EM FABRICA E SERAO EXIGIDOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:

- DIMENSIONAL

- VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA, CONTENDO
OS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO DO FERRO FUNDIDO
DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916.

- TESTE DE ESTANQUEIDADE NO TUBO DE FERRO DUCTIL,
CONFORME NBR 7675.

DEVERA SER ENTREGUE PELO FORNECEDOR COPIA DOS
CERTIFICADOS DA MANTA DE BORRACHA NATURAL CONTENDO
NO MINIMO:

- DUREZA, CONFORME ASTM D-2240.

- TENSAO DE RUPTURA, CONFORME ASTM D-412 E

- ALONGAMENTO, CONFORME ASTM D-412.

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO
FUNDIDO - ESPECIFICACAO.

NBR 6493 - EMPREGO DE CORES PARA IDENTIFICACAO DE
TUBULACOES.

NBR 6916 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU FERRO FUNDIDO

COM GRAFITA ESFEROIDAL.

NBR 7675 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUCAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA - REQUISITOS.
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ASTM A-307 - ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE ACOS CARBONO
PARA PARAFUSOS E ESTOJOS COM RESISTENCIA A TRAGAO DE
60.000 PSI (42,00 KGF/MM2).

ASTM A-325 - ESPECIFICAGAO PADRAO PARA PARAFUSOS
ESTRUTURAIS DE AGCO, COM TRATAMENTO TERMICO.

ASTM D-412 - METODOS PADRAO DE TESTE PARA BORRACHA
VULCANIZADA E ELASTOMEROS TERMOPLASTICOS TENSAO.
ASTM A-563 - ESPECIFICAGAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO
CARBONO E LIGA.

ASTM D-2240 - METODO DE TESTE PADRAO PARA PROPRIEDADE
DE BORRACHA - DUREZA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 65
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO
LUVA DE VEDACAO TRIPARTIDA, DN = 500MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE VEDAGCAO TRIPARTIDA EM FERRO
FUNDIDO NODULAR CLASSE FE 38017 OU SUPERIOR, CONFORME
NBR 6916, PARA UTILIZACAO EM REPAROS DE VAZAMENTOS DE
TUBOS DE FERRO FUNDIDO EM CARGA, PARA PRESSAO MINIMA
DE TRABALHO PN 16, CONFORME NBR 7675
DN = 500MM.
REVESTIMENTO: INTERNO E EXTERNO COM PINTURA EPOXI A PO,
POR PROCESSO ELETROSTATICO, NA COR VERDE EMBLEMA
CORRESPONDENTE A CLASSIFICACAO 2.5G 3/4 DO
SISTEMA MUNSELL (NBR 6493).
VEDAGCAO: MANTA DE BORRACHA NATURAL INTEIRICA SEM
EMENDAS, ESPESSURA MINIMA 12MM.
PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS: EM ACO ASTM A-325 TIPO 3
CILA OU ASTM A-307 GR.B GALVANIZADOS POR IMERSAO A
01 02 PC | QUENTE, CONFORME NBR 6323.

RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: NAS TRES
PARTES DA LUVA DEVERA TER DOIS RESSALTOS FUNDIDOS NA
LATERAL DA FURACAO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS,
PARA EVITAR QUE O MESMO GIRE AO APERTAR.

DEVERA SER FORNECIDO ARRUELAS NA MESMA ALTURA E QUE
SE ENCAIXEM ENTRE OS RESSALTOS DE FORMA A EVITAR QUE
AS PORCAS SE PRENDAM.

DEMAIS CONDICOES: A LUVA DEVE APRESENTAR NA SUPERFICIE
EXTERNA, DE FORMA VISIVEL E INDELEVEL, GRAVADAS EM BAIXO
OU ALTO RELEVO, NO MINIMO AS SEGUINTES MARCACOES:

- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

- DIAMETRO NOMINAL (DN).

- PRESSAO NOMINAL - PN 16.

- CODIGO DE RASTREABILIDADE DO MATERIAL.
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DEVERA SER FORNECIDO UMA BISNAGA DE PASTA LUBRIFICANTE
PARA CADA CONEXAO, COM APROXIMADAMENTE 50G EM PECA
UNICA, A BASE DE VASELINA NEUTRA, INDICADO PARA
CONEXOES QUE UTILIZEM VEDANTE DE BORRACHA, NAO
AGRIDE O VEDANTE, LUBRIFICA PROPORCIONANDO UMA
CONEXAO FACILITADA, COM INSTRUGOES DE UTILIZAGAO E
PRAZO DE VALIDADE DE 24 MESES.

INSPECAO DE RECEBIMENTO: O MATERIAL DEVERA SER
INSPECIONADO EM FABRICA E SERAO EXIGIDOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:

- DIMENSIONAL

- VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA, CONTENDO
OS ENSAIOS DE TRAGCAO E ALONGAMENTO DO FERRO FUNDIDO
DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916.

- TESTE DE ESTANQUEIDADE NO TUBO DE FERRO DUCTIL,
CONFORME NBR 7675.

DEVERA SER ENTREGUE PELO FORNECEDOR COPIA DOS
CERTIFICADOS DA MANTA DE BORRACHA NATURAL CONTENDO
NO MINIMO:

- DUREZA, CONFORME ASTM D-2240.

- TENSAO DE RUPTURA, CONFORME ASTM D-412 E

- ALONGAMENTO, CONFORME ASTM D-412.

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO
FUNDIDO - ESPECIFICACAO.

NBR 6493 - EMPREGO DE CORES PARA IDENTIFICACAO DE
TUBULACOES.

NBR 6916 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU FERRO FUNDIDO

COM GRAFITA ESFEROIDAL.

NBR 7675 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUCAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA - REQUISITOS.

ASTM A-307 - ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE ACOS CARBONO
PARA PARAFUSOS E ESTOJOS COM RESISTENCIA A TRACAO DE
60.000 PSI (42,00 KGF/MM2).

ASTM A-325 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PARAFUSOS
ESTRUTURAIS DE ACO, COM TRATAMENTO TERMICO.

ASTM D-412 - METODOS PADRAO DE TESTE PARA BORRACHA
VULCANIZADA E ELASTOMEROS TERMOPLASTICOS TENSAO.
ASTM A-563 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO
CARBONO E LIGA.

ASTM D-2240 - METODO DE TESTE PADRAO PARA PROPRIEDADE
DE BORRACHA - DUREZA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 66

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICAGAO DO OBJETO

01

24

PG

LUVA DE GRANDE TOLERANCIA FOFO DUCTIL DN = 200 MM

ESPECIFICACAO: LUVA DE GRANDE TOLERANCIA, DN 200MM

(DEMIN. 211MM - DEMAX. 241MM), CORPO E CONTRA FLANGE EM

FERRO FUNDIDO DUCTIL, CLASSE 42012, CONFORME NBR6916,

REVESTIDO INTERNA E EXTERNAMENTE EM EPOXI A PO

DEPOSITADO ELETROSTATICAMENTE COM ESPESSURA MINIMA

DE 250 UM (MICRA) NA COR VERDE EMBLEMA CORRESPONDENTE

A CLASSIFICACAO 2,5 G 3/4 DO SISTEMA MUNSELL NBR 6493,

ADEQUADO PARA APLICACAO EM AGUA POTAVEL. ANEL DE

VEDACAO CONFECCIONADO EM ELASTOMERO EPDM, TIRANTES

E PORCAS EM ACO ASTM A-325, TIPO 3 Cl. AOU ASTM A-307 GR. B

GALVANIZADOS, POR IMERSAO A QUENTE, CONFORME NBR 6323,

DEFLEXAO ANGULAR ADMISSIVEL NO ASSENTAMENTO DE 6

GRAUS POR JUNTA.

CLASSE DE PRESSAOQO ATE 16 KGF/CM2.

A LUVA DEVE APRESENTAR NA SUPERFICIE EXTERNA, DE FORMA

VISIVEL E INDELEVEL, GRAVADAS EM BAIXO OU ALTO RELEVO, NO

MINIMO AS SEGUINTES MARCACOES:

- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

- DIAMETRO NOMINAL (DN)

- PRESSAO NOMINAL - PN 16

- CODIGO DE RASTREABILIDADE DO MATERIAL.

INSPECAO DE RECEBIMENTO:

O MATERIAL DEVERA SER INSPECIONADO EM FABRICA E SERAO

EXIGIDOS OS SEGUINTES ENSAIOS:

- VISUAL

- DIMENSIONAL

- TESTE HIDROSTATICO OU ESTAQUEIDADE, CONFORME NBR
7675.

- VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA, CONTENDO

OS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO DO FERRO FUNDIDO

DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916.

- VERIFICACAO DOS CERTIFICADOS DO ELASTOMERO,

CONFORME DIN 3535, SENDO: DUREZA (SHORE A), TENSAO DE

RUPTURA (N/M2), ALONGAMENTO (%), VARIACAO DE

ALONGAMENTO (%), VARIACAO DE DUREZA (SHORE A), VARIACAO

DA TENSAO DE RUPTURA, DEFORMACAO PERMANENTE A

COMPRESSAOQ, (22H A 100 GRAUS C MAX. %).

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO

FUNDIDO - ESPECIFICACAO.

NBR 6493 - EMPREGO DE CORES PARA IDENTIFICACAO DE

TUBULACOES.

NBR 6916 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU FERRO FUNDIDO COM

GRAFITA ESFEROIDAL

NBR 7675 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL E

ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUCAO E DISTRIBUICAO DE

AGUA - REQUISITOS.
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DIN 3535 - SELANTES PARA FORNECIMENTO DE GAS, MATERIAS
ELASTOMERICOS DE VEDAGAO PARA VALVULAS DE GAS EM
INSTALACOES DOMESTICAS REQUISITOS E TESTES.

ASTM A-307 - ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE ACOS CARBONO
PARA PARAFUSOS E ESTOJOS COM RESISTENCIA A TRAGCAO DE
60.000 PSI (42,00KGF/MM2). B

ASTM A-325 - ESPECIFICACAO DE PADRAO PARA PARAFUSOS
ESTRUTURAIS DE AGO, COM TRATAMENTO TERMICO.

ASTM A-563 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO
CARBONO E LIGA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 67

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

01

10

PG

LUVA DE GRANDE TOLERANCIA FOFO DUCTIL DN = 250 MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE GRANDE TOLERANCIA, DN 250MM
(DEMIN. 260MM - DEMAX. 290MM), CORPO E CONTRA FLANGE
EM FERRO FUNDIDO DUCTIL, CLASSE 42012, CONFORME NBR
6916, REVESTIDO INTERNA E EXTERNAMENTE EM EPOXI A PO
DEPOSITADO ELETROSTATICAMENTE COM ESPESSURA MINIMA
DE 250 UM (MICRA) NA COR VERDE EMBLEMA
CORRESPONDENTE A CLASSIFICAGAO 2,5 G 3/4 DO SISTEMA
MUNSELL NBR 6493, ADEQUADO PARA APLICACAO EM AGUA
POTAVEL. ANEL DE VEDAGCAO CONFECCIONADO EM
ELASTOMERO EPDM, TIRANTES E PORCAS EM ACO ASTM A-325,
TIPO 3 Cl. A OU ASTM A-307 GR. B GALVANIZADOS, POR
IMERSAO A QUENTE, CONFORME NBR 6323, DEFLEXAO
ANGULAR ADMISSIVEL NO ASSENTAMENTO DE 6 GRAUS POR
JUNTA.

CLASSE DE PRESSAO ATE 16 KGF/CM2.

A LUVA DEVE APRESENTAR NA SUPERFICIE EXTERNA, DE
FORMA VISIVEL E INDELEVEL, GRAVADAS EM BAIXO OU ALTO
RELEVO, NO MINIMO AS SEGUINTES MARCAGCOES:

- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

- DIAMETRO NOMINAL (DN)

- PRESSAO NOMINAL - PN 16

- CODIGO DE RASTREABILIDADE DO MATERIAL.

INSPECAO DE RECEBIMENTO:

O MATERIAL DEVERA SER INSPECIONADO EM FABRICA E
SERAO EXIGIDOS OS SEGUINTES ENSAIOS:

- VISUAL

- DIMENSIONAL
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- TESTE HIDROSTATICO OU ESTAQUEIDADE, CONFORME NBR
7675

- VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA,

CONTENDO OS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO DO

FERRO FUNDIDO DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916.

- VERIFICACAO DOS CERTIFICADOS DO ELASTOMERO,

CONFORME DIN 3535, SENDO: DUREZA (SHORE A), TENSAO DE

RUPTURA (N/M2), ALONGAMENTO (%), VARIACAO DE

ALONGAMENTO (%), VARIACAO DE DUREZA (SHORE A),

VARIACAO DA TENSAO DE RUPTURA, DEFORMACAO

PERMANENTE A COMPRESSAO, (22H A 100 GRAUS C MAX. %).
REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO

FUNDIDO - ESPECIFICACAO.

NBR 6493 - EMPREGO DE CORES PARA IDENTIFICACAO DE

TUBULACOES.

NBR 6916 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU FERRO FUNDIDO

COM GRAFITA ESFEROIDAL

NBR 7675 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL E

ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUCAO E DISTRIBUICAO DE

AGUA - REQUISITOS.

DIN 3535 - SELANTES PARA FORNECIMENTO DE GAS, MATERIAS

ELASTOMERICOS DE VEDACAO PARA VALVULAS DE GAS EM
INSTALACOES DOMESTICAS REQUISITOS E TESTES.

ASTM A-307 - ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE ACOS

CARBONO PARA PARAFUSOS E ESTOJOS COM RESISTENCIA A

TRACAO DE 60.000 PSI (42,00KGF/MM2).

ASTM A-325 - ESPECIFICACAO DE PADRAO PARA PARAFUSOS

ESTRUTURAIS DE ACO, COM TRATAMENTO TERMICO.

ASTM A-563 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO

CARBONO E LIGA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 68
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO
LUVA DE GRANDE TOLERANCIA FOFO DUCTIL DN = 150 MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE GRANDE TOLERANCIA, DN 150MM
01 20 PC (DEMIN. 151MM - DEMAX. 181MM), CORPO E CONTRA FLANGE EM

FERRO FUNDIDO DUCTIL, CLASSE 42012, CONFORME NBR6916,
REVESTIDO INTERNA E EXTERNAMENTE EM EPOXI A PO
DEPOSITADO ELETROSTATICAMENTE COM ESPESSURA MINIMA
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DE 250 UM (MICRA) NA COR VERDE EMBLEMA CORRESPONDENTE

A CLASSIFICACAO 2,5 G 3/4 DO SISTEMA MUNSELL NBR 6493,

ADEQUADO PARA APLICACAO EM AGUA POTAVEL. ANEL DE

VEDACAO CONFECCIONADO EM ELASTOMERO EPDM, TIRANTES

E PORCAS EM ACO ASTM A-325, TIPO 3 Cl. AOU ASTM A-307 GR. B

GALVANIZADOS, POR IMERSAO A QUENTE, CONFORME NBR 6323,

DEFLEXAO ANGULAR ADMISSIVEL NO ASSENTAMENTO DE 6

GRAUS POR JUNTA. CLASSE DE PRESSAO ATE 16 KGF/CM2.

A LUVA DEVE APRESENTAR NA SUPERFICIE EXTERNA, DE FORMA

VISIVEL E INDELEVEL, GRAVADAS EM BAIXO OU ALTO RELEVO, NO

MINIMO AS SEGUINTES MARCACOES:

- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

- DIAMETRO NOMINAL (DN)

- PRESSAO NOMINAL - PN 16

- CODIGO DE RASTREABILIDADE DO MATERIAL.

INSPECAO DE RECEBIMENTO:

O MATERIAL DEVERA SER INSPECIONADO EM FABRICA E SERAO

EXIGIDOS OS SEGUINTES ENSAIOS:

- VISUAL

- DIMENSIONAL

- TESTE HIDROSTATICO OU ESTAQUEIDADE, CONFORME NBR
7675.

- VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA, CONTENDO

OS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO DO FERRO FUNDIDO

DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916.

- VERIFICACAO DOS CERTIFICADOS DO ELASTOMERO,

CONFORME DIN 3535, SENDO: DUREZA (SHORE A), TENSAO DE

RUPTURA (N/M2), ALONGAMENTO (%), VARIACAO DE

ALONGAMENTO (%), VARIACAO DE DUREZA (SHORE A), VARIACAO

DA TENSAO DE RUPTURA, DEFORMACAO PERMANENTE A

COMPRESSAOQ, (22H A 100 GRAUS C MAX. %).

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO

FUNDIDO - ESPECIFICACAO.

NBR 6493 - EMPREGO DE CORES PARA IDENTIFICACAO DE

TUBULACOES.

NBR 6916 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU FERRO FUNDIDO COM

GRAFITA ESFEROIDAL

NBR 7675 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL E

ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUCAO E DISTRIBUICAO DE

AGUA - REQUISITOS.

DIN 3535 - SELANTES PARA FORNECIMENTO DE GAS, MATERIAS

ELASTOMERICOS DE VEDAGCAO PARA VALVULAS DE GAS EM

INSTALACOES DOMESTICAS REQUISITOS E TESTES.

ASTM A-307 - ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE ACOS CARBONO

PARA PARAFUSOS E ESTOJOS COM RESISTENCIA A TRACAO DE

60.000 PSI (42,00KGF/MM2).

ASTM A-325 - ESPECIFICACAO DE PADRAO PARA PARAFUSOS

ESTRUTURAIS DE ACO, COM TRATAMENTO TERMICO.

ASTM A-563 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO

CARBONO E LIGA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 69

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICAGAO DO OBJETO

01

PG

LUVA DE GRANDE TOLERANCIA FOFO DUCTIL DN = 300 MM

ESPECIFICACAO: LUVA DE GRANDE TOLERANCIA, DN 300MM

(DEMIN. 306MM - DEMAX. 336MM), CORPO E CONTRA FLANGE EM

FERRO FUNDIDO DUCTIL, CLASSE 42012, CONFORME NBR6916,

REVESTIDO INTERNA E EXTERNAMENTE EM EPOXI A PO

DEPOSITADO ELETROSTATICAMENTE COM ESPESSURA MINIMA

DE 250 UM (MICRA) NA COR VERDE EMBLEMA CORRESPONDENTE

A CLASSIFICACAO 2,5 G 3/4 DO SISTEMA MUNSELL NBR 6493,

ADEQUADO PARA APLICACAO EM AGUA POTAVEL. ANEL DE

VEDACAO CONFECCIONADO EM ELASTOMERO EPDM, TIRANTES

E PORCAS EM ACO ASTM A-325, TIPO 3 Cl. AOU ASTM A-307 GR. B

GALVANIZADOS, POR IMERSAO A QUENTE, CONFORME NBR 6323,

DEFLEXAO ANGULAR ADMISSIVEL NO ASSENTAMENTO DE 6

GRAUS POR JUNTA.

CLASSE DE PRESSAO ATE 16 KGF/CM2.

A LUVA DEVE APRESENTAR NA SUPERFICIE EXTERNA, DE FORMA

VISIVEL E INDELEVEL, GRAVADAS EM BAIXO OU ALTO RELEVO, NO

MINIMO AS SEGUINTES MARCACOES:

- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

- DIAMETRO NOMINAL (DN)

- PRESAO NOMINAL - PN 16

- CODIGO DE RASTREABILIDADE DO MATERIAL.

INSPECAO DE RECEBIMENTO:

O MATERIAL DEVERA SER INSPECIONADO EM FABRICA E SERAO

EXIGIDOS OS SEGUINTES ENSAIOS:

- VISUAL

- DIMENSIONAL

- TESTE HIDROSTATICO OU ESTAQUEIDADE, CONFORME NBR
7675.

- VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA, CONTENDO

OS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO DO FERRO FUNDIDO

DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916.

- VERIFICACAO DOS CERTIFICADOS DO ELASTOMERO,

CONFORME DIN 3535, SENDO: DUREZA (SHORE A), TENSAO DE

RUPTURA (N/M2), ALONGAMENTO (%), VARIACAO DE

ALONGAMENTO (%), VARIACAO DE DUREZA (SHORE A),

VARIACAO DA TENSAO DE RUPTURA, DEFORMACAO

PERMANENTE A COMPRESSAO, (22H A 100 GRAUS C MAX. %).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 70

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICAGAO DO OBJETO

01

20

PG

LUVA BIPARTIDA FF DUCTIL PARA BOLSAS DN 100MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE VEDACAO BIPARTIDA EM FERRO
FUNDIDO NODULAR CLASSE FE 30187 OU SUPERIOR, CONFORME
NBR 6916, PARA A UTILIZACAO EM REPAROS DE VAZAMENTOS DE
BOLSAS E OU CORPO DE TUBOS DE FERRO FUNDIDO EM
CARGA,PARA PRESSAO MINIMA DE TRABALHO PN16 CONFORME
NBR 7675, DN = 100MM.

REVESTIMENTO: INTERNO E EXTERNO COM PINTURA EPOXI A PO,
POR PROCESSO ELETROSTATICO, NA COR VERDE EMBLEMA
CORRESPONDENTE A CLASSIFICACAO 2.5G 3/4 DO SISTEMA
MUNSELL NBR 6493.

VEDACAO: JUNTA DE ELASTOMERO VULCANIZADO.

PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS: EM ACO ASTM A-325 TIPO 3
CI.LA OU ASTM A-307 GR.B GALVANIZADOS POR IMERSAO A
QUENTE, CONFORME NBR 6323.

RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: EM UMA DAS
DUAS PARTES DA LUVA DEVERA TER DOIS RESSALTOS FUNDIDOS
NA LATERAL DA FURACAO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS,
PARA EVITAR QUE O MESMO GIRE AO APERTAR.

SE HOUVER RESSALTOS NAS DUAS PARTES, DEVERA SER
FORNECIDO ARRUELAS NA MESMA ALTURA E QUE SE ENCAIXEM,
NOS RESSALTOS DE FORMA A EVITAR QUE AS PORCAS SE
PRENDAM.

DEMAIS CONDICOES: A LUVA DEVE APRESENTAR NA SUPERFICIE
EXTERNA, DE FORMA VISIVEL E INDELEVEL, GRAVADAS EM BAIXO
OU ALTO RELEVO, NO MINIMO AS SEGUINTES MARCACOES:

- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

- DIAMETRO NOMINAL (DN).

- PRESSAO NOMINAL - PN 16.

- CODIGO DE RASTREABILIDADE DO MATERIAL.

DEVERA SER FORNECIDO UMA BISNAGA DE PASTA LUBRIFICANTE
PARA CADA CONEXAO, COM APROXIMADAMENTE 50G EM PECA
UNICA, A BASE DE VASELINA NEUTRA, INDICADO PARA
CONEXOES QUE UTILIZEM VEDANTE DE BORRACHA, NAO AGRIDE
O VEDANTE, LUBRIFICA PROPORCIONANDO UMA CONEXAO
FACILITADA, COM INSTRUCOES DE UTILIZACAO E PRAZO DE
VALIDADE DE 24 MESES.

INSPECAO DE RECEBIMENTO: O MATERIAL DEVERA SER
INSPECIONADO EM FABRICA E SERAO EXIGIDOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:

1. VISUAL

2. DIMENSIONAL

3. VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA,
CONTENDO OS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO DO
FERRO FUNDIDO DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916.

4. TESTE DE ESTANQUEIDADE NO CORPO E NA BOLSA DO

TUBO DE FERRO DUCTIL, CONFORME NBR 7675.
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5. VERIFICACAO DOS CERTIFICADOS DO ELASTOMERO,
CONFORME DIN 3535, SENDO: DUREZA (SHORE A), TENSAO DE
RUPTURA (N/M2), ALONGAMENTO (%), VARIACAO DE
ALONGAMENTO (%), VARIACAO DE DUREZA (SHORE A), VARIACAO
DA TENSAO DE RUPTURA, DEFORMACAO PERMANENTE A
COMPRESSAO (22H A 100 GRAUS C MAX %).

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO
FUNDIDO - ESPECIFICACAO.

NBR 6493 - EMPREGO DE CORES PARA IDENTIFICACAO DE
TUBULACOES.

NBR 6916 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU FERRO FUNDIDO COM
GRAFITA ESFEROIDAL.

NBR 7675 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUCAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA - REQUISITOS.

DIN 3535 - SELANTES PARA FORNECIMENTO DE GAS, MATERIAIS
ELASTOMERICOS DE VEDACAO PARA VALVULAS DE GAS EM
INSTALACOES DOMESTICAS, REQUISITOS E TESTES.

ASTM A-307- ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE ACOS CARBONO
PARA PARAFUSOS E ESTOJOS COM RESISTENCIA A TRACAO DE
60.000 PSI (42,00 KGF/MM2).

ASTM A-325 - ESPECIFICAO PADRAO PARA PARAFUSOS
ESTRUTURAIS DE ACO, COM TRATAMENTO TERMICO.

ASTM A-563 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO
CARBONO E LIGA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 71

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

01

20

PG

LUVA BIPARTIDA FF DUCTIL PARA BOLSAS DN 150MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE VEDACAO BIPARTIDA EM FERRO
FUNDIDO NODULAR CLASSE FE 30187 OU SUPERIOR, CONFORME
NBR 6916, PARA A UTILIZACAO EM REPAROS DE VAZAMENTOS DE
BOLSAS E OU CORPO DE TUBOS DE FERRO FUNDIDO EM
CARGA,PARA PRESSAO MINIMA DE TRABALHO PN16 CONFORME
NBR 7675, DN = 150MM.

REVESTIMENTO: INTERNO E EXTERNO COM PINTURA EPOXI A PO,
POR PROCESSO ELETROSTATICO, NA COR VERDE EMBLEMA
CORRESPONDENTE A CLASSIFICACAO 2.5G 3/4 DO SISTEMA
MUNSELL NBR 6493.

VEDACAO: JUNTA DE ELASTOMERO VULCANIZADO.

PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS: EM ACO ASTM A-325 TIPO 3
CLA OU ASTM A-307 GR.B GALVANIZADOS POR IMERSAO A
QUENTE, CONFORME NBR 6323.

RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: EM UMA DAS
DUAS PARTES DA LUVA DEVERA TER DOIS RESSALTOS FUNDIDOS
NA LATERAL DA FURACAO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS,
PARA EVITAR QUE O MESMO GIRE AO APERTAR.
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SE HOUVER RESSALTOS NAS DUAS PARTES, DEVERA SER
FORNECIDO ARRUELAS NA MESMA ALTURA E QUE SE ENCAIXEM,
NOS RESSALTOS DE FORMA A EVITAR QUE AS PORCAS SE
PRENDAM.

DEMAIS CONDICOES: A LUVA DEVE APRESENTAR NA SUPERFICIE
EXTERNA, DE FORMA VISIVEL E INDELEVEL, GRAVADAS EM BAIXO
OU ALTO RELEVO, NO MINIMO AS SEGUINTES MARCACOES:

- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

- DIAMETRO NOMINAL (DN).

- PRESSAO NOMINAL - PN 16.

- CODIGO DE RASTREABILIDADE DO MATERIAL.

DEVERA SER FORNECIDO UMA BISNAGA DE PASTA LUBRIFICANTE
PARA CADA CONEXAO, COM APROXIMADAMENTE 50G EM PECA
UNICA, A BASE DE VASELINA NEUTRA, INDICADO PARA
CONEXOES QUE UTILIZEM VEDANTE DE BORRACHA, NAO AGRIDE
O VEDANTE, LUBRIFICA PROPORCIONANDO UMA CONEXAO
FACILITADA, COM INSTRUCOES DE UTILIZACAO E PRAZO DE
VALIDADE DE 24 MESES.

INSPECAO DE RECEBIMENTO: O MATERIAL DEVERA SER
INSPECIONADO EM FABRICA E SERAO EXIGIDOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:

1. VISUAL

2. DIMENSIONAL

3. VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA,
CONTENDO OS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO DO
FERRO FUNDIDO DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916.

4. TESTE DE ESTANQUEIDADE NO CORPO E NA BOLSA DO

TUBO DE FERRO DUCTIL, CONFORME NBR 7675.

5. VERIFICACAO DOS CERTIFICADOS DO ELASTOMERO,
CONFORME DIN 3535, SENDO: DUREZA (SHORE A), TENSAO DE
RUPTURA (N/M2), ALONGAMENTO (%), VARIACAO DE
ALONGAMENTO (%), VARIAGAO DE DUREZA (SHORE A), VARIACAO
DA TENSAO DE RUPTURA, DEFORMACAO PERMANENTE A
COMPRESSAO (22H A 100 GRAUS C MAX %).

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO
FUNDIDO - ESPECIFICACAO.

NBR 6493 - EMPREGO DE CORES PARA IDENTIFICACAO DE
TUBULACOES.

NBR 6916 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU FERRO FUNDIDO COM
GRAFITA ESFEROIDAL.

NBR 7675 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUCAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA - REQUISITOS.

DIN 3535 - SELANTES PARA FORNECIMENTO DE GAS, MATERIAIS
ELASTOMERICOS DE VEDACAO PARA VALVULAS DE GAS EM
INSTALACOES DOMESTICAS, REQUISITOS E TESTES.

ASTM A-307- ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE ACOS CARBONO
PARA PARAFUSOS E ESTOJOS COM RESISTENCIA A TRACAO DE
60.000 PSI (42,00 KGF/MM2). )

ASTM A-325 - ESPECIFICAO PADRAO PARA PARAFUSOS
ESTRUTURAIS DE ACO, COM TRATAMENTO TERMICO.

ASTM A-563 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO
CARBONO E LIGA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 72

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

01

12

PG

LUVA BIPARTIDA FF DUCTIL PARA BOLSAS DN 200MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE VEDACAO BIPARTIDA EM FERRO
FUNDIDO NODULAR CLASSE FE 30187 OU SUPERIOR, CONFORME
NBR 6916, PARA A UTILIZACAO EM REPAROS DE VAZAMENTOS DE
BOLSAS E OU CORPO DE TUBOS DE FERRO FUNDIDO EM
CARGA,PARA PRESSAO MINIMA DE TRABALHO PN16 CONFORME
NBR 7675, DN = 200MM.

REVESTIMENTO: INTERNO E EXTERNO COM PINTURA EPOXI A PO,
POR PROCESSO ELETROSTATICO, NA COR VERDE EMBLEMA
CORRESPONDENTE A CLASSIFICACAO 2.5G 3/4 DO SISTEMA
MUNSELL NBR 6493.

VEDACAO: JUNTA DE ELASTOMERO VULCANIZADO.

PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS: EM ACO ASTM A-325 TIPO 3
CI.LA OU ASTM A-307 GR.B GALVANIZADOS POR IMERSAO A
QUENTE, CONFORME NBR 6323.

RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: EM UMA DAS
DUAS PARTES DA LUVA DEVERA TER DOIS RESSALTOS FUNDIDOS
NA LATERAL DA FURACAO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS,
PARA EVITAR QUE O MESMO GIRE AO APERTAR.

SE HOUVER RESSALTOS NAS DUAS PARTES, DEVERA SER
FORNECIDO ARRUELAS NA MESMA ALTURA E QUE SE ENCAIXEM,
NOS RESSALTOS DE FORMA A EVITAR QUE AS PORCAS SE
PRENDAM.

DEMAIS CONDICOES: A LUVA DEVE APRESENTAR NA SUPERFICIE
EXTERNA, DE FORMA VISIVEL E INDELEVEL, GRAVADAS EM BAIXO
OU ALTO RELEVO, NO MINIMO AS SEGUINTES MARCACOES:

- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

- DIAMETRO NOMINAL (DN).

- PRESSAO NOMINAL - PN 16.

- CODIGO DE RASTREABILIDADE DO MATERIAL.

DEVERA SER FORNECIDO UMA BISNAGA DE PASTA LUBRIFICANTE
PARA CADA CONEXAO, COM APROXIMADAMENTE 50G EM PECA
UNICA, A BASE DE VASELINA NEUTRA, INDICADO PARA
CONEXOES QUE UTILIZEM VEDANTE DE BORRACHA, NAO AGRIDE
O VEDANTE, LUBRIFICA PROPORCIONANDO UMA CONEXAO
FACILITADA, COM INSTRUCOES DE UTILIZACAO E PRAZO DE
VALIDADE DE 24 MESES.

INSPECAO DE RECEBIMENTO: O MATERIAL DEVERA SER
INSPECIONADO EM FABRICA E SERAO EXIGIDOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:

1. VISUAL

2. DIMENSIONAL

3. VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA,
CONTENDO OS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO DO
FERRO FUNDIDO DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916.
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4. TESTE DE ESTANQUEIDADE NO CORPO E NA BOLSA DO

TUBO DE FERRO DUCTIL, CONFORME NBR 7675.

5. VERIFICACAO DOS CERTIFICADOS DO ELASTOMERO,
CONFORME DIN 3535, SENDO: DUREZA (SHORE A), TENSAO DE
RUPTURA (N/M2), ALONGAMENTO (%), VARIACAO DE
ALONGAMENTO (%), VARIACAO DE DUREZA (SHORE A), VARIACAO
DA TENSAO DE RUPTURA, DEFORMACAO PERMANENTE A
COMPRESSAO (22H A 100 GRAUS C MAX %).

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO
FUNDIDO - ESPECIFICACAO.

NBR 6493 - EMPREGO DE CORES PARA IDENTIFICACAO DE
TUBULACOES.

NBR 6916 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU FERRO FUNDIDO COM
GRAFITA ESFEROIDAL.

NBR 7675 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUCAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA - REQUISITOS.

DIN 3535 - SELANTES PARA FORNECIMENTO DE GAS, MATERIAIS
ELASTOMERICOS DE VEDACAO PARA VALVULAS DE GAS EM
INSTALACOES DOMESTICAS, REQUISITOS E TESTES.

ASTM A-307- ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE ACOS CARBONO
PARA PARAFUSOS E ESTOJOS COM RESISTENCIA A TRACAO DE
60.000 PSI (42,00 KGF/MM2). N

ASTM A-325 - ESPECIFICAO PADRAO PARA PARAFUSOS
ESTRUTURAIS DE ACO, COM TRATAMENTO TERMICO.

ASTM A-563 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO
CARBONO E LIGA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 73

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

01

12

PC

LUVA BIPARTIDA FF DUCTIL PARA BOLSAS DN 250MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE VEDAGAO BIPARTIDA EM FERRO
FUNDIDO NODULAR CLASSE FE 30187 OU SUPERIOR, CONFORME
NBR 6916, PARA A UTILIZACAO EM REPAROS DE VAZAMENTOS DE
BOLSAS E OU CORPO DE TUBOS DE FERRO FUNDIDO EM
CARGA,PARA PRESSAO MINIMA DE TRABALHO PN16 CONFORME
NBR 7675, DN = 250MM.

REVESTIMENTO: INTERNO E EXTERNO COM PINTURA EPOXI A PO,
POR PROCESSO ELETROSTATICO, NA COR VERDE EMBLEMA
CORRESPONDENTE A CLASSIFICACAO 2.5G 3/4 DO SISTEMA
MUNSELL NBR 6493.

VEDACAO: JUNTA DE ELASTOMERO VULCANIZADO.

PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS: EM ACO ASTM A-325 TIPO 3
CILA OU ASTM A-307 GR.B GALVANIZADOS POR IMERSAO A
QUENTE, CONFORME NBR 6323.

RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: EM UMA DAS
DUAS PARTES DA LUVA DEVERA TER DOIS RESSALTOS FUNDIDOS
NA LATERAL DA FURAGCAO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS,
PARA EVITAR QUE O MESMO GIRE AO APERTAR.
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SE HOUVER RESSALTOS NAS DUAS PARTES, DEVERA SER
FORNECIDO ARRUELAS NA MESMA ALTURA E QUE SE ENCAIXEM,
NOS RESSALTOS DE FORMA A EVITAR QUE AS PORCAS SE
PRENDAM.

DEMAIS CONDICOES: A LUVA DEVE APRESENTAR NA SUPERFICIE
EXTERNA, DE FORMA VISIVEL E INDELEVEL, GRAVADAS EM BAIXO
OU ALTO RELEVO, NO MINIMO AS SEGUINTES MARCACOES:

- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

- DIAMETRO NOMINAL (DN).

- PRESSAO NOMINAL - PN 16.

- CODIGO DE RASTREABILIDADE DO MATERIAL.

DEVERA SER FORNECIDO UMA BISNAGA DE PASTA LUBRIFICANTE
PARA CADA CONEXAO, COM APROXIMADAMENTE 50G EM PECA
UNICA, A BASE DE VASELINA NEUTRA, INDICADO PARA
CONEXOES QUE UTILIZEM VEDANTE DE BORRACHA, NAO AGRIDE
O VEDANTE, LUBRIFICA PROPORCIONANDO UMA CONEXAO
FACILITADA, COM INSTRUCOES DE UTILIZACAO E PRAZO DE
VALIDADE DE 24 MESES.

INSPECAO DE RECEBIMENTO: O MATERIAL DEVERA SER
INSPECIONADO EM FABRICA E SERAO EXIGIDOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:

1. VISUAL

2. DIMENSIONAL

3. VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA,
CONTENDO OS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO DO
FERRO FUNDIDO DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916.

4. TESTE DE ESTANQUEIDADE NO CORPO E NA BOLSA DO

TUBO DE FERRO DUCTIL, CONFORME NBR 7675.

5. VERIFICACAO DOS CERTIFICADOS DO ELASTOMERO,
CONFORME DIN 3535, SENDO: DUREZA (SHORE A), TENSAO DE
RUPTURA (N/M2), ALONGAMENTO (%), VARIACAO DE
ALONGAMENTO (%), VARIAGAO DE DUREZA (SHORE A), VARIACAO
DA TENSAO DE RUPTURA, DEFORMACAO PERMANENTE A
COMPRESSAO (22H A 100 GRAUS C MAX %).

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO
FUNDIDO - ESPECIFICACAO.

NBR 6493 - EMPREGO DE CORES PARA IDENTIFICACAO DE
TUBULACOES.

NBR 6916 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU FERRO FUNDIDO COM
GRAFITA ESFEROIDAL.

NBR 7675 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUCAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA - REQUISITOS.

DIN 3535 - SELANTES PARA FORNECIMENTO DE GAS, MATERIAIS
ELASTOMERICOS DE VEDACAO PARA VALVULAS DE GAS EM
INSTALACOES DOMESTICAS, REQUISITOS E TESTES

ASTM A-307- ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE ACOS CARBONO
PARA PARAFUSOS E ESTOJOS COM RESISTENCIA A TRACAO DE
60.000 PSI (42,00 KGF/MM2). )

ASTM A-325 - ESPECIFICAO PADRAO PARA PARAFUSOS
ESTRUTURAIS DE ACO, COM TRATAMENTO TERMICO.

ASTM A-563 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO
CARBONO E LIGA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 74

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICAGAO DO OBJETO

01

PG

LUVA BIPARTIDA FF DUCTIL PARA BOLSAS DN 300MM
ESPECIFICAGAO: LUVA DE VEDAGAO BIPARTIDA EM FERRO
FUNDIDO NODULAR CLASSE FE 30187 OU SUPERIOR, CONFORME
NBR 6916, PARA A UTILIZACAO EM REPAROS DE VAZAMENTOS DE
BOLSAS E OU CORPO DE TUBOS DE FERRO FUNDIDO EM
CARGA,PARA PRESSAO MINIMA DE TRABALHO PN16 CONFORME
NBR 7675, DN = 300MM.

REVESTIMENTO: INTERNO E EXTERNO COM PINTURA EPOXI A PO,
POR PROCESSO ELETROSTATICO, NA COR VERDE EMBLEMA
CORRESPONDENTE A CLASSIFICACAO 2.5G 3/4 DO SISTEMA
MUNSELL NBR 6493.

VEDACAO: JUNTA DE ELASTOMERO VULCANIZADO.

PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS: EM AGCO ASTM A-325 TIPO 3
CILA OU ASTM A-307 GR.B GALVANIZADOS POR IMERSAO A
QUENTE, CONFORME NBR 6323,

RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: EM UMA DAS
DUAS PARTES DA LUVA DEVERA TER DOIS RESSALTOS FUNDIDOS
NA LATERAL DA FURAGAO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS,
PARA EVITAR QUE O MESMO GIRE AO APERTAR.

SE HOUVER RESSALTOS NAS DUAS PARTES, DEVERA SER
FORNECIDO ARRUELAS NA MESMA ALTURA E QUE SE ENCAIXEM,
NOS RESSALTOS DE FORMA A EVITAR QUE AS PORCAS SE
PRENDAM.

DEMAIS CONDIGOES: A LUVA DEVE APRESENTAR NA SUPERFICIE
EXTERNA, DE FORMA VISIVEL E INDELEVEL, GRAVADAS EM BAIXO
OU ALTO RELEVO, NO MINIMO AS SEGUINTES MARCACOES:

- NOME OU MARCA DE IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE.

- DIAMETRO NOMINAL (DN).

- PRESSAO NOMINAL - PN 16.

- CODIGO DE RASTREABILIDADE DO MATERIAL.

DEVERA SER FORNECIDO UMA BISNAGA DE PASTA LUBRIFICANTE
PARA CADA CONEXAO, COM APROXIMADAMENTE 50G EM PECA
UNICA, A BASE DE VASELINA NEUTRA, INDICADO PARA
CONEXOES QUE UTILIZEM VEDANTE DE BORRACHA, NAO AGRIDE
O VEDANTE, LUBRIFICA PROPORCIONANDO UMA CONEXAO
FACILITADA, COM INSTRUGCOES DE UTILIZACAO E PRAZO DE
VALIDADE DE 24 MESES.

INSPECAO DE RECEBIMENTO: O MATERIAL DEVERA SER
INSPECIONADO EM FABRICA E SERAO EXIGIDOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:

1. VISUAL

2. DIMENSIONAL

3. VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA,
CONTENDO OS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO DO
FERRO FUNDIDO DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916.
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4. TESTE DE ESTANQUEIDADE NO CORPO E NA BOLSA DO

TUBO DE FERRO DUCTIL, CONFORME NBR 7675.

5. VERIFICACAO DOS CERTIFICADOS DO ELASTOMERO,
CONFORME DIN 3535, SENDO: DUREZA (SHORE A), TENSAO DE
RUPTURA (N/M2), ALONGAMENTO (%), VARIACAO DE
ALONGAMENTO (%), VARIACAO DE DUREZA (SHORE A), VARIACAO
DA TENSAO DE RUPTURA, DEFORMACAO PERMANENTE A
COMPRESSAO (22H A 100 GRAUS C MAX %).

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO
FUNDIDO - ESPECIFICACAO.

NBR 6493 - EMPREGO DE CORES PARA IDENTIFICACAO DE
TUBULACOES.

NBR 6916 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU FERRO FUNDIDO COM
GRAFITA ESFEROIDAL.

NBR 7675 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUCAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA - REQUISITOS.

DIN 3535 - SELANTES PARA FORNECIMENTO DE GAS, MATERIAIS
ELASTOMERICOS DE VEDACAO PARA VALVULAS DE GAS EM
INSTALACOES DOMESTICAS, REQUISITOS E TESTES

ASTM A-307- ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE ACOS CARBONO
PARA PARAFUSOS E ESTOJOS COM RESISTENCIA A TRACAO DE
60.000 PSI (42,00 KGF/MM2). N

ASTM A-325 - ESPECIFICAO PADRAO PARA PARAFUSOS
ESTRUTURAIS DE ACO, COM TRATAMENTO TERMICO.

ASTM A-563 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO
CARBONO E LIGA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 75

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

01

12

PG

LUVA BIPARTIDA FF DUCTIL PARA BOLSAS DN 400MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE VEDAGAO BIPARTIDA EM FERRO
FUNDIDO NODULAR CLASSE FE 30187 OU SUPERIOR, CONFORME
NBR 6916, PARA A UTILIZACAO EM REPAROS DE VAZAMENTOS DE
BOLSAS E OU CORPO DE TUBOS DE FERRO FUNDIDO EM
CARGA,PARA PRESSAO MINIMA DE TRABALHO PN16 CONFORME
NBR 7675, DN = 400MM.

REVESTIMENTO: INTERNO E EXTERNO COM PINTURA EPOXI A PO,
POR PROCESSO ELETROSTATICO, NA COR VERDE EMBLEMA
CORRESPONDENTE A CLASSIFICACAO 2.5G 3/4 DO SISTEMA
MUNSELL NBR 6493.

VEDACAO: JUNTA DE ELASTOMERO VULCANIZADO.

PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS: EM ACO ASTM A-325 TIPO 3
CILA OU ASTM A-307 GR.B GALVANIZADOS POR IMERSAO A
QUENTE, CONFORME NBR 6323.

RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: EM UMA DAS
DUAS PARTES DA LUVA DEVERA TER DOIS RESSALTOS FUNDIDOS
NA LATERAL DA FURAGCAO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS,
PARA EVITAR QUE O MESMO GIRE AO APERTAR.
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SE HOUVER RESSALTOS NAS DUAS PARTES, DEVERA SER
FORNECIDO ARRUELAS NA MESMA ALTURA E QUE SE ENCAIXEM,
NOS RESSALTOS DE FORMA A EVITAR QUE AS PORCAS SE
PRENDAM.

DEMAIS CONDICOES: A LUVA DEVE APRESENTAR NA SUPERFICIE
EXTERNA, DE FORMA VISIVEL E INDELEVEL, GRAVADAS EM BAIXO
OU ALTO RELEVO, NO MINIMO AS SEGUINTES MARCACOES:

- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

- DIAMETRO NOMINAL (DN).

- PRESSAO NOMINAL - PN 16.

- CODIGO DE RASTREABILIDADE DO MATERIAL.

DEVERA SER FORNECIDO UMA BISNAGA DE PASTA LUBRIFICANTE
PARA CADA CONEXAO, COM APROXIMADAMENTE 50G EM PECA
UNICA, A BASE DE VASELINA NEUTRA, INDICADO PARA
CONEXOES QUE UTILIZEM VEDANTE DE BORRACHA, NAO AGRIDE
O VEDANTE, LUBRIFICA PROPORCIONANDO UMA CONEXAO
FACILITADA, COM INSTRUCOES DE UTILIZACAO E PRAZO DE
VALIDADE DE 24 MESES.

INSPECAO DE RECEBIMENTO: O MATERIAL DEVERA SER
INSPECIONADO EM FABRICA E SERAO EXIGIDOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:

1. VISUAL

2. DIMENSIONAL

3. VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA,
CONTENDO OS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO DO
FERRO FUNDIDO DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916

4. TESTE DE ESTANQUEIDADE NO CORPO E NA BOLSA DO

TUBO DE FERRO DUCTIL, CONFORME NBR 7675.

5. VERIFICACAO DOS CERTIFICADOS DO ELASTOMERO,
CONFORME DIN 3535, SENDO: DUREZA (SHORE A), TENSAO DE
RUPTURA (N/M2), ALONGAMENTO (%), VARIACAO DE
ALONGAMENTO (%), VARIAGAO DE DUREZA (SHORE A), VARIACAO
DA TENSAO DE RUPTURA, DEFORMACAO PERMANENTE A
COMPRESSAO (22H A 100 GRAUS C MAX %).

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO
FUNDIDO - ESPECIFICACAO.

NBR 6493 - EMPREGO DE CORES PARA IDENTIFICACAO DE
TUBULACOES.

NBR 6916 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU FERRO FUNDIDO COM
GRAFITA ESFEROIDAL.

NBR 7675 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUCAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA - REQUISITOS.

DIN 3535 - SELANTES PARA FORNECIMENTO DE GAS, MATERIAIS
ELASTOMERICOS DE VEDACAO PARA VALVULAS DE GAS EM
INSTALACOES DOMESTICAS, REQUISITOS E TESTES

ASTM A-307- ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE ACOS CARBONO
PARA PARAFUSOS E ESTOJOS COM RESISTENCIA A TRACAO DE
60.000 PSI (42,00 KGF/MM2). )

ASTM A-325 - ESPECIFICAO PADRAO PARA PARAFUSOS
ESTRUTURAIS DE ACO, COM TRATAMENTO TERMICO.

ASTM A-563 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO
CARBONO E LIGA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 76

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICAGAO DO OBJETO

01

PG

LUVA BIPARTIDA FF DUCTIL PARA BOLSAS DN 500MM
ESPECIFICAGAO: LUVA DE VEDAGAO BIPARTIDA EM FERRO
FUNDIDO NODULAR CLASSE FE 30187 OU SUPERIOR, CONFORME
NBR 6916, PARA A UTILIZACAO EM REPAROS DE VAZAMENTOS DE
BOLSAS E OU CORPO DE TUBOS DE FERRO FUNDIDO EM
CARGA,PARA PRESSAO MINIMA DE TRABALHO PN16 CONFORME
NBR 7675, DN = 500MM.

REVESTIMENTO: INTERNO E EXTERNO COM PINTURA EPOXI A PO,
POR PROCESSO ELETROSTATICO, NA COR VERDE EMBLEMA
CORRESPONDENTE A CLASSIFICACAO 2.5G 3/4 DO SISTEMA
MUNSELL NBR 6493.

VEDACAO: JUNTA DE ELASTOMERO VULCANIZADO.

PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS: EM AGO ASTM A-325 TIPO 3
CILA OU ASTM A-307 GR.B GALVANIZADOS POR IMERSAO A
QUENTE, CONFORME NBR 6323,

RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: EM UMA DAS
DUAS PARTES DA LUVA DEVERA TER DOIS RESSALTOS FUNDIDOS
NA LATERAL DA FURAGAO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS,
PARA EVITAR QUE O MESMO GIRE AO APERTAR.

SE HOUVER RESSALTOS NAS DUAS PARTES, DEVERA SER
FORNECIDO ARRUELAS NA MESMA ALTURA E QUE SE ENCAIXEM,
NOS RESSALTOS DE FORMA A EVITAR QUE AS PORCAS SE
PRENDAM.

DEMAIS CONDIGOES: A LUVA DEVE APRESENTAR NA SUPERFICIE
EXTERNA, DE FORMA VISIVEL E INDELEVEL, GRAVADAS EM BAIXO
OU ALTO RELEVO, NO MINIMO AS SEGUINTES MARCACOES:

- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

- DIAMETRO NOMINAL (DN).

- PRESSAO NOMINAL - PN 16.

- CODIGO DE RASTREABILIDADE DO MATERIAL.

DEVERA SER FORNECIDO UMA BISNAGA DE PASTA LUBRIFICANTE
PARA CADA CONEXAO, COM APROXIMADAMENTE 50G EM PECA
UNICA, A BASE DE VASELINA NEUTRA, INDICADO PARA
CONEXOES QUE UTILIZEM VEDANTE DE BORRACHA, NAO AGRIDE
O VEDANTE, LUBRIFICA PROPORCIONANDO UMA CONEXAO
FACILITADA, COM INSTRUGCOES DE UTILIZACAO E PRAZO DE
VALIDADE DE 24 MESES.

INSPECAO DE RECEBIMENTO: O MATERIAL DEVERA SER
INSPECIONADO EM FABRICA E SERAO EXIGIDOS OS SEGUINTES
ENSAIOS:

1. VISUAL

2. DIMENSIONAL

3. VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA,
CONTENDO OS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO DO
FERRO FUNDIDO DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916.
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4. TESTE DE ESTANQUEIDADE NO CORPO E NA BOLSA DO

TUBO DE FERRO DUCTIL, CONFORME NBR 7675.

5. VERIFICACAO DOS CERTIFICADOS DO ELASTOMERO,
CONFORME DIN 3535, SENDO: DUREZA (SHORE A), TENSAO DE
RUPTURA (N/M2), ALONGAMENTO (%), VARIACAO DE
ALONGAMENTO (%), VARIACAO DE DUREZA (SHORE A), VARIACAO
DA TENSAO DE RUPTURA, DEFORMACAO PERMANENTE A
COMPRESSAO (22H A 100 GRAUS C MAX %).

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO
FUNDIDO - ESPECIFICACAO.

NBR 6493 - EMPREGO DE CORES PARA IDENTIFICACAO DE
TUBULACOES.

NBR 6916 - FERRO FUNDIDO NODULAR OU FERRO FUNDIDO COM
GRAFITA ESFEROIDAL.

NBR 7675 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE ADUCAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA - REQUISITOS.

DIN 3535 - SELANTES PARA FORNECIMENTO DE GAS, MATERIAIS
ELASTOMERICOS DE VEDACAO PARA VALVULAS DE GAS EM
INSTALACOES DOMESTICAS, REQUISITOS E TESTES

ASTM A-307- ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE ACOS CARBONO
PARA PARAFUSOS E ESTOJOS COM RESISTENCIA A TRACAO DE
60.000 PSI (42,00 KGF/MM2). N

ASTM A-325 - ESPECIFICAO PADRAO PARA PARAFUSOS
ESTRUTURAIS DE ACO, COM TRATAMENTO TERMICO.

ASTM A-563 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO
CARBONO E LIGA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 77

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

01

PC

LUVA DE GRANDE TOLERANCIA FOFO DUCTIL DN = 350MM
ESPECIFICACAO: LUVA DE GRANDE TOLERANCIA, DN 350MM
(DEMIN. 378MM - DEMAX. 408 MM), CORPO E CONTRA FLANGE EM
FERRO FUNDIDO DUCTIL, CLASSE 42012, CONFORME NBR6916,
REVESTIDO INTERNA E EXTERNAMENTE EM EPOXI A PO
DEPOSITADO ELETROSTATICAMENTE COM ESPESSURA MINIMA
DE 250 UM (MICRA) NA COR VERDE EMBLEMA CORRESPONDENTE
A CLASSIFICACAO 2,5 G 3/4 DO SISTEMA MUNSELL NBR 6493,
ADEQUADO PARA APLICACAO EM AGUA POTAVEL. ANEL DE
VEDACAO CONFECCIONADO EM ELASTOMERO EPDM, TIRANTES
E PORCAS EM ACO ASTM A-325, TIPO 3 Cl. AOU ASTM A-307 GR. B
GALVANIZADOS, POR IMERSAO A QUENTE, CONFORME NBR 6323,
DEFLEXAO ANGULAR ADMISSIVEL NO ASSENTAMENTO DE 6
GRAUS POR JUNTA.

CLASSE DE PRESSAO ATE 16 KGF/CM2.
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A LUVA DEVE APRESENTAR NA SUPERFICIE EXTERNA, DE FORMA

VISIVEL E INDELEVEL, GRAVADAS EM BAIXO OU ALTO RELEVO, NO

MINIMO AS SEGUINTES MARCACOES:

- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

- DIAMETRO NOMINAL (DN)

- PRESSAO NOMINAL - PN 16

- CODIGO DE RASTREABILIDADE DO MATERIAL.

INSPECAOO DE RECEBIMENTO:

O MATERIAL DEVERA SER INSPECIONADO EM FABRICA E SERAO

EXIGIDOS OS SEGUINTES ENSAIOS:

- VISUAL

- DIMENSIONAL

- TESTE HIDROSTATICO OU ESTAQUEIDADE, CONFORME NBR
7675.

- VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA, CONTENDO

OS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO DO FERRO FUNDIDO

DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 6916.

- VERIFICACAO DOS CERTIFICADOS DO ELASTOMERO,

CONFORME DIN 3535, SENDO: DUREZA (SHORE A), TENSAO DE

RUPTURA (N/M2), ALONGAMENTO (%), VARIACAO DE

ALONGAMENTO (%), VARIACAO DE DUREZA (SHORE A), VARIACAO

DA TENSAO DE RUPTURA, DEFORMACAO PERMANENTE A

COMPRESSAO, (22H A 100 GRAUS C MAX. %).

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO

FUNDIDO - ESPECIFICACAO.

NBR 6493 - EMPREGO DE CORES PARA IDENTIFICACAO DE

TUBULACOES.

DIN 3535 - SELANTES PARA FORNECIMENTO DE GAS, MATERIAS

ELASTOMERICOS DE VEDACAO PARA VALVULAS DE GAS EM

INSTALACOES DOMESTICAS REQUISITOS E TESTES.

ASTM A-307 - ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE ACOS CARBONO

PARA PARAFUSOS E ESTOJOS COM RESISTENCIA A TRACAO DE

60.000 PSI (42,00KGF/MM2).

ASTM A-325 - ESPECIFICACAO DE PADRAO PARA PARAFUSOS

ESTRUTURAIS DE ACO, COM TRATAMENTO TERMICO.

ASTM A-563 - ESPECIFICACAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO

CARBONO E LIGA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 78
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAC}AO DO OBJETO
TEE FERRO FUNDIDO JE DN = 100MM
ESPECIFICAC}AO: TEE FERRO FUNDIDO DUCTIL COM BOLSAS
01 5 PC DE JUNTA ELASTICA (JE2GS) DN = 100MM, CONFORME NORMA

ABNT NBR 13747, FABRICADO DE ACORDO COM NBR 7675, COM
OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 79

ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICA(;AO DO OBJETO
TEE REDUGCAO FERRO FUNDIDO JE DN = 200 X 150MM
01 5 PC ESPECIFICACAO: TEE REDUGAO DE FERRO FUNDIDO COM JUNTA

ELASTICA DN = 200 MM X 150 MM, CONFORME NBR 7675, COM
ANEIS DE BORRACHA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 80
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO
TEE REDUGCAO FERRO FUNDIDO JE DN = 250 X 75MM
01 2 PC ESPECIFICACAO: TEE REDUGAO DE FERRO FUNDIDO COM JUNTA

ELASTICA DN = 250 MM X 75 MM, CONFORME NBR 7675, COM
ANEIS DE BORRACHA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 81
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO
TEE FERRO FUNDIDO FL DN = 100MM PN 10
ESPECIFICACAO: TEE DE FERRO FUNDIDO COM FLANGES, PN10,
01 5 PC CONFORME NBR 7675, DN 100 MM, COM RESPECTIVAS JUNTAS

DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS DE ACO
GALVANIZADO POR IMERSAO, CONFORME ASTM A153 CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 82
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
TEE FERRO FUNDIDO FL DN = 150MM
ESPECIFICACAO: TEE DE FERRO FUNDIDO COM FLANGES, PN10,
01 5 PC CONFORME NBR 7675, DN 150 MM, COM RESPECTIVAS JUNTAS

DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS DE ACO
GALVANIZADO POR IMERSAO, CONFORME ASTM A153 CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 83

ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO

TEE FERRO FUNDIDO FL DN = 200MM

ESPECIFICACAO: TEE DE FERRO FUNDIDO COM FLANGES,
01 5 PC PN10, CONFORME NBR 7675, DN 200 MM, COM RESPECTIVAS

JUNTAS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS DE
ACO GALVANIZADO POR IMERSAO, CONFORME ASTM A153
CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 84
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
TEE FERRO FUNDIDO FL DN = 250MM PN 10
ESPECIFICACAO: TEE DE FERRO FUNDIDO COM FLANGES,
01 5 PC PN10, CONFORME NBR 7675, DN 250 MM, COM RESPECTIVAS

JUNTAS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS DE
ACO GALVANIZADO POR IMERSAO, CONFORME ASTM A153
CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 85
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
TEE FERRO FUNDIDO FL DN = 300MM PN 10
ESPECIFICACAO: TEE DE FERRO FUNDIDO COM FLANGES,
01 2 PC PN10, CONFORME NBR 7675, DN 300 MM, COM RESPECTIVAS

JUNTAS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS DE
ACO GALVANIZADO POR IMERSAO, CONFORME ASTM A153
CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 86
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO
TEE REDUCAO FERRO FUNDIDO FL DN =250 X 200MM PN10
ESPECIFICACAO: TEE DE REDUCAO FERRO FUNDIDO DUCTIL
01 2 PC COM FLANGES DN = 250MM X 200MM, NBR 7675/2005 PN10, COM

PARAFUSOS, PORCAS, ARRUELAS GALVANIZADOS CONFORME
ASTM A153 CL C E JUNTA DE BORRACHA NITRILICA

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 87

ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO
TEE RED. FERRO FUNDIDO JM X FL DN = 300 X 100MM PN10
ESPECIFICACAO: TEE REDUCAO FERRO FUNDIDO DUCTIL
01 10 PC JUNTA MECANICA X FLANGE PN 10 DN = 300 MM X 100 MM

CONFORME NBR 7675, COM ANEL E JUNTA DE BORRACHA,
PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 88
ITEM QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
TEE RED. FERRO FUNDIDO JM X FL DN = 300 X 150MM PN10
ESPECIFICACAO: TEE REDUCAO FERRO FUNDIDO DUCTIL
01 4 PC | JUNTA MECANICA X FLANGE PN 10 DN = 300 MM X 150 MM

CONFORME NBR 7675, COM ANEL E JUNTA DE BORRACHA,
PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 89
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
TEE RED. FERRO FUNDIDO JM X FL DN =400 X 100MM PN10
ESPECIFICACAO: TEE REDUCAO FERRO FUNDIDO DUCTIL
01 3 PC JUNTA MECANICA X FLANGE PN 10 DN = 300 MM X 150 MM

CONFORME NBR 7675, COM ANEL E JUNTA DE BORRACHA,
PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 90

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICAGAO DO OBJETO

01

PG

TEE REDUCAO FOFO FL PN16 DN = 300 X 100 MM
ESPECIFICACAO: TEE DE REDUCAO, EM FERRO FUNDIDO
DUCTIL COM FLANGE PN16, CLASSE DE PRESSAO PN16, DN =
300 X 100 MM, COM OS SEGUINTES ACESSORIOS: JUNTA PLANA
DE BORRACHA; PARAFUSOS E PORCAS SEXTAVADAS,
CONFORME ASTM A153 CLASSE C.

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 7675 - TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL E
ACESSORIOS PARA SISTEMA DE ADUCAO E DISTRIBUICAO DE
AGUA - REQUISITOS.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 91
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
REGISTRO DE GAVETA 1" - METAL
ESPECIFICACAO: REGISTRO DE GAVETA PN 16 EM LIGA DE
01 300 PC COBRE, DIAMETRO 1", DNR 25 MM, PARA INSTALACAO EM

SANEAMENTO, COMPRIMENTO DO CORPO ENTRE 60 E 62 MM,
CONFORME A NORMA NBR 14580/2000.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 92
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFlCAQAO DO OBJETO
REGISTRO DE GAVETA 1 1/2" - METAL
ESPECIFICACGAO: REGISTRO DE GAVETA PN 16 EM LIGA DE
01 300 PC COBRE, DIAMETRO DE 1.1/2". DNR 40MM, PARA INSTALACAO EM

SANEAMENTO, COMPRIMENTO DO CORPO ENTRE 68 E 72 MM,
CONFORME A NORMA NBR 14580/2000.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 93

ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO
REGISTRO DE GAVETA 2" - METAL
ESPECIFICACGAO: REGISTRO DE GAVETA PN 16 EM LIGA DE
01 300 PC COBRE, DIAMETRO DE 2". DNR 50MM, PARA INSTALAGAO EM

SANEAMENTO, COMPRIMENTO DO CORPO ENTRE 83 E 87 MM,
CONFORME A NORMA NBR 14580/2000.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 94
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
REGISTRO DE GAVETA 3" - METAL
ESPECIFICACAO: REGISTRO DE GAVETA PN 16 EM LIGA DE
01 300 PC COBRE, DIAMETRO 3", DNR 80 MM, PARA INSTALACAO EM

SANEAMENTO, COMPRIMENTO DO CORPO ENTRE 102 E 108MM
CONFORME A NORMA NBR 14580/2000.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 95
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFlCAQAO DO OBJETO
EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO BF DN = 75MM PN 10
ESPECIFICACAO: EXTREMIDADE DE FERRO FUNDIDO DUCTIL
01 5 PC BOLSA FLANGE DN 75 MM, PN10, CONFORME NBR 7675, COM OS
RESPECTIVOS ACESSORIOS, JUNTA DE BORRACHA, ANEL DE

BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS DE ACO
GALVANIZADO A FOGO, CONFORME ASTM A153, CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 96
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO
EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO RF DN =100 PN 10
01 5 PC ESPECIFICACAO: EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO DUCTIL DN

=100MM, ROSCA FLANGE PN 10, CONFORME NBR 7675, COM
JUNTA DE BORRACHA, PORCAS, PARAFUSOS E ARRUELAS.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 97

ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO
REDUGAO FERRO FUNDIDO JE DN = 100 X 50MM
01 10 PC ESPECIFICACAO: REDUCAO CONCENTRICA FERRO FUNDIDO

DUCTIL, JE 2GS, PONTA/BOLSA, DN =100 X 50 MM.
COM OS ANEIS CORRESPONDENTES, CONFORME NBR 7675.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 98
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
REDUGAO FERRO FUNDIDO JE DN = 100 X 70MM
01 6 PC ESPECIFICACAO: REDLGCAO CONCENTRICA FERRO FUNDIDO

DUCTIL, JE 2GS, PONTA/BOLSA, DN =100 X 70 MM.
COM OS ANEIS CORRESPONDENTES, CONFORME NBR 7675.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 99
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
REDUGAO FERRO FUNDIDO JE DN = 250 X 200MM
01 3 PC ESPECIFICACAO: REDUCAO CONCENTRICA FERRO FUNDIDO

DUCTIL, JE 2GS, PONTA/BOLSA, DN = 250 X 200 MM.
COM OS ANEIS CORRESPONDENTES, CONFORME NBR 7675.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 100
ITEM QTDE. | UNID. ESPECIFICA(}AO DO OBJETO
REDUCAO FERRO FUNDIDO FL DN = 150 X 100MM
ESPECIFICACAO: REDUCAO CONCENTRICA DE FERRO FUNDIDO
01 10 PC DUCTIL COM FLANGE, DN 150 X 100 MM, PN10, CONFORME NBR

7675, COM JUNTAS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS GALVANIZADAS POR IMERSAO A QUENTE,
CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 101

ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO
REDUGAO FERRO FUNDIDO FL DN =200 X 150MM PN 10
ESPECIFICACAO: REDUGAO CONCENTRICA FERRO FUNDIDO
DUCTIL, COM FLANGE, DN = 200 X 150MM, PN10, COMPRIMENTO
01 6 PC 300MM, REVESTIDA INTERNA E EXTERNAMENTE, CONFORME

NBR 7675/2005, COM JUNTAS DE BORRACHA, PARAFUSOS,
PORCAS E ARRUELAS GALVANIZADAS POR IMERSAO A
QUENTE, CONFORME ASTM A153 CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 102
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
REDUGAO FERRO FUNDIDO FL DN = 250 X 200MM PN 10
ESPECIFICACAO: REDUCAO CONCENTRICA DE FERRO FUNDIDO
01 2 PC DUCTIL, COM FLANGE, DN 250 X 200 MM, PN10, CONFORME NBR

7675, COM JUNTAS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS GALVANIZADAS POR IMERSAO A QUENTE,
CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 103
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
REDUGAO FERRO FUNDIDO FL DN = 300 X 150MM PN 16
ESPECIFICACAO: REDUCAO CONCENTRICA FERRO FUNDIDO
01 2 PC DUCTIL, C/ FLANGE, DN = 300 X 150MM, PN16, CONFORME NBR

7675, COM JUNTAS DE BORRACHA, PARAFUSOS,PORCAS E
ARRUELAS GALVANIZADAS POR IMERSAO A QUENTE,
CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 104

ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICACAO DO OBJETO
REDUGCAO FERRO FUNDIDO FL DN = 400 X 300MM
ESPECIFICACAO: REDUCAO CONCENTRICA FERRO FUNDIDO
01 3 PC DUCTIL, C/ FLANGE, DN = 400 X 300MM, PN10, CONFORME NBR

7675, COM JUNTAS DE BORRACHA, PARAFUSOS,PORCAS E
ARRUELAS GALVANIZADAS POR IMERSAO A QUENTE,
CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 105
ITEM | QTDE. | UNID. ESPECIFICAQAO DO OBJETO
REDUGAO FERRO FUNDIDO JE DN = 400 X 300MM
01 2 PC ESPECJFICA(;AO: REDUCAO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL,
CONCENTRICA, JE 2GS, PONTA/BOLSA, DN = 400 X 300MM

CONFORME NBR 7675/2005 COM ANEIS DE BORRACHA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 106

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

01

PG

REDUGAO FERRO FUNDIDO FL DN =200 X 100MM PN 10
ESPECIFICACAO: REDUCAO CONCENTRICA FERRO FUNDIDO
COM FLANGE, PN 10, DN 200 MM X 100 MM, CONFORME NBR
7675, COM JUNTAS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS GALVANIZADOS A FOGO, CONFORME ASTM A 153
CLASSE C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 107

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICAGAO DO OBJETO

01

900

TUBO FERRO FUNDIDO DUCTIL, CLASSE K-7 DN = 200MM
ESPECIFICACAO: TUBO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL
CENTRIFUGADO COM PONTA E BOLSA, PARA CANALIZACOES
SOB PRESSAO OU GRAVITARIAS CLASSE K7-TK7 JE2GS, DN= 200
MM, COMPRIMENTO DE 6 METROS, CONFORME NORMA NBR
7675:2005, REVESTIDO EXTERNAMENTE COM ZINCO METALICO
SEGUNDO A NORMA NBR 7675:2005 E PINTURA BETUMINOSA,
REVESTIDO INTERNAMENTE COM ARGAMASSA DE CIMENTO
CONFORME NBR 7675:2005, COM BOLSA MODELO JE2GS
SEGUNDO A NORMA NBR 7675:2005, E ANEL DE BORRACHA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 108

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICACAO DO OBJETO

01

672

TUBO FERRO FUNDIDO DUCTIL, CLASSE K-7 DN = 250MM
ESPECIFICACAO: TUBO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL
CENTRIFUGADO COM PONTA E BOLSA, PARA CANALIZACOES
SOB PRESSAO OU GRAVITARIAS CLASSE K7-TK7 JE2GS, DN= 250
MM, COMPRIMENTO DE 6 METROS, CONFORME NORMA NBR
7675:2005, REVESTIDO EXTERNAMENTE COM ZINCO METALICO
SEGUNDO A NORMA NBR 7675:2005 E PINTURA BETUMINOSA,
REVESTIDO INTERNAMENTE COM ARGAMASSA DE CIMENTO
CONFORME NBR 7675:2005, COM BOLSA MODELO JE2GS
SEGUNDO ANORMA NBR 7675:2005, E ANEL DE BORRACHA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 109

ITEM

QTDE.

UNID.

ESPECIFICAGAO DO OBJETO

01

1998

TUBO FERRO FUNDIDO DUCTIL, CLASSE K-7 - DN = 300MM

ESPECIFICACAO: TUBO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL
CENTRIFUGADO COM PONTA E BOLSA, PARA CANALIZACOES
SOB PRESSAO OU GRAVITARIAS CLASSE K7-TK7 JE2GS, DN= 300
MM, COMPRIMENTO DE 6 METROS, CONFORME NORMA NBR
7675:2005, REVESTIDO EXTERNAMENTE COM ZINCO METALICO
SEGUNDO A NORMA NBR 7675:2005 E PINTURA BETUMINOSA,
REVESTIDO INTERNAMENTE COM ARGAMASSA DE CIMENTO
CONFORME NBR 7675:2005, COM BOLSA MODELO JE2GS
SEGUNDO ANORMA NBR 7675:2005,E ANEL DE BORRACHA.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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ANEXO I

TERMO DE REFERENCIA

1. OBIJETO

Aquisicao de Registros e Conexdes de Ferro Fundido, para uso nas Ligacdes e Manutenc¢des de
Agua.
Ref. S.C. 143/2014

2. QUANTIDADE

36 ADAPTADOR FERRO FUNDIDO X PVC DN= 50 X 60MM
36 ADAPTADOR FERRO FUNDIDO X PVC DN= 75 X 85MM
36 ADAPTADOR FERRO FUNDIDO X PVC DN= 100 X 110MM
36 ADAPTADOR FERRO FUNDIDO X PVC DN= 150 X 160MM
20 ADAPTADOR FERRO FUNDIDO X PVC DN= 200 X 200MM
20 BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 3" X 3/4"

108 BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 4" X 3/4"

180 BRAGCADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 6" X 3/4"

54 BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 8" X 3/4"

20 BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 10" X 3/4"

20 BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 12" X 3/4"

20 BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 4" X 1"

20 BRAGCADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 6" X 1"

20 BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 8" X 1"

05 BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 10" X 1"

10 BRAGADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 12" X 1"

05 CURVA FOFO NODULAR,JE,DN 200MM X 11 GRAUS

02 CURVA FOFO NODULAR,JE,DN 300MM X 11 GRAUS

20 CURVA FOFO NODULAR,JE,DN 150MM X 22 GRAUS

05 CURVA FOFO NODULAR,JE,DN 300MM X 22 GRAUS

05 CURVA FOFO NODULAR,JE,DN 250MM X 22 GRAUS

05 CURVA FOFO NODULAR,JE,DN 300MM X 45 GRAUS

05 CURVA FOFO NODULAR,JE,DN 300MM X 90 GRAUS

02 CURVA FOFO NODULAR,JM,DN 200MM X 11 GRAUS
02 CURVA FOFO NODULAR,JM,DN 300MM X 11 GRAUS
02 CURVA FOFO NODULAR,JM,DN 250MM X 22 GRAUS
03 CURVA FOFO NODULAR,JM,DN 200MM X 22 GRAUS
03 CURVA FOFO NODULAR,JM,DN 300MM X 22 GRAUS
03 CURVA FOFO NODULAR,JM,DN 300MM X 45 GRAUS
03 CURVA FOFO NODULAR,JM,DN 200MM X 90 GRAUS
04 CURVA FOFO NODULAR,JM,DN 300MM X 90 GRAUS
06 CURVA FOFO NODULAR,JM,DN 400MM X 90 GRAUS
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05 CURVA FOFO NODULAR,FL PN10,DN 200MM X 45 GRAUS
03 CURVA FOFO NODULAR,FL PN10,DN 250MM X 45 GRAUS
04 CURVA FOFO NODULAR,FL PN10,DN 300MM X 45 GRAUS
02 CURVA FERRO FUNDIDO COM FLANGE 45 X 300MM PN 16
07 CURVA FOFO NODULAR,FL PN10,DN 200MM X 90 GRAUS
04 CURVA FOFO NODULAR,FL PN10,DN 300MM X 90 GRAUS
03 CURVA FOFO NODULAR,FL PN16,DN 300MM X 90 GRAUS
02 CURVA FOFO NODULAR,FL PN10,DN 250MM X 11 GRAUS
02 CURVA FOFO NODULAR,FL PN10,DN 250MM X 22 GRAUS
02 CURVA FOFO NODULAR,JM,DN 250MM X 45 GRAUS

02 CURVA FOFO NODULAR,JM,DN 150MM X 22.30' GRAUS
40 LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JE DN= 50MM

05 LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JE DN= 75MM

10 LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JE DN= 100MM

12 LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JE DN= 150MM

04 LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JE DN=200MM

06 LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JE DN=250MM

40 LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN= 100MM

50 LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN= 150MM

50 LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN=200MM

30 LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN= 250MM

30 LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN=300MM

12 LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN=400MM

06 LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN= 500MM

30 LUVA DE VEDACAO TRIPARTIDA, DN= 50MM

10 LUVA DE VEDAGAO TRIPARTIDA, DN= 75MM

30 LUVA DE VEDACAO TRIPARTIDA, DN= 100MM

30 LUVA DE VEDAGAO TRIPARTIDA, DN= 150MM

10 LUVA DE VEDAGAO TRIPARTIDA, DN= 200MM

05 LUVA DE VEDAGAO TRIPARTIDA, DN=250MM

03 LUVA DE VEDACAO TRIPARTIDA, DN= 300MM

05 LUVA DE VEDAGAO TRIPARTIDA, DN= 400MM

02 LUVA DE VEDACAO TRIPARTIDA, DN= 500MM

24 LUVA DE GRANDE TOLERANCIA FOFO DUCTIL DN =200 MM
10 LUVA DE GRANDE TOLERANCIA FOFO DUCTIL DN = 250 MM
20 LUVA DE GRANDE TOLERANCIA FOFO DUCTIL DN =150 MM
05 LUVA DE GRANDE TOLERANCIA FOFO DUCTIL DN =300 MM
20 LUVA BIPARTIDA FF DUCTIL PARA BOLSAS DN 100MM

20 LUVA BIPARTIDA FF DUCTIL PARA BOLSAS DN 150MM

12 LUVA BIPARTIDA FF DUCTIL PARA BOLSAS DN 200MM

12 LUVA BIPARTIDA FF DUCTIL PARA BOLSAS DN 250MM

05 LUVA BIPARTIDA FF DUCTIL PARA BOLSAS DN 300MM

12 LUVA BIPARTIDA FF DUCTIL PARA BOLSAS DN 400MM

03 LUVA BIPARTIDA FF DUCTIL PARA BOLSAS DN 500MM
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3.

02 LUVA DE GRANDE TOLERANCIA FOFO DUCTIL DN = 350MM
05 TEE FERRO FUNDIDO JE DN= 100MM

05 TEE REDUGAO FERRO FUNDIDO JE DN= 200 X 150MM

02 TEE REDUGAO FERRO FUNDIDO JE DN= 250 X 75MM

05 TEE FERRO FUNDIDO FL DN=100MM PN 10

05 TEE FERRO FUNDIDO FL DN= 150MM

05 TEE FERRO FUNDIDO FL DN=200MM

05 TEE FERRO FUNDIDO FL DN=250MM PN 10

02 TEE FERRO FUNDIDO FL DN=300MM PN 10

02 TEE REDUGAO FERRO FUNDIDO FL DN= 250 X 200MM PN10
10 TEE RED.FERRO FUNDIDO JM X FL DN= 300 X 100MM PN10
04 TEE RED.FERRO FUNDIDO JM X FL DN= 300 X 150MM PN10
03 TEE RED.FERRO FUNDIDO JM X FL DN=400 X 100MM PN10
01 TEE REDUGAO FOFO FL PN16 DN=300 X 100 MM

300 REGISTRO DE GAVETA 1" - METAL

300 REGISTRO DE GAVETA 1 1/2" - METAL

300 REGISTRO DE GAVETA 2" - METAL

300 REGISTRO DE GAVETA 3" - METAL

05 EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO BF DN= 75MM PN 10

05 EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO RF DN=100 PN 10

10 REDUGAO FERRO FUNDIDO JE DN= 100 X 50MM

06 REDUGAO FERRO FUNDIDO JE DN= 100 X 75MM

03 REDUGAO FERRO FUNDIDO JE DN= 250 X 200MM

10 REDUGAO FERRO FUNDIDO FL DN= 150 X 100MM

06 REDUGCAO FERRO FUNDIDO FL DN= 200 X 150MM PN 10

02 REDUGAO FERRO FUNDIDO FL DN= 250 X 200MM PN 10

02 REDUGAO FERRO FUNDIDO FL DN= 300 X 150MM PN 16

03 REDUGAO FERRO FUNDIDO FL DN= 400 X 300MM

02 REDUGAO FERRO FUNDIDO JE DN= 400 X 300MM

02 REDUGAO FERRO FUNDIDO FL DN= 200 X 100MM PN 10
900 METROS DE TUBO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CLASSE K-7, DN 200 MM
672 METROS DE TUBO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CLASSE K-7, DN 250 MM
1.998 METROS DE TUBO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CLASSE K-7, DN 300 MM

ESPECIFICACOES

ADAPTADOR DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM PONTA PARA TUBOS OU CONEXOES DE FERRO
FUNDIDO E BOLSA PARA TUBOS DE PVC 6,3, CONFORME NBR 5647-1 FABRICACAO CONFORME
NBR 7675, FORNECIDO COM SEU RESPECTIVO ANEL DE BORRACHA.

DIMENSOES:(DN=50MM X DN 50MM)
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ADAPTADOR DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM PONTA PARA TUBOS OU CONEXOES DE FERRO
FUNDIDO E BOLSA PARA TUBOS DE PVC 6,3, CONFORME NBR 5647-1 FABRICADO CONFORME
NBR 7675, FORNECIDO COM SEU RESPECTIVO ANEL DE BORRACHA.

DIMENSOES: (DN=75MM X DN=75MM.)

ADAPTADOR DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM PONTA PARA TUBOS OU CONEXOES DE FERRO
FUNDIDO E BOLSA PARA TUBOS DE PVC 6,3, CONFORME NBR 5647-1 FABRICADO CONFORME
NBR 7675, FORNECIDO COM SEU RESPECTIVO ANEL DE BORRACHA.

DIMENSOES:(DN=100MM X DN 100MM.)

ADAPTADOR DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM PONTA PARA TUBOS OU CONEXOES DE FERRO
FUNDIDO E BOLSA PARA TUBOS DE PVC 6,3, CONFORME NBR 5647-1 FABRICADO CONFORME
NBR 7675, FORNECIDO COM SEU RESPECTIVO ANEL DE BORRACHA.

DIMENSOES:(DN= 160MM X DN 160MM)

Adaptador de ferro fundido ductil, com ponta para tubos ou conexoes de ferro fundido e bolsa
para tubos de PVC 6,3 fornecido com seu respecitvo anel de borracha.
DIMENSOES: DN 200 x 200mm

Referencias normativas:

NBR 5647-1 - Sistemas para aducao e distribuicdo de agua - Tubos e conexoes de PVC 6,3 com
junta elastica e com diametro nominais ate DN 100.

NBR 7675 - Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e distribuicao
de agua.

COLAR DE TOMADA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL FE 42012, CONFORME NBR 6916, COM
DERIVACAO ROSCADA CONFORME NBR ISO 7-1, REVESTIDO INTEGRALMENTE COM ESMALTE
ANTICORROSIVO, ADERENTE, NAO PEGAJOSO OU COM PINTURA DE EPOXI A PO, FORNECIDO
COM CONJUNTO DE DOIS PARAFUSOS DE CABECA SEXTAVADA ROSCA TOTAL, DUAS PORCAS
SEXTAVADAS E QUATRO ARRUELAS DE ACO, GALVANIZADOS A FOGO, DE ACORDO COM ASTM
A153, CLASSE C, E COM UMA GUARNICAO (ANEL) DE BORRACHA PARA VEDACAO DA
DERIVACAO, PARA APLICACOES SOB PRESSAO NOMINAL DE 0,70 MPA E PRESSAO MAXIMA DE
SERVICOS DE 1,00 MPA, PARA EXECUCAO DE LIGACAO PREDIAL EM REDES DE DISTRIBUICAO DE
AGUA POTAVEL, COM TUBOS DE PVC 6,3, FABRICADOS DE ACORDO COM NBR 5647-1/2. OS
COLARES DE TOMADA DEVEM APRESENTAR EM ALTO RELEVO AS SEGUINTES MARCACOES:
NOME E/OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE, DN DA TUBULACAO DN DA
DERIVACAO, INDICACAO DA APLICACAO EM PVC E A PRESSAO NOMINAL (PN10).

DIMENSOES: DN 75 MM X DNR 20 (3/4).

COLAR DE TOMADA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL FE 42012, CONFORME NBR 6916, COM
DERIVACAO ROSCADA CONFORME NBR ISO 7-1, REVESTIDO INTEGRALMENTE COM ESMALTE
ANTICORROSIVO, ADERENTE, NAO PEGAJOSO OU COM PINTURA DE EPOXI A PO, FORNECIDO
COM CONJUNTO DE DOIS PARAFUSOS DE CABECA SEXTAVADA ROSCA TOTAL, DUAS PORCAS
SEXTAVADAS E QUATRO ARRUELAS DE ACO, GALVANIZADOS A FOGO, DE ACORDO COM ASTM
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A153, CLASSE C, E COM UMA GUARNICAO (ANEL) DE BORRACHA PARA VEDACAO DA
DERIVACAO, PARA APLICACOES SOBPRESSAO NOMINAL DE 0,70 MPA E PRESSAO MAXIMA DE
SERVICOS DE 1,00 MPA, PARA EXECUCAO DE LIGACAO PREDIAL EM REDES DE DISTRIBUICAO DE
AGUA POTAVEL, COM TUBOS DE PVC 6,3, FABRICADOS DE ACORDO COM NBR 5647-1/2. OS
COLARES DE TOMADA DEVEM APRESENTAR EM ALTO RELEVO AS SEGUINTES MARCACOES:
NOME E/OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE, DN DA TUBULACAO DN DA
DERIVACAO, INDICACAO DA APLICACAO EM PVC E A PRESSAO NOMINAL (PN10).

DIMENSOES: DN 100 MM X DNR 20 (3/4).

COLAR DE TOMADA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL FE 42012, CONFORME NBR 6916, COM
DERIVACAO ROSCADA CONFORME NBR ISO 7-1, REVESTIDO INTEGRALMENTE COM ESMALTE
ANTICORROSIVO, ADERENTE, NAO PEGAJOSO OU COM PINTURA DE EPOXI A PO, FORNECIDO
COM CONJUNTO DE DOIS PARAFUSOS DE CABECA SEXTAVADA ROSCA TOTAL, DUAS PORCAS
SEXTAVADAS E QUATRO ARRUELAS DE ACO, GALVANIZADOS A FOGO, DE ACORDO COM ASTM
Al153, CLASSE C, E COM UMA GUARNICAO (ANEL) DE BORRACHA PARA VEDACAO DA
DERIVACAO, PARA APLICACOES SOB PRESSAO NOMINAL DE 0,70 MPA E PRESSAO MAXIMA DE
SERVICOS DE 1,00 MPA, PARA EXECUCAO DE LIGACAO PREDIAL EM REDES DE DISTRIBUICAO DE
AGUA POTAVEL, COM TUBOS DE PVC 6,3, FABRICADOS DE ACORDO COM NBR 5647-1/2. OS
COLARES DE TOMADA DEVEM APRESENTAR EM ALTO RELEVO AS SEGUINTES MARCACOES:
NOME E/OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE, DN DA TUBULACAO DN DA
DERIVACAO, INDICACAO DA APLICACAO EM PVC E A PRESSAO NOMINAL (PN10).

DIMENSOES: DN 150 MM X DNR 20 (3/4).

COLAR DE TOMADA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL FE 42012, CONFORME NBR 6916, COM
DERIVACAO ROSCADA CONFORME NBR ISO 7-1, REVESTIDO INTEGRALMENTE COM ESMALTE
ANTICORROSIVO, ADERENTE, NAO PEGAJOSO OU COM PINTURA DE EPOXI A PO, FORNECIDO
COM CONJUNTO DE DOIS PARAFUSOS DE CABECA SEXTAVADA ROSCA TOTAL, DUAS PORCAS
SEXTAVADAS E QUATRO ARRUELAS DE ACO, GALVANIZADOS A FOGO, DE ACORDO COM ASTM
A153, CLASSE C, E COM UMA GUARNICAO (ANEL) DE BORRACHA PARA VEDACAO DE
DERIVACAO, PARA APLICACOES SOB PRESSAO NOMINAL DE 0,70 MPA E PRESSAO MAXIMA DE
SERVICOS DE 1,00 MPA, PARA EXECUCAO DE LIGACAO PREDIAL EM REDES DE DISTRIBUICAO DE
AGUA POTAVEL, COM TUBOS DE PVC 6,3, FABRICADOS DE ACORDO COM NBR 5647-1/2. OS
COLARES DE TOMADA DEVEM APRESENTAR EM ALTO RELEVO AS SEGUINTES MARCACOES:
NOME E/OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE, DN DA TUBULACAO DN DA
DERIVACAO, INDICACAO DA APLICACAO EM PVC E A PRESSAO NOMINAL (PN10).

DIMENSOES: DN 200 MM X DNR 20 (3/4).

BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 10" X 3/4", PARA TUBO DE PVC E OU FERRO FUNDIDO DE
250 MM, COM PARAFUSOS DE ROSCA CORRIDA, PORCAS E ARRUELAS, COM OS RESPECTIVOS
ANEIS DE BORRACHA.

COLAR DE TOMADA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL FE 42012, CONFORME NBR 6916, COM

DERIVACAO ROSCADA CONFORME NBR ISO 7-1, REVESTIDO INTEGRALMENTE COM ESMALTE
ANTICORROSIVO, ADERENTE, NAO PEGAJOSO OU COM PINTURA DE EPOXI A PO, FORNECIDO
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COM CONJUNTO DE DOIS PARAFUSOS DE CABECA SEXTAVADA ROSCA TOTAL, DUAS PORCAS
SEXTAVADAS E QUATRO ARRUELAS DE ACO, GALVANIZADOS A FOGO, DE ACORDO COM ASTM
A153, CLASSE C, E COM UMA GUARNICAO (ANEL) DE BORRACHA PARA VEDACAO DA
DERIVACAO, PARA APLICACOES SOB PRESSAO NOMINAL DE 0,70 MPA E PRESSAO MAXIMA DE
SERVICOS DE 1,00 MPA, PARA EXECUCAO DE LIGACAO PREDIAL EM REDES DE DISTRIBUICAO DE
AGUA POTAVEL, COM TUBOS DE PVC 6,3, FABRICADOS DE ACORDO COM NBR 5647-1/2. OS
COLARES DE TOMADA DEVEM APRESENTAR EM ALTO RELEVO AS SEGUINTES MARCACOES:
NOME E/OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE, DN DA TUBULACAO DN DA
DERIVACAO, INDICACAO DA APLICACAO EM PVC E A PRESSAO NOMINAL (PN10).

DIMENSOES: DN 300 MM X DNR 20 (3/4).

BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 4" X 1" PARA TUBO DE PVC E OU FERRO FUNDIDO DE
100 MM, COM PARAFUSOS DE ROSCA CORRIDA, PORCAS E ARRUELAS, COM OS RESPECTIVOS
ANEIS DE BORRACHA.

BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 6" X 1", PARA TUBO DE PVC E OU FERRO FUNDIDO DE
150 MM, COM PARAFUSOS DE ROSCA CORRIDA, PORCAS E ARRUELAS, COM OS RESPECTIVOS
ANEIS DE BORRACHA.

BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 8" X 1", PARA TUBO DE PVC E OU FERRO FUNDIDO DE
200 MM, COM PARAFUSOS DE ROSCA CORRIDA, PORCAS E ARRUELAS, COM OS RESPECTIVOS
ANEIS DE BORRACHA.

BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 10" X 1", PARA TUBO DE PVC E OU FERRO FUNDIDO DE
250 MM, COM PARAFUSOS DE ROSCA CORRIDA, PORCAS E ARRUELAS, COM OS RESPECTIVOS
ANEIS DE BORRACHA.

BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 12" X 1", PARA TUBO DE PVC E OU FERRO FUNDIDO DE
300 MM, COM PARAFUSOS DE ROSCA CORRIDA, PORCAS E ARRUELAS, COM OS RESPECTIVOS
ANEIS DE BORRACHA.

CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM BOLSAS(JE2GS), DN 200 mm, 11 GRAUS, COM 0S
RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, CONFORME NBR 7675 (TUBOS E CONEXOES DE FERRO
DUCTIL).

CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM BOLSAS(JE2GS), DN 300 mm, 11 GRAUS, COM 0OS
RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, CONFORME NBR 7675 (TUBOS E CONEXOES DE FERRO
DUCTIL).

Curva de ferro fundido nodular ductil, conforme NBR 7675, com junta elastica do tipo JE2GS,
conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura anticorrosiva betuminosa;
fornecido com os respectivos aneis de borracha.

DN=150mm x 22 graus.

INSPECAO DE RECEBIMENTO:
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A curva devera ser inspecionado em fabrica de acordo com a NBR 7675 e deverao ser
executados os seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacao.

- Hidrostatico.
Para a junta deverao ser verificadas as seguintes marcacoes, conforme NBR 13747:

- Diametro nominal

- Nome ou marca do fabricante

- Ano de fabricacao

- Identificacao do perfil da bolsa (JE2GS)
No ato da inspecao de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes certificados de
fabricacao:

- Da materia prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos ensaios de tracao e
alongamento, conforme NBR 6916.
- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de estanqueidade sem

e com deflexao, conforme NBR 13747.
REFERENCIAS NORMATIVAS:
7675:2005- Tubos e conexoes de ferro fundido ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua.
13747:1996- Junta elastica para tubos e conexoes de ferro fundido ductil- Tipo JE2GS -
especificacdo
6916:1981- Ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

Curva de ferro fundido nodular ductil, conforme NBR 7675, com junta elastica do tipo JE2GS,
conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura anticorrosiva betuminosa;
fornecido com os respectivos aneis de borracha.

DN=300mm x 22 graus.

INSPECAO DE RECEBIMENTO:
A curva devera ser inspecionado em fabrica de acordo com a NBR 7675 e deverao ser
executados os seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacao.

- Hidrostatico.
Para a junta deverao ser verificadas as seguintes marcacoes, conforme NBR 13747:

- Diametro nominal

- Nome ou marca do fabricante

- Ano de fabricacao

- Identificacao do perfil da bolsa (JE2GS)
No ato da inspecao de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes certificados de
fabricacao:

- Da materia prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos ensaios de tracao e
alongamento, conforme NBR 6916.
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- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de estanqueidade sem
e com deflexao, conforme NBR 13747.
REFERENCIAS NORMATIVAS:
7675:2005- Tubos e conexoes de ferro fundido ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua.
13747:1996- Junta elastica para tubos e conexoes de ferro fundido ductil- Tipo JE2GS -
Especificacao
6916:1981- Ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

Curva de ferro fundido nodular ductil, conforme NBR 7675, com junta elastica do tipo JE2GS,
conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura anticorrosiva betuminosa;
fornecido com os respectivos aneis de borracha.
DN=250mm x 22 graus.
INSPECAO DE RECEBIMENTO:
A curva devera ser inspecionado em fabrica de acordo com a NBR 7675 e deverao ser
executados os seguintes ensaios:
- Visual e dimensional sem revestimento.
- Marcacao.
- Hidrostatico.
Para a junta deverao ser verificadas as seguintes marcacoes, conforme NBR 13747:
- Diametro nominal
- Nome ou marca do fabricante
- Ano de fabricacao
- Identificacao do perfil da bolsa (JE2GS)
No ato da inspecao de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes certificados de
fabricacao:
- Da materia prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos ensaios de tracao e
alongamento, conforme NBR 6916.
- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de estanqueidade sem
e com deflexao, conforme NBR 13747.
REFERENCIAS NORMATIVAS:
7675:2005- Tubos e conexoes de ferro fundido ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua.
13747:1996- Junta elastica para tubos e conexoes de ferro fundido ductil- Tipo JE2GS -
Especificacao
6916:1981- Ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM BOLSAS(JE2GS), DN 300mm, 45 GRAUS, COM OS
RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA , CONFORME NBR 7675 (TUBOS E CONEXOES DE FERRO
DUCTIL).

CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM BOLSAS(JE2GS), DN 300mm, 90 GRAUS, COM 0S

RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA , CONFORME NBR 7675 (TUBOS E CONEXOES DE FERRO
DUCTIL).
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CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM JUNTA MECANICA, DN 200 mm, 11 GRAUS,
CONFORME NBR 7675 (TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL),E NBR 7677 (JUNTA MECANICA
PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL), COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA,
PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO CONFORME NORMA ASTM A 153
(ESPECIFICAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO (IMERSAO QUENTE) EM FERRO E ACO),
CLASSE C.

CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM JUNTA MECANICA, DN 300 mm, 11 GRAUS,
CONFORME NBR 7675 (TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL),E NBR 7677 (JUNTA MECANICA
PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL), COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA,
PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO CONFORME NORMA ASTM A 153
(ESPECIFICAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO (IMERSAO QUENTE) EM FERRO E ACO),
CLASSE C.

CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM JUNTA MECANICA, DN 250 mm, 22 GRAUS,
CONFORME NBR 7675 (TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL),E NBR 7677 (JUNTA MECANICA
PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL), COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA,
PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO CONFORME NORMA ASTM A 153
(ESPECIFICAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO (IMERSAO QUENTE) EM FERRO E ACO),
CLASSE C.

CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM JUNTA MECANICA, DN 200 mm, 22 GRAUS,
CONFORME NBR 7675 (TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL),E NBR 7677 (JUNTA MECANICA
PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL), COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA,
PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO CONFORME NORMA ASTM A 153
(ESPECIFICAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO (IMERSAO QUENTE) EM FERRO E ACO),
CLASSE C.

CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM JUNTA MECANICA, DN 300 mm, 22 GRAUS,
CONFORME NBR 7675 (TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL),E NBR 7677 (JUNTA MECANICA
PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL), COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA,
PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO CONFORME NORMA ASTM A 153
(ESPECIFICAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO (IMERSAO QUENTE) EM FERRO E ACO),
CLASSE C.

CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM JUNTA MECANICA, DN 300 mm, 45 GRAUS,
CONFORME NBR 7675 (TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL),E NBR 7677 (JUNTA MECANICA
PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL), COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA,
PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO CONFORME NORMA ASTM A 153
(ESPECIFICAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO (IMERSAO QUENTE) EM FERRO E ACO),
CLASSE C.
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CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM JUNTA MECANICA, DN 200 mm, 90 GRALUS,
CONFORME NBR 7675 (TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL),E NBR 7677 (JUNTA MECANICA
PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL), COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA,
PARAFUSQOS, PORCAS E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO CONFORME NORMA ASTM A 153
(ESPECIFICAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO (IMERSAO QUENTE) EM FERRO E ACO),
CLASSE C.

CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM JUNTA MECANICA, DN 300 mm, 90 GRAUS,
CONFORME NBR 7675 (TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL),E NBR 7677 (JUNTA MECANICA
PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL), COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA,
PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO CONFORME NORMA ASTM A 153
(ESPECIFICAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO (IMERSAO QUENTE) EM FERRO E ACO),
CLASSE C.

CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM JUNTA MECANICA, DN 400 mm, 90 GRAUS,
CONFORME NBR 7675 (TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL),E NBR 7677 (JUNTA MECANICA
PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL), COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA,
PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO CONFORME NORMA ASTM A 153
(ESPECIFICAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO (IMERSAO QUENTE) EM FERRO E ACO),
CLASSE C.

CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM FLANGES, PN10, DN 200 mm, 45 GRAUS, CONFORME
NBR 7675 ( TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL ), COM AS RESPECTIVAS JUNTAS DE
BORRACHA PLANA ,PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO, CONFORME
NORMA ASTM A 153 (ESPECIFICACAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO (IMERSAO A
QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM FLANGES, PN10, DN 250 mm, 45 GRAUS, CONFORME
NBR 7675 ( TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL ), COM AS RESPECTIVAS JUNTAS DE
BORRACHA PLANA, PARAFUSOS PORCAS E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO, CONFORME
NORMA ASTM A 153 (ESPECIFICACAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO (IMERSAO A
QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM FLANGES, PN10, DN 300 mm, 45 GRAUS, CONFORME
NBR 7675 ( TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL ), COM AS JUNTAS DE BORRACHA PLANA,
PARAFUSOS PORCAS E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO, CONFORME NORMA ASTM A 153
(ESPECIFICACAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO (IMERSAO A QUENTE) EM FERRO E
ACO), CLASSE C.

CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM FLANGES, PN16, DN 300 mm, 45 GRAUS, CONFORME
NBR 7675 ( TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL ), COM AS RESPECTIVAS JUNTAS DE
BORRACHA PLANA, PARAFUSOS PORCAS E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO, CONFORME
NORMA ASTM A 153 (ESPECIFICACAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO (IMERSAO A
QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.
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CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM FLANGES, PN10, DN 200 mm, 90 GRAUS, CONFORME
NBR 7675 ( TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL ), COM AS RESPECTIVAS JUNTAS DE
BORRACHA PLANA, PARAFUSOS PORCAS E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO, CONFORME
NORMA ASTM A 153 (ESPECIFICACAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO (IMERSAO A
QUENTE) EM FERRO E ACO) CLASSE C.

CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM FLANGES, PN10, DN 300 mm, 90 GRAUS, CONFORME
NBR 7675 ( TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL ), COM AS RESPECTIVAS JUNTAS DE
BORRACHA PLANA, PARAFUSOS PORCAS E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO, CONFORME
NORMA ASTM A 153 (ESPECIFICACAO PADRAO P/ REVESTIMENTO DE ZINCO (IMERSAO A
QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE C.

CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM FLANGES , PN16 , DN 300mm , 90 GRAUS,
CONFORME NBR 7675 ( TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL ), COM AS RESPECTIVAS JUNTAS
DE BORRACHA PLANA , PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS , GALVANIZADAS A FOGO ,
CONFORME NORMA ASTM A153 ( ESPECIFICACAO PADRAO PARA REVESTIMENTO DE
ZINCO(IMERSAO A QUENTE)EM FERRO E ACO), C.

CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM FLANGES , PN10 , DN 250mm , 11 GRAUS,
CONFORME NBR 7675 ( TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL ), COM AS RESPECTIVAS JUNTAS
DE BORRACHA PLANA , PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS , GALVANIZADAS A FOGO ,
CONFORME NORMA ASTM A153 ( ESPECIFICACAO PADRAO PARA REVESTIMENTO DE
ZINCO(IMERSAO A QUENTE)EM FERRO E ACO), CLASSE C.

CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM FLANGES , PN10 , DN 250mm , 22 GRAUS,
CONFORME NBR 7675 ( TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL ), COM AS RESPECTIVAS JUNTAS
DE BORRACHA PLANA , PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS , GALVANIZADAS A FOGO ,
CONFORME NORMA ASTM A153 ( ESPECIFICACAO PADRAO PARA REVESTIMENTO DE
ZINCO(IMERSAO A QUENTE)EM FERRO E ACO), CLASSE C.

CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM JUNTA MECANICA, DN 250 mm , 45 GRAUS,
CONFORME NBR 7675 (TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL) E NBR 7677 (JUNTA MECANICA
PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL), COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA,
PARAFUSOS , PORCAS E ARRUELAS , GALVANIZADAS A FOGO, CONFORME NORMA ASTM
A153(ESPECIFICACAO PADRAO PARA DE ZINCO(IMERSAO A QUENTE) EM FERRO E ACO), CLASSE
C.

CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM JUNTA MECANICA,DN 150mm,22 GRAUS E 30
MINUTOS,CONFORME NBR 7675 (TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL)E NBR 7677 (JUNTA
MECANICA PARA CONEXOES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL),COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE
BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS, GALVANIZADAS A FOGO, CONFORME NORMA
ASTM A153 (ESPECIFICACAO PADRAO PARA REVESTIMENTO DE ZINCO (IMERSAO A QUENTE)
EM FERRO E ACO), CLASSE C.
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Luva de correr de ferro fundido ductil, conforme NBR 7675, com junta elastica do tipo JE2GS,
conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura anticorrosiva betuminosa;
fornecido com os respectivos aneis de borracha.
DN=50mm.
INSPECAO DE RECEBIMENTO:
A luva devera ser inspecionado em fabrica de acordo com a NBR 7675 e deverao ser
executados os seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacao.

- Hidrostatico.
Para a junta deverao ser verificadas as seguintes marcacoes, conforme NBR 13747:

- Diametro nominal

- Nome ou marca do fabricante

- Ano de fabricacao

- Identificacao do perfil da bolsa (JE2GS)
No ato da inspecao de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes certificados de
fabricacao:

- Da materia prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos ensaios de tracao e
alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de estanqueidade
sem e com deflexao, conforme NBR 13747.
REFERENCIAS NORMATIVAS:

7675:2005- Tubos e conexoes de ferro fundido ductil e acessorios para sistemas de aducao
e distribuicao de agua.

13747:1996- Junta elastica para tubos e conexdes ferro fundido ductil- Tipo JE2GS -
Especificacao

6916:1981- Ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

Luva de correr de ferro fundido ductil, conforme NBR 7675, com junta elastica do tipo
JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura anticorrosiva
betuminosa; fornecido com os respectivos aneis de borracha.
DN=75mm.
INSPECAO DE RECEBIMENTO:
A luva devera ser inspecionado em fabrica de acordo com a NBR 7675 e deverao ser
executados os seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacao.

- Hidrostatico.
Para a junta deverao ser verificadas as seguintes marcacoes, conforme NBR 13747:

- Diametro nominal

- Nome ou marca do fabricante

- Ano de fabricacao

- Identificacao do perfil da bolsa (JE2GS)
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No ato da inspecao de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes certificados de
fabricacao:

- Da materia prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos ensaios de tracao e
alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de estanqueidade
sem e com deflexao, conforme NBR 13747.
REFERENCIAS NORMATIVAS:

7675:2005- Tubos e conexoes de ferro fundido ductil e acessorios para sistemas de aducao
e distribuicao de agua.

13747:1996- Junta elastica para tubos e conexdes ferro fundido ductil- Tipo JE2GS -
Especificacao

6916:1981- Ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

Luva de correr de ferro fundido ductil, conforme NBR 7675, com junta elastica do tipo
JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura anticorrosiva
betuminosa; fornecido com os respectivos aneis de borracha.
DN=100mm.
INSPECAO DE RECEBIMENTO:
A luva devera ser inspecionado em fabrica de acordo com a NBR 7675 e deverao ser
executados os seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacao.

- Hidrostatico.
Para a junta deverao ser verificadas as seguintes marcacoes, conforme NBR 13747:

- Diametro nominal

- Nome ou marca do fabricante

- Ano de fabricacao

- Identificacao do perfil da bolsa (JE2GS)
No ato da inspecao de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes certificados de
fabricacao:

- Da materia prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos ensaios de tracao e
alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de estanqueidade
sem e com deflexao, conforme NBR 13747.
REFERENCIAS NORMATIVAS:

7675:2005- Tubos e conexoes de ferro fundido ductil e acessorios para sistemas de aducao
e distribuicao de agua.

13747:1996- Junta elastica para tubos e conexdes ferro fundido ductil- Tipo JE2GS -
Especificacao

6916:1981- Ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

Luva de correr de ferro fundido ductil, conforme NBR 7675, com junta elastica do tipo

JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura anticorrosiva
betuminosa; fornecido com os respectivos aneis de borracha.
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DN= 150mm.
INSPECAO DE RECEBIMENTO:
A luva devera ser inspecionado em fabrica de acordo com a NBR 7675 e deverao ser
executados os seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacao.

- Hidrostatico.
Para a junta deverao ser verificadas as seguintes marcacoes, conforme NBR 13747

- Diametro nominal

- Nome ou marca do fabricante

- Ano de fabricacao

- Identificacao do perfil da bolsa (JE2GS)
No ato da inspecao de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes certificados de
fabricacao:

- Da materia prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos ensaios de tracao e
alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de estanqueidade
sem e com deflexao, conforme NBR 13747.
REFERENCIAS NORMATIVAS:

7675:2005- Tubos e conexoes de ferro fundido ductil e acessorios para sistemas de aducao
e distribuicao de agua.

13747:1996- Junta elastica para tubos e conexdes ferro fundido ductil- Tipo JE2GS -
Especificacao

6916:1981- Ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

Luva de correr de ferro fundido ductil, conforme NBR 7675, com junta elastica do tipo
JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura anticorrosiva
betuminosa; fornecido com os respectivos aneis de borracha.
DN=200mm.
INSPECAO DE RECEBIMENTO:
A luva devera ser inspecionado em fabrica de acordo com a NBR 7675 e deverao ser
executados os seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacao.

- Hidrostatico.
Para a junta deverao ser verificadas as seguintes marcacoes, conforme NBR 13747:

- Diametro nominal

- Nome ou marca do fabricante

- Ano de fabricacao

- Identificacao do perfil da bolsa (JE2GS)
No ato da inspecao de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes certificados de
fabricacao:

- Da materia prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos ensaios de tracao e
alongamento, conforme NBR 6916.
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- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de estanqueidade
sem e com deflexao, conforme NBR 13747.
REFERENCIAS NORMATIVAS:

7675:2005- Tubos e conexoes de ferro fundido ductil e acessorios para sistemas de aducao
e distribuicao de agua.

13747:1996- Junta elastica para tubos e conexdes ferro fundido ductil- Tipo JE2GS -
Especificacao

6916:1981- Ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

Luva de correr de ferro fundido ductil, conforme NBR 7675, com junta elastica do tipo
JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura anticorrosiva
betuminosa; fornecido com os respectivos aneis de borracha.
DN= 250mm.
INSPECAO DE RECEBIMENTO:
A luva devera ser inspecionado em fabrica de acordo com a NBR 7675 e deverao ser
executados os seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacao.

- Hidrostatico.
Para a junta deverao ser verificadas as seguintes marcacoes, conforme NBR 13747:

- Diametro nominal

- Nome ou marca do fabricante

- Ano de fabricacao

- Identificacao do perfil da bolsa (JE2GS)
No ato da inspecao de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes certificados de
fabricacao:

- Da materia prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos ensaios de tracao e
alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de estanqueidade
sem e com deflexao, conforme NBR 13747.
REFERENCIAS NORMATIVAS:

7675:2005- Tubos e conexoes de ferro fundido ductil e acessorios para sistemas de aducao
e distribuicao de agua.

13747:1996- Junta elastica para tubos e conexdes ferro fundido ductil- Tipo JE2GS -
Especificacao

6916:1981- Ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO DUCTIL COM JUNTA MECANICA, DN 100 MM, CONFORME
NBR 7677 E 7675, C/ OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS
GALVANIZADAS POR IMERSAO A QUENTE, CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO DUCTIL COM JUNTA MECANICA, DN 150 MM, CONFORME

NBR 7677 E 7675, C/ OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS
GALVANIZADOS POR IMERSAO A QUENTE, CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.
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LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO DUCTIL COM JUNTA MECANICA, DN 200 MM, CONFORME
NBR 7677 E 7675, C/ OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS
GALVANIZADOS POR IMERSAO A QUENTE, CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO DUCTIL COM JUNTA MECANICA, DN 250 MM, CONFORME
NBR 7677 E 7675, C/ OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS
GALVANIZADOS POR IMERSAO A QUENTE, CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO DUCTIL COM JUNTA MECANICA, DN 300 MM, CONFORME
NBR 7677 E 7675, C/ OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS
GALVANIZADOS POR IMERSAO A QUENTE, CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO DUCTIL COM JUNTA MECANICA, DN 400 MM, CONFORME
NBR 7677 E 7675, C/ OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS
GALVANIZADOS A FOGO CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO DUCTIL COM JUNTA MECANICA, DN 500 MM, CONFORME
NBR 7677 E 7675, COM OS RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS GALVANIZADOS POR IMERSAO A QUENTE, CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

Luva de vedacao tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior,conforme NBR
6916, para utilizacao em reparos de vazamentos de tubos de ferro fundido em carga, para
pressao minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675
DN=50MM.
REVESTIMENTO: Interno e externo com pintura epoxi a po, por processo eletrostatico, na cor
Verde emblema correspondente a classificacao 2.5G 3/4 do sistema Munsell (NBR 6493).
VEDACAO: Manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima de 12mm.
PARAFUSOS,PORCAS E ARRUELAS:Em aco ASTM A-325 tipo 3 CILLA ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.
RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: Nas tres partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furacao para travamento dos parafusos, para evitar que o
mesmo gire ao apertar.
Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos de forma
a evitar que as porcas se prendam.
DEMAIS CONDICOES: A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelevel,
gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificacao do fabricante.

- Diametro Nominal (DN).

- Pressao Nominal - PN 16.

- Codigo de Rastreabilidade do material.
Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao,com
aproximadamente 50g em peca unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexoes que
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utilizem vedante de borracha, nao agride o vedante, lubrifica proporcionando uma conexao
facilitada, com instrucoes de utilizacao e prazo de validade de 24 meses.
INSPECAO DE RECEBIMENTO: O material devera ser inspecionado em fabrica e serao exigidos os
seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Verificacao do certificado da materia prima,contendo os ensaios de tracao e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.
Devera ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha natural
contendo no minimo:

- Dureza, conforme ASTM D-2240.

- Tensao de ruptura, conforme ASTM D-412 e

- Alongamento, conforme ASTM D-412.

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323- Galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- Especificacao.

NBR 6493- Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.

NBR 6916- Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.
NBR 7675- Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua- Requisitos.
ASTM A-307- Especificacao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos com
resistencia a tracao de 60.000 psi(42,00 kgf/mm?2).
ASTM A-325- Especificacao padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento
termico.
ASTM D-412- Metodos padrao de teste para borracha vulcanizada e Elastomeros
Termoplasticos tensao.

ASTM A-563- Especificacao padrao para porcas de aco carbono e liga.

ASTM D-2240- Metodo de Teste Padrao para Propriedade de Borracha- Dureza.

Luva de vedacao tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior,conforme NBR
6916, para utilizacao em reparos de vazamentos de tubos de ferro fundido em carga, para
pressao minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675

DN=75MM.

REVESTIMENTO: Interno e externo com pintura epoxi a po, por processo eletrostatico, na cor
Verde emblema correspondente a classificacao 2.5G 3/4 do sistema Munsell (NBR 6493).
VEDACAO: Manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima de 12mm.
PARAFUSOS,PORCAS E ARRUELAS:Em aco ASTM A-325 tipo 3 CILA ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.

RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: Nas tres partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furacao para travamento dos parafusos, para evitar que o
mesmo gire ao apertar.

Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos de forma
a evitar que as porcas se prendam.
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DEMAIS CONDICOES: A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelevel,
gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:
- Nome ou marca de identificacao do fabricante.
- Diametro Nominal (DN).
- Pressao Nominal - PN 16.
- Codigo de Rastreabilidade do material.
Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao,com
aproximadamente 50g em peca unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexoes que
utilizem vedante de borracha, nao agride o vedante, lubrifica proporcionando uma conexao
facilitada, com instrucoes de utilizacao e prazo de validade de 24 meses.
INSPECAO DE RECEBIMENTO: O material devera ser inspecionado em fabrica e serao exigidos os
seguintes ensaios:
- Visual
- Dimensional
- Verificacao do certificado da materia prima,contendo os ensaios de tracao e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.
- Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.
Devera ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha natural
contendo no minimo:
- Dureza, conforme ASTM D-2240.
- Tensao de ruptura, conforme ASTM D-412 e
- Alongamento, conforme ASTM D-412.
REFERENCIAS NORMATIVAS:
NBR 6323- Galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- Especificacao.
NBR 6493- Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.
NBR 6916- Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.
NBR 7675- Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua- Requisitos.
ASTM A-307- Especificacao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos com
resistencia a tracao de 60.000 psi(42,00 kgf/mm?2).
ASTM A-325- Especificacao padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento
termico.
ASTM D-412- Metodos padrao de teste para borracha vulcanizada e Elastomeros
Termoplasticos tensao.
ASTM A-563- Especificacao padrao para porcas de aco carbono e liga.
ASTM D-2240- Metodo de Teste Padrao para Propriedade de Borracha- Dureza.

Luva de vedacao tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior,conforme NBR
6916, para utilizacao em reparos de vazamentos de tubos de ferro fundido em carga, para
pressao minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675

DN= 100MM.

REVESTIMENTO: Interno e externo com pintura epoxi a po, por processo eletrostatico, na cor
Verde emblema correspondente a classificacao 2.5G 3/4 do sistema Munsell (NBR 6493).
VEDACAO: Manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima de 12mm.
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PARAFUSOS,PORCAS E ARRUELAS:Em aco ASTM A-325 tipo 3 CIL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.
RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: Nas tres partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furacao para travamento dos parafusos, para evitar que o
mesmo gire ao apertar.
Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos de forma
a evitar que as porcas se prendam.
DEMAIS CONDICOES: A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelevel,
gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificacao do fabricante.

- Diametro Nominal (DN).

- Pressao Nominal - PN 16.

- Codigo de Rastreabilidade do material.
Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao,com
aproximadamente 50g em peca unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexoes que
utilizem vedante de borracha, nao agride o vedante, lubrifica proporcionando uma conexao
facilitada, com instrucoes de utilizacao e prazo de validade de 24 meses.
INSPECAO DE RECEBIMENTO: O material devera ser inspecionado em fabrica e serao exigidos os
seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Verificacao do certificado da materia prima,contendo os ensaios de tracao e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.
Devera ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha natural
contendo no minimo:

- Dureza, conforme ASTM D-2240.

- Tensao de ruptura, conforme ASTM D-412 e

- Alongamento, conforme ASTM D-412.

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323- Galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- Especificacao.

NBR 6493- Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.

NBR 6916- Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.
NBR 7675- Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua- Requisitos.
ASTM A-307- Especificacao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos com
resistencia a tracao de 60.000 psi(42,00 kgf/mm?2).
ASTM A-325- Especificacao padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento
termico.
ASTM D-412- Metodos padrao de teste para borracha vulcanizada e Elastomeros
Termoplasticos tensao.

ASTM A-563- Especificacao padrao para porcas de aco carbono e liga.

ASTM D-2240- Metodo de Teste Padrao para Propriedade de Borracha- Dureza.

108



Luva de vedacao tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior,conforme NBR
6916, para utilizacao em reparos de vazamentos de tubos de ferro fundido em carga, para
pressao minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675
DN= 150MM.
REVESTIMENTO: Interno e externo com pintura epoxi a po, por processo eletrostatico, na cor
Verde emblema correspondente a classificacao 2.5G 3/4 do sistema Munsell (NBR 6493).
VEDACAO: Manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima de 12mm.
PARAFUSOS,PORCAS E ARRUELAS:Em aco ASTM A-325 tipo 3 CIL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.
RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: Nas tres partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furacao para travamento dos parafusos, para evitar que o
mesmo gire ao apertar.
Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos de forma
a evitar que as porcas se prendam.
DEMAIS CONDICOES: A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelevel,
gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:
- Nome ou marca de identificacao do fabricante.
- Diametro Nominal (DN).
- Pressao Nominal - PN 16.
- Codigo de Rastreabilidade do material.
Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao,com
aproximadamente 50g em peca unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexoes que
utilizem vedante de borracha, nao agride o vedante, lubrifica proporcionando uma conexao
facilitada, com instrucoes de utilizacao e prazo de validade de 24 meses.
INSPECAO DE RECEBIMENTO: O material devera ser inspecionado em fabrica e serao exigidos os
seguintes ensaios:
- Visual
- Dimensional
- Verificacao do certificado da materia prima,contendo os ensaios de tracao e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.
- Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.
Devera ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha natural
contendo no minimo:
- Dureza, conforme ASTM D-2240.
- Tensao de ruptura, conforme ASTM D-412 e
- Alongamento, conforme ASTM D-412.
REFERENCIAS NORMATIVAS:
NBR 6323- Galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- Especificacao.
NBR 6493- Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.
NBR 6916- Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.
NBR 7675- Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua- Requisitos.
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ASTM A-307- Especificacao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos com
resistencia a tracao de 60.000 psi(42,00 kgf/mm?2).
ASTM A-325- Especificacao padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento
termico.
ASTM D-412- Metodos padrao de teste para borracha vulcanizada e Elastomeros
Termoplasticos tensao.

ASTM A-563- Especificacao padrao para porcas de aco carbono e liga.

ASTM D-2240- Metodo de Teste Padrao para Propriedade de Borracha- Dureza.

Luva de vedacao tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior,conforme NBR
6916, para utilizacao em reparos de vazamentos de tubos de ferro fundido em carga, para
pressao minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675
DN=200MM.
REVESTIMENTO: Interno e externo com pintura epoxi a po, por processo eletrostatico, na cor
Verde emblema correspondente a classificacao 2.5G 3/4 do sistema Munsell (NBR 6493).
VEDACAO: Manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima de 12mm.
PARAFUSOS,PORCAS E ARRUELAS:Em aco ASTM A-325 tipo 3 CILA ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.
RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: Nas tres partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furacao para travamento dos parafusos, para evitar que o
mesmo gire ao apertar.
Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos de forma
a evitar que as porcas se prendam.
DEMAIS CONDICOES: A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelevel,
gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificacao do fabricante.

- Diametro Nominal (DN).

- Pressao Nominal - PN 16.

- Codigo de Rastreabilidade do material.
Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao,com
aproximadamente 50g em peca unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexoes que
utilizem vedante de borracha, nao agride o vedante, lubrifica proporcionando uma conexao
facilitada, com instrucoes de utilizacao e prazo de validade de 24 meses.
INSPECAO DE RECEBIMENTO: O material devera ser inspecionado em fabrica e serao exigidos os
seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Verificacao do certificado da materia prima,contendo os ensaios de tracao e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.
Devera ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha natural
contendo no minimo:

- Dureza, conforme ASTM D-2240.

- Tensao de ruptura, conforme ASTM D-412 e
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- Alongamento, conforme ASTM D-412.
REFERENCIAS NORMATIVAS:
NBR 6323- Galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- Especificacao.
NBR 6493- Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.
NBR 6916- Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.
NBR 7675- Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua- Requisitos.
ASTM A-307- Especificacao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos com
resistencia a tracao de 60.000 psi(42,00 kgf/mm?2).
ASTM A-325- Especificacao padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento
termico.
ASTM D-412- Metodos padrao de teste para borracha vulcanizada e Elastomeros
Termoplasticos tensao.
ASTM A-563- Especificacao padrao para porcas de aco carbono e liga.
ASTM D-2240- Metodo de Teste Padrao para Propriedade de Borracha- Dureza.

Luva de vedacao tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior,conforme NBR
6916, para utilizacao em reparos de vazamentos de tubos de ferro fundido em carga, para
pressao minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675
DN=250MM.
REVESTIMENTO: Interno e externo com pintura epoxi a po, por processo eletrostatico, na cor
Verde emblema correspondente a classificacao 2.5G 3/4 do sistema Munsell (NBR 6493).
VEDACAO: Manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima de 12mm.
PARAFUSOS,PORCAS E ARRUELAS:Em aco ASTM A-325 tipo 3 CILLA ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.
RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: Nas tres partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furacao para travamento dos parafusos, para evitar que o
mesmo gire ao apertar.
Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos de forma
a evitar que as porcas se prendam.
DEMAIS CONDICOES: A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelevel,
gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificacao do fabricante.

- Diametro Nominal (DN).

- Pressao Nominal - PN 16.

- Codigo de Rastreabilidade do material.
Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao,com
aproximadamente 50g em peca unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexoes que
utilizem vedante de borracha, nao agride o vedante, lubrifica proporcionando uma conexao
facilitada, com instrucoes de utilizacao e prazo de validade de 24 meses.
INSPECAO DE RECEBIMENTO: O material devera ser inspecionado em fabrica e serao exigidos os
seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional
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- Verificacao do certificado da materia prima,contendo os ensaios de tracao e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.
- Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.
Devera ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha natural
contendo no minimo:
- Dureza, conforme ASTM D-2240.
- Tensao de ruptura, conforme ASTM D-412 e
- Alongamento, conforme ASTM D-412.
REFERENCIAS NORMATIVAS:
NBR 6323- Galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- Especificacao.
NBR 6493- Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.
NBR 6916- Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.
NBR 7675- Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua- Requisitos.
ASTM A-307- Especificacao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos com
resistencia a tracao de 60.000 psi(42,00 kgf/mm?2).
ASTM A-325- Especificacao padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento
termico.
ASTM D-412- Metodos padrao de teste para borracha vulcanizada e Elastomeros
Termoplasticos tensao.
ASTM A-563- Especificacao padrao para porcas de aco carbono e liga.
ASTM D-2240- Metodo de Teste Padrao para Propriedade de Borracha- Dureza.

Luva de vedacao tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior,conforme NBR
6916, para utilizacao em reparos de vazamentos de tubos de ferro fundido em carga, para
pressao minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675
DN=300MM.
REVESTIMENTO: Interno e externo com pintura epoxi a po, por processo eletrostatico, na cor
Verde emblema correspondente a classificacao 2.5G 3/4 do sistema Munsell (NBR 6493).
VEDACAO: Manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima de 16mm.
PARAFUSOS,PORCAS E ARRUELAS:Em aco ASTM A-325 tipo 3 CIL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.
RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: Nas tres partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furacao para travamento dos parafusos, para evitar que o
mesmo gire ao apertar.
Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos de forma
a evitar que as porcas se prendam.
DEMAIS CONDICOES: A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelevel,
gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificacao do fabricante.

- Diametro Nominal (DN).

- Pressao Nominal - PN 16.

- Codigo de Rastreabilidade do material.
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Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao,com
aproximadamente 50g em peca unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexoes que
utilizem vedante de borracha, nao agride o vedante, lubrifica proporcionando uma conexao
facilitada, com instrucoes de utilizacao e prazo de validade de 24 meses.
INSPECAO DE RECEBIMENTO: O material devera ser inspecionado em fabrica e serao exigidos os
seguintes ensaios:
- Visual
- Dimensional
- Verificacao do certificado da materia prima,contendo os ensaios de tracao e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.
- Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.
Devera ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha natural
contendo no minimo:
- Dureza, conforme ASTM D-2240.
- Tensao de ruptura, conforme ASTM D-412 e
- Alongamento, conforme ASTM D-412.
REFERENCIAS NORMATIVAS:
NBR 6323- Galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- Especificacao.
NBR 6493- Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.
NBR 6916- Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.
NBR 7675- Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua- Requisitos.
ASTM A-307- Especificacao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos com
resistencia a tracao de 60.000 psi(42,00 kgf/mm?2).
ASTM A-325- Especificacao padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento
termico.
ASTM D-412- Metodos padrao de teste para borracha vulcanizada e Elastomeros
Termoplasticos tensao.
ASTM A-563- Especificacao padrao para porcas de aco carbono e liga.
ASTM D-2240- Metodo de Teste Padrao para Propriedade de Borracha- Dureza.

Luva de vedacao tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior,conforme NBR
6916, para utilizacao em reparos de vazamentos de tubos de ferro fundido em carga, para
pressao minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675

DN= 400MM.

REVESTIMENTO: Interno e externo com pintura epoxi a po, por processo eletrostatico, na cor
Verde emblema correspondente a classificacao 2.5G 3/4 do sistema Munsell (NBR 6493).
VEDACAO: Manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima de 16mm.
PARAFUSOS,PORCAS E ARRUELAS:Em aco ASTM A-325 tipo 3 CLA ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.

RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: Nas tres partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furacao para travamento dos parafusos, para evitar que o
mesmo gire ao apertar.
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Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos de forma
a evitar que as porcas se prendam.
DEMAIS CONDICOES: A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelevel,
gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:
- Nome ou marca de identificacao do fabricante.
- Diametro Nominal (DN).
- Pressao Nominal - PN 16.
- Codigo de Rastreabilidade do material.
Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao,com
aproximadamente 50g em peca unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexoes que
utilizem vedante de borracha, nao agride o vedante, lubrifica proporcionando uma conexao
facilitada, com instrucoes de utilizacao e prazo de validade de 24 meses.
INSPECAO DE RECEBIMENTO: O material devera ser inspecionado em fabrica e serao exigidos os
seguintes ensaios:
- Visual
- Dimensional
- Verificacao do certificado da materia prima,contendo os ensaios de tracao e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.
- Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.
Devera ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha natural
contendo no minimo:
- Dureza, conforme ASTM D-2240.
- Tensao de ruptura, conforme ASTM D-412 e
- Alongamento, conforme ASTM D-412.
REFERENCIAS NORMATIVAS:
NBR 6323- Galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- Especificacao.
NBR 6493- Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.
NBR 6916- Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.
NBR 7675- Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua- Requisitos.
ASTM A-307- Especificacao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos com
resistencia a tracao de 60.000 psi(42,00 kgf/mm?2).
ASTM A-325- Especificacao padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento
termico.
ASTM D-412- Metodos padrao de teste para borracha vulcanizada e Elastomeros
Termoplasticos tensao.
ASTM A-563- Especificacao padrao para porcas de aco carbono e liga.
ASTM D-2240- Metodo de Teste Padrao para Propriedade de Borracha- Dureza.

Luva de vedacao tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior,conforme NBR
6916, para utilizacao em reparos de vazamentos de tubos de ferro fundido em carga, para
pressao minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675

DN=500MM.
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REVESTIMENTO: Interno e externo com pintura epoxi a po, por processo eletrostatico, na cor
Verde emblema correspondente a classificacao 2.5G 3/4 do sistema Munsell (NBR 6493).
VEDACAO: Manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima de 16mm.
PARAFUSOS,PORCAS E ARRUELAS:Em aco ASTM A-325 tipo 3 CILA ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.
RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: Nas tres partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furacao para travamento dos parafusos, para evitar que o
mesmo gire ao apertar.
Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos de forma
a evitar que as porcas se prendam.
DEMAIS CONDICOES: A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelevel,
gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:
- Nome ou marca de identificacao do fabricante.
- Diametro Nominal (DN).
- Pressao Nominal - PN 16.
- Codigo de Rastreabilidade do material.
Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao,com
aproximadamente 50g em peca unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexoes que
utilizem vedante de borracha, nao agride o vedante, lubrifica proporcionando uma conexao
facilitada, com instrucoes de utilizacao e prazo de validade de 24 meses.
INSPECAO DE RECEBIMENTO: O material devera ser inspecionado em fabrica e serao exigidos os
seguintes ensaios:
- Visual
- Dimensional
- Verificacao do certificado da materia prima,contendo os ensaios de tracao e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.
- Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.
Devera ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha natural
contendo no minimo:
- Dureza, conforme ASTM D-2240.
- Tensao de ruptura, conforme ASTM D-412 e
- Alongamento, conforme ASTM D-412.
REFERENCIAS NORMATIVAS:
NBR 6323- Galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- Especificacao.
NBR 6493- Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.
NBR 6916- Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.
NBR 7675- Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua- Requisitos.
ASTM A-307- Especificacao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos com
resistencia a tracao de 60.000 psi(42,00 kgf/mm?2).
ASTM A-325- Especificacao padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento
termico.
ASTM D-412- Metodos padrao de teste para borracha vulcanizada e Elastomeros
Termoplasticos tensao.
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ASTM A-563- Especificacao padrao para porcas de aco carbono e liga.
ASTM D-2240- Metodo de Teste Padrao para Propriedade de Borracha- Dureza.

Luva de grande tolerancia, DN 200mm (Demin. 211mm - Demax. 241mm), corpo e contra flange
em ferro fundido ductil, classe 42012, conforme NBR6916, revestido interna e externamente
em epoxi a po depositado eletrostaticamente com espessura minima de 250 um (micra) na cor
verde-emblema correspondente a classificacao 2,5 G 3/4 do sistema Munsell NBR 6493,
Adequado para aplicacao em agua potavel. Anel de vedacao confeccionado em elastomero
EPDM, tirantes e porcas em aco ASTM A-325, tipo 3 Cl. A ou ASTM A-307 Gr.B Galvanizados, por
imersao a quente, conforme NBR 6323, deflexao angular admissivel no assentamento de 6
graus por junta.

Classe de pressao ate 16 kgf/cm2.

A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelevel, gravadas em baixo
ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificacao do fabricante.

- Diametro Nominal (DN)

- Pressao Nominal - PN 16

- Codigo de Rastreabilidade do material.

INSPECAO DE RECEBIMENTO:
O material devera ser inspecionado em fabrica e serao exigidos os seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Teste hidrostatico ou estaqueidade, conforme NBR 7675.

- Verificacao do certificado da materia prima, contendo os ensaios de tracao e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Verificacao dos certificados do elastomero, conforme DIN 3535, sendo: dureza (Shore A),
Tensao de ruptura (N/M2), Alongamento (%), Variacao de alongamento (%), Variacao de
dureza (Shore A), Variacao da tensao de ruptura, Deformacao permanente a compressao, (22h
a 100 Graus C max. %).

REFERENCIAS NORMATIVAS:
NBR 6323 - Galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido - Especificacao.
NBR 6493 - Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.

NBR 6916 - Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal

NBR 7675 - Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e

distribuicao de agua - Requisitos.

DIN 3535 - Selantes para fornecimento de gas, materias elastomericos de vedacao para

valvulas de gas em instalacoes domesticas requisitos e testes.

ASTM A-307 - Especificacao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos com

resistencia a tracao de 60.000 psi (42,00 kgf/mm?2).

ASTM A-325 - Especificacao de padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento

termico.

ASTM A-563 - Especificacao padrao para porcas de aco carbono e liga.

Luva de grande tolerancia, DN 250mm (Demin. 260mm - Demax. 290mm), corpo e contra
flange em ferro fundido ductil, classe 42012, conforme NBR6916, revestido interna e
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externamente em epoxi a po depositado eletrostaticamente com espessura minima de 250
um (micra) na cor verde-emblema correspondente a classificacao 2,5 G 3/4 do sistema
Munsell NBR 6493, Adequado para aplicacao em agua potavel. Anel de vedacao confeccionado
em elastomero EPDM, tirantes e porcas em aco ASTM A-325, tipo 3 Cl. A ou ASTM A-307 Gr.B
Galvanizados, por imersao a quente, conforme NBR 6323, deflexao angular admissivel no
assentamento de 6 graus por junta.

Classe de pressao ate 16 kgf/cm2.

A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelevel, gravadas em baixo
ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificacao do fabricante.

- Diametro Nominal (DN)

- Pressao Nominal - PN 16

- Codigo de Rastreabilidade do material.

INSPECAO DE RECEBIMENTO:
O material devera ser inspecionado em fabrica e serao exigidos os seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Teste hidrostatico ou estaqueidade, conforme NBR 7675.

- Verificacao do certificado da materia prima, contendo os ensaios de tracao e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Verificacao dos certificados do elastomero, conforme DIN 3535, sendo: dureza (Shore A),
Tensao de ruptura (N/M2), Alongamento (%), Variacao de alongamento (%), Variacao de
dureza (Shore A), Variacao da tensao de ruptura, Deformacao permanente a compressao, (22h
a 100 Graus C max. %).

REFERENCIAS NORMATIVAS:
NBR 6323 - Galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido - Especificacao.
NBR 6493 - Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.
NBR 6916 - Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal

NBR 7675 - Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e

distribuicao de agua - Requisitos.

DIN 3535 - Selantes para fornecimento de gas, materias elastomericos de vedacao para

valvulas de gas em instalacoes domesticas requisitos e testes.

ASTM A-307 - Especificacao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos com

resistencia a tracao de 60.000 psi (42,00 kgf/mm?2).

ASTM A-325 - Especificacao de padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento

termico.

ASTM A-563 - Especificacao padrao para porcas de aco carbono e liga.

Luva de grande tolerancia, DN 150mm (Demin. 151mm - Demax. 18 1mm), corpo e contra flange
em ferro fundido ductil, classe 42012, conforme NBR6916, revestido interna e externamente
em epoxi a po depositado eletrostaticamente com espessura minima de 250 um (micra) na cor
verde-emblema correspondente a classificacao 2,5 G 3/4 do sistema Munsell NBR 6493,
Adequado para aplicacao em agua potavel. Anel de vedacao confeccionado em elastomero
EPDM, tirantes e porcas em aco ASTM A-325, tipo 3 Cl. A ou ASTM A-307 Gr.B Galvanizados, por
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imersao a quente, conforme NBR 6323, deflexao angular admissivel no assentamento de 6
graus por junta.

Classe de pressao ate 16 kgf/cm2.

A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelevel, gravadas em baixo
ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificacao do fabricante.

- Diametro Nominal (DN)

- Pressao Nominal - PN 16

- Codigo de Rastreabilidade do material.

INSPECAO DE RECEBIMENTO:
O material devera ser inspecionado em fabrica e serao exigidos os seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Teste hidrostatico ou estaqueidade, conforme NBR 7675.

- Verificacao do certificado da materia prima, contendo os ensaios de tracao e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Verificacao dos certificados do elastomero, conforme DIN 3535, sendo: dureza (Shore A),
Tensao de ruptura (N/M2), Alongamento (%), Variacao de alongamento (%), Variacao de
dureza (Shore A), Variacao da tensao de ruptura, Deformacao permanente a compressao, (22h
a 100 Graus C max. %).

REFERENCIAS NORMATIVAS:
NBR 6323 - Galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido - Especificacao.
NBR 6493 - Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.
NBR 6916 - Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal

NBR 7675 - Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e

distribuicao de agua - Requisitos.

DIN 3535 - Selantes para fornecimento de gas, materias elastomericos de vedacao para

valvulas de gas em instalacoes domesticas requisitos e testes.

ASTM A-307 - Especificacao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos com

resistencia a tracao de 60.000 psi (42,00 kgf/mm?2).

ASTM A-325 - Especificacao de padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento

termico.

ASTM A-563 - Especificacao padrao para porcas de aco carbono e liga.

Luva de grande tolerancia, DN 300mm (Demin. 306mm - Demax. 336mm), corpo e contra flange
em ferro fundido ductil, classe 42012, conforme NBR6916, revestido interna e externamente
em epoxi a po depositado eletrostaticamente com espessura minima de 250 um (micra) na cor
verde-emblema correspondente a classificacao 2,5 G 3/4 do sistema Munsell NBR 6493,
Adequado para aplicacao em agua potavel. Anel de vedacao confeccionado em elastomero
EPDM, tirantes e porcas em aco ASTM A-325, tipo 3 Cl. A ou ASTM A-307 Gr.B Galvanizados, por
imersao a quente, conforme NBR 6323, deflexao angular admissivel no assentamento de 6
graus por junta.

Classe de pressao ate 16 kgf/cm2.
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A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelevel, gravadas em baixo
ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificacao do fabricante.

- Diametro Nominal (DN)

- Pressao Nominal - PN 16

- Codigo de Rastreabilidade do material.

INSPECAO DE RECEBIMENTO:
O material devera ser inspecionado em fabrica e serao exigidos os seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Teste hidrostatico ou estaqueidade, conforme NBR 7675.

- Verificacao do certificado da materia prima, contendo os ensaios de tracao e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Verificacao dos certificados do elastomero, conforme DIN 3535, sendo: dureza (Shore A),
Tensao de ruptura (N/M2), Alongamento (%), Variacao de alongamento (%), Variacao de
dureza (Shore A), Variacao da tensao de ruptura, Deformacao permanente a compressao, (22h
a 100 Graus C max. %).

REFERENCIAS NORMATIVAS:
NBR 6323 - Galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido - Especificacao.
NBR 6493 - Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.
NBR 6916 - Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal

NBR 7675 - Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e

distribuicao de agua - Requisitos.

DIN 3535 - Selantes para fornecimento de gas, materias elastomericos de vedacao para

valvulas de gas em instalacoes domesticas requisitos e testes.

ASTM A-307 - Especificacao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos com

resistencia a tracao de 60.000 psi (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325 - Especificacao de padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento

termico.

ASTM A-563 - Especificacao padrao para porcas de aco carbono e liga.

Luva de vedacao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,conforme NBR
6916, para a utilizacao em reparos de vazamentos de bolsas e ou corpo de tubos de ferro
fundido em carga,para pressao minima de trabalho PN16 conforme NBR 7675, DN= 100MM.
REVESTIMENTO: Interno e externo com pintura epoxi a po, por processo eletrostatico, na cor
Verde emblema correspondente a classificacao 2.5G 3/4 do sistema Munsell NBR 493.
VEDACAO: Junta de elastomero vulcanizado.

PARAFUSOS,PORCAS E ARRUELAS:Em aco ASTM A-325 tipo 3 CILA ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.

RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS:Em uma das duas partes da luva devera ter
dois ressaltos fundidos na lateral da furacao para travamento dos parafusos,para evitar que o
mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se
encaixem,nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.
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DEMAIS CONDICOES: A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelevel,
gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:
- Nome ou marca de identificacao do fabricante.
- Diametro Nominal (DN).
- Pressao Nominal - PN 16.
- Codigo de Rastreabilidade do material.
Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao,com
aproximadamente 50g em peca unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexoes que
utilizem vedante de borracha, nao agride o vedante, lubrifica proporcionando uma conexao
facilitada, com instrucoes de utilizacao e prazo de validade de 24 meses.
INSPECAO DE RECEBIMENTO: O material devera ser inspecionado em fabrica e serdo exigidos os
seguintes ensaios:
1. Visual
2. Dimensional
3. Verificacao do certificado da materia prima,contendo os ensaios de tracao e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.
4. Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.
5. Verificacao dos certificados do elastomero, conforme DIN 3535, sendo: dureza (shore A),
Tensao de ruptura (N/M2), Alongamento (%), Variacao de alongamento (%), Variacao de
dureza(shore A), Variacao da tensao de ruptura, Deformacao permanente a compressao
(22h a 100 graus C max %).
REFERENCIAS NORMATIVAS:
NBR 6323- Galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- Especificacao.
NBR 6493- Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.
NBR 6916- Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.
NBR 7675- Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua- Requisitos.
DIN 3535- Selantes para fornecimento de gas, materiais elastomericos de vedacao para
valvulas de gas em instalacoes domesticas,requisitos e testes.
ASTM A-307- Especificacao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos com
resistencia a tracao de 60.000 psi (42,00 kgf/mm?2).
ASTM A-325- Especificacao padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento
termico.
ASTM A-563- Especificacao padrao para porcas de aco carbono e liga.

Luva de vedacao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,conforme NBR
6916, para a utilizacao em reparos de vazamentos de bolsas e ou corpo de tubos de ferro
fundido em carga,para pressao minima de trabalho PN16 conforme NBR 7675, DN= 150MM.
REVESTIMENTO: Interno e externo com pintura epoxi a po, por processo eletrostatico, na cor
Verde emblema correspondente a classificacao 2.5G 3/4 do sistema Munsell NBR 493.
VEDACAQO: Junta de elastomero vulcanizado.

PARAFUSOS,PORCAS E ARRUELAS:Em aco ASTM A-325 tipo 3 CLA ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.
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RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS:Em uma das duas partes da luva devera ter
dois ressaltos fundidos na lateral da furacao para travamento dos parafusos,para evitar que o
mesmo gire ao apertar.
Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se
encaixem,nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.
DEMAIS CONDICOES: A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelevel,
gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:
- Nome ou marca de identificacao do fabricante.
- Diametro Nominal (DN).
- Pressao Nominal - PN 16.
- Codigo de Rastreabilidade do material.
Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao,com
aproximadamente 50g em peca unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexoes que
utilizem vedante de borracha, nao agride o vedante, lubrifica proporcionando uma conexao
facilitada, com instrucoes de utilizacao e prazo de validade de 24 meses.
INSPECAO DE RECEBIMENTO: O material devera ser inspecionado em fabrica e serdo exigidos os
seguintes ensaios:
1. Visual
2. Dimensional
3. Verificacao do certificado da materia prima,contendo os ensaios de tracao e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.
4. Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.
5. Verificacao dos certificados do elastomero, conforme DIN 3535, sendo: dureza (shore A),
Tensao de ruptura (N/M2), Alongamento (%), Variacao de alongamento (%), Variacao de
dureza(shore A), Variacao da tensao de ruptura, Deformacao permanente a compressao
(22h a 100 graus C max %).
REFERENCIAS NORMATIVAS:
NBR 6323- Galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- Especificacao.
NBR 6493- Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.
NBR 6916- Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.
NBR 7675- Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua- Requisitos.
DIN 3535- Selantes para fornecimento de gas, materiais elastomericos de vedacao para
valvulas de gas em instalacoes domesticas,requisitos e testes.
ASTM A-307- Especificacao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos com
resistencia a tracao de 60.000 psi (42,00 kgf/mm?2).
ASTM A-325- Especificacao padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento
termico.
ASTM A-563- Especificacao padrao para porcas de aco carbono e liga.

e Luva de vedacao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,conforme NBR

6916, para a utilizacao em reparos de vazamentos de bolsas e ou corpo de tubos de ferro
fundido em carga,para pressao minima de trabalho PN16 conforme NBR 7675, DN= 200MM.
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REVESTIMENTO: Interno e externo com pintura epoxi a po, por processo eletrostatico, na cor
Verde emblema correspondente a classificacao 2.5G 3/4 do sistema Munsell NBR 493.
VEDACAO: Junta de elastomero vulcanizado.
PARAFUSOS,PORCAS E ARRUELAS:Em aco ASTM A-325 tipo 3 CILA ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.
RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS:Em uma das duas partes da luva devera ter
dois ressaltos fundidos na lateral da furacao para travamento dos parafusos,para evitar que o
mesmo gire ao apertar.
Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se
encaixem,nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.
DEMAIS CONDICOES: A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelevel,
gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:
- Nome ou marca de identificacao do fabricante.
- Diametro Nominal (DN).
- Pressao Nominal - PN 16.
- Codigo de Rastreabilidade do material.
Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao,com
aproximadamente 50g em peca unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexoes que
utilizem vedante de borracha, nao agride o vedante, lubrifica proporcionando uma conexao
facilitada, com instrucoes de utilizacao e prazo de validade de 24 meses.
INSPECAO DE RECEBIMENTO: O material devera ser inspecionado em fabrica e serdo exigidos os
seguintes ensaios:
1. Visual
2. Dimensional
3. Verificacao do certificado da materia prima,contendo os ensaios de tracao e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.
4. Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.
5. Verificacao dos certificados do elastomero, conforme DIN 3535, sendo: dureza (shore A),
Tensao de ruptura (N/M2), Alongamento (%), Variacao de alongamento (%), Variacao de
dureza(shore A), Variacao da tensao de ruptura, Deformacao permanente a compressao
(22h a 100 graus C max %).
REFERENCIAS NORMATIVAS:
NBR 6323- Galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- Especificacao.
NBR 6493- Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.
NBR 6916- Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.
NBR 7675- Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua- Requisitos.
DIN 3535- Selantes para fornecimento de gas, materiais elastomericos de vedacao para
valvulas de gas em instalacoes domesticas,requisitos e testes.
ASTM A-307- Especificacao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos com
resistencia a tracao de 60.000 psi (42,00 kgf/mm?2).
ASTM A-325- Especificacao padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento
termico.
ASTM A-563- Especificacao padrao para porcas de aco carbono e liga.
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Luva de vedacao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,conforme NBR
6916, para a utilizacao em reparos de vazamentos de bolsas e ou corpo de tubos de ferro
fundido em carga,para pressao minima de trabalho PN16 conforme NBR 7675, DN= 250MM.
REVESTIMENTO: Interno e externo com pintura epoxi a po, por processo eletrostatico, na cor
Verde emblema correspondente a classificacao 2.5G 3/4 do sistema Munsell NBR 493.
VEDACAQO: Junta de elastomero vulcanizado.
PARAFUSOS,PORCAS E ARRUELAS:Em aco ASTM A-325 tipo 3 CILA ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.
RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS:Em uma das duas partes da luva devera ter
dois ressaltos fundidos na lateral da furacao para travamento dos parafusos,para evitar que o
mesmo gire ao apertar.
Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se
encaixem,nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.
DEMAIS CONDICOES: A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelevel,
gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:
- Nome ou marca de identificacao do fabricante.
- Diametro Nominal (DN).
- Pressao Nominal - PN 16.
- Codigo de Rastreabilidade do material.
Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao,com
aproximadamente 50g em peca unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexoes que
utilizem vedante de borracha, nao agride o vedante, lubrifica proporcionando uma conexao
facilitada, com instrucoes de utilizacao e prazo de validade de 24 meses.
INSPECAO DE RECEBIMENTO: O material devera ser inspecionado em fabrica e serdo exigidos os
seguintes ensaios:
1. Visual
2. Dimensional
3. Verificacao do certificado da materia prima,contendo os ensaios de tracao e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.
4. Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.
5. Verificacao dos certificados do elastomero, conforme DIN 3535, sendo: dureza (shore A),
Tensao de ruptura (N/M2), Alongamento (%), Variacao de alongamento (%), Variacao de
dureza(shore A), Variacao da tensao de ruptura, Deformacao permanente a compressao
(22h a 100 graus C max %).
REFERENCIAS NORMATIVAS:
NBR 6323- Galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- Especificacao.
NBR 6493- Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.
NBR 6916- Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.
NBR 7675- Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua- Requisitos.
DIN 3535- Selantes para fornecimento de gas, materiais elastomericos de vedacao para
valvulas de gas em instalacoes domesticas,requisitos e testes.
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ASTM A-307- Especificacao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos com
resistencia a tracao de 60.000 psi (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- Especificacao padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento
termico.
ASTM A-563- Especificacao padrao para porcas de aco carbono e liga.

Luva de vedacao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,conforme NBR
6916, para a utilizacao em reparos de vazamentos de bolsas e ou corpo de tubos de ferro
fundido em carga,para pressao minima de trabalho PN16 conforme NBR 7675, DN= 300MM.
REVESTIMENTO: Interno e externo com pintura epoxi a po, por processo eletrostatico, na cor
Verde emblema correspondente a classificacao 2.5G 3/4 do sistema Munsell NBR 493.
VEDACAO: Junta de elastomero vulcanizado.
PARAFUSOS,PORCAS E ARRUELAS:Em aco ASTM A-325 tipo 3 CIL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.
RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS:Em uma das duas partes da luva devera ter
dois ressaltos fundidos na lateral da furacao para travamento dos parafusos,para evitar que o
mesmo gire ao apertar.
Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se
encaixem,nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.
DEMAIS CONDICOES: A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelevel,
gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:
- Nome ou marca de identificacao do fabricante.
- Diametro Nominal (DN).
- Pressao Nominal - PN 16.
- Codigo de Rastreabilidade do material.
Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao,com
aproximadamente 50g em peca unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexoes que
utilizem vedante de borracha, nao agride o vedante, lubrifica proporcionando uma conexao
facilitada, com instrucoes de utilizacao e prazo de validade de 24 meses.
INSPECAO DE RECEBIMENTO: O material devera ser inspecionado em fabrica e serdo exigidos os
seguintes ensaios:
1. Visual
2. Dimensional
3. Verificacao do certificado da materia prima,contendo os ensaios de tracao e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.
4. Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.
5. Verificacao dos certificados do elastomero, conforme DIN 3535, sendo: dureza (shore A),
Tensao de ruptura (N/M2), Alongamento (%), Variacao de alongamento (%), Variacao de
dureza(shore A), Variacao da tensao de ruptura, Deformacao permanente a compressao
(22h a 100 graus C max %).
REFERENCIAS NORMATIVAS:
NBR 6323- Galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- Especificacao.
NBR 6493- Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.
NBR 6916- Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.
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NBR 7675- Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua- Requisitos.

DIN 3535- Selantes para fornecimento de gas, materiais elastomericos de vedacao para
valvulas de gas em instalacoes domesticas,requisitos e testes.

ASTM A-307- Especificacao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos com
resistencia a tracao de 60.000 psi (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- Especificacao padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento
termico.
ASTM A-563- Especificacao padrao para porcas de aco carbono e liga.

Luva de vedacao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,conforme NBR
6916, para a utilizacao em reparos de vazamentos de bolsas e ou corpo de tubos de ferro
fundido em carga,para pressao minima de trabalho PN16 conforme NBR 7675, DN= 400MM.
REVESTIMENTO: Interno e externo com pintura epoxi a po, por processo eletrostatico, na cor
Verde emblema correspondente a classificacao 2.5G 3/4 do sistema Munsell NBR 493.
VEDACAO: Junta de elastomero vulcanizado.
PARAFUSOS,PORCAS E ARRUELAS:Em aco ASTM A-325 tipo 3 CIL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.
RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS:Em uma das duas partes da luva devera ter
dois ressaltos fundidos na lateral da furacao para travamento dos parafusos,para evitar que o
mesmo gire ao apertar.
Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se
encaixem,nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.
DEMAIS CONDICOES: A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelevel,
gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:
- Nome ou marca de identificacao do fabricante.
- Diametro Nominal (DN).
- Pressao Nominal - PN 16.
- Codigo de Rastreabilidade do material.
Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao,com
aproximadamente 50g em peca unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexoes que
utilizem vedante de borracha, nao agride o vedante, lubrifica proporcionando uma conexao
facilitada, com instrucoes de utilizacao e prazo de validade de 24 meses.
INSPECAO DE RECEBIMENTO: O material devera ser inspecionado em fabrica e serdo exigidos os
seguintes ensaios:
1. Visual
2. Dimensional
3. Verificacao do certificado da materia prima,contendo os ensaios de tracao e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.
4. Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.
5. Verificacao dos certificados do elastomero, conforme DIN 3535, sendo: dureza (shore A),
Tensao de ruptura (N/M2), Alongamento (%), Variacao de alongamento (%), Variacao de
dureza(shore A), Variacao da tensao de ruptura, Deformacao permanente a compressao
(22h a 100 graus C max %).
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REFERENCIAS NORMATIVAS:
NBR 6323- Galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- Especificacao.
NBR 6493- Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.
NBR 6916- Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.
NBR 7675- Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua- Requisitos.
DIN 3535- Selantes para fornecimento de gas, materiais elastomericos de vedacao para
valvulas de gas em instalacoes domesticas,requisitos e testes.
ASTM A-307- Especificacao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos com
resistencia a tracao de 60.000 psi (42,00 kgf/mm2).
ASTM A-325- Especificacao padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento
termico.
ASTM A-563- Especificacao padrao para porcas de aco carbono e liga.

Luva de vedacao bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior,conforme NBR
6916, para a utilizacao em reparos de vazamentos de bolsas e ou corpo de tubos de ferro
fundido em carga,para pressao minima de trabalho PN16 conforme NBR 7675, DN= 500MM.
REVESTIMENTO: Interno e externo com pintura epoxi a po, por processo eletrostatico, na cor
Verde emblema correspondente a classificacao 2.5G 3/4 do sistema Munsell NBR 493.
VEDACAO: Junta de elastomero vulcanizado.
PARAFUSOS,PORCAS E ARRUELAS:Em aco ASTM A-325 tipo 3 CILA ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.
RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS:Em uma das duas partes da luva devera ter
dois ressaltos fundidos na lateral da furacao para travamento dos parafusos,para evitar que o
mesmo gire ao apertar.
Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se
encaixem,nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.
DEMAIS CONDICOES: A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelevel,
gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificacao do fabricante.

- Diametro Nominal (DN).

- Pressao Nominal - PN 16.

- Codigo de Rastreabilidade do material.
Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao,com
aproximadamente 50g em peca unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexoes que
utilizem vedante de borracha, nao agride o vedante, lubrifica proporcionando uma conexao
facilitada, com instrucoes de utilizacao e prazo de validade de 24 meses.
INSPECAO DE RECEBIMENTO: O material devera ser inspecionado em fabrica e serdo exigidos os
seguintes ensaios:

1. Visual

2. Dimensional

3. Verificacao do certificado da materia prima,contendo os ensaios de tracao e

alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

4. Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.
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5. Verificacao dos certificados do elastomero, conforme DIN 3535, sendo: dureza (shore A),
Tensao de ruptura (N/M2), Alongamento (%), Variacao de alongamento (%), Variacao de
dureza(shore A), Variacao da tensao de ruptura, Deformacao permanente a compressao
(22h a 100 graus C max %).
REFERENCIAS NORMATIVAS:
NBR 6323- Galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido- Especificacao.
NBR 6493- Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.
NBR 6916- Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.
NBR 7675- Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua- Requisitos.
DIN 3535- Selantes para fornecimento de gas, materiais elastomericos de vedacao para
valvulas de gas em instalacoes domesticas,requisitos e testes.
ASTM A-307- Especificacao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos com
resistencia a tracao de 60.000 psi (42,00 kgf/mm2).
ASTM A-325- Especificacao padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento
termico.
ASTM A-563- Especificacao padrao para porcas de aco carbono e liga.

Luva de grande tolerancia, DN 350mm (Demin. 378mm - Demax. 408mm), corpo e contra flange
em ferro fundido ductil, classe 42012, conforme NBR6916, revestido interna e externamente
em epoxi a po depositado eletrostaticamente com espessura minima de 250 um (micra) na cor
verde-emblema correspondente a classificacao 2,5 G 3/4 do sistema Munsell NBR 6493,
Adequado para aplicacao em agua potavel. Anel de vedacao confeccionado em elastomero
EPDM, tirantes e porcas em aco ASTM A-325, tipo 3 Cl. A ou ASTM A-307 Gr.B Galvanizados, por
imersao a quente, conforme NBR 6323, deflexao angular admissivel no assentamento de 6
graus por junta.

Classe de pressao ate 16 kgf/cm2.

A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelevel, gravadas em baixo
ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacoes:

- Nome ou marca de identificacao do fabricante.

- Diametro Nominal (DN)

- Pressao Nominal - PN 16

- Codigo de Rastreabilidade do material.

INSPECAO DE RECEBIMENTO:
O material devera ser inspecionado em fabrica e serao exigidos os seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Teste hidrostatico ou estaqueidade, conforme NBR 7675.

- Verificacao do certificado da materia prima, contendo os ensaios de tracao e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Verificacao dos certificados do elastomero, conforme DIN 3535, sendo: dureza (Shore A),
Tensao de ruptura (N/M2), Alongamento (%), Variacao de alongamento (%), Variacao de
dureza (Shore A), Variacao da tensao de ruptura, Deformacao permanente a compressao, (22h
a 100 Graus C max. %).
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REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 6323 - Galvanizacao de produtos de aco ou ferro fundido - Especificacao.
NBR 6493 - Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.
NBR 6916 - Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal

NBR 7675 - Tubos e conexoes de ferro ductil e acessorios para sistemas de aducao e
distribuicao de agua - Requisitos.

DIN 3535 - Selantes para fornecimento de gas, materias elastomericos de vedacao para
valvulas de gas em instalacoes domesticas requisitos e testes.

ASTM A-307 - Especificacao normalizada de acos carbono para parafusos e estojos com
resistencia a tracao de 60.000 psi (42,00 kgf/mm?2).

ASTM A-325 - Especificacao de padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento
termico.

ASTM A-563 - Especificacao padrao para porcas de aco carbono e liga.

TEE FERRO FUNDIDO DUCTIL COM BOLSAS DE JUNTA ELASTICA (JE2GS) DN= 100MM,
CONFORME NORMA ABNT NBR 13747, FABRICADO DE ACORDO COM NBR7675, COM 0OS
RESPECTIVOS ANEIS DE BORRACHA.

TEE REDUCAO DE FERRO FUNDIDO COM JUNTA ELASTICA DN= 200 MM X 150 MM,
CONFORME NBR 7675, COM ANEIS DE BORRACHA.

TEE REDUCAO DE FERRO FUNDIDO COM BOLSAS, JUNTA ELASTICA, DN= 250MM X 75MM,
CONFORME NBR 7675 COM ANEL DE BORRACHA.

TEE DE FERRO FUNDIDO COM FLANGES, PN10, CONFORME NBR 7675, DN 100 MM,COM
RESPECTIVAS JUNTAS DE  BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS DE ACO
GALVANIZADO POR IMERSAO, CONFORME ASTM A153 CLASSE C.

TEE DE FERRO FUNDIDO DUCTIL COM FLANGES, PN 10, DN= 150 MM, CONFORME NBR-7675,
COM RESPECTIVAS JUNTAS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS DE ACO
GALVANIADOS A FOGO POR IMERSAO CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

TEE DE FERRO FUNDIDO DUCTIL COM FLANGE, PN 10, DN= 200 MM, CONFORME NBR 7675
COM PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS GALVANIZADAS A FOGO CONFORME ASTM A153,
CLASSE C COM AS RESPECTIVAS JUNTAS DE BORRACHA.

TEE DE FERRO FUNDIDO COM FLANGES, PN10, CONFORME NBR 7675, DN 250 MM,COM
RESPECTIVAS JUNTAS DE  BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS DE ACO
GALVANIZADO POR IMERSAO, CONFORME ASTM A153 CLASSE C.

TEE FERRO FUNDIDO DUCTIL C/ FLANGES PN10, DN=300 MM, CONFORME NBR-7675/05 C/

PARAFUSOS PORCAS E ARRUELAS GALVANIZADAS A FOGO, CONFORME ASTM A153, CLASSE C,
E RESPECTIVAS JUNTAS DE BORRACHA.
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TEE DE REDUCAO FERRO FUNDIDO DUCTIL COM FLANGES DN= 250MM X 200MM, NBR
7675/2005 PN10, COM PARAFUSOS, PORCAS, ARRUELAS GALVANIZADOS CONFORME ASTM
A153 CL CE JUNTA DE BORRACHA NITRILICA

TEE REDUCAO FERRO FUNDIDO DUCTIL JUNTA MECANICA X FLANGE PN 10 DN=300 MM X 100
MM CONFORME NBR 7675, COM ANEL E JUNTA DE BORRACHA , PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS.

TEE REDUCAO FERRO FUNDIDO DUCTIL JUNTA MECANICA X FLANGE PN 10 DN= 300 MM X 150
MM CONFORME NBR 7675, COM ANEL E JUNTA DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS.

TEE REDUCAO FERRO FUNDIDO DUCTIL JUNTA MECANICA X FLANGE PN 10 DN=400 MM X 100
MM CONFORME NBR 7675, COM ANEL E JUNTA DE BORRACHA , PARAFUSOS, PORCAS E
ARRUELAS.

TEE de reducao, em ferro fundido ductil com flange PN16, classe de pressao PN16, DN= 300 x
100 mm, com os seguintes acessorios: Junta plana de borracha; Parafusos e porcas sextavadas,
conforme ASTM A153 classe C.

REFERENCIAS NORMATIVAS:

NBR 7675 - Tubos e conexoes de ferro ductil e para sistema de aducao e distribuicao

de agua - Requisitos.

REGISTRO DE GAVETA PN 16 EM LIGA DE COBRE, DIAMETRO 1", DNR 25 mm, PARA
INSTALACAO EM SANEAMENTO, COMPRIMENTO DO CORPO ENTRE 60 E 62 MM, CONFORME A
NORMA NBR 14580/2000.

REGISTRO DE GAVETA PN 16 EM LIGA DE COBRE, DIAMETRO DE 1.1/2". DNR 40mm, PARA
INSTALACAO EM SANEAMENTO, COMPRIMENTO DO CORPO ENTRE 68 E 72 MM, CONFORMEA
NORMA NBR 14580/2000.
REGISTRO DE GAVETA PN 16 EM LIGA DE COBRE, DIAMETRO 2", DNR 50 mm, PARA
INSTALACAO EM SANEAMENTO, COMPRIMENTO DO CORPO ENTRE 83 E 87 MM, CONFORME A
NORMA NBR 14580/2000.

REGISTRO DE GAVETA PN 16 EM LIGA DE COBRE, DIAMETRO 3", DNR 80 mm, PARA
INSTALACAO EM SANEAMENTO, COMPRIMENTO DO CORPO ENTRE 102 E 108MM CONFORME
A NORMA NBR 14580/2000.

EXTREMIDADE DE FERRO FUNDIDO DUCTIL BOLSA FLANGE DN 75 MM, PN10, CONFORME NBR
7675, COM OS RESPECTIVOS ACESSORIOS, JUNTA DE BORRACHA, ANEL DE BORRACHA,
PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS DE ACO GALVANIZADO A FOGO, CONFORME ASTM
A153, CLASSE C.
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EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO DUCTIL DN=100MM, ROSCA FLANGE PN 10, CONFORME NBR
7675, COM JUNTA DE BORRACHA, PORCAS, PARAFUSOS E ARRUELAS.

REDUCAO CONCENTRICA FERRO FUNDIDO DUCTIL, JE 2GS, PONTA/BOLSA, DN= 100 X 50 MM.
COM OS ANEIS CORRESPONDENTES, CONFORME NBR 7675.

REDUCAO CONCENTRICA FERRO FUNDIDO DUCTIL, JE 2GS, PONTA/BOLSA, DN= 100 X 75 MM.
COM OS ANEIS CORRESPONDENTES, CONFORME NBR 7675.

REDUCAO CONCENTRICA FERRO FUNDIDO DUCTIL, JE 2GS, PONTA/BOLSA, DN= 250 X 200 MM.
COM OS ANEIS CORRESPONDENTES, CONFORME NBR 7675.

REDUCAO CONCENTRICA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL COM FLANGE, DN 150 X 100 MM, PN10,
CONFORME NBR 7675, COM JUNTAS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS
GALVANIZADAS POR IMERSAO A QUENTE, CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

REDUCAO CONCENTRICA FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM FLANGE, DN= 200 X 150MM, PN10,
COMPRIMENTO 300MM, REVESTIDA INTERNA E EXTERNAMENTE, CONFORME NBR
7675/2005, COM JUNTAS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS GALVANIZADAS
POR IMERSAO A QUENTE, CONFORME ASTM A153 CLASSE C.

REDUCAO CONCENTRICA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, COM FLANGE, DN 250 X 200 MM, PN10,
CONFORME NBR 7675, COM JUNTAS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS
GALVANIZADAS POR IMERSAO A QUENTE, CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

REDUCAO CONCENTRICA FERRO FUNDIDO DUCTIL, C/ FLANGE, DN= 300 X 150MM, PN16,
CONFORME NBR 7675, COM JUNTAS DE BORRACHA, PARAFUSOS,PORCAS E ARRUELAS
GALVANIZADAS POR IMERSAO A QUENTE, CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

REDUCAO CONCENTRICA FERRO FUNDIDO, C/ FLANGE, DN= 400 X 300MM, PN10, CONFORME
NBR 7675, COM JUNTAS DE BORRACHA, PARAFUSOS,PORCAS E ARRUELAS GALVANIZADAS POR
IMERSAO A QUENTE, CONFORME ASTM A 153, CLASSE C.

REDUCAO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONCENTRICA, JE 2GS, PONTA/BOLSA, DN= 400 X
300MM CONFORME NBR 7675/2005 COM ANEIS DE BORRACHA.

REDUCAO CONCENTRICA FERRO FUNDIDO COM FLANGE, PN 10, DN 200 MM X 100 MM,
CONFORME NBR 7675, COM JUNTAS DE BORRACHA, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS
GALVANIZADOS A FOGO, CONFORME ASTM A153 CLASSE C.

Tubo de Ferro Fundido Ductil, classe K-7, DN 200 mm

Tubo de ferro fundido ddctil centrifugado com ponta e bolsa, para canalizacbes sob
pressdo ou gravitarias Classe K7-TK7 JE2GS, DN 200 mm, comprimento de 06 metros,
conforme Norma NBR 7675:2005, revestido externamente com zinco metalico segundo
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a norma NBR 7675:2005 e pintura betuminosa, revestido internamente com argamassa
de cimento conforme NBR 7675:2005, com bolsa modelo JE2GS segundo a norma NBR
7675:2005, e anel de borracha.

Tubo de Ferro Fundido Dductil, classe K-7, DN 250 mm

Tubo de ferro fundido ductil centrifugado com ponta e bolsa, para canalizagdes sob
pressao ou gravitarias Classe K7-TK7 JE2GS, DN 250 mm, comprimento de 06 metros,
conforme Norma NBR 7675:2005, revestido externamente com zinco metdlico segundo
a norma NBR 7675:2005 e pintura betuminosa, revestido internamente com argamassa
de cimento conforme NBR 7675:2005, com bolsa modelo JE2GS segundo a norma NBR
7675:2005, e anel de borracha.

Tubo de Ferro Fundido Ductil, classe K-7, DN 300 mm

Tubo de ferro fundido ddctil centrifugado com ponta e bolsa, para canalizacées sob
pressdao ou gravitarias Classe K7-TK7 JE2GS, DN 300 mm, comprimento de 06 metros,
conforme Norma NBR 7675:2005, revestido externamente com zinco metdlico segundo
a norma NBR 7675:2005 e pintura betuminosa, revestido internamente com argamassa
de cimento conforme NBR 7675:2005, com bolsa modelo JE2GS segundo a norma NBR
7675:2005, e anel de borracha.

O material devera se fornecido com laudo de inspec¢do técnica, por conta da Contratada, sendo
gue as inspegdes deverdo ser realizadas em fabrica, por empresa credenciada pelo SAAE.

O material ndo podera ter data de fabricagdo superior a 12 (doze) meses.

A inspecdo devera ser acompanhada por técnico do SAAE que devera evidenciar e assinar com
carimbo préprio o Laudo de Inspec¢do fornecido pela empresa credenciada para a inspe¢ao
comprovando a aprovacao e liberacdo do material inspecionado.

Materiais em desacordo ndo serdo aceitos.

Os custos correspondentes da inspecdo (transporte, estadia, refeicGes) correrdo por conta da
contratada.

A Contratada devera comunicar ao SAAE, com antecedéncia minima de 03 (trés) dias Uteis,
através do e-mail licitacio@saaesorocaba.sp.gov.br com cdpia para o e-mail
vicente@saaesorocaba.sp.gov.br e claudio@saaesorocaba.sp.gov.br , a data agendada para a
realiza¢do da inspecao técnica.

Empresas credenciadas para Inspe¢do Técnica:

SANEQUALI SANEAMENTO E QUALIDADE EM INSPECAO LTDA
Rua Osdrio de Castro, 260 — Vila Inglesa

S30 Paulo/SP — CEP 04653-090

CNPJ/MF: 02.543.772/0001-03

Fone: (11) 5671-5818

Contato: Sr. Edgard Olivetto Junior
sanequaliolivett@terra.com.br
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4.

QUALIBIENTAL ENGENHARIA ARQUITETURA E CONSULTORIA LTDA
Rua Acopiara, 32 —cj. 31 — Altos da Lapa

S&do Paulo/SP — CEP 05083-110

CNPJ/MF: 02.463.178/0001-02

Fone: (11) 3836-1644

Contato: Sr. Luiz Gonzaga de Luna Pinheiro

luizglp@ig.com.br

ASSOCIACAO INSTITUTO DE TECNOLOGIA DE PERNAMBUCO - ITEP
Avenida Dr. Luiz Freire, 700 — Cidade Universitaria

Recife/PE — CEP 50740-540

CNPJ/MF: 05.774.391/0001-15

Fone: (81) 3272-4399

Contato: Sr. Marcos Alves Gomes ou Valdemir R. de Almeida
Valdemir@itep.com.br

APROV CONTROLE DE QUALIDADE LTDA

Rua Capitdo Lorival Mey, 134 — Remanso Campineiro
Hortolandia/SP — CEP 13.184-470

CNPJ/MF: 02.514.946/0001-00

Fone/Fax: (19) 3342-6096

Contato: Sr. Jurandir (19) 9292-6069
aprovcp@uol.com.br

JUSTIFICATIVA

Trata-se de material de consumo, controlado pelo almoxarifado e de uso continuo,
especialmente utilizado pela drea operacional de dgua para ligacGes e manutencdes de rede de
agua. Esta aquisicdo é necessdria visto que o estoque atual que estd se esgotando, bem como o
regular andamento das manutencdes e ligacbes de agua, possibilitando a reposicdo do saldo
atual que esta no limite do estoque minimo, sem prejuizo para administragao.

PRAZO DE ENTREGA/INSTALACAO/REALIZACAO DO SERVICO OU OBRA

Sempre que houver a necessidade do material, o SAAE encaminhard a quantidade desejada via
e-mail, devendo a contratada efetuar a entrega no prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos,

apods o recebimento do pedido de compra.

O material devera ser entregue de acordo com as necessidades do SAAE, durante o periodo de
12 (doze) meses, contados a partir da data da assinatura do contrato. Sera de responsabilidade
da contratada toda m3o-de-obra e/ou equipamentos necessarios para a entrega do material.

GARANTIA
De acordo com as normas de fabricacdo e qualidade
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7. CRITERIO DE JULGAMENTO
Menor prego

8. LOCAL DA ENTREGA/INSTALACAO/ REALIZACAO DO SERVICO OU OBRA
Av. Comendador Camilo Julio, 255 — Ibiti do Paco.
SAAE Unidade Centro Operacional — Setor de Materiais e Logistica
Sorocaba SP

9. UNIDADE FISCALIZADORA / AGENTE FISCALIZADOR
Departamento Administrativo - Setor de Materiais e Logistica - Donizete Morales

Sorocaba, 11 de novembro de 2014.

MARCOS PAULO VIEIRA
Chefe do Setor de Materiais e Logistica
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ANEXO 1l

MODELO DE CARTA PROPOSTA

Ao
Servigo Auténomo de Agua e Esgoto de Sorocaba.
PREGAO ELETRONICO SISTEMA REGISTRO DE PRECOS N° 15/2015.

Oferecemos nossa proposta de precos para o item abaixo relacionado,
objetivando o Registro de Precos para o fornecimento de registros e conexdes em
ferro fundido, de acordo com o disposto no edital do Pregdo Eletrénico Sistema
Registro de Precos n° 15/2015 supra e ordenamentos legais cabiveis:

Lote 01

Valor Unit. Valor Total

ltem| Qtde. | Un. Especificacdo do Objeto Marca (R$) (R$)

01 | ... R SR

Declaramos que o(s) material(s) ofertado(s) atende(m) a(s) especificacdo(des)
exigida(s) no Anexo |.

O(s) preco(s) apresentado(s) contempla(m) todos os custos e despesas diretas e
indiretas relacionadas com o integral fornecimento do objeto, como impostos, taxas,
tributos, frete, seguro, embalagens, encargos trabalhistas e previdenciarios e outros
que porventura possam ocorrer.

Prazo de validade da proposta:

Dados da empresa:
Razao social:
CNPJ-MF:

Inscricdo Estadual:
Enderegco completo:
Telefone/e-mail:
Banco:

Agéncia:

Conta n°:
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Dados do responsavel para assinatura da Ata de Registro de Precgos:

Nome completo:

RG n°:

CPF n°:

Cargo/funcéo ocupada:

Dados do preposto:
Nome completo:

RG n°:
CPF n®:

OBS: Este documento devera ser preenchido
em papel timbrado da empresa.
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ANEXO IV

ATA N° /SLC/2015

COMPROMISSO DE FORNECIMENTO DE ......covviiiiiiiiiiiiiiiiiii e
CELEBRADO ENTRE O SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DO
MUNICIPIO DE SOROCABA E A ..ottt

O SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO do municipio
de Sorocaba, com sede a Avenida Pereira da Silva, n° 1.285,
inscrito no CNPJ/MF sob o n® 71.480.560.0001/39, neste ato
representado pelo seu Diretor Geral, senhor ADHEMAR JOSE
SPINELLI JUNIOR, doravante denominado simplesmente

SAAE, € @ ..evvvviiiiiiiiiiiiiiins , com sede a ............... , N° ..., na
cidade de ........ /.., inscrita no CNPJ/MF sob o no ............. ,
representada neste ato, pelo seu ............... , senhor
................. , portador da Cédula de Identidade RG n° ............. e
CPF n° ... , doravante designada DETENTORA,

resolvem firmar o presente ajuste para REGISTRO DE
PRECOS dos materiais constantes no edital do Pregéao
Eletronico Sistema Registro de Pre¢cos n° 15/2015 -
Processo Administrativo n® 9.484/2014-SAAE.

PRIMEIRA - objeto.

1.1 - A DETENTORA, em decorréncia da homologacdo que

Ihe foi feita no Processo Administrativo n® 9.484/2014-SAAE, obriga-se a fornecer para
0 SAAE, materiais, destinados ao Departamento de Agua - Setor de Redes e Ligac&o
de Agua e pelo Setor de Manutencdo de Agua, conforme a(s) quantidade(s)
estimada(s), especificacbes, marca(s) e preco(s) seguintes:

Lote 01

Item

Qtde.

un.

Valor Unit. Valor Total

Especificacdo do Objeto Marca (R$) (R$)

01

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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ATA N° /SLC/2015

SEGUNDA - obrigacf6es da DETENTORA.

2.1- Os materiais deverdo ser fornecidos com laudo de
inspecédo técnica, por conta da DETENTORA, sendo que as inspe¢fes deverdo ser
realizadas em fabrica por empresa credenciada no SAAE.

2.2 - Os materiais ndo poderao ter data de fabricacéo superior
a 12 (doze) meses.

2.2.1 - As inspecgbes deverdo ser acompanhadas por
um técnico do SAAE, que deverd evidenciar e assinar com carimbo préprio o
Laudo de Inspecéao fornecido pela empresa credenciada para inspe¢ao, comprovando
a aprovacao e a liberagdo do material inspecionado.

2.2.2- Os materiais ndo serdo aceitos pelo
Almoxarifado do SAAE, caso ndo estiverem de acordo com os procedimentos
mencionados no inciso 2.2.1.

2.2.3- Os custos correspondentes da inspecao
(transporte, estadia e refei¢cdes), correrdo por conta da DETENTORA.

2.2.4 - A licitante devera comunicar o SAAE, com
antecedéncia minima de 03 (trés) dias Uteis, através do e-malil
licitacao @saaesorocaba.sp.gov.br com copia para 0S e-mails
vicente@saaesorocaba.sp.gov.br e claudio@saaesorocaba.sp.qov.br a data
agendada para a realizacao da inspecao técnica.

2.2.5 - Empresas credenciadas:

SANEQUALI SANEAMENTO E QUALIDADE EM
INSPECAO LTDA.

Rua Osoério de Castro, n° 260 - Vila Inglesa

Séo Paulo/SP - CEP 04653-090

CNPJ/MF: 02.543.772/0001-03

Fone: (11) 5671-5818

Contato: Sr. Edgard Olivetto Junior
sanequaliolivett@terra.com.br
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ATA N° /SLC/2015

QUALIBIENTAL ENGENHARIA ARQUITETURA
E CONSULTORIA LTDA.

Rua Acopiara, n° 32 - ¢j. 31 - Altos da Lapa

S&o Paulo/SP - CEP 05083 -110

CNPJ/MF: 02.463.178/0001-02

Fone: (11) 3836 -1644

Contato: Sr. Luiz Gonzaga de Luna Pinheiro
luizglp@ig.com.br

ASSOCIAQAO INSTITUTO DE TECNOLOGIA
DE PERNAMBUCO - ITEP

Avenida Dr. Luiz Freire, n° 700 - Cidade
Universitaria

Recife/PE - CEP 50740-540

CNPJ/MF: 05.774.391/0001-15

Fone: (81) 3272-4399

Contato: Sr. Marcos Alves Gomes ou Valdemir R.
de Almeida

valdemir@itep.com.br

APROV CONTROLE DE QUALIDADE LTDA.
Rua Capitdo Lorival Mey, n°® 134 - Remanso
Campineiro

Hortolandia/SP - CEP 13.184-470

CNPJ/MF: 02.514.946/0001-00

Fone/Fax: (19) 3342-6096

Contato: Sr. Jurandir (19) 9292-6069
aprovcqg@uol.com.br

TERCEIRA - condi¢des de fornecimento.

3.1 - Em face de natureza e da quantidade do objeto licitado
ficara a DETENTORA obrigada a fornecer ao SAAE, sempre que por este for exigido,
a guantidade pretendida do(s) material(is) e dentro das especificacdes referidas no
Pedido de Compra.

3.2 - Os pedidos de fornecimento ocorrerdo de acordo com as
necessidades do SAAE e por meio da emissédo do Pedido de Compra e a respectiva
nota de empenho.
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3.3 - ADETENTORA esta obrigada a fornecer o(s) material(is)
de acordo com a qualidade, caracteristicas e marca(s) apresentada(s) na proposta,
nas condi¢bes estabelecidas no ato convocatorio, respectivos anexos e na presente
Ata, sendo vedada qualquer substituicdo sem prévia concordancia do SAAE.

3.4 - O(s) material(is) sera(ao) considerado(s) recebido(s)
apos a conferéncia e aprovacado pelo almoxarifado. Constatadas irregularidades no
objeto, o SAAE, sem prejuizo das penalidades cabiveis, podera:

3.4.1- Rejeita-lo no todo ou em parte se nao
corresponder as especificacbes do Anexo | e do Termo de Referéncia - Anexo I,
determinando sua substituicdo, o que nesta hipétese devera ocorrer no prazo maximo
de 02 (dois) dias uteis, sendo de sua responsabilidade todas as despesas e riscos
relativos a substituicdo;

3.4.2 - Determinar sua complementacdo se houver
diferenca de quantidade.

3.5- As irregularidades deverdo ser sanadas pela
DETENTORA no prazo maximo de 48 (quarenta e oito) horas, contados do
recebimento da notificagéo por escrito, mantido o preco inicialmente contratado.

3.6 - O recebimento definitivo ndo exime a DETENTORA de
sua responsabilidade, na forma da Lei, pela qualidade dos materiais entregues.

3.7 - O SAAE néo esta obrigado a adquirir da DETENTORA
uma quantidade minima dos materiais, objeto do presente Registro de Precos, ficando
ao seu exclusivo critério a definicdo da quantidade, do momento e da forma de
fornecimento, desde que respeitado o disposto nas clausulas anteriores.

3.8 - Os materiais ofertados ndo poderdo ser substituidos
no decorrer da presente Ata de Registro de Precos, sem a solicitacdo prévia e prévia e
autorizacdo deste SAAE, mesmo que seja por materiais de qualidade equivalentes.

3.9- A entrega do(s) material(is) somente sera feita na
presenca de um funcionario do SAAE.

3.10 - Os materiais deverado ser fornecidos pela DETENTORA
de acordo com as especificagcdes e orientacdes, contidos no Anexo | e no Termo de
Referéncia - Anexo Il, elaborado pelo senhor Marcos Paulo Vieira, Chefe do Setor de
Materiais e Logistica.
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3.11 - A DETENTORA mantera 0 senhor .......ccccccccvvevevennnnn.
.......................................... , como preposto responsavel durante a vigéncia do
contrato.

QUARTA - local e prazo de entrega.

4.1 - A DETENTORA devera apresentar-se no almoxarifado
do SAAE em Sorocaba/SP, a Avenida Comendador Camillo Jalio, n® 255 - Jardim Ibiti
do Paco, nos dias uteis, das 08:00 as 15:00 horas, por sua conta e risco.

4.2 - A DETENTORA devera efetuar cada entrega do(s)
material(is) em 30 (trinta) dias corridos, contados a partir da data de recebimento do
Pedido de Compra.

4.3 - A critério exclusivo do SAAE, podera ser tolerado atraso
na entrega do(s) material(is), se ocorrer motivo relevante que o justifique.

QUINTA - pagamento.

5.1 - O pagamento sera efetuado pelo SAAE em 30 (trinta)
dias corridos, apés cada entrega do(s) material(is), mediante apresentacdo da Nota
Fiscal Eletronica, devidamente conferida e liberada pelo Departamento de Agua -
Setor de Rede e Ligacdo de Agua e Setor de Manutencéo de Agua do SAAE.

5.1.1 - Em caso de inobservancia culposa quanto ao
critério de pagamento, o SAAE suportara a incidéncia, sobre o valor da nota fiscal
eletrbnica, da variacdo do Indice Geral de Precos de Mercado - IGPM, acumulado
entre a data da exigibilidade e a data de seu efetivo pagamento.

SEXTA - validade do Registro de Precos.

6.1 - A presente Ata de Registro de Precos terd validade de
12 (doze) meses, a partir da data da sua assinatura.

6.2 - A existéncia de preco registrado ndo obriga o SAAE a
firmar as contratacdes que dele podera advir, ficando-lhe facultada a utilizacdo de
outros meios, respeitada a legislacdo relativa as licitagbes, sendo assegurada ao
beneficiario do registro de precos a preferéncia de contratagdo em igualdade de
condigdes.

6.3 - A presente Ata de Registro de Precos, durante a sua

vigéncia, ndo podera ser utilizada por qualquer 6rgdo de entidade da Administragédo
gue néo tenha participado do certame licitatério.
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SETIMA - precos e reajuste.

7.1 - O(s) preco(s) ofertado(s) pela DETENTORA na presente
Ata de Registro de Precos, é aquele constante de sua proposta final apresentada ao
Pregdo Eletronico Sistema Registro de Precos n° 15/2015 e da clausula primeira,
de acordo com a respectiva classificacdo constante do mapa comparativo de precos
dos autos do procedimento licitatorio, ja embutidos todos os custos e despesas diretas
e indiretas relacionadas com o integral fornecimento do objeto desta ata, como
impostos, taxas, tributos, frete, seguro, embalagens, encargos trabalhistas e
previdenciarios e outros que porventura possam ocorrer.

7.2 - O preco registrado nesta Ata de Registro de Pregos sera
mantido fixo e irreajustavel na forma da Lei Federal n°® 8.666/93.

7.3- A DETENTORA nado sera ressarcida de quaisquer
despesas decorrentes de custos ou servicos ndo previstos na presente Ata de
Registro de Precos, independentemente da causa que tenha determinado a omisséo.

7.4 - Em cada fornecimento decorrente da presente Ata, sera
observado quanto ao preco, as clausulas e condi¢cdes constantes do edital do Pregdo
Eletronico Sistema Registro de Precos n° 15/2015.

OITAVA - reviséo de preco.

8.1 - Durante a vigéncia desta Ata, o preco registrado néo
podera ser superior ao praticado no mercado, ficando a DETENTORA, em caso de
reducado do preco de mercado, ainda que em carater temporario, obrigada a comunicar
ao fiscalizador ou ao 6rgao elaborador da Ata de Registro de Precos o novo preco,
gue substituird o preco entao registrado.

8.2 - Independente de solicitagdo da DETENTORA, o0 precgo
registrado constante desta Ata podera ser revisto em decorréncia de eventual reducao
daquele praticado no mercado, cabendo ao 6rgdo responsavel convocar a
DETENTORA para estabelecer o novo valor.

8.3 - O preco registrado sera publicado no Diario Oficial do
Estado, trimestralmente.
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NONA - cancelamento do Registro de Precos.

9.1 - Assegurados o contraditério e a ampla defesa, a
fornecedora DETENTORA dos materiais tera seu Registro de Precos cancelado,
quando:

9.1.1 - homologado o0 objeto da licitagcdo, a
DETENTORA convocada para assinar a presente Ata de Registro de Precos no prazo
estabelecido, deixar de cumprir tal ato;

9.1.2 - descumprir as condi¢cbes desta Ata de Registro
de Precos;

9.1.3 - deixar de aceitar o Pedido de Compra, se o
SAAE ndo aceitar sua justificativa,

9.1.4 - nao aceitar reduzir o seu preco registrado, se
este se tornar superior ao de mercado;

9.1.5- a DETENTORA der causa a rescisao
administrativa desta Ata de Registro de Precos;

9.1.6 - ocorrer qualquer das hipéteses de inexecucao
total ou parcial da presente Ata de Registro de Precos;

9.1.7 - houver razdes de interesse publico, devidamente
motivado e justificado pelo SAAE;

9.1.8 - ficar constatado que a DETENTORA perdeu
qualquer das condi¢des de habilitagcdo e qualificacdo exigidas na licitac&o.

9.2- 0 SAAE comunicara o cancelamento do preco
registrado, nos casos aqui previstos, por correspondéncia com aviso de recebimento,
juntando-se comprovante aos autos.

9.3 - Sendo ignorado, incerto ou inacessivel o endereco da
DETENTORA, a comunicacao sera feita por publicacdo no Diario Oficial do Estado de
Séao Paulo, por 02 (duas) vezes consecutivas, considerando-se cancelado o preco
registrado a partir da data da dltima publicacéo.
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DECIMA - san¢des por inadimplemento.

10.1 - Pelo inadimplemento de qualquer clausula ou simples
condi¢cdo da ata a ser firmada, ou pelo descumprimento parcial ou total do mesmo, as
partes ficardo sujeitas as sancdes e consequéncias legais previstas na secao V do
capitulo Il da Lei Federal n® 8.666/93, em especial:

10.1.1 -a recusa da DETENTORA em assinar a
presente Ata de Registro de Precos, ou 0 seu hdo comparecimento para assinatura no
prazo estabelecido no subitem 17.1 do edital, caracterizard descumprimento total das
obrigacBes aqui assumidas, sujeitando-a ao pagamento de multa de 20% (vinte por
cento) do valor total de sua proposta.

10.1.2 - multa de 10% (dez por cento) sobre o valor total
da nota fiscal eletrbnica, se os materiais entregues estiverem em desconformidade
com as especificacbes contidas nos Anexos | e Il, e ndo forem substituidas conforme
inciso 3.5; ndo havendo a referida substituicdo a Ata de Registro de Precos podera ser
rescindido, sem prejuizo da multa prevista no inciso 10.1.5;

10.1.3 - multa diaria de 1% (um por cento), sobre o valor
total do Pedido de Compra, na eventualidade do ndo cumprimento do prazo de
entrega estabelecido no inciso 4.2, até o limite de 10% (dez por cento); ao fim dos
quais, se a entrega nao tiver sido efetuada pela DETENTORA, o Pedido de Compra e
esta Ata de Registro de Precos poderéo, a critério do SAAE, serem rescindidos, sem
prejuizo da multa estabelecida no inciso 10.1.5;

10.1.4 - multa diaria de 1% (um por cento), sobre o
valor total da nota fiscal eletrbnica, até o limite de 10% (dez por cento), pelo
descumprimento a qualquer clausula desta Ata;

10.1.5 -multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor
total da proposta, em caso de rescisdo da presente Ata de Registro de Precos por
inadimpléncia da DETENTORA.

10.1.6 - A DETENTORA que, convocada dentro do prazo
de validade da sua proposta, ndo celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar
documentacgao falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da execucao de
seu objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execucdo do contrato,
comportar-se de modo inidbneo ou cometer fraude fiscal, ficara IMPEDIDA DE
LICITAR E CONTRATAR pelo prazo de até 05 (cinco) anos, com o Municipio e, sera
descredenciado no sistema de cadastramento de fornecedores, garantido o direito a
ampla defesa, sem prejuizo das multas previstas em edital e no contrato e das demais
cominagoes legais (Art.7°, Lei Federal 10.520/02).
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10.2- A aplicagdo de qualquer penalidade prevista na
presente Ata de Registro de Precos, ndo exclui a possibilidade de aplicacdo das
demais, bem como das penalidades previstas na Lei Federal n° 8.666/93.

10.3 - Os valores de eventuais multas serdo descontados dos
pagamentos devidos pelo SAAE, ou ainda, quando for o caso, cobrados judicialmente.

10.4 - Os casos de rescisdo, se eventualmente ocorrerem,
serdo formalmente motivados nos autos do processo, assegurados o contraditorio e a
ampla defesa.

DECIMA PRIMEIRA - recurso financeiro.

11.1 - O recurso financeiro decorrente da presente Ata de
Registro de Precos, correra por conta propria do SAAE, conforme as dotacdes n°
24.04.01 3.3.90.30.00 17 512 7008 2227 04 e 24. 04.01 4.4.90.51.00 17 512 5004
1222 04.

DECIMA SEGUNDA - rescisdo da Ata de Registro de
Precos.

12.1- No caso de rescisdo, a DETENTORA reconhece
integralmente os direitos do SAAE previstos no Artigo 77 da Lei Federal n°® 8.666/93,
sem prejuizo de indenizagéo por perdas e danos que a rescisao possa acarretar.

DECIMA TERCEIRA - vinculacdo ao edital do Pregéo
Eletrdnico Sistema Registro de
Precos n° 15/2015.

13.1- Fica a DETENTORA obrigada a manter durante a
vigéncia desta Ata de Registro de Precos, todas as condicBes de habilitacdo e de
qualificacéo exigidas por ocasido do processo licitatorio.

13.2 - O cumprimento da presente Ata de Registro de Precos
esta vinculado aos termos do edital do Pregdo Eletronico Sistema Registro de
Precos n° 15/2015, seus anexos e a proposta da DETENTORA apresentada ao
Processo Administrativo n° 9.484/2014-SAAE.
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DECIMA QUARTA - fiscalizac&o.

14.1 - O SAAE designard o senhor Donizete Morales, para
representa-lo na qualidade de fiscalizador desta Ata de Registro de Precos. O fiscalizador
podera designar outros funcionarios para auxilid-lo no exercicio da fiscalizacao.

DECIMA QUINTA - legislac&o aplicavel.

15.1 - A presente Ata de Registro de Precos sera regida pelas
disposicdes da Lei Federal n° 10.520/2002 e subsidiariamente na Lei Federal n° 8.666/93 e
posteriores alteracdes, Decreto Municipal n°® 14.576 de 05/09/2005, Decreto Municipal n°
18.475, de 03/08/2010, Lei Complementar n°® 123 de 14/12/2006, alterada pela Lei
Complementar n® 147 de 07/08/2014,0 Cdédigo Civil e Codigo de Defesa do Consumidor,
sendo que as partes elegem o Foro de Sorocaba/SP para dirimir qualquer questéo relativa
ao Registro de Pre¢os, com rendncia de qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

15.2 - E, por estar assim justo e contratado, assinam a presente
Ata de Registro de Precos em 03 (trés) vias de igual teor e forma e na presenca de 02
(duas) testemunhas que a tudo viram e assistiram, para fins e efeitos legais.

Sorocaba, de de 2015.

SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO
Adhemar José Spinelli Junior - Diretor Geral

DETENTORA

Testemunhas:

01. 02.
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ANEXO V

DECLARA(;AO DE INEXISTENCIA DE EMPREGADO MENOR NO QUADRO DA
EMPRESA
Decreto 4.358, de 05.09.2002

EMPREGADOR: PESSOA JURIDICA

PREGAO ELETRONICO SISTEMA REGISTRO DE PRECOS N° 15/2015

................................................................................ , Inscrita  no
CNPJ n® i, , por intermédio de seu representante legal o(a) Sr.(a)
.......................................................... , portador(a) da Carteira de Identidade n°
................................ e do CPF n° ...........cccceeeeeeeeeeeevvveennnn.. DECLARA, para fins do

disposto no inciso V do art. 27 da Lei 8.666, de 21 de junho de 1993, acrescido pela
Lei n® 9.854, de 27 de outubro de 1999, que ndo emprega menor de dezoito anos em
trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de dezesseis anos.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condigao de aprendiz ( ).

(assinatura do responsavel ou representante legal)

(Observacao: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima).

OBS: Este documento devera ser preenchido
em papel timbrado da empresa.
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ANEXO VI
DECLARACAO

1. Identificac&o do Dirigente:

Nome: CPF:

Cargo:

Empresa:

Telefone: e-mail:

2. Declaracéao:

DECLARO ter conhecimento das vedac¢des constantes no artigo 73-A, da Lei Organica do
Municipio, e no artigo 1° da Lei Municipal n°® 10.128, de 30 de Maio de 2012,
regulamentada pelo Decreto Municipal 20.786 de 25 de setembro de 2013, onde
estabelecem as hipéteses impeditivas de contratacao, e que:

( ) ndo incorro em nenhuma das hipéteses de inelegibilidade previstas no referido artigo.
() incorro nas hipéteses de inelegibilidade previstas no referido artigo.

() tenho davidas se incorro ou ndo na(s) hipétese(s) de inelegibilidade prevista(s) no(s)
inciso(s) ____do referido artigo e, por essa razdo, apresento os documentos, certidoes e
informacdes complementares que entendo necesséarios a verificagdo das hipéteses de
inelegibilidade.

DECLARO, ainda, sob as penas da lei, em especial aquelas previstas na Lei Federal n°
7.115, de 29 de Agosto de 1983, e no artigo 299 do Cddigo Penal (Falsidade Ideolbgica),
que as informacdes aqui prestadas séo verdadeiras.

Sorocaba, / /

Assinatura
RG
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ANEXO VI

CONTRATOS OU ATOS JURIDICOS ANALOGOS
TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICACAO

CONTRATANTE: SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA.
CONTRATADA:
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° (DE ORIGEM): n° SLC/2015.

OBJETO: Fornecimento de registros, conexdes e tubos em ferro fundido.

Na qualidade de Contratante e Contratado, respectivamente, do Termo de
Compromisso acima identificado, e, cientes do seu encaminhamento ao TRIBUNAL
DE CONTAS DO ESTADO, para fins de instrucdo e julgamento, damo-nos por
CIENTES e NOTIFICADOS para acompanhar todos os atos da tramitacdo processual,
até julgamento final e sua publicacéo e, se for o caso e de nosso interesse, para, nos
prazos e nas formas legais e regimentais, exercer o direito da defesa, interpor
recursos e o mais que couber.

Outrossim, estamos CIENTES, doravante, de que todos os despachos e decisdes que
vierem a ser tomados, relativamente ao aludido processo, serdo publicados no Diario
Oficial do Estado, Caderno do Poder Legislativo, parte do Tribunal de Contas do
Estado de S&o Paulo, de conformidade com o artigo 90 da Lei Complementar
Estadual n° 709, de 14 de janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de entdo, a contagem
dos prazos processuais.

Sorocaba, de de 2015.

SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO
Adhemar José Spinelli Janior - Diretor Geral

CONTRATADA

OBS: Este documento devera ser assinado quando
da assinatura da Ata de Registro de Precos.
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ANEXO VI

CONTRATOS OU ATOS JURIDICOS ANALOGOS
DECLARAGAO DE DOCUMENTOS A DISPOSICAO DO TRIBUNAL

CONTRATANTE: SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA.
CNPJ Ne°: 71.480.560/0001-39

CONTRATADA:

CNPJ Ne:

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° (DE ORIGEM): n° /SLC/2015.

DATA DA ASSINATURA:

VIGENCIA:

OBJETO: Fornecimento de registros, conexdes e tubos em ferro fundido.

VALOR (R$):

Declaro, na qualidade de responsavel pela entidade supra epigrafada, sob as penas
da Lei, que os demais documentos originais, atinentes a correspondente licitacdo,
encontram-se no respectivo processo administrativo arquivado na origem a disposicao
do Tribunal de Contas do Estado de Sao Paulo, e serdo remetidos quando
requisitados.

Sorocaba, de de 2015.

SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO
Adhemar José Spinelli Junior - Diretor Geral
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