SERVIGO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO
Municipio de Sorocaba

DEPARTAMENTO ADMINISTRATIVO - SETOR DE LICITAGAO E CONTRATOS

PREGAO ELETRONICO N° 111/2018 - REABERTURA

PREGAO ELETRONICO DESTINADO A AQUISIGAO DE CONEXOES DE FERRO

FUNDIDO,

PELO TIPO MENOR PRECO, CONFORME PROCESSO

ADMINISTRATIVO N° 5.751/2018 — SAAE ..................

1. PREAMBULO.

11.

1.2.

1.3.

1.4.

15.

De conformidade com o disposto no Processo Administrativo n°
5.751/2018 - SAAE, o SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE
SOROCABA torna publico, para conhecimento dos interessados, que se
acha aberto o PREGAO ELETRONICO N° 111/2018 em epigrafe.

Esta licitacdao reserva cota de até 25% (vinte e cinco por cento) para
Microempresa - ME e Empresa de Pequeno Porte - EPP, conforme
previsdo no artigo 48, da Lei Complementar n° 123/2006, atualizada
pela Lei Complementar n° 147/14.

A presente licitagdo € do tipo “menor preco”, processar-se-a de
conformidade com o disposto na Lei Federal n° 10.520/2002 e
subsidiariamente na Lei Federal n° 8.666/93 e posteriores alteragdes,
Decreto Municipal n° 14.575 de 05/09/2005, Decreto Municipal n° 14.576 de
05/09/2005, Lei Municipal n° 9.449 de 22/12/2010, Decreto Municipal n°
19.533 de 28/07/2011 e Lei Complementar n°® 123 de 14/12/2006, alterada
pela Lei Complementar n° 147 de 07/08/2014 e Resolucdao n° 08/2015-
SAAE, bem como das condicdes estabelecidas neste edital e nos anexos
integrantes.

As propostas serdo enviadas por meio eletrénico, através da Internet, do dia
27/11/2018 até o dia 12/12/2018, sendo que o acolhimento das propostas
sera até as 08:00 horas do dia 12/12/2018. A Sessao Publica ocorrera
no dia 12/12/2018, as 09:00 horas.

1.4.1. Este certame utiliza-se do aplicativo “licitagoes-e”, do Portal
Eletrbnico do Banco do Brasil S/A, conforme convénio de
cooperagao técnica.

As informacdes e os procedimentos desta licitacdo serdo executados pelo
Setor de Licitacdo e Contratos do SAAE, pelo telefone (15) 3224-5825,
Internet através do site www.licitacoes-e.com.br ou comunicagdes atraves

de correspondéncia; enderegar ao Servico Autbnomo_de Agua e Esgoto de
Sorocaba, ATENGCAO DO SETOR DE LICITACAO E CONTRATOS,
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Avenida Pereira da Silva, n° 1.285, Jardim Santa Rosalia, Sorocaba/SP -
CEP: 18.095-340.

1.6. Integram este edital:
- Anexo | - Especificagdo do Objeto;
- Anexo Il — Termo de Referéncia;
- Anexo Il — Modelo de Carta Proposta;
- Anexo IV — Declaragdo de Inexisténcia de Empregado Menor no Quadro
da Empresa;
- Anexo V — Declaragdo - Lei Municipal 10.128/2012, Decreto Municipal
20.786/2013 e Decreto Municipal 20.903/2013;
- Anexo VI — Termo de Ciéncia e Notificacao;
- Anexo VIl — Declaragcdo de Documentos a Disposicao do Tribunal;
- Anexo VIl — Instrugdo para Inspecdo de Recebimento de Materiais.
OBJETO.
2.1. O presente Pregao Eletrénico tem por objeto a aquisicdo de conexodes de

ferro fundido, conforme quantidades e especificagdes constantes no
Anexo |, Termo de Referéncia - Anexo Il e Instrugao para Inspecao de
Recebimento de Materiais — Anexo VIII, por solicitagdo da Diretoria
Operacional de Agua.

OBRIGAGOES DA LICITANTE VENCEDORA

3.1.

3.2.

Os materiais deverao ser fornecidos pela licitante vencedora de acordo com
as especificagdes, determinagdes, quantitativos, orientacbes e condigdes,
contidos no Anexo |, Termo de Referéncia - Anexo Il e Instrugao para
Inspecao de Recebimento de Materiais - Anexo VIII, elaborado Diretor de
Operacional de Agua, Eng.° Marcelo Augusto Moretto.

Os materiais deverdo ser fornecidos com laudo de inspegdo técnica
conforme Termo de Referéncia - Anexo Il, por conta da licitante vencedora,
sendo que as inspecdes deverdao ser realizadas em fabrica, por empresa
credenciada no SAAE, conforme descrito na Instrugdo para Inspegcdo de
Recebimento de Materiais - Anexo VIII.

PRAZO E CONDIGOES DE ENTREGA

4.1.

O prazo para a entrega dos materiais, objeto do presente Pregao
Eletrbnico, sera de no maximo 45 (quarenta e cinco) dias corridos,
contados a partir da data de emiss&o do Pedido de Compra.
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4.2.

4.3.

4.4,

4.5.

A licitante vencedora é obrigada a entregar e descarregar o material no
almoxarifado do SAAE em Sorocaba a Avenida Comendador Camilo Julio,
255 - Jardim Ibiti do Pago — Centro Operacional do SAAE, nos dias uteis,
das 08:00 as 15:00 horas, por sua conta e risco.

O material sera considerado recebido apds a conferéncia e aprovagao pelo
Setor de Qualidade. Constatadas irregularidades nos objetos, o SAAE, sem
prejuizo das penalidades cabiveis, podera:

4.3.1. Rejeita-los no todo ou em parte se nao corresponderem as
especificacdes do Anexo | e do Termo de Referéncia — Anexo I,
determinando sua substituicdo que devera ocorrer no prazo
maximo de 15 (quinze) dias corridos, sendo de sua
responsabilidade todas as despesas e riscos relativos a
substituicao.

Poderdo ser tolerados atrasos, motivado por forca maior, caso fortuito ou
interferéncias imprevistas que retardem o cumprimento da entrega, desde
que tais eventos sejam devidamente anotados e justificados no processo e
acolhidos pela Administragdo, sob pena de aplicacdo das sancOes previstas
no item 16 e seus subitens.

Sera de responsabilidade da licitante vencedora os custos relacionados ao
fornecimento, carregamento, transporte, toda mao de obra e/ou
equipamentos necessarios para a entrega, descarregamento e qualquer
prejuizo causado aos materiais em decorréncia do transporte.

PROPOSIGAO E REAJUSTE DE PREGOS.

5.1.

5.2.

Para proposicédo de pregos, a licitante vencedora devera considerar os
materiais entregues e descarregados, conforme subitem 4.

Os pregos propostos na presente licitagdo serdo fixos e irreajustaveis, nos
termos §1° do art.2° da Lei Federal 10.192/01.

CONDIGOES DE PAGAMENTO.

6.1.

Os pagamentos serdo efetuados pelo SAAE, conforme estabelecido na
Resolugao n° 08/2015 - SAAE, sendo:

6.1.1. Na sexta feira da primeira semana subsequente a do ato de
conferéncia e aprovacdo da nota fiscal/fatura, concluido entre
segunda e terga feira;

6.1.2. Na sexta feira da segunda semana subsequente a do ato de
conferéncia e aprovacdo da nota fiscal/fatura, concluido entre
quarta e sexta feira;
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6.2. A nota fiscalfatura devera ser conferida e aprovada pelo
Departamento/Setor responsavel no prazo de 14 (quatorze) dias, contados
da data da sua apresentacao;

6.3. A nota fiscallfatura devera ser assinada e datada pelo(s) fiscal(is) e pelo(s)
auxiliar(es).

6.4. Prazo de pagamento ndo superior a 30 (trinta) dias, contados a partir da
data final do periodo de adimplemento de cada parcela.

6.4.1. Em caso de inobservancia quanto ao critério de pagamento, o
SAAE suportara a incidéncia, sobre o valor da nota fiscal
eletrénica, da variacdo do indice Geral de Precos de Mercado -
IGPM, acumulado entre a data da exigibiidade e a data de seu
efetivo pagamento.

PROCEDIMENTO.

7.1. Este Pregédo Eletronico sera realizado em Sessao Publica, por meio da
internet, com as condigdes de seguranga - criptografia e autenticacdo, em
todas as suas fases.

7.2.  Os trabalhos serdo conduzidos por Pregoeiro e Equipe de Apoio indicados
pelo Servico Autbnomo de Agua e Esgoto de Sorocaba, operadores do
sistema do Pregao Eletrdnico.

CONDIGOES PARA PARTICIPAR DA LICITAGAO.

8.1. As interessadas em participar desta licitacdo devem atender a todas as
exigéncias constantes deste edital e seus anexos.

8.2. Ficam impedidas de participar deste Pregdo Eletrbnico aquelas que:

8.2.1. Tenham sido declaradas inidbneas para contratar com a
Administragdo Publica;

8.2.2. Estejam suspensas temporariamente para licitar e impedidas de
contratar com esta Administracdo, nos termos do inciso Il do
artigo 87 da Lei Federal n° 8.666/93 e suas alteragdes posteriores;

8.2.3. Estejam em regime de faléncia, nos termos da Lei Federal n°
11.101/2005, artigo 52, Inciso II;

8.2.4. Incorram nas condigdes impeditivas previstas no artigo 9° da Lei
Federal n° 8.666, de 21 de junho de 1993, e suas atualizagdes;

8.2.5. Tenham sdcios, responsavel técnico ou integrante da equipe
técnica, que sejam funcionarios do SAAE;
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8.2.6.

8.2.7.

Tenham responsaveis técnicos ou integrantes das equipes
técnicas pertencentes a outra empresa que esteja participando da
mesma licitacao;

Enquadradas nas vedacdes previstas na Lei Municipal n° 10.128
de 2012, regulamentada pelos Decretos Municipais n° 20.786 de
2013 e 20.903 de 2013.

9. CREDENCIAMENTO DAS LICITANTES NO BANCO DO BRASIL.

9.1. Para participar do Pregédo Eletrdnico a licitante devera:

9.1.1.

9.1.2.

9.1.3.

9.1.4.

9.1.5.

9.1.6.

9.1.7.

9.1.8.

9.1.9.

Dispor de chave de identificacdo, senha pessoal e intransferivel,
obtida junto as Agéncias do Banco do Brasil S/A, sediados no
Pais.

Credenciar  representantes, mediante a apresentagdo de
procuracdo por instrumento publico ou particular, com firma
reconhecida, atribuindo poderes para formular lances de precos e
praticar todos os demais atos e operagdes no sistema.

Apresentar em sendo socio, proprietario, dirigente (ou
assemelhado) da licitante, cépia do respectivo ato constitutivo,
estatuto ou Contrato Social, no qual estejam expressos seus
poderes para exercer direitos e assumir obrigagdes.

Ter a sua chave de identificacdo e a senha valida por 01 (um) ano
para serem utilizadas em qualquer Pregdo Eletrénico.

Responder exclusivamente pelo sigilo da senha, bem como seu
uso em qualquer transagdo efetuada diretamente ou por seu
representante, ndo cabendo ao Banco do Brasil S/A e ao Servigo
Auténomo de Agua e Esgoto de Sorocaba a responsabilidade por
eventuais danos decorrentes de uso indevido de senha, ainda que
por terceiros.

Responder legalmente por seu credenciamento e de seu
representante legal junto ao sistema eletrbnico, bem como quanto
aos atos praticados e sua capacidade técnica para realizagéo das
transacdes inerentes ao Pregédo Eletronico.

Digitar senha pessoal e intransferivel do representante
credenciado e encaminhar a proposta de pregos, na data e horario
limite estabelecidos.

Reconhecer que ao encaminhar sua proposta esta de acordo e
atende as exigéncias de habilitagdo previstas no edital.

Acompanhar as operagcdes no sistema eletrbnico durante a
sessdo publica do Pregdo, sendo responsavel pelo O6nus
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10.

9.2.

decorrente da perda de negocios diante da ndo observancia de
quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua
desconexao.

Em se tratando de microempresa ou empresa de pequeno porte, nos
termos da Lei Complementar n° 123 de 14/12/2006, alterada pela Lei
Complementar n® 147 de 07/08/2014, e para que essa possa gozar dos
beneficios previstos no capitulo V da referida Lei, é necessario que a
licitante, a época do credenciamento no Banco do Brasil, acrescente
as expressoes “ME” ou “EPP” a sua firma ou denominagao, conforme
O caso.

9.2.1. Caso a licitante ja esteja cadastrada no Sistema e ndo constem os
dados acima em sua firma ou denominacgao, devera providenciar a
alteracdo de seu cadastro no Sistema.

RECEBIMENTO, ABERTURA DAS PROPOSTAS E FORMULAGAO DE
LANCES.

10.1.

10.2.

10.3.

10.4.

10.5.

10.6.

10.7.

As propostas tanto para as cotas reservadas quanto para as cotas
principais, serdao recebidas até o horario pré estabelecido e o SERVICO
AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA fara a divulgacdo dos
precos propostos, cabendo ao Pregoeiro avaliar a aceitabilidade dos
mesmos.

A licitante ao inclur sua PROPOSTA no sistema eletrénico, devera
obrigatoriamente, especificar:

10.2.1. No campo de “valor _total por lote”, o preco em real (CIF), nele
inclusas todas as despesas diretas e indiretas decorrentes do
fornecimento, como frete, embalagens, impostos, taxas e outros
que porventura possam ocorrer.

A licitante ao incluir sua proposta, informagées adicionais ou anexo;
nao podera identificar-se, sob pena de desclassificagao.

Para efetuar seus lances, as licitantes deverdo estar conectadas ao sistema
para dar inicio a etapa competitiva. A cada lance ofertado a licitante sera
imediatamente informada do seu recebimento, ficando registrado o horario
e valor.

Somente serdo aceitos lances de valores inferiores ao valor do ultimo lance
registrado no sistema.

Se ocorrer dois ou mais lances do mesmo valor, prevalecera aquele que for
recebido e registrado em primeiro lugar.

As licitantes serdo informadas, em tempo real, o valor do menor lance
registrado. As demais licitantes ndo saberdo quem é o autor do lance.
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11.

10.8. Durante a sessdo publica de disputa de precos, o Pregoeiro podera, a seu
critério - quando da existéncia de mais de um lote - adotar a disputa de
lotes simultdneos na sala de disputa (multilotes/multisalas), quando poderao
ser realizados, numa Uunica sessao de disputa, varios lotes de forma
simultdnea até o limite de dez lotes.

10.9. Se no decorrer da etapa competitiva houver a desconexao com o Pregoeiro,
o sistema podera permanecer acessivel aos licitantes para recepcao dos
lances, retomando o Pregoeiro, quando possivel, sua atuagcdo no certame,
sem prejuizo dos atos.

10.9.1. Se a desconexao persistir por tempo superior a 10 (dez) minutos,
a sessdo sera suspensa e tera reinicio somente apds
comunicacdo expressa as licitantes, atravées de mensagem
eletrénica, divulgando data e hora da reabertura da sesséao.

10.10. O fechamento da etapa de lances ocorrera mediante aviso emitido pelo
sistema que dara inicio ao periodo aleatdrio de tempo de até 30 (trinta)
minutos. A sessdo sera automaticamente encerrada.

10.10.1. O Pregoeiro podera encerrar facultativamente a sessdo, mediante
aviso de fechamento iminente dos lances e subsequente
transcurso do prazo de 30 (trinta) minutos.

10.10.2. O Pregoeiro podera encaminhar pelo sistema, contraproposta
diretamente a licitante que tenha apresentado o lance de menor
preco, para que seja obtido preco ainda melhor, quando decidira
pela sua aceitacao.

10.11. Ap6és o encerramento dos lances ou depois da negociagao, quando for o
caso, a licitante de menor pregco sera imediatamente informada da deciséo
do Pregoeiro de aceitar o lance de menor valor.

10.12. As licitantes que deixarem de dar seus lances, terdo, suas propostas
verificadas pelo Pregoeiro para verificar se estdo em conformidade ao custo
estimado da contrataco.

PROPOSTA

11.1. A proposta devera obedecer aos seguintes critérios:

11.1.1. Proposta Eletronica.

11.1.1.1. Conforme estabelecido no subitem 10.2, inciso 10.2.1
deste edital.

11.1.2. Proposta Escrita.

11.1.2.1. Apods o encerramento da sess&o publica no sistema do
Banco do Brasil, a licitante arrematante devera
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apresentar a proposta por escrito, especificando o

valor unitario, total e a marca do item arrematado,
conforme Modelo de Carta Proposta - Anexo lil.

11.1.2.1.1. A proposta devera ser apresentada
juntamente com 0s documentos
habilitatorios, conforme prazo estabelecido
no subitem 12.2.

11.1.2.1.2. Devera ser apresentado no mesmo prazo
a declaracdo de cumprimento ao exigido
no artigo 1° da Lei Municipal n° 10.128, de
30 de Maio de 2012, regulamentada pelo
Decreto Municipal 20.786/2013 e alterada

pelo Decreto Municipal 20.903/2013,
conforme Anexo V.

11.1.2.1.3. Comprovante de enquadramento de
ME/EPP, se for o caso.

11.1.2.1.4. Apresentar catdlogo das pegas ofertadas.

11.1.2.2. As propostas de precos deverdao conter as seguintes
informacgdes:

11.1.2.2.1. Razdo social e enderego completo da
empresa (CNPJ de faturamento);

11.1.2.2.2. Data e assinatura do representante legal
da empresa;

11.1.2.2.3. Dados de quem assinara o pedido de
compras, nos termos do exercicio da
administragado constituidos na habilitagao
juridica, informando CPF, RG, endereco,
telefone, e-mail institucional, e-mail
pessoal, data de nascimento, cargo e
enderego residencial, na hipdtese de
adjudicagao.

11.1.2.2.4. Prazo de validade nao inferior a 60
(sessenta) dias corridos, contados a
partir da data de sua apresentagao;

11.1.2.2.5. Telefone e e-mail pessoal e institucional
para envio de correspondéncia;

11.1.2.2.6. Agéncia bancaria e n° da conta corrente
para pagamento.
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12.

13.

ENVIO E ANALISE DA DOCUMENTAGAO DE HABILITAGAO E DA PROPOSTA

12.1.

12.2.

12.3.

A licitante que apresentou a melhor oferta devera encaminhar, via e-mail
lauradepaula@saaesorocaba.sp.gov.br, a carta proposta/documentagéo
relacionada nos itens 11 e 15, IMEDIATAMENTE apds solicitagédo do
Pregoeiro.

12.1.1. Constatado o atendimento das condigdes e exigéncias fixadas no
edital, a licitante sera declarada vencedora.

12.1.2. Caso a licitante ndo atenda as exigéncias habilitatorias, o
Pregoeiro examinara a oferta subsequente, solicitando a sua
documentagcdo, imediatamente, via e-mail, com posterior
apresentagdo de copias autenticadas, no prazo maximo de 03
(trés) dias uteis, contados a partir da solicitagdo e assim,
sucessivamente, na ordem de classificacdo até a apuragdo de
uma proposta que atenda este edital, sendo a respectiva licitante
declarada vencedora.

Posteriormente, no prazo maximo de 03 (trés) dias uteis, contados a partir
da solicitagdo do Pregoeiro, devera ser encaminhado ao enderego
mencionado no subitem 15.1, a proposta de prego (subitem 11.1.2)
ajustada ao final das negociacbes, bem como os documentos de
habilitagao (item 15) originais e/ou autenticados,

A proposta e as declaragcoes deverao estar assinadas pelo detentor de
representatividade da licitante.

JULGAMENTO DA PROPOSTA

13.1.

13.2.

13.3.

13.4.

Esta licitagao é do tipo “menor prego por lote” e a classificagdo se dara
pela ordem crescente dos pregos propostos.

Se a proposta ou lance de menor valor estiver em desacordo, o Pregoeiro
examinara a proposta ou lance subsequente, na ordem de classificagao,
verificando a aceitabilidade e procedendo a sua habilitagdo. Esse
procedimento se repetira sucessivamente, até a apuracao de uma proposta
ou lance que atenda as exigéncias do edital.

Os atos do procedimento e as circunstancias relevantes, serdo registrados
em ata e publicados pelo sistema.

Sera assegurada, como critério de desempate, preferéncia de contratagéo
para as Microempresas e Empresas de Pequeno Porte, conforme previsto
na Lei Complementar n° 123 de 14/12/2006, alterada pela Lei
Complementar n° 147 de 07/08/2014.

13.4.1. A identificagao da licitante como Microempresa - ME ou
Empresa de Pequeno Porte - EPP devera ser feita na forma do
subitem 9.2 deste edital.
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14.

13.5.

13.6.

13.7.

13.8.

13.9.

Entende-se por empate, aquelas situacdes em que as propostas
apresentadas pelas microempresas ou empresas de pequeno porte sejam
iguais ou até 5% (cinco por cento) superiores a proposta de menor prego.

Para efeito do disposto no subitem 13.5 deste edital, ocorrendo o empate,
proceder-se-a da seguinte forma:

13.6.1. A microempresa ou empresa de pequeno porte melhor
classificada sera convocada para apresentar nova proposta, a
qual devera ser feita no prazo maximo de 05 (cinco) minutos
apdés o encerramento dos lances, sob pena de preclusédo do
direito. Caso oferega proposta inferior a melhor classificada,
passara a condicdo de primeira classificada do certame;

13.6.2. Nao ocorrendo interesse da microempresa ou empresa de
pequeno porte na forma do subitem 13.6.1, serdo convocadas as
remanescentes que porventura se enquadrem na hipétese do
subitem 13.5, na ordem classificatéria, para o exercicio do mesmo
direito;

13.6.3. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas
microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrem
no intervalo estabelecido no subitem 13.5 deste edital, sera
realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que
primeiro podera apresentar a melhor oferta.

Na hipotese da ndo contratacdo nos termos previstos no subitem 13.5,
voltara a condicdo de primeira classificada, a empresa autora da proposta
de menor prego originalmente apresentada.

O disposto nos subitens 13.5 e 13.6 somente se aplicarao quando a
proposta de menor preco nao tiver sido apresentada por microempresa ou
empresa de pequeno porte.

O disposto no subitem 13.8 ndo se aplica para os itens da Cota Reservada.

DA COTA RESERVADA DE ATE 25% PARA ME E EPP.

14.1.

Em cumprimento ao inc. Il do art. 48 da Lei Complementar n° 123/2006,
alterada pela Lei Complementar n® 147/2014, esta reservada a cota de vinte
e cinco por cento deste objeto para a contratagdo de microempresas e
empresas de pequeno porte.

14.1.1. N&o havendo vencedor para a cota reservada, esta podera ser
adjudicada ao vencedor da cota principal, ou, diante de sua
recusa, as licitantes remanescentes, desde que pratiquem o preco
do primeiro colocado.

14.1.2. Se a mesma empresa vencer a cota reservada e a cota principal;
a contratacdo da cota reservada devera ocorrer pelo preco da
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cota principal, caso este tenha sido menor do que o obtido na cota
reservada.

14.2. Nao se aplica o item 14.1 se ndao houver um minimo de 3 (trés)
fornecedores competitivos enquadrados como ME ou EPP sediados local
ou regionalmente e capazes de cumprir as exigéncias estabelecidas no
instrumento convocatorio;

14.3. Nao se aplica o item 14.1 se o tratamento diferenciado e simplificado para
as ME e EPP nao for vantajoso para a Administragao Publica ou representar
prejuizo ao conjunto ou complexo do objeto a ser contratado;

14.4. Podera ser concedida, justificadamente, prioridade de contratagdo de
microempresas € empresas de pequeno porte sediadas local ou
regionalmente, até o limite de dez por cento do melhor pregco valido, nos
seguintes termos:

a) Aplica-se o disposto neste inciso nas situagcbes em que as ofertas
apresentadas pelas microempresas e empresas de pequeno porte
sediadas local ou regionalmente sejam iguais ou até dez por cento
superiores ao menor preco;

b) A microempresa ou a empresa de pequeno porte sediada local ou
regionalmente melhor classificada podera apresentar proposta de prego
inferior aquela considerada vencedora da licitagdo, situacdo em que
sera adjudicado o objeto em seu favor;

c) Na hipétese da ndo contratagdo da microempresa ou da empresa de
pequeno porte sediada local ou regionalmente com base na alinea “b”,
serdo convocadas as remanescentes que porventura se enquadrem na

situacdo da alinea “a@”, na ordem classificatéria, para o exercicio do
mesmo direito;

d) No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas
microempresas e empresas de pequeno porte sediadas local ou
regionalmente, sera realizado sorteio entre elas para que se identifique
aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta;

e) A prioridade do item 14.4 sera aplicada apenas na cota reservada para
contratacao exclusiva de microempresas e empresas de pequeno porte;

f) A aplicagdo do beneficio previsto neste inciso e do percentual da
prioridade adotado, limitado a dez por cento, devera ser motivada, nos
termos dos arts. 47 e 48, § 3%, da Lei Complementar n2 123, de 2006.

15. HABILITAGAO.

15.1. A licitante arrematante devera apresentar conforme estabelecido no item

12, no Setor de Licitagdo e Contratos do SERVICO AUTONOMO DE AGUA
E ESGOTO DE SOROCABA, no horario das 08:00 as 16:00 horas, os
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15.2.

15.3.

documentos a seguir, em envelope fechado e lacrado, consignando-se
externamente as expressodes:

ENVELOPE DE HABILITAGAO.
PREGAO ELETRONICO N° 111/2018 - REABERTURA.
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 5.751/2018 - SAAE.

Servico Auténomo de Agua e Esgoto - Setor de Licitagdo e Contratos.
Avenida Pereira da Silva, 1285, Jd. Santa Rosalia, Sorocaba/SP - CEP
18.095-340.

Razao Social da Licitante, enderecgo, telefone e e-mail.

HABILITACAO JURIDICA (art. 28 da LEI):

a) Registro empresarial na Junta Comercial, no caso de empresario
individual e, em se tratando de sociedades empresarias ou simples, o
ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente
registrado na Junta Comercial ou no Cartorio de Registro Civil de
Pessoas Juridicas, nos termos da lei e conforme o caso, e, ainda, no
caso de sociedades por agdes, acompanhado de documentos de
eleicdo de seus administradores;

[T l]

al) Os documentos descritos no subitem “a” deverdao estar

acompanhados de todas as alteragcdes ou da consolidagéo
respectiva, conforme legislagdo em vigor.

b) Decreto de autorizagdo e ato de registro ou autorizagdo para

funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, tratando-se de
empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no pais, quando
a atividade assim o exigir;

REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA (art. 29 da LEI):

a) Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas do
Ministério da Fazenda (CNPJ);

b) Prova de inscrigdo no Cadastro de Contribuintes Estadual ou Municipal,
se houver relativo ao domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu
ramo de atividade e compativel com o objeto deste certame;

c) Prova de regularidade para com as Fazendas Federal, Estadual e
Municipal do domicilio ou sede do licitante, ou outra equivalente na
forma da lei, mediante a apresentagdo das seguintes certiddes:

c1) Certiddo Conjunta Negativa de Débitos ou Certiddo Conjunta
Positiva com Efeitos de Negativa, relativos a Tributos Federais e a
Divida Ativa da Uniao, inclusive contribuicdo social, expedida pela
Secretaria da Receita Federal;
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c2) Certiddo de Regularidade de ICMS - Imposto sobre Circulagao de
Mercadorias e Servicos, expedida pela Secretaria da Fazenda ou
Certiddo Negativa ou Positiva com Efeitos de Negativa de Débitos
Tributarios expedidas pela Procuradoria Geral do Estado de Sao
Paulo, nos termos da Resolugcdo Conjunta SF/PGE 02, de
09/05/2013 ou declaracdo de isengdo ou de ndo incidéncia
assinada pelo representante legal do licitante, sob as penas da lei;

d) Prova de regularidade perante o Fundo de Garantia por Tempo de
Servico (FGTS), por meio da apresentacdo do CRF - Certificado de

Regularidade do FGTS;

e) Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do
Trabalho, mediante a apresentacdo da Certiddo Negativa de Débitos
Trabalhistas (CNDT) ou Certiddo Positiva de Débitos Trabalhistas com
os mesmos efeitos da certiddo negativa (CNDT-EN), nos termos do
Titulo VI-FA da Consolidagédo das Leis do Trabalho, aprovada pelo
Decreto-Lei no 5.452, de 1° de maio de 1943.

f) A comprovagdo de regularidade fiscal das microempresas e empresas
de pequeno porte somente sera exigida para efeito da Assinatura do
Contrato.

f1) As microempresas e empresas de pequeno porte, por ocasido da
participagdo neste certame, deverdo apresentar toda a
documentacédo exigida para fins de comprovagao de regularidade
fiscal, mesmo que esta apresente alguma restricao;

f2) Havendo alguma restricdo na comprovagao da regularidade fiscal,
sera assegurado o prazo de 05 (cinco) dias uteis, cujo termo
inicial correspondera ao momento em que o proponente for
declarado o vencedor do certame, prorrogavel por igual periodo, a
critério da administragdo publica, para a regularizacdo da
documentagdo, pagamento ou parcelamento do débito e emissao
de eventuais certiddbes negativas ou positivas com efeito de
certiddo negativa.

f3) A ndo regularizagcdo da documentacdo, no prazo previsto no
subitem “f2”, implicara na decadéncia do direito a contratagao,
sem prejuizo das sangbes previstas neste edital, devendo o
pregoeiro examinar as ofertas subsequentes e assim
sucessivamente, ate a apuracdo de uma que atenda ao edital,
sendo o respectivo licitante declarado vencedor, conforme art. 4°,
XVI da lei n° 10.520/02.

15.4. QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA (art. 31 da LEI):

a) Fazer prova de possuir capital social registrado e ndo inferior a 8%
(oito por cento) do valor total estimado para o lote comprovado
através da apresentacdo da cépia do Certificado de Registro Cadastral,
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b)

Contrato Social ou alteragdo contratual devidamente registrado na
Junta Comercial ou no Cartério de Registro Civil de Pessoas Juridicas.

Certiddo Negativa de Faléncia, insolvéncia, recuperagédo judicial ou
Extra Judicial, expedida pelo distribuidor judicial da sede do licitante
pessoa juridica ou empresario individual.

b1) Nos casos de Recuperagdo Judicial e Extra Judicial serdo aceitas
certiddes positivas, com demonstracdo do plano de recuperacao
j@a homologado pelo juizo competente em pleno vigor, apto a
comprovar sua viabilidade econémico-financeira.

15.5. QUALIFICACAO TECNICA

15.6.

15.7.

a)

b)

Atestado(s) em nome da licitante, fornecido(s) por pessoa(s) juridica(s)
de direito publico ou privado, comprovando a prestacao de servigos,
equivalentes ou superiores a 30% (cinquenta por cento), similares e
compativeis com o objeto desta licitacdo, devendo neles constar as
quantidades, prazos e caracteristicas dos servigcos (Sumula 24 do
TCESP e art. 30 da Lei).

al) Os atestados que nao estejam em nome da licitante somente
serao aceitos nos casos de cisdo, fusdo e incorporagao da pessoa
juridica, bem como na hipétese da constituicdo de subsidiaria
integral nos termos dos arts. 251 e 252 da Lei 6.404/76 e do inc. I
do art50 da Lei 11.101/05, em que esteja comprovada,
inequivoca e documentalmente, a transferéncia definitiva, para si,
do acervo técnico.

E permitido o somatério de atestados que comprovem o atendimento do

percentual acima estabelecido num periodo de execugcdo igual ou
inferior ao do previsto no contrato licitado.

O(s) atestados(s) devera(ado) ser apresentados em papel timbrado, no
original ou coépia reprografica autenticada, assinado(s) por autoridade
ou representante de quem o(s) expediu, com a devida identificagao.

DOCUMENTOS COMPLEMENTARES:

a)

Declaragéo de que nado existem no quadro de funcionarios da empresa,
menores de 18 (dezoito) anos efetuando trabalho noturno, perigoso ou
insalubre ou ainda, empregado com idade inferior a 16 (dezesseis)
anos efetuando qualquer trabalho, salvo na condigdo de aprendiz, a
partir de 14 (quatorze) anos, conforme Anexo V.

Comprovacao dos poderes de representacdo através da apresentacao de
procuragdo que designe expressamente seu representante para assinatura
de declaragbes, carta proposta e demais atos pertinentes ao certame.
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16.

15.8.

15.9.

15.10.

15.11.

15.12.

15.13.

15.14.

OBS.:

Na hipotese de ndo constar prazo de validade das certiddes apresentadas,
este SAAE aceitara como validas as expedidas até 90 (noventa) dias
imediatamente anteriores a data de apresentacdo dos envelopes.

Os documentos necessarios a habilitagdo, mencionados acima poderao ser
apresentados no original ou por qualquer processo de copia autenticada em
cartorio ou publicagdo em 6érgdo da Imprensa Oficial, nos termos do Artigo
32 da Lei Federal n° 8.666/93.

15.9.1. Os documentos que puderem ter sua autenticidade confirmada
através da Internet estardo dispensados de autenticagao.

Se a licitante estiver credenciada no Banco do Brasil com o CNPJ-MF
da matriz, todos os documentos habilitatérios deverao ser
apresentados com o CNPJ-MF da matriz, ou se estiver credenciada
com o CNPJ-MF da filial, todos os documentos habilitatorios deverao
ser apresentados com o CNPJ-MF da filial, exceto aqueles
documentos que, pela propria natureza, comprovadamente, forem
emitidos somente em nome da matriz.

15.10.1. Caso o objeto do certame seja cumprido por pessoa juridica
distinta da cadastrada no Banco do Brasil, considerando
exclusivamente matriz ou filial, ambas deverdao comprovar a
regularidade fiscal-trabalhista.

O contrato e o faturamento serdo executados de acordo com o CNPJ-MF
constante nos documentos habilitatorios apresentados, exceto nos casos de
matriz e filial, que atendam o subitem 15.9.1.

A licitante que deixar de apresentar os documentos exigidos nos subitens
15.1 a 15.6 sera considerada inabilitada.

Atendidas as exigéncias previstas neste edital, sera declarada vencedora,
com a adjudicagdo e homologagcdo do objeto da licitagdo pela autoridade
competente.

O Pregoeiro apreciara os recursos que houver, dando ciéncia a autoridade
competente da decisao final.

Solicitamos as licitantes, para facilitar a analise e julgamento dos
documentos, que estes sejam apresentados na ordem enumerada no
item 15 e seus subitens, devidamente numerados e reunidos com
presilha para facilitar a juntada no processo.

SANGCOES POR INADIMPLEMENTO.

16.6.

Pelo inadimplemento de qualquer clausula ou simples condicdo deste edital,
ou pelo descumprimento parcial ou total do mesmo, as partes ficardo
sujeitas as sancdes e consequéncias legais previstas nos art. 86, 87 e 88
da Lei Federal n° 8.666/93, em especial:
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16.6.1.

16.6.2.

16.6.3.

16.6.4.

16.6.5.

16.6.6.

Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor total da proposta, no
caso da recusa injustificada da licitante vencedora em receber
o Pedido de Compra, aceitar ou retirar o instrumento

equivalente ou total descumprimento da obrigacdo assumida;

Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor total da proposta,
caso a licitante ndo a mantenha ou deixe de encaminha-la no
prazo estabelecido no subitem 12.2, sem prejuizo das demais
sangdes estabelecidas no subitem 16.1.6.

Multa de 10% (dez por cento) do valor total da nota fiscal
eletrbnica, se o0s materiais entregues estiverem em
desconformidade com a especificagio e/ou quantidade
contida nos Anexos | e Il e nado for substituido e/ou
complementado conforme subitem 4.3; ndo havendo as referidas
substituicdbes ef/ou complementacdes, o Pedido de Compra
podera, a critério do SAAE, ser rescindido sem prejuizo da multa
prevista no subitem 16.1.5;

Multa diaria de 1% (um por cento), sobre o valor total da nota
fiscal eletrbnica, na eventualidade do ndo cumprimento do prazo
de entrega estabelecido no subitem 4.1, até o limite de 10% (dez
por cento); ao fim dos quais, se a entrega nao tiver sido efetuada,
0 Pedido de Compra podera, a critério do SAAE, ser rescindido
sem prejuizo da multa estabelecida no subitem 16.1.5;

Multa diaria de 1% (um por cento), sobre o valor total do contrato,
até o limite de 10% (dez por cento), pelo descumprimento a
qualquer clausula deste edital;

A licitante que, convocada dentro do prazo de validade da sua
proposta, n&o celebrar o contrato, deixar de entregar ou
apresentar documentagao falsa exigida para o certame, ensejar o
retardamento da execugdo de seu objeto, ndo mantiver a
proposta, falhar ou fraudar na execugdo do contrato, comportar-se
de modo inidébneo ou cometer fraude fiscal, ficara IMPEDIDA DE
LICITAR E CONTRATAR pelo prazo de até 05 (cinco) anos,
com a Unido, Estados, Distrito Federal ou Municipios e, sera
descredenciado no Sicaf, ou nos sistemas de cadastramento de
fornecedores a que se refere o inciso XIV do art. 4 da Lei Federal
10.520/02, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, sem prejuizo das
multas previstas em edital e no contrato e das demais cominagdes
legais (Art.7°, Lei Federal 10.520/02).

16.7. A aplicagédo de qualquer penalidade prevista no presente Pregdo Eletronico
nao exclui a possibilidade de aplicagdo das demais, bem como das
penalidades previstas na Lei Federal n° 8.666/93.
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17.

18.

19.

16.8.

16.9.

Os valores de eventuais multas serdo descontados dos pagamentos
devidos pelo SAAE Sorocaba, ou ainda, quando for o caso, cobrados
judicialmente.

Os casos de rescisdo, se eventualmente ocorrerem, serdo formalmente
motivados nos autos do processo, assegurados o contraditério e a ampla
defesa.

RECURSO FINANCEIRO.

17.6.

Para atender a despesa, decorrente do presente Pregdo Eletrdnico, sera
onerada verba propria do SAAE, conforme as dotagdes n° 24 04 00 44 90
51 17 512 5005 1031 04.

RECURSOS.

18.6.

18.7.

Declarado o vencedor, qualquer licitante podera, durante a sessao publica,
de forma imediata e motivada, em campo proprio do sistema, manifestar
sua intencdo de recorrer, quando |lhe sera concedido prazo de 03 (trés)
dias para apresentar as razdes de recurso, ficando as demais licitantes,
desde logo, intimadas para, querendo, apresentarem contrarrazdes em
igual prazo, que comecgara a contar do término do prazo da recorrente,
sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a
defesa dos seus interesses.

18.6.1. A falta de manifestagdo imediata e motivada da licitante quanto a
intencdo de recorrer, importara na decadéncia desse direito,
ficando o pregoeiro autorizado a adjudicar o objeto a licitante
declarada vencedora.

Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos
procedimentais, sera adjudicado o objeto a licitante vencedora do certame.

18.8. Dar-se-a conhecimento as interessadas da decisdo dos recursos por
intermédio de comunicagado por e-mail ou outra maneira formal.

FISCALIZAGAO.

19.6. O SAAE designarda o Departamento de Agua para representé-lo na

qualidade de fiscalizador. O fiscalizador podera designar outros funcionarios
para auxilia-lo no exercicio da fiscalizacao.

19.6.1. Se houver alteragdo do fiscalizador, o Setor responsavel devera
comunicar ao Setor de Licitagdo e Contratos;

19.6.1.1. A alteracdo sera formalizada por apostilamento.
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20.

DISPOSIGOES GERAIS E ESCLARECIMENTOS.

20.6.

20.7.

20.8.

20.9.

20.10.

20.11.

20.12.

A licitagdo sera processada e julgada pelo Pregoeiro do SERVICO
AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA.

Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo licitatério deveréo
ser enviados ao pregoeiro, até 02 (dois) dias Uteis que anteceder a data
fixada para abertura da sessdao publica, através do e-mail:
licitacao@saaesorocaba.sp.gov.br.

O SAAE podera a qualquer tempo, adiar, revogar, total ou parcialmente, ou
mesmo anular o presente Pregao Eletrénico, sem que disso decorra
qualquer direito de indenizag&o ou ressarcimento para as licitantes, seja de
que natureza for, nos termos do Artigo 49, § 1°, da Lei Federal n° 8.666/93.

Durante a fase de preparacdo das propostas, as licitantes interessadas que
tenham tomado conhecimento do edital, poderdo fazer, eletronicamente,
impugnagdes, que serao recebidas até 02 (dois) dias uUteis que anteceder
a data final de acolhimento das propostas.

A apresentagdo das propostas na licitagdo sera considerada como
evidéncia de que a licitante:

20.10.1. Examinou criteriosamente todos os termos e anexos do edital, que
0s comparou entre si e obteve do Pregoeiro informagdes sobre
qualquer parte duvidosa, antes de apresenta-la.

20.10.2. Considerou que os elementos desta licitacdo lhe permitem a
elaboracdo de uma proposta totalmente satisfatdria.

A participacédo neste Pregdo Eletronico implica no conhecimento e
submissdo a todas as clausulas e condicdes deste edital, bem como de
todos os seus anexos.

O custo estimado encontra-se disponivel no Setor de Licitagdo e Contratos,
gue podera ser solicitado pelo e-mail: licitacao@saaesorocaba.sp.gov.br.

Sorocaba, 27 de novembro de 2018.

RONALD PEREIRA DA SILVA
DIRETOR GERAL
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ANEXO |

SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO
Municipio de Sorocaba

DEPARTAMENTO ADMINISTRATIVO - SETOR DE LICITAGAO E CONTRATOS

PREGAO ELETRONICO N° 111/2018 - REABERTURA

Lote 1 — Ampla concorréncia

Item | Qtde. | Unid. Objeto

01 15 P¢. |LUVAS DE CORRER FERRO FUNDIDO JE DN = 100 MM.
Especificagcbes: Luva de correr de ferro fundido ductil, conforme NBR 7675,
com junta elastica do tipo JE 2GS, conforme NBR 13747; revestimento interno
e externo com pintura anticorrosiva betuminosa;
Fornecido com os respectivos anéis de borracha.
DN = 100 mm.
Inspecéo de recebimento:
A luva dewvera ser inspecionada em fabrica de acordo com a NBR 7675 e
deverdo ser executados os seguintes ensaios:
— Visual e dimensional sem revestimento;
— Marcagdo;
— Hidrostatico.
Para a junta dewverdo ser verificadas as seguintes marcac¢fes, conforme NBR
13747:
— Diametro nominal;
— Nome ou marca do fabricante;
— Ano de fabricacao;
— Identificag@o do perfil da bolsa (JE2GS).
No ato da inspecdo de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes
certificados de fabricagéo:
— Da matéria prima do ferro fundido ddctil, contendo os resultados dos

ensaios de tracdo e alongamento, conforme NBR 6916;
— Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de
estanqueidade sem e com deflexdo, conforme NBR 13747.

Referéncias normativas:
7675:2005 - tubos e conexdes de ferro fundido ductil e acessérios para
sistemas de aducdo e distribuicdo de agua.
13747:1996 - junta elastica para tubos e conexdes de ferro fundido ductil - tipo
JE2GS - especificacéo.
6916:1981- ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

02 15 P¢. |LUVAS DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN = 100 MM.
EspecificagcBes: Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecénica, DN
100 mm, conforme NBR 7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas € arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM A 153, classe C.

03 38 P¢. |LUVAS DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN = 150 MM.
Especificacdes: Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecanica, DN
150 mm, conforme NBR 7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM A 153, classe C.
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04

15

Pc.

LUVAS DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN = 200 MM.

Especificacdes: Luva de correr ferro fundido ddctil com junta mecanica, DN
200 mm, conforme NBR 7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM A 153, classe C.

05

08

Pc.

LUVAS DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN =250 MM.

Especificagcbes: Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecanica, DN
250 mm, conforme NBR 7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdao a quente, conforme
ASTM A 153, classe C.

05

23

Pc.

LUVAS DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN =300 MM.

Especificacbes: Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN
300 mm, conforme NBR 7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersédo a quente, conforme
ASTM A 153, classe C.

07

19

Pc.

LUVAS DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN =400 MM.

Especificagcbes: Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN
400 mm, conforme NBR 7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A 153,
classe C.

08

34

Pc.

LUVAS DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN =500 MM.

Especificacdes: Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN
500 mm, conforme NBR 7677 e 7675, com os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas € arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM A 153, classe C.

09

08

Pc.

LUVAS DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN =350 MM.

Especificacdes: Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecénica, DN
350 mm, conforme NBR 7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM A 153, classe C.

10

03

Pc.

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN =600 MM.

Especificagcbes: Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN
600 mm, conforme NBR 7677 e 7675, com os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM A 153, classe C.

Lote 2 — Ampla concorréncia

Item

Qtde.

Unid.

Objeto

01

25

Pc.

REGISTROS FOFO, FL PN 16, DN 100 MM, CUNHA METALICA.
Especificagdes: Valwla gaweta de ferro fundido nodular, flange PN 16, classe
de pressdo PN 16, DN 100 mm, cunha metdlica, serie métrica chata, conforme
normas NBR 12430 e NBR 7675, com 0s seguintes acessorios:

— Volante;

— Junta plana de borracha;

— Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A 153 classe C.
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02

04

Pc.

REGISTRO FOFO, FL PN 16, DN 200 MM, CUNHA METALICA.
Especificacdes: Valwla gaveta de ferro fundido nodular, flange PN16, classe
de pressdo PN 16, DN 200 mm, cunha metadlica, série métrica chata, conforme
normas NBR 12430 e NBR 7675, com os seguintes acessorios:

— Volante;

— Junta plana de borracha;

— Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A 153 Classe C.

Lote 3 — Ampla concorréncia

Item

Qtde.

Unid.

Objeto

01

15

Pc.

REGISTRO FOFO, JE, P/ PVC, DN 75 MM, CUNHA EMBORRACHADA.
Especificacbes: Valwla gawta de ferro fundido nodular, JE, classe de
pressao PN 16, DN 75 mm, cunha emborrachada, para tubo de PVC, DN 85
mm, conforme NBR 5647, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com os
seguintes acessorios:

— Cabecote;

— Anéis de borracha.

02

23

Pc.

REGISTRO FOFO, JE, P/ PVC, DN 100 MM, CUNHA EMBORRACHADA.
Especificagbes: Valwla gawta de ferro fundido nodular, JE, classe de
pressdo PN 16, DN 100 mm, cunha emborrachada, para tubo de PVC, DN 110
mm, conforme NBR 5647, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com os
seguintes acessorios:

— Cabecote;

— Anéis de borracha.

03

23

Pc.

REGISTRO FOFO, FL PN 10, DN 150, CUNHA EMBORRACHADA.
Especificagcbes: Valwla gaweta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe
de pressdo PN 16, DN 150 mm, cunha emborrachada, face a face conforme
serie 14 da norma ISO 5752, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com
0s seguintes acessorios:

— Cabecgote;

— Junta plana de borracha;

— Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A 153, classe C.

04

24

Pc.

REGISTRO FOFO, FL PN 10, DN 200, CUNHA EMBORRACHADA.
Especificacfes: Valwla gaweta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe
de pressdo PN 16, DN 200 mm, cunha emborrachada, face a face conforme
série 14 da norma ISO 5752, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com
seguintes acessorios:

— Cabecgote;

— Junta plana de borracha;

— Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A 153 — Classe C.

05

12

Pc.

REGISTRO FOFO, FL PN 10, DN 250, CUNHA EMBORRACHADA.
Especificacfes: Valwla gaweta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe
de pressdo PN 16, DN 250 mm, cunha emborrachada, face a face conforme
série 14 da norma ISO 5752, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com
0s seguintes acessorios:

— Cabecgote;

— Junta plana de borracha;
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— Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A 153, classe C.

06 12 P¢. | REGISTRO FOFO, FL PN 10, DN 300, CUNHA EMBORRACHADA.
Especificagcbes: Valwla gaweta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe
de pressdo PN 16, DN 300 mm, cunha emborrachada, face a face conforme
série 14 da norma ISO 5752, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com
0s seguintes acessorios:

— Cabecote;
— Junta plana de borracha;
— Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A 153, classe C.

07 04 Pc. |REGISTRO FOFO, FL PN 10, DN 350, CUNHA EMBORRACHADA.
Especificacbes: Valwla gaweta de ferro fundido nodular, flange, PN 10,
classe de pressdao PN 16, DN 350 mm, cunha emborrachada, face a face
conforme série 14 da norma ISO 5752, conforme normas NBR 14968 e NBR
7675, com os seguintes acessorios:

— Cabecgotes;
— Junta plana de borracha;
— Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A 153, classe C.

08 18 P¢. | REGISTRO FOFO, FL PN 10, DN 400, CUNHA EMBORRACHADA.
Especificac6es: Registro fofo FL PN 10 cunha emborrachada DN 400 -
Especificagbes: Valwla gaveta de ferro fundido nodular, flange, PN 10, classe
de pressdo PN 16, DN 400 mm, cunha emborrachada, face a face conforme
série 14 da norma ISO 5752, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com
0s seguintes acessorios:

— Cabegotes;

— Junta plana de borracha;

— Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A153, Classe C.
Lote 4 — Ampla concorréncia

Item | Qtde. | Unid. Objeto

01 42 P¢. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN = 150 MM PN 10.

Especificacbes: Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange DN 150
mm, PN 10, conforme NBR 7675, com respectiva junta de borracha,
parafusos, porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo, conforme ASTM A
153, classe C.

02 15 Pc. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN = 300 MM PN 10.

Especificacfes: Extremidade de ferro fundido ductil ponta-flange, PN 10, DN
= 300 mm, com parafusos, porcas, arruelas e junta de borracha, revestido
externamente com zinco metalico, pintura betuminosa, revestido internamente
com argamassa de cimento conforme norma NBR 7675/2005.

03 42 Pc¢c. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PFPN10L =0,40 M —200 MM.
Especificacdes: Extremidade de ferro fundido ductii com ponta flange
fabricada conforme NBR 7675/2005, DN = 200 mm, L = 0,40 m, flange NBR
7675/2005 PN 10, com parafusos, porcas arruelas galvanizados conforme
ASTM A 153 CL C e junta de borracha nitrilica, revestida interna e
externamente com pintura epoxi, conforme norma NBR 15420/2006.
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04 08 P¢c. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN = 100 PN 10.
Especificacdes: Extremidade de ferro fundido ductil ponta-flange, DN = 100
mm, L = 500 mm, PN 10, conforme NBR 7675 com respectiva junta de
borracha, parafusos, porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo conforme
ASTM A 153, classe C.

05 08 P¢. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN = 350.
Especificacbes: Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange DN 350
mm, PN 10, conforme NBR 7675, com respectiva junta de borracha,
parafusos, porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo, conforme ASTM A
153, classe C.

06 36 P¢c. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN = 400 PN 10.
Especificacfes: Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange, PN 10,
DN = 400 mm, L = 480 mm com parafusos, porcas, arruelas e junta de
borracha, tubo classe K-9 com flange soldado, revestido externamente com
zinco metalico, pintura betuminosa, revestido internamente com argamassa de
cimento conforme norma NBR 7675/2005.

07 17 P¢. [EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN =500 PN 10.
Especificagbes: Extremidade de ferro fundido ductil, DN = 500 mm, NBR
7674, 7675 e 7676, ponta/flange, PN 10 com parafusos, porcas, arruelas,
galvanizados com forme ASTM A 153, classe C, com junta de borracha.

08 08 Pc¢c. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN = 600 PN 10.
Especificaces: Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange, DN = 600
mm, PN 10, conforme NBR 7674, 7675 e 7676, com junta de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A 153,
classe C.

09 01 P¢c. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO BF DN = 600 MM, PN 16.
Especificaces: Extremidade ferro fundido ductil DN = 600 mm, bolsa flange,
PN 16, conforme NBR 7674/7675/7676, com anel de borracha, junta de
borracha, parafusos, porcas e arruelas.

10 03 P¢c. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN = 600 MM, PN 16.
Especificacfes: Extremidade ferro fundido ductil DN = 600 mm, ponta flange,
PN 16, conforme NBR 7675, com junta de borracha, parafusos e porcas.

11 03 P¢. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN = 400 MM, PN 16.
Especificacdes: Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange DN 400
mm, PN 16, conforme NBR 7675, com respectiva junta de borracha,
parafusos, porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo, conforme ASTM A
153, classe C.

12 07 Un. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO BF, DN 800 MM, PN 16.
Especificacdes: Extremidade ferro fundido ductil DN = 800 mm, bolsa flange,
PN 16, conforme NBR 7674/7675/7676, com anel de borracha, junta de
borracha, parafusos, porcas e arruelas.
Dewve ser inspecionado conforme NBR 7675/2005.

13 03 P¢c. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN = 500 MM, PN 16.
Especificac6es: Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange DN 500
mm, PN 16, conforme NBR 7675, com respectiva junta de borracha,
parafusos, porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo, conforme ASTM A
153, classe C.

14 04 Un. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF, PN 16, DN 800 MM.
Especificagdes: Extremidade ferro fundido ductil DN = 800 mm, ponta flange,
PN 16, conforme NBR 7674/7675/7676, com anel de borracha, junta de
borracha, parafusos, porcas e arruelas.
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Dewe ser inspecionado conforme NBR 7675/2005.

15 02 Un. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF, PN 16, DN 200 MM.

Especificacdes: Extremidade ferro fundido ductil DN = 200 mm, ponta flange,
PN 16, conforme NBR 7674/7675/7676, com anel de borracha, junta de
borracha, parafusos, porcas e arruelas. Deve ser inspecionado conforme NBR
7675/2005.

16 01 Un. |CAP FERRO FUNDIDO JE DN 600 MM.

Especificagcdes: CAP ferro fundido junta elastica DN 600 mm, NBR 7675 com
anéis de borracha.
Dewera ter inspecdo de recebimento conforme NBR 7675.

17 01 Pc. | TEE FOFO, FLANGE, PN 16, DN 600 X 400 MM.

Especificacdes: TEE Reducdo de ferro fundido ductil com flanges, DN = 600
mm X DN = 400 mm, flanges NBR 7675/2005 PN 16, com parafusos, porcas,
arruela galvanizados conforme ASTM A 153 CL E e junta de borracha nitrilica.

18 01 Un. | TEE FERRO FUNDIDO FL DN =400 MM PN 16.

Especificagbes: TEE ferro fundido ductil com flanges PN 16, DN 400 mm,
saida lateral flangeada para DN 400 mm, classe PN 16 conforme NBR
7675/2005, com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas
galvanizados, conforme ASTM A 153 CL C.

Dewe ser inspecionado conforme NNR 7675/2005.

19 01 Un. | TEE FERRO FUNDIDO FL DN =800 MM PN 16.

Especificac6es: TEE ferro fundido ductil com flanges PN 16, DN 800 mm,
saida lateral flangeada para DN 600 mm, classe PN 16 conforme NBR
7675/2005, com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas
galvanizados, conforme ASTM A 153 CL C.

Deve ser inspecionado conforme NBR 7675/2005.

20 01 P¢. | TEE FERRO FUNDIDO FL DN =500 MM PN 16.

Especificacbes: TEE ferro fundido ductil com flange PN 16 DN = 500 mm,
conforme NBR 7675, com junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas.

21 04 Un. | TEE REDUCAO FERRO FUNDIDO FLANGES, PN 16, DN 800 X 200 MM.
Especificacdes: TEE ferro fundido ductil com flanges PN 16, DN 800 mm,
saida lateral flangeada para DN 200 mm, classe PN 16 conforme NBR
7675/2005, com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizados
conforme ASTM A 153 CL C.

Dewve ser inspecionado conforme NBR7675/2005.

22 01 Pc¢c. | TEE FERRO FUNDIDO FL DN =500 MM PN 10.

Especificacbes: Tee de ferro fundido ductil, flanges PN 10 conforme NBR
7675 DN 500 mm.

Acessorios: parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas conforme ASTM A 153,
classe C e junta de elastémero.

23 01 P¢c. | TEE RED. FERRO FUNDIDO FL DN 500 X 100 MM PN 10.

Especificacfes: Tee redugdo de ferro fundido ductil com flanges DN = 500
mm x DN = 100 mm, flanges NBR 7675/2005 PN 10, com parafusos, porcas,
arruelas galvanizados conforme ASTM A 153 CL C e junta de borracha nitrilica.

24 01 P¢c. | TEE FERRO FUNDIDO FL DN 600 MM PN 10
Especificacdes: Tee de ferro fundido ductil, flanges PN 10 conforme NBR
7675 DN 600 mm.

Acessorios: parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas conforme ASTM A 153
classe C e junta de elastdomero.

25 01 P¢. | TEE FERRO FUNDIDO JE X FL DN 600 MM PN 10
Especificacdes: Tee ferro fundido junta elastica com flange PN 10, DN = 600
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mm, conforme NBR 7675, com anéis de borracha, junta, parafusos, porcas e
arruelas.

26 01 P¢. | TEE RED. FERRO FUNDIDO JE X FL DN 400 X 200 MM
Especificacdes: Tee de ferro fundido ductil, com bolsas de junta elastica 2
GS, DN = 400 mm, saida lateral flangeada reduzida para DN = 200 mm, classe
K-7, conforme NBR 7675/2005, com seus respectivos anéis de borracha,
flange PN 10, serie métrica chata, juntas de borracha, parafuso, porcas e
arruelas em ago galvanizado conforme ASTM A 153, classe C.

27 03 P¢. | TEE RED. FERRO FUNDIDO JE 2GS DN = 600 X 100 MM PN 10
Especificac6es: Tee de reducdo ferro fundido ductil com bolsas de junta
elastica 2GS, DN = 600 mm e saida lateral flangeada DN = 100 mm, PN 10,
fabricado de acordo com NBR 7675, com os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas em ago galvanizado, conforme ASTM A 153,
classe C.

28 01 P¢c. | TEE RED. FERRO FUNDIDO JE 2GS DN 600 X 200 MM PN 10
Especificacdes: Tee de reducdo ferro fundido dictil com bolsas de junta
elastica 2GS, DN = 600 mm e saida lateral flangeada DN = 200 mm, PN 10,
fabricado de acordo com NBR 7675, com o0s respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas em acgo galvanizado, conforme ASTM A 153,
classe C.

29 03 P¢c. | TEE RED. FERRO FUNDIDO JE COM FL DN = 400 X 100 MM
Especificacdes: Tee redugdo de ferro fundido ductil com bolsa de junta
elastica 2GS, DN = 400 mm e saida lateral de flangeada DN = 100 mm, PN 10,
fabricado de acordo com NBR 7675, com respectivos anéis borracha,
parafusos, porcas e arruelas em ago galvanizado, conforme ASTM A 153,
classe C.

30 01 P¢. | TEE FERRO FUNDIDO FL DN =400 MM PN 10
Especificacbes: Tee ferro fundido ductil ¢/ flanges PN 10, DN = 400 mm,
conforme NBR 7675/05 c/ parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo,
conforme ASTM A 153, classe C, e respectivas juntas de borracha.

31 01 Un. |REDUGCAO CONCENTRICA FERRO FUNDIDO FL DN 800 X 700 MM
Especificagfes: Redugédo concéntrica de ferro fundido ductil DN 800 mm x
700 mm, flanges PN 16, NBR 7675 com juntas de borracha, parafusos, porcas
e arruelas galvanizadas conforme ASTM A 153 CL C.
Deve ser inspecionado conforme NBR 7675/2005.

32 01 Un. |REDUCAO CONCENTRICA FERRO FUNDIDO FL DN 700 X 600 MM
Especificagbes: Reducdo concéntrica de ferro fundido ductii DN 700 mm x
600 mm, flanges PN 16, NBR 7675 com juntas de borracha, parafusos, porcas
e arruelas galvanizadas conforme ASTM A153 CL C.
Dewe ser inspecionado conforme NBR 7675/2005.

33 01 Un. |REDUCAO CONCENTRICA FERRO FUNDIDO FL DN 600 X 500 MM
Especificagfes: Reducdo concéntrica de ferro fundido ductil DN 600 mm x
500 mm, flanges PN 16, NBR 7675 com juntas de borracha, parafusos, porcas
e arruelas galvanizadas conforme ASTM A 153 CL C.
Dewe ser inspecionado conforme NBR 7675/2005.

34 02 Pc. |REDUCAO CONCENTRICA FERRO FUNDIDO FL DN 600 X 400 MM
Especificacdes: Redugado concéntrica de ferro fundido ductii DN 600 mm x
400 mm, flanges PN 10, NBR 7675 Parafusos, porcas e arruelas galvanizadas
conforme ASTM A 153 classe C com junta de borracha.

35 01 Pc. |REDUCAO CONCENTRICA FERRO FUNDIDO FL DN 600 X 500 MM
Especificagbes: Redugado concéntrica de ferro fundido ductii DN 600 mm x

Redigido por Caren F. Rodrigues — Aux. Adm. e conferido por Ema R. L. G. Maia — Chefe SLC.

25




500 mm, flanges PN 10, NBR 7675. Parafusos, porcas e arruelas galvanizadas
conforme ASTM A 153 classe C com junta de borracha.

36 08 P¢c. |CURVA FERRO FUNDIDO COM FLANGE 45 X 300 MM PN 10
Especificacdes: Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN 10, DN 300
mm, 45 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as
respectivas juntas de borracha plana, parafusos, porcas e arruelas,
galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A 153 (especificagdo padréo p/
revestimento de zinco (imersédo a quente) em ferro e ago), classe C.

37 02 P¢. | CURVA FOFO NODULAR, FL PN 10, DN 400 MM X 90 GRAUS
Especificac6es: Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN 10, DN 400
mm, 90 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as
respectivas juntas de borracha plana, parafusos, porcas e arruelas,
galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A 153 (especificagdo padrao p/
revestimento de zinco (imersdo a quente) em ferro e ago), classe C.

Lote 5 — Ampla concorréncia

Item | Qtde. | Unid. Objeto

01 04 Un. |CURVA FERRO FUNDIDO, JM, PN 16, DN 800 MM X 11 GRAUS.
Especificagdes: Curva de ferro fundido ductil, com junta mecéanica, DN 800
mm, 11 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro dictil) e NBR
767 (junta mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizados a
fogo conforme norma ASTM A 153 (especificagdo padrao para revestimento de
zinco (imersao a quente) em ferro ago). Classe C.
Dewe ter inspegao conforme NBR 7675/2005.

02 06 Un. |CURVA FERRO FUNDIDO, JM, PN 16, DN 800 MM 45 GRAUS.
Especificacdes: Curva de ferro fundido dictil, com junta mecanica, DN 800
mm, 45 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil) e NBR
767 (junta mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizados a
fogo conforme norma ASTM A 153 (especificagdo padrao para revestimento de
zinco (imersao a quente) em ferro ago). Classe C.
Deve ter inspecao conforme NBR 7675/2005.

03 12 Pc. |CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 500 MM X 22 GRAUS.
Especificacfes: Curva de ferro fundido ductil, com junta mecénica, DN 500
mm, 22 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil) e NBR
7677 (junta mecénica para conexdes de ferro fundido ductil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a
fogo, conforme norma ASTM A 153 (especificacdo padrao para revestimento
de zinco (imersdo a quente) em ferro e ago), classe C.

04 18 P¢c. |CURVA FOFO NODULAR, JM DN 500 MM X 45 GRAUS.
Especificacfes: Curva de ferro fundido ductil, com junta mecénica, DN 500
mm, 45 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR
767 (junta mecanica para conexdes de ferro fundido ddctil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a
fogo conforme norma ASTM A 153 (especificagdo padrdo p/ revestimento de
zinco (imersdo quente) em ferro e ago), classe C.
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05

09

Pc.

CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 500 MM X 90 GRAUS.

Especificacdes: Curva de ferro fundido duictil, com junta mecéanica, DN 500
mm, 90 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR
7677 (junta mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a
fogo conforme norma ASTM A 153 (especificagdo padrao p/ revestimento de
zinco (imersao quente) em ferro ago), classe C.

06

02

Pc.

CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 600 MM X 22 GRAUS.

Especificagbes: Curva de ferro fundido dictil, com junta mecéanica, DN 600
mm 22 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil) e NBR
7677 (junta mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a
fogo, conforme norma ASTM A 153 (especificacdo padrao para revestimento
de zinco (imersdo a quente) em ferro e ago), classe C.

07

08

Pc.

CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 600 MM X 45 GRAUS.

Especificacfes: Curva de ferro fundido ductil, com junta mecénica, DN 600
mm, 45 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil) e NBR
7677 (junta mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a
fogo, conforme norma ASTM A 153 (especificacdo padrao para revestimento
de zinco (imerséo a quente) em ferro e ago), classe C.

08

05

Pc.

CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 400 MM X 45 GRAUS.

Especificacdes: Curva de ferro fundido dictil, com junta mecanica, DN 400
mm, 45 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR
7677 (junta mecanica para conexbdes de ferro fundido ductil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a
fogo conforme norma ASTM A 153 (especificagdo padrdo p/revestimento de
zinco (imersao quente) em ferro e ago), classe C.

09

03

Pc.

CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 400 MM X 22 GRAUS.

Especificagbes: Curva de ferro fundido dictil, com junta mecéanica, DN 400
mm, 22 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR
7677 (junta mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a
fogo, conforme norma ASTM A 153 (especificagdo padrao p/ revestimento de
zinco (imersao quente) em ferro e ago), classe C.

Lote 6 — Ampla concorréncia

Item

Qtde.

Unid.

Objeto

01

02

Pc.

VALVULA BORBOLETA FERRO FUNDIDO FL DN =600 MM PN 16
Especificagcfes: Valwla borboleta flange, concéntrica, conforme NBR 15768,
com corpo monobloco Unico em ferro fundido nodular classe FE 42012,
conforme NBR 6916 ou grau 654512, conforme ASTM A 536, pressao minima
de trabalho PN 16, classe 150 furacdo PN 16, conforme NBR 7675, didmetro
nominal 600 mm.

Face a face: de acordo com a norma AWWA C504.

Haste: em aco inox, conforme ASTM A 276, tipo 420, ASTM A 276, tipo 410 ou
A 276, tipo 304. Dewe ser inteirica com encaixe no disco, tipo duplo D ou
através de plug de toque, em aco inox conforme ASTM A276, tipo 420, ASTM
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A 276, tipo 410 ou ASTM A 276, tipo 304.

Disco (obturador): em aco inox, AISI 316 ou ferro fundido nodular, classe FE
42012, conforme NBR 6916 ou grau 654512, conforme ASTM A 536.

Bucha dos mancais: em material auto lubrificante em SAE 660 com polimero
lubrificante ou em bronze TM23.

Vedacdo: sede resiliente, ou seja, montada no corpo e substituivel em Buna N,
borracha nitrilica ou EPDM, podendo ter alma de aco e fixada no corpo da
valwla através de anel de retencdo, com a possibilidade de substituicdo sem a
remogdo da valwla da tubulagcdo. Quando o obturador for em ferro fundido, a
guarnicdo devera ser acgo inox, conforme ASTM A 276, tipo 420, ASTM A 276,
tipo 410 ou ASTM A 276, tipo 304 e fixada no obturador através de parafusos
em aco inox, AISI 316 ou 304 .

Rewestimento: Interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo
eletrostético, na cor Verde emblema correspondente a classificagcdo 2.5 G 3/4
do sistema Munsell NBR 6493, espessura da pelicula seca minima 150
microns.

Acionamento: Caixa de redugcdo em ferro fundido nodular com montagem
direta, com wlante e indicador de abertura e fechamento.

Placa de identificacdo: devera ser confeccionada inox ou aluminio e dewera
conter a marca do fabricante, nimero de série de fabricacdo, classe de
pressao, diametro nominal e norma de furacdo do semi-lug.

Inspecéo de recebimento: O material dewvera ser inspecionado de acordo com
a NBR 15768 e dewvera ser realizado em fabrica, sendo exigidos os seguintes
ensaios: \isual, dimensional, estanqueidade. Serdo exigidos todos o0s
certificados da matéria prima empregada na fabricagdo da valwla, como o aco
inox e o elastdmero. No caso do ferro fundido, serdo exigidos os certificados
com o0s ensaios de tragcdo e alongamento, sendo que no certificado devera
constar a rastreabilidade fundida no corpo e no disco da valwla.

02

01

Pc.

VALVULA BORBOLETA FERRO FUNDIDO FL DN =400 MM PN 16
Especificagdes: Valwla borboleta, flange, concéntrica, conforme NBR 15768,
com corpo monobloco Unico em ferro fundido nodular, classe FE 42012,
conforme NBR 6916 ou grau 654512, conforme ASTM A 536, press@o minima
de trabalho PN 16, classe 150 furacdo PN 16, conforme NBR 7675, diametro
nominal 400 mm.

Face a face: de acordo com a norma AWWA C504.

Haste: em aco inox, conforme ASTM A 276, tipo 420, ASTM A 276, tipo 410 ou
ASTM A 276, tipo 304. Dewe ser inteirica com encaixe no disco, tipo duplo D
ou através de plug de torque, em acgo inox conforme ASTM A 276, tipo 420,
ASTM A 276, tipo 410 ou ASTM A 276, tipo 304.

Disco (obturador): em acgo inox, AISI 316 ou ferro fundido nodular, classe
FE42012, conforme NBR 6916 ou grau 654512, conforme ASTM A 536.

Bucha dos mancais: em material auto lubrificante em SAE 660 com polimero
lubrificante ou em bronze T™M 23.

Vedacdo: sede resiliente, ou seja, montada no corpo e substituivel em Buna N,
borracha nitrilica ou EPDM, podendo ter alma de aco e fixada no corpo da
valwla através de anel de retencdo, com a possibilidade de substituicdo sem a
remogdo da valwla da tubulagdo. Quando o obturador for em ferro fundido, a
guarnicdo devera ser acgo inox, conforme ASTM A 276, tipo 420, ASTM A 276,
tipo 410 ou ASTM A 276, tipo 304 e fixada no obturador através de parafusos
em aco inox, AISI 316 ou 304.

Rewestimento: Interno e externo com pintura epOxi a poO, por processo
eletrostatico, na cor Verde-emblema correspondente a classificacdo 2.5 G 3/4
do sistema Munsell NBR 6493, espessura da pelicula seca minima 150
microns.

Acionamento: Caixa de reducdo em ferro fundido nodular com montagem
direta, com wlante e indicador de abertura e fechamento.
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Placa de identificacdo: devera ser confeccionada inox ou aluminio e devera
conter a marca do fabricante, nimero de série de fabricacdo, classe de
pressao, diametro nominal e norma de furacdo do semi-lug.

Inspecdo de recebimento: O material dewvera ser inspecionado de acordo com
a NBR 15768 e dewera ser realizado em fabrica, sendo exigidos os seguintes
ensaios: \Misual, dimensional, estanqueidade. Serdo exigidos todos o0s
certificados da matéria prima empregada na fabricagdo da valwla, como o ago
inox e o elastdmero. No caso do ferro fundido, serdo exigidos os certificados
com o0s ensaios de tragcdo e alongamento, sendo que no certificado devera
constar a rastreabilidade fundida no corpo e no disco da valwila.

03

02

Pc.

VALVULA BORBOLETA FERRO FUNDIDO FL DN =500 MM PN 16
Especificagdes: Valwla borboleta, flange, concéntrica, conforme NBR 15768,
com corpo monobloco Unico em ferro fundido nodular, classe FE 42012,
conforme NBR 6916 ou grau 654512, conforme ASTM A 536, pressdo minima
de trabalho PN 16, classe 150 furacdo PN 16, conforme NBR 7675, diametro
nominal 500 mm.

Face a face: de acordo com a norma AWWA C504.

Haste: em ago inox, conforme ASTM A276, tipo 420, ASTM A 276, tipo 410 ou
ASTM A 276, tipo 304, deve ser inteirica com encaixe no disco, tipo duplo D ou
através de plug de torque, em acgo inox conforme ASTM A 276, tipo 420,
ASTM A 276, tipo 410 ou ASTM A 276, tipo 304.

Disco (obturador): em ago inox, AISI 316 ou ferro fundido nodular, classe
FE42012, conforme NBR 6916 ou grau 654512, conforme ASTM A536.

Bucha dos mancais: em material auto lubrificante em SAE 660 com polimero
lubrificante ou em bronze TM23.

Vedacao: sede resiliente, ou seja, montada no corpo e substituivel em Buna N,
borracha nitrilica ou EPDM, podendo ter alma de aco e fixada no corpo da
valwla através de anel de retengcdo, com a possibilidade de substituicdo sem a
remogdo da valwla da tubulagdo. Quando o obturador for em ferro fundido, a
guarnicdo devera ser aco inox, conforme ASTM A 276, tipo 420, ASTM A 276,
tipo 410 ou ASTM A 276, tipo 304 e fixada no obturador através de parafusos
em aco inox, AISI 316 ou 304.

Rewestimento: Interno e externo com pintura epOxi a pod, por processo
eletrostatico, na cor Verde-emblema correspondente a classificacdo 2.5 G 3/4
do sistema Munsell NBR 6493, espessura da pelicula seca minima 150
microns.

Acionamento: Caixa de reducdo em ferro fundido nodular com montagem
direta, com wlante e indicador de abertura e fechamento.

Placa de identificacdo: devera ser confeccionada inox ou aluminio e devera
conter a marca do fabricante, nimero de série de fabricacdo, classe de
pressao, didmetro nominal e norma de furagdo do semi-lug.

Inspecéo de recebimento: O material devera ser inspecionado de acordo com
a NBR 15768 e dewera ser realizado em fabrica, sendo exigidos os seguintes
ensaios: \Misual, dimensional, estanqueidade. Serdo exigidos todos o0s
certificados da matéria prima empregada na fabricacdo da valwla, como o ago
inox e o elastdmero. No caso do ferro fundido, serdo exigidos os certificados
com o0s ensaios de tragcdo e alongamento, sendo que no certificado devera
constar a rastreabilidade fundida no corpo e no disco da valwila.
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Lote 7 — Ampla concorréncia

Item

Qtde.

Unid.

Objeto

01

03

Pc.

VENTOSA TRIPLICE FUNCAO, FOFO, FLANGE, PN 16, DN 200
Especificacdes: Valwla ventosa triplice fungdo para agua tratada, DN = 200
mm, corpo e tampa de ferro dictil ASTM a 536-60-40-18, revestimento interno
e externo em epoxi, extremidade flangeada conforme NBR 7675, PN 16, corpo
c/ cesto metalico protetor de arraste para evitar fechamento prematuro c/ ar e
garantir o fluxo continuo em pressdes diferentes em ate 8 metros, assento do
orificio cinético em bronze ASTM B-62, B-271, C 83600, com vedagao em
EPDM wilcanizado, vedagao do corpo através de o-ring, com pressao a partir
de 0,2 kgflcm2, tampa com saida lateral para dreno do ar e agua, boia cinética
com formato esférico, em policarbonato com guia inferior para garantir
movimento vertical sem giro e vedagdo sempre no mesmo ponto, orificio de
expulsdo de ar com area igual ou maior que 12 mmz2.

Lote 8 — Ampla concorréncia

Item

Qtde.

Unid.

Objeto

01

02

Pc.

VALVULA BORBOLETA WAFER DN 500 MM C/ ATUADOR ELET.
Especificacfes: Valwla borboleta wafer, concéntrica, conforme NBR 15768,
com corpo monobloco de ferro fundido nodular classe FE 42012, conforme
NBR 6916 ou grau 65-45-12, conforme ASTM A 536.

— Guia para instalagédo (semi lug).

— Press&o minima de trabalho PN 10, classe 125.

— Furagé@o conforme NBR 7675, DN 500 mm.

— Face a face de acordo com a norma API 609 categoria A, L: 127 mm.

— Haste: Inteirica a prova de expulsdo em ago inox ASTM A 276 tipo 420,
ASTM A 276 tipo 410, ASTM A 582 tipo 416 ou ASTM A 276 tipo 304. Deve
ser inteirica, com encaixe no disco, tipo duplo D ou fixada através de plug de
torque, em ago inox conforme ASTM A276, tipo 420, ASTM A276, tipo 410.

— Disco (obturador): em aco inoxidavel ASTM A351 CF8 (304) ou ASTM A351
CF8M (316).

— Bucha dos mancais: em material auto lubrificante: acetal, SAE 660 com
polimero lubrificante ou em bronze TM23.

— Vedacdo: Sede resiliente bidirecional, montada no corpo da valwla e
substituivel (ndo wilcanizada no corpo), em borracha nitrilica ou EPDM.

— Pintura:

Opcéo 1: revestimento interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo

eletrostatico, correspondente a classificacdo 2.5 G 3/4 do sistema Munsell

NBR 6493, espessura da pelicula seca minima 150 microns.

Opcédo 2: rewvestimento interno e externo com pintura polyester a pd, por

processo eletrostatico espessura da pelicula seca: 76-152 microns.

— Acionamento: Atuador elétrico.

— Placa de identificacdo: Devera ser confeccionada em inox ou aluminio e
dewera conter a marca do fabricante, numero de serie de fabricacéo, classe
de pressdao, diametro nominal e norma de furagdo do semi-lug.

— Inspecéo de recebimento: O material devera ser inspecionado de acordo
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com a NBR 15768 e dewera ser realizado em fabrica, sendo exigidos os
seguintes ensaios: visual, dimensional e estanqueidade. Serdo exigidos
todos os certificados da matéria prima empregada na fabricacdo da valwla,
como 0 ago inox e o elastomero. No caso do ferro fundido, serédo exigidos os
certificados com os ensaios de tracdo e alongamento, sendo que dewvera
constar a rastreabilidade fundida no corpo da vala.

Especificacdo do atuador:

— Atuador combinado com redutor de 1/4 de wlta, dewera ser fornecido
montado na valwla devidamente dimensionado para a mesma, observando-
se o torque exigido para o didmetro nominal (DN 500) e presséo de trabalho
150 PSI.

— Indicador \isual de posicéo.

— A blindagem do atuador deve ter grau de protecdo: IP 67, suportando
ambiente Umido e com presenca de gas cloro.

— Material da carcaga: aluminio.

— Alimentacgao elétrica: 220V — 3~.

— Tempo de atuacao: maior que 45 segundos.

— Volante com manopla para operacdo manual.

— Sensoriamento: micro chaves SPDT de posicdo on-off e micro chaves SPDT
de torque.

— Pintura do atuador: tinta de fundo com demé&o de 15 um a 20 um de tinta de
aderéncia epoxi isocianato - oxido de ferro (norma Petrobras N-2198).
Deméao de tinta epoxi de poliamida alta espessura (norma Petrobras N-
2628) com espessura minima de pelicula seca de 100 um.

Lote 9 — Ampla concorréncia

Item | Qtde. | Unid. Objeto
01 04 P¢c. |ADAPTADORES FERRO FUNDIDO X PVC DN =50 X 60 MM
Especificacdes: Adaptador de ferro fundido ductil, com ponta para tubos ou
conexfes de ferro fundido e bolsa para tubos de PVC 6,3, conforme NBR
5647-1 fabricacdo conforme NBR 7675, fornecido com seu respectivo anel de
borracha.
Dimensdes: (DN =50 mm x de 60 mm).
Lote 10 — Ampla concorréncia
Iltem | Qtde. | Unid. Objeto
01 08 P¢c. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO BF DN =300 MM PN 10.
Especificagcbes: Extremidade de ferro fundido ductil bolsa e flange DN 300
mm, PN 10, conforme NBR 7675, com os respectivos acessorios, junta de
borracha, anel de borracha, parafusos, porcas e arruelas de ago galvanizado
a fogo, conforme ASTM A 153, classe C.
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Lote 11 — Exclusiva ME/EPP.

Item | Qtde. [ Unid. Objeto

01 05 P¢. |LUVAS DE CORRER FERRO FUNDIDO JE DN = 100 MM.
Especificagcdes: Luva de correr de ferro fundido ductil, conforme NBR 7675,
com junta elastica do tipo JE 2GS, conforme NBR 13747; revestimento interno
e externo com pintura anticorrosiva betuminosa;
Fornecido com os respectivos anéis de borracha.
DN = 100 mm.
Inspecéo de recebimento:
A luva dewvera ser inspecionada em fabrica de acordo com a NBR 7675 e
dewverdo ser executados os seguintes ensaios:
— Visual e dimensional sem revestimento;
— Marcagéo;
— Hidrostatico.
Para a junta dewerdo ser verificadas as seguintes marcac¢fes, conforme NBR
13747:
— Diametro nominal;
— Nome ou marca do fabricante;
— Ano de fabricacao;
— ldentificacdo do perfil da bolsa (JE2GS).
No ato da inspecdo de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes
certificados de fabricagéo:
— Da matéria prima do ferro fundido ddctil, contendo os resultados dos

ensaios de tracdo e alongamento, conforme NBR 6916;
— Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de
estanqueidade sem e com deflexdo, conforme NBR 13747.

Referéncias normativas:
7675:2005 - tubos e conexdes de ferro fundido ductil e acessérios para
sistemas de aducéo e distribuicdo de agua.
13747:1996 - junta elastica para tubos e conexdes de ferro fundido ddctil - tipo
JE2GS - especificagéo.
6916:1981- ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

02 05 P¢c. |LUVAS DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN = 100 MM.
Especificagces: Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecénica, DN
100 mm, conforme NBR 7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM A 153, classe C.

03 12 P¢. |LUVAS DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN = 150 MM.
Especificacdes: Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecanica, DN
150 mm, conforme NBR 7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas € arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM A 153, classe C.

04 05 P¢. |LUVAS DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN = 200 MM.
Especificages: Luva de correr ferro fundido ddctil com junta mecéanica, DN
200 mm, conforme NBR 7677 e 7675, ¢/ os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM A 153, classe C.

05 02 P¢c. |LUVAS DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN =250 MM.
Especificagcbes: Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN
250 mm, conforme NBR 7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha,
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parafusos, porcas € arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM A 153, classe C.

05 07 P¢. |LUVAS DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN =300 MM.

Especificacdes: Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN
300 mm, conforme NBR 7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas € arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM A 153, classe C.

07 06 P¢. |LUVAS DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN =400 MM.

EspecificagcBes: Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN
400 mm, conforme NBR 7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A 153,
classe C.

08 11 Pc. |LUVAS DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN =500 MM.

Especificacbes: Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN
500 mm, conforme NBR 7677 e 7675, com os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM A 153, classe C.

09 02 P¢c. |LUVAS DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN =350 MM.

Especificagdes: Luva de correr ferro fundido dictil com junta mecénica, DN
350 mm, conforme NBR 7677 e 7675, ¢/ os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM A 153, classe C.

10 01 P¢. |LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN =600 MM.

EspecificagcBes: Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN
600 mm, conforme NBR 7677 e 7675, com os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM A 153, classe C.
Lote 12 — Exclusiva ME/EPP
Item | Qtde. [ Unid. Objeto

01 08 P¢. |REGISTROS FOFO, FL PN 16, DN 100 MM, CUNHA METALICA.
Especificacfes: Valwla gaweta de ferro fundido nodular, flange PN 16, classe
de pressdo PN 16, DN 100 mm, cunha metalica, serie métrica chata, conforme
normas NBR 12430 e NBR 7675, com 0s seguintes acessorios:

— Volante;
— Junta plana de borracha;
— Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A 153 classe C.

02 01 P¢. |REGISTRO FOFO, FL PN 16, DN 200 MM, CUNHA METALICA.
Especificacfes: Valwla gaveta de ferro fundido nodular, flange PN16, classe
de pressdo PN 16, DN 200 mm, cunha metadlica, série métrica chata, conforme
normas NBR 12430 e NBR 7675, com os seguintes acessorios:

— Volante;

— Junta plana de borracha;

— Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A 153 Classe C.
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Lote 13 — Exclusiva ME/EPP.

Item

Qtde.

Unid.

Objeto

01

05

Pc.

REGISTRO FOFO, JE, P/ PVC, DN 75 MM, CUNHA EMBORRACHADA.
Especificacbes: Valwla gawta de ferro fundido nodular, JE, classe de
pressao PN 16, DN 75 mm, cunha emborrachada, para tubo de PVC, DN 85
mm, conforme NBR 5647, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com 0s
seguintes acessorios:

— Cabecote;

— Anéis de borracha.

02

07

Pc.

REGISTRO FOFO, JE, P/ PVC, DN 100 MM, CUNHA EMBORRACHADA.
Especificagcbes: Valwla gawta de ferro fundido nodular, JE, classe de
pressdo PN 16, DN 100 mm, cunha emborrachada, para tubo de PVC, DN 110
mm, conforme NBR 5647, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com 0s
seguintes acessorios:

— Cabecote;

— Anéis de borracha.

03

07

Pc.

REGISTRO FOFO, FL PN 10, DN 150, CUNHA EMBORRACHADA.
Especificacbes: Valwla gaweta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe
de pressdao PN 16, DN 150 mm, cunha emborrachada, face a face conforme
serie 14 da norma ISO 5752, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com
0s seguintes acessorios:

— Cabegote;

— Junta plana de borracha;

— Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A 153, classe C.

04

08

Pc.

REGISTRO FOFO, FL PN 10, DN 200, CUNHA EMBORRACHADA.
Especificacbes: Valwla gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe
de pressdao PN 16, DN 200 mm, cunha emborrachada, face a face conforme
série 14 da norma ISO 5752, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com
seguintes acessorios:

— Cabegote;

— Junta plana de borracha;

— Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A 153 — Classe C.

05

03

Pc.

REGISTRO FOFO, FL PN 10, DN 250, CUNHA EMBORRACHADA.
Especificacbes: Valwla gaweta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe
de pressdao PN 16, DN 250 mm, cunha emborrachada, face a face conforme
série 14 da norma ISO 5752, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com
0s seguintes acessorios:

— Cabegote;

— Junta plana de borracha;

— Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A 153, classe C.

06

03

Pc.

REGISTRO FOFO, FL PN 10, DN 300, CUNHA EMBORRACHADA.
Especificacbes: Valwla gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe
de pressdo PN 16, DN 300 mm, cunha emborrachada, face a face conforme
série 14 da norma ISO 5752, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com
0s seguintes acessorios:

— Cabecote;

— Junta plana de borracha;

— Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A 153, classe C.
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07 01 P¢. |REGISTRO FOFO, FL PN 10, DN 350, CUNHA EMBORRACHADA.
Especificacbes: Valwla gaweta de ferro fundido nodular, flange, PN 10,
classe de pressdao PN 16, DN 350 mm, cunha emborrachada, face a face
conforme série 14 da norma ISO 5752, conforme normas NBR 14968 e NBR
7675, com os seguintes acessorios:

— Cabegotes;
— Junta plana de borracha;
— Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A 153, classe C.

08 06 P¢. |REGISTRO FOFO, FL PN 10, DN 400, CUNHA EMBORRACHADA.
EspecificacBes: Registro fofo FL PN 10 cunha emborrachada DN 400 -
Especificagbes: Valwla gaweta de ferro fundido nodular, flange, PN 10, classe
de pressdo PN 16, DN 400 mm, cunha emborrachada, face a face conforme
série 14 da norma ISO 5752, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com
0s seguintes acessorios:

— Cabegotes;

— Junta plana de borracha;

— Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A153, Classe C.
Lote 14 — Exclusiva ME/EPP

Item | Qtde. | Unid. Objeto

01 13 P¢. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN = 150 MM PN 10.

Especificacbes: Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange DN 150
mm, PN 10, conforme NBR 7675, com respectiva junta de borracha,
parafusos, porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo, conforme ASTM A
153, classe C.

02 05 Pc. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN = 300 MM PN 10.

Especificacfes: Extremidade de ferro fundido ductil ponta-flange, PN 10, DN
= 300 mm, com parafusos, porcas, arruelas e junta de borracha, revestido
externamente com zinco metalico, pintura betuminosa, revestido internamente
com argamassa de cimento conforme norma NBR 7675/2005.

03 13 P¢c. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PFPN10L =0,40 M — 200 MM.
Especificacdes: Extremidade de ferro fundido ductili com ponta flange
fabricada conforme NBR 7675/2005, DN = 200 mm, L = 0,40 m, flange NBR
7675/2005 PN 10, com parafusos, porcas arruelas galvanizados conforme
ASTM A 153 CL C e junta de borracha nitrilica, rewestida interna e
externamente com pintura epoxi, conforme norma NBR 15420/2006.

04 02 P¢c. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN = 100 PN 10.

EspecificacGes: Extremidade de ferro fundido ductil ponta-flange, DN = 100
mm, L = 500 mm, PN 10, conforme NBR 7675 com respectiva junta de
borracha, parafusos, porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo conforme
ASTM A 153, classe C.

05 02 P¢c. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN = 350.

Especificacbes: Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange DN 350
mm, PN 10, conforme NBR 7675, com respectiva junta de borracha,
parafusos, porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo, conforme ASTM A
153, classe C.
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06 11 P¢c. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN = 400 PN 10.

Especificacdes: Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange, PN 10,
DN = 400 mm, L = 480 mm com parafusos, porcas, arruelas e junta de
borracha, tubo classe K-9 com flange soldado, revestido externamente com
zinco metalico, pintura betuminosa, revestido internamente com argamassa de
cimento conforme norma NBR 7675/2005.

07 05 P¢c. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN =500 PN 10.

Especificacfes: Extremidade de ferro fundido ductil, DN = 500 mm, NBR
7674, 7675 e 7676, ponta/flange, PN 10 com parafusos, porcas, arruelas,
galvanizados com forme ASTM A 153, classe C, com junta de borracha.

08 02 P¢c. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN = 600 PN 10.

Especificacfes: Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange, DN = 600
mm, PN 10, conforme NBR 7674, 7675 e 7676, com junta de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A 153,
classe C.

09 01 P¢c. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN = 600 MM, PN 16.

Especificaces: Extremidade ferro fundido ductil DN = 600 mm, ponta flange,
PN 16, conforme NBR 7675, com junta de borracha, parafusos e porcas.

10 02 Un. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO BF, DN 800 MM, PN 16.

Especificagdes: Extremidade ferro fundido ductil DN = 800 mm, bolsa flange,
PN 16, conforme NBR 7674/7675/7676, com anel de borracha, junta de
borracha, parafusos, porcas e arruelas.

Dewe ser inspecionado conforme NBR 7675/2005.

11 01 P¢. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN =500 MM, PN 16.

Especificacdes: Extremidade de ferro fundido duictil ponta e flange DN 500
mm, PN 16, conforme NBR 7675, com respectiva junta de borracha,
parafusos, porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo, conforme ASTM A
153, classe C.

12 01 Un. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF, PN 16, DN 800 MM.

Especificagcfes: Extremidade ferro fundido ductil DN = 800 mm, ponta flange,
PN 16, conforme NBR 7674/7675/7676, com anel de borracha, junta de
borracha, parafusos, porcas e arruelas.

Dewe ser inspecionado conforme NBR 7675/2005.

13 01 Un. |TEE REDUCAO FERRO FUNDIDO FLANGES, PN 16, DN 800 X 200 MM.
Especificagbes: TEE ferro fundido ductil com flanges PN 16, DN 800 mm,
saida lateral flangeada para DN 200 mm, classe PN 16 conforme NBR
7675/2005, com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizados
conforme ASTM A 153 CL C.

Dewe ser inspecionado conforme NBR7675/2005.

14 02 Pc. |CURVA FERRO FUNDIDO COM FLANGE 45 X 300 MM PN 10
Especificagdes: Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN 10, DN 300
mm, 45 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as
respectivas juntas de borracha plana, parafusos, porcas e arruelas,
galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A 153 (especificagdo padréo p/
revestimento de zinco (imersdo a quente) em ferro e ago), classe C.

15 01 P¢. | TEE RED. FERRO FUNDIDO JE 2GS DN = 600 X 100 MM PN 10
Especificacbes: Tee de reducdo ferro fundido dictii com bolsas de junta
elastica 2GS, DN = 600 mm e saida lateral flangeada DN = 100 mm, PN 10,
fabricado de acordo com NBR 7675, com os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas em ago galvanizado, conforme ASTM A 153,
classe C.
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Lote 15 — Exclusiva ME/EPP

Item

Qtde.

Unid.

Objeto

01

01

un.

CURVA FERRO FUNDIDO, JM, PN 16, DN 800 MM X 11 GRAUS.
Especificagdes: Curva de ferro fundido dictil, com junta mecéanica, DN 800
mm, 11 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil) e NBR
767 (junta mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizados a
fogo conforme norma ASTM A 153 (especificagdo padrao para revestimento de
zinco (imersao a quente) em ferro ago). Classe C.

Dewe ter inspegao conforme NBR 7675/2005.

02

02

un.

CURVA FERRO FUNDIDO, JM, PN 16, DN 800 MM 45 GRAUS.
Especificacfes: Curva de ferro fundido ductil, com junta mecénica, DN 800
mm, 45 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil) e NBR
767 (junta mecanica para conexdes de ferro fundido ductil)) com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizados a
fogo conforme norma ASTM A 153 (especificagdo padrdo para revestimento de
zinco (imersdo a quente) em ferro ago). Classe C.

Dewe ter inspegao conforme NBR 7675/2005.

03

04

Pc.

CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 500 MM X 22 GRAUS.

Especificacdes: Curva de ferro fundido dictil, com junta mecanica, DN 500
mm, 22 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil) e NBR
7677 (junta mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a
fogo, conforme norma ASTM A 153 (especificagdo padrao para revestimento
de zinco (imersédo a quente) em ferro e ago), classe C.

04

06

Pc.

CURVA FOFO NODULAR, JM DN 500 MM X 45 GRAUS.

Especificacfes: Curva de ferro fundido ductil, com junta mecéanica, DN 500
mm, 45 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR
767 (junta mecénica para conexdes de ferro fundido ductil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a
fogo conforme norma ASTM A 153 (especificagdo padrdo p/ revestimento de
zinco (imersdo quente) em ferro e ago), classe C.

05

03

Pc.

CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 500 MM X 90 GRAUS.

Especificagdes: Curva de ferro fundido ductil, com junta mecanica, DN 500
mm, 90 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR
7677 (junta mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a
fogo conforme norma ASTM A 153 (especificacdo padrdo p/ revestimento de
zinco (imersdo quente) em ferro ago), classe C.

06

02

Pc.

CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 600 MM X 45 GRAUS.

Especificacdes: Curva de ferro fundido dictil, com junta mecanica, DN 600
mm, 45 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil) e NBR
7677 (junta mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a
fogo, conforme norma ASTM A 153 (especificagdo padrao para revestimento
de zinco (imersao a quente) em ferro e ago), classe C.
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07 01 P¢c. |CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 400 MM X 45 GRAUS.
Especificacdes: Curva de ferro fundido dictil, com junta mecanica, DN 400
mm, 45 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR
7677 (junta mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a
fogo conforme norma ASTM A 153 (especificagdo padrdo p/revestimento de
zinco (imersao quente) em ferro e ago), classe C.

Lote 16 — Exclusiva ME/EPP

Item | Qtde. | Unid. Objeto

01 01 Pc. |ADAPTADORES FERRO FUNDIDO X PVC DN =50 X 60 MM
Especificagfes: Adaptador de ferro fundido ductil, com ponta para tubos ou
conexbes de ferro fundido e bolsa para tubos de PVC 6,3, conforme NBR
5647-1 fabricagdo conforme NBR 7675, fornecido com seu respectivo anel de
borracha.
Dimensdes: (DN =50 mm x de 60 mm).

Lote 17 — Exclusiva ME/EPP

Item | Qtde. | Unid. Objeto

01 02 Pc¢c. |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO BF DN = 300 MM PN 10.
Especificacfes: Extremidade de ferro fundido ductil bolsa e flange DN 300
mm, PN 10, conforme NBR 7675, com os respectivos acessorios, junta de
borracha, anel de borracha, parafusos, porcas e arruelas de ago galvanizado a
fogo, conforme ASTM A 153, classe C.
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ANEXO I

TERMO DE REFERENCIA

OBJETO

Aquisicao de conexbes de ferro fundido, para uso na implantacdo de adutora de
agua tratada desde a ETA - Cerrado até as interligagdes na Av. Santa Cruz com a
Rua Serafina Milego Latorre.

Serdo utilizadas também na rede de adugdo da ETA Vitoria Regia para o Novo
Eden.

Além disso, as conexdes de ferro fundido serdo utilizadas para atender os servigcos
operacionais do Servigo Auténomo de Agua e Esgoto de Sorocaba, conforme
especificagbes, quantidades estimadas e exigéncias estabelecidas neste Termo de
Referéncia.

Ref. S.C.034/2018

QUANTIDADE

1- 20 luvas de correr ferro fundido JE DN = 100 mm;

2- 20 luvas de correr ferro fundido JM DN =100 mm,;

3- 50 luvas de correr ferro fundido JM DN =150 mm;

4 - 20 luvas de correr ferro fundido JM DN =200 mm;

5- 10 luvas de correr ferro fundido JM DN =250 mm;

6- 30 luvas de correr ferro fundido JM DN = 300 mm,;

7 - 25 luvas de correr ferro fundido JM DN =400 mm;

8- 45 |uvas de correr ferro fundido JM DN =500 mm,;

9- 10 luvas de correr ferro fundido JM DN = 350 mm;

10 - 05 adaptadores ferro fundido x PVC DN = 50 x 60 mm;

11 - 10 curvas ferro fundido com flange 45 x 300 mm PN 10;

12 - 20 registros fofo, JE, p/ PVC, DN 75 mm, cunha emborrachada;
13- 30 registros fofo, JE, p/ PVC, DN 100 mm, cunha emborrachada;

14 - 33 registros fofo, FL PN 16, DN 100 mm, cunha metalica;
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15 - 10 extremidades ferro fundido BF DN 300 mm PN 10;

16 - 55 extremidades ferro fundido PF DN 150 mm PN 10;

17 - 20 extremidades ferro fundido PF DN 300 mm PN 10;

18 - 55 extremidades ferro fundido PF PN 101 =0,40 m - 200 mm;
19- 10 extremidades ferro fundido PF DN 100 PN 10;

20 - 30 registro fofo FL PN 10 cunha emborrachada DN 150;

21 - 32 registro fofo FL PN 10 cunha emborrachada DN 200;

22 - 15 registro fofo FL PN 10 cunha emborrachada DN 250;

23 - 15 registro fofo FL PN 10 cunha emborrachada DN 300;

24 - 05 registro fofo FL PN 10 cunha emborrachada DN 350;

25 - 24 registro fofo FL PN 10 cunha emborrachada DN 400;

26 - 10 extremidade ferro fundido PF PN10 — DN 350;

27 - 47 extremidade ferro fundido PF PN10 — DN 400;

28 - 22 extremidade ferro fundido PF PN10 — DN 500;

29 - 10 extremidade ferro fundido PF PN10 — DN 600;

30 - 01 tee redugao de ferro fundido ductil com flanges DN 600 mm x DN 400 mm;
31- 01 extremidade ferro fundido ductil DN 600 mm bolsa flange PN 16;
32 - 02 valvula borboleta ferro fundido FL DN =600 mm PN 16;

33 - 04 extremidade ferro fundido PF DN =600 mm PN 16;

34 - 01 cap. ferro fundido JE DN 600 mm;

35- 01 valvula borboleta ferro fundido FL DN =400 mm PN 16;

36 - 03 extremidade ferro fundido PF DN =400 mm PN 16;

37 - 01 tee ferro fundido FL DN = 400 mm PN 16;

38 - 01 tee ferro fundido FL DN=800 mm PN 16;

39 - 01 reducao concéntrica ferro fundido FL DN 800 x 700 mm;
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40 -

41 -

42 -

43 -

44 -

45 -

46 -

47 -

48 -

49 -

50 -

51-

52 -

53 -

54 -

55 -

56 -

57 -

58 -

59 -

60 -

61 -

62 -

63 -

64 -

01 reducao concéntrica ferro fundido FL DN 700 x 600 mm:;
01 reducao concéntrica ferro fundido FL DN 600 x 500 mm;
09 extremidade ferro fundido BF, PN 16, DN 800 mm;

04 luva de correr ferro fundido JM DN =600 mm;

02 valvula borboleta ferro fundido FL DN =500 mm PN 16;
04 extremidade ferro fundido PF DN =500 mm PN 16;

01 tee ferro fundido FL DN = 500 mm PN 16;

05 tee redugéo ferro fundido flanges PN 16, DN 800 x 200 mm;
05 extremidade ferro fundido PF, PN 16, DN 800 mm;

05 registro fofo, FL PN16, DN 200 mm, cunha metalica;

03 ventosa ftriplice fungao, fofo, flange PN16, DN200;

02 extremidade ferro fundido PF, PN16, DN 200 mm;

05 curva ferro fundido, JM, PN16, DN 800 mm x 11 graus;
08 curva ferro fundido, JM, PN 16, DN 800 mm 45 graus;
16 curva fofo nodular, JM, DN 500 mm x 22;

24 curva fofo nodular, JM DN 500 mm x 45;

12 curva fofo nodular, JM DN 500 mm x 90;

01 tee ferro fundido FL DN 500 mm PN10;

01 tee red. ferro fundido FL DN 500 x 100 mm PN10;

01 tee ferro fundido FL DN 600 mm PN 10;

01 tee ferro fundido JE x FL DN 600 mm PN 10;

01 tee red. ferro fundido JE x FL DN 400 x 200 mm;

02 redugao concéntrica ferro fundido FL DN 600 x 400 mm:;
02 valvula borboleta wafer DN 500 mm ¢/ atuador elet.;

01 reducao concéntrica ferro fundido FL DN 600x500 mm;
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65 -

66 -

67 -

68 -

69 -

70 -

71 -

72 -

73 -

04 tee red. ferro fundido JE 2GS DN =600 x 100 mm PN10;
01 tee red. ferro fundido JE 2GS DN 600 x 200 mm PN10;
03 tee red.ferro fundido JE COM FL DN= 400 x 100 mm;

01 tee ferro fundido FL DN= 400 mm PN 10;

02 curva fofo nodular, FL PN 10, DN 400 mm x 90 graus;
02 curva fofo nodular, JM, DN 600 mm x 22 graus;

10 curva fofo nodular, JM, DN 600 mm x 45 graus;

06 curva fofo nodular, JM, DN 400 mm x 45 graus;

03 curva fofo nodular, JM, DN 400 mm x 22 graus.

ESPECIFICACOES

1. Luva de correr de ferro fundido ductil, conforme NBR 7675, com junta elastica
do tipo JE 2GS, conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com
pintura anticorrosiva betuminosa;

Fornecido com os respectivos anéis de borracha.

DN = 100 mm.

Inspecéo de recebimento:

A luva devera ser inspecionada em fabrica de acordo com a NBR 7675 e

deverdo ser executados os seguintes ensaios:

— Visual e dimensional sem revestimento.

— Marcacéo.

— Hidrostatico.

Para a junta deverédo ser verificadas as seguintes marcagdes, conforme NBR

13747:

— Diadmetro nominal

— Nome ou marca do fabricante

— Ano de fabricagao

— Identificagdo do perfil da bolsa (JE2GS) no ato da inspe¢éo de recebimento
o fornecedor devera entregar os seguintes certificados de fabricagao:

— Da matéria prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos
ensaios de tragcdo e alongamento, conforme NBR 6916.

— Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de
estanqueidade sem e com deflexdo, conforme NBR 13747.
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10.

11.

Referéncias normativas:

7675:2005 - tubos e conexdes de ferro fundido ductil e acessoérios para
sistemas de adugéo e distribuicdo de agua.

13747:1996 - junta elastica para tubos e conexdes de ferro fundido ductil - tipo
JE2GS - especificagao.

6916:1981- ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecanica, DN 100 mm, conforme
NBR 7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e
arruelas galvanizadas por imersédo a quente, conforme ASTM A153, classe C.

Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecanica, DN 150 mm, conforme
NBR 7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e
arruelas galvanizadas por imersédo a quente, conforme ASTM A153, classe C.

Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecanica, DN 200 mm, conforme
NBR 7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e
arruelas galvanizadas por imersao a quente, conforme ASTM A153, classe C.

Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecénica, DN 250 mm, conforme
NBR 7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e
arruelas galvanizadas por imersédo a quente, conforme ASTM A153, classe C.

Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecanica, DN 300 mm, conforme
NBR 7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e
arruelas galvanizadas por imersédo a quente, conforme ASTM A153, classe C.

Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecanica, DN 400 mm, conforme
NBR 7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e
arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153, classe C.

Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecanica, DN 500 mm, conforme
NBR 7677 e 7675, com os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e
arruelas galvanizadas por imersédo a quente, conforme ASTM a 153, classe C.

Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecénica, DN 350 mm, conforme
NBR 7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e
arruelas galvanizadas por imersao a quente, conforme ASTM A 153, classe C.

Adaptador de ferro fundido ductil, com ponta para tubos ou conexdes de ferro
fundido e bolsa para tubos de PVC 6,3, conforme NBR 5647-1 fabricacido
conforme NBR 7675, fornecido com seu respectivo anel de borracha.

Dimensdes: (DN =50 mm x de 60 mm)
Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN 10, DN 300 mm, 45 graus,

conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as respectivas
juntas de borracha plana, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo,

Redigido por Caren F. Rodrigues — Aux. Adm. e conferido por Ema R. L. G. Maia — Chefe SLC.

43



12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

conforme norma ASTM A153 (especificacdo padrdo p/ revestimento de zinco
(imersdo a quente) em ferro e ago), classe C.

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, JE, classe de pressdao PN 16, DN 75
mm, cunha emborrachada, para tubo de PVC, DN 85 mm, conforme NBR
5647, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com os seguintes
acessorios:

— Cabecote

— Anéis de borracha

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, JE, classe de pressao PN 16, DN 100
mm, cunha emborrachada, para tubo de PVC, DN 110 mm, conforme NBR
5647, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com os seguintes
acessorios:

— Cabecote

— Anéis de borracha

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 16, classe de pressao PN
16, DN 100 mm, cunha metalica, serie métrica chata, conforme normas NBR
12430 e NBR 7675, com os seguintes acessorios:

— \olante
— Junta plana de borracha

— Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A153 classe C.

Extremidade de ferro fundido ductil bolsa e flange DN 300 mm, PN 10,
conforme NBR 7675, com os respectivos acessorios, junta de borracha, anel
de borracha, parafusos, porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo,
conforme ASTM A153, classe C.

Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange DN 150 mm, PN 10,
conforme NBR 7675, com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e
arruelas de ago galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

Extremidade de ferro fundido ductil ponta / flange, PN 10, DN = 300 mm, com
parafusos, porcas, arruelas e junta de borracha, revestido externamente com
zinco metalico, pintura betuminosa, revestido internamente com argamassa de
cimento conforme norma NBR 7675/2005.

Extremidade de ferro fundido ductil com ponta flange fabricada conforme NBR
7675/2005, DN = 200 mm, L = 0,40 m, flange NBR 7675/2005 PNS 10, com
parafusos, porcas arruelas galvanizados conforme ASTM A153 CL C e junta
de borracha nitrilica, revestida interna e externamente com pintura epoxi,
conforme norma NBR 15420/2006.
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20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

Extremidade de ferro fundido ductil ponta-flange, DN = 100 mm, L = 500 mm,
PN 10, conforme NBR 7675 com respectiva junta de borracha, parafusos,
porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo conforme ASTM A153, classe C.

Registro FOFO FL PN 10 cunha emborrachada DN 150 - Especificagao:
valvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe de pressdo PN
16, DN 150 mm, cunha emborrachada, face a face conforme serie 14 da
norma ISO 5752, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com os
seguintes acessorios: cabecgote, junta plana de borracha, parafusos e porcas
sextavadas, conforme ASTM A153 classe C.

Registro fofo FL PN 10 cunha emborrachada DN 200 - Valvula gaveta de ferro
fundido nodular, flange PN 10, classe de pressdo PN 16, DN 200 mm, cunha
emborrachada, face a face conforme série 14 da norma ISO 5752, conforme
normas NBR 14968 e NBR 7675, com seguintes acessorios: cabegote, junta
plana de borracha, parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A153 —
Classe C.

Registro fofo FL PN 10 cunha emborrachada DN 250 - Especificagdo: Valvula
gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe de pressdo PN 16, DN
250 mm, cunha emborrachada, face a face conforme série 14 da norma ISO
5752, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com os seguintes
acessorios: cabecgote, junta plana de borracha, parafusos e porcas
sextavadas, conforme ASTM A153, Classe C.

Registro fofo FL PN 10 cunha emborrachada DN 300 - Especificagao: Valvula
gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe de pressdo PN16, DN
300 mm, cunha emborrachada, face a face conforme série 14 da norma ISO
5752, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com os seguintes
acessorios: cabegote, junta plana de borracha, parafusos e porcas
sextavadas, conforme ASTM A153, Classe C.

Registro fofo FL PN 10 cunha emborrachada DN 350 - Especificagdes:
Valvula gaveta de ferro fundido nodular, flange, PN 10, classe de pressao
PN16, DN 350 mm, cunha emborrachada, face a face conforme série 14 da
norma ISO 5752, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com os
seguintes acessorios: cabecotes, junta plana de borracha, parafusos e porcas
sextavadas, conforme ASTM A153, Classe C.

Registro fofo FL PN10 cunha emborrachada DN 400 - Especificagdes: Valvula
gaveta de ferro fundido nodular, flange, PN 10, classe de pressdo PN 16, DN
400 mm, cunha emborrachada, face a face conforme série 14 da norma ISO
5752, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com o0s seguintes
acessorios: cabecgotes, junta plana de borracha, parafusos e porcas
sextavadas, conforme ASTM A153, Classe C.

Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange DN 350 mm, PN 10,
conforme NBR 7675, com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e
arruelas de ago galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, Classe C.
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28.

29.

30.

31.

32.

Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange, PN 10, DN = 400 mm, com
parafusos, porcas, arruelas e junta de borracha, revestido externamente com
zinco metélico, pintura betuminosa, revestido internamente com argamassa de
cimento conforme norma NBR 7675/2005.

Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange, DN = 500 mm, NBR 7674,
7675 e 7676, ponta/flange, PN 10 com parafusos, porcas, arruelas,
galvanizados com forme ASTM A 153 classe C, com junta de borracha.

Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange, DN = 600 mm, PN 10,
conforme NBR 7674, 7675 e 7676, com junta de borracha, parafusos, porcas
e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A 153 Classe C.

TEE Redugao de ferro fundido ductil com flanges, DN = 600 mm X DN = 400
mm, flanges NBR 7675/2005 PN 16, com parafusos, porcas, arruela
galvanizados conforme ASTM A153 CL E e junta de borracha nitrilica.

Extremidade ferro fundido ductil DN = 600 mm, bolsa flange, PN 16, conforme
NBR 7674/7675/7676, com anel de borracha, junta de borracha, parafusos,
porcas e arruelas.

Valvula borboleta flange, concéntrica, conforme NBR 15768, com corpo
monobloco Unico em ferro fundido nodular classe FE 42012, conforme NBR
6916 ou grau 654512, conforme ASTM A 536, pressdo minima de trabalho PN
16, classe 150 furacdo PN 16, conforme NBR 7675, didmetro nominal 600
mm, face a face: de acordo com a norma AWWA C504. Haste: em ago inox,
conforme ASTM A276, tipo 420, ASTM A276, tipo 410 ou A276, tipo 304. Deve
ser inteirica com encaixe no disco, tipo duplo D ou através de plug de toque,
em ago inox conforme ASTM A276, tipo 420, ASTM A276, tipo 410 ou ASTM
A276, tipo 304. Disco (obturador): em acgo inox, AISI 316 ou ferro fundido
nodular, classe FE 42012, conforme NBR 6916 OU GRAU 654512, conforme
ASTM A536. Bucha dos mancais: em material auto lubrificante em SAE 660
com polimero lubrificante ou em bronze TM23. Vedagao: sede resiliente, ou
seja, montada no corpo e substituivel em Buna N, borracha nitrilica ou EPDM,
podendo ter alma de aco e fixada no corpo da valvula através de anel de
retencdo, com a possibilidade de substituicdo sem a remocéo da valvula da
tubulagdo. Quando o obturador for em ferro fundido, a guarnicdo devera ser
aco inox, conforme ASTM AZ276, tipo 420, ASTM A276, tipo 410 ou
ASTMA276, tipo 304 e fixada no obturador através de parafusos em ago inox,
AISI 316 ou 304 . REVESTIMENTO: Interno e externo com pintura epoxi a po,
por processo eletrostatico, na cor Verde emblema correspondente a
classificagdo 2.5 G 3/4 do sistema Munsell NBR 6493, espessura da pelicula
seca minima 150 microns. ACIONAMENTO: Caixa de redugdao em ferro
fundido nodular com montagem direta, com volante e indicador de abertura e
fechamento. Placa de identificagdo: devera ser confeccionada inox ou
aluminio e devera conter a marca do fabricante, numero de série de
fabricagao, classe de pressao, didmetro nominal e norma de furacdo do semi-
lug. Inspecdo de recebimento: O material devera ser inspecionado de acordo
com a NBR 15768 e devera ser realizado em fabrica, sendo exigidos os
seguintes ensaios: visual, dimensional, estanqueidade. Serdo exigidos todos
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33.

34.

35.

os certificados da matéria prima empregada na fabricagdo da valvula, como o
aco inox e o elasttmero. No caso do ferro fundido, serdo exigidos os
certificados com os ensaios de tragdo e alongamento, sendo que no
certificado devera constar a rastreabilidade fundida no corpo e no disco da
valvula. Atualizado pela CMM em 19/08/2015 - Eng. Gilmar

Extremidade ferro fundido ductil DN = 600 mm, ponta flange, PN 16, conforme
NBR 7675, com junta de borracha, parafusos e porcas.

CAP ferro fundido junta elastica DN 600 mm, NBR 7675 com anéis de
borracha. Devera ter inspegcdo de recebimento conforme NBR 7675.
Cadastrado CMM - CRB em 22/03/17.

Valvula borboleta, flange, concéntrica, conforme NBR 15768, com corpo
monobloco Unico em ferro fundido nodular, classe FE 42012, conforme NBR
6916 ou grau 654512, conforme ASTM A 536, pressdo minima de trabalho PN
16, classe 150 furacdo PN 16, conforme NBR 7675, didmetro nominal 400 mm
face a face: de acordo com a norma AWWA C504. HASTE: em ago inox,
conforme ASTM A276, tipo 420, ASTM A276, tipo 410 ou ASTM A276, tipo
304, deve ser inteiriga com encaixe no disco, tipo duplo D ou através de plug
de torque, em ago inox conforme ASTM A276, tipo 420, ASTM A276, tipo 410
ou ASTM A276, tipo 304. Disco (obturador): em acgo inox, AISI 316 ou ferro
fundido nodular, classe FE42012, conforme NBR 6916 ou grau 654512,
conforme ASTM A536. Bucha dos mancais: em material auto lubrificante em
SAE 660 com polimero lubrificante ou em bronze TM 23. Vedagdo: sede
resiliente, ou seja, montada no corpo e substituivel em Buna N, borracha
nitrilica ou EPDM, podendo ter alma de ago e fixada no corpo da valvula
através de anel de retencdo, com a possibilidade de substituicido sem a
remogao da valvula da tubulagdo. Quando o obturador for em ferro fundido, a
guarnicao devera ser ago inox, conforme ASTM A276, tipo 420, ASTM A276,
tipo 410 ou ASTMA276, tipo 304 e fixada no obturador através de parafusos
em aco inox, AISI 316 ou 304. REVESTIMENTO: Interno e externo com
pintura epoxi a po, por processo eletrostatico, na cor \Verde-emblema
correspondente a classificagdo 2.5 G 3/4 do sistema Munsell NBR 6493,
espessura da pelicula seca minima 150 microns. ACIONAMENTO: Caixa de
reducdo em ferro fundido nodular com montagem direta, com volante e
indicador de abertura e fechamento. Placa de identificacdo: devera ser
confeccionada inox ou aluminio e devera conter a marca do fabricante,
numero de série de fabricacao, classe de pressédo, diametro nominal e norma
de furagcdo do semi-lug. Inspecdo de recebimento: O material devera ser
inspecionado de acordo com a NBR 15768 e devera ser realizado em fabrica,
sendo exigidos os seguintes ensaios: visual, dimensional, estanqueidade.
Serdo exigidos todos os certificados da matéria prima empregada na
fabricagcdo da valvula, como o ago inox e o elasttmero. No caso do ferro
fundido, serdo exigidos os certificados com os ensaios de tracédo e
alongamento, sendo que no certificado devera constar a rastreabilidade
fundida no corpo e no disco da valvula. Atualizado pela CMM em 19/08/2015 -
Eng. Gilmar
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38.

39.

40.

41.

42.

43.

44.

Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange DN 400 mm, PN 16,
conforme NBR 7675, com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e
arruelas de ago galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, Classe C.

TEE ferro fundido ducti com flanges PN16, DN 400 mm, saida lateral
flangeada para DN 400 mm, classe PN 16 conforme NBR 7675/2005, com
juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizados, conforme
ASTM A153 CL C. Deve ser inspecionado conforme NNR 7675/2005.
Cadastrado por CMM-CRB em 22/03/2017.

TEE ferro fundido ductii com flanges PN 16, DN 800 mm, saida lateral
flangeada para DN 600 mm, classe PN 16 conforme NBR 7675/2005, com
juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizados, conforme
ASTM A153 CL C. Deve ser inspecionado conforme NBR 7675/2005.
Cadastrado por CMM - CRB em 22/03/2017.

Redugao concéntrica de ferro fundido ductii DN 800 mm x 700 mm, flanges
PN 16, NBR7675 com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas
galvanizadas conforme ASTM A153 CL C. Deve ser inspecionado conforme
NBR 7675/2005. Cadastrado pela CMM- CRB em 22/03/2017.

Redugado concéntrica de ferro fundido ductil DN 700 mm x 600 mm, flanges
PN 16, NBR7675 com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas
galvanizadas conforme ASTM A153 CL C. Deve ser inspecionado conforme
NBR 7675/2005. Cadastrado pela CMM- CRB em 22/03/2017.

Reducao concéntrica de ferro fundido ducti DN 600 mm x 500 mm, flanges
PN 16, NBR7675 com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas
galvanizadas conforme ASTM A153 CL C. Deve ser inspecionado conforme
NBR 7675/2005. Cadastrado pela CMM- CRB em 22/03/2017.

Extremidade ferro fundido ductil DN = 800 mm, bolsa flange, PN 16, conforme
NBR 7674/7675/7676, com anel de borracha, junta de borracha, parafusos,
porcas e arruelas. Deve ser inspecionado conforme NBR 7675/2005.
Cadastrado por SAAE- CRB em 23/03/2017.

Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN 600 mm, conforme
NBR 7677 e 7675, com os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e
arruelas galvanizadas por imersédo a quente, conforme ASTM A 153, classe C.

Valvula borboleta, flange, concéntrica, conforme NBR 15768, com corpo
monobloco unico em ferro fundido nodular, classe FE 42012, conforme NBR
6916 ou grau 654512, conforme ASTM A 536, pressdo minima de trabalho PN
16, classe 150 furagdo PN 16, conforme NBR 7675, diametro nominal 500 mm
face a face: de acordo com a norma AWWA C504. HASTE: em ago inox,
conforme ASTM A276, tipo 420, ASTM A276, tipo 410 ou ASTM A276, tipo
304, deve ser inteiriga com encaixe no disco, tipo duplo D ou através de plug
de torque, em acgo inox conforme ASTM A276, tipo 420, ASTM A276, tipo 410
ou ASTM A276, tipo 304. Disco (obturador): em aco inox, AISI 316 ou ferro
fundido nodular, classe FE42012, conforme NBR 6916 ou grau 654512,
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46.

47.

48.

49.

conforme ASTM A536. Bucha dos mancais: em material auto lubrificante em
SAE 660 com polimero lubrificante ou em bronze TM23. Vedacdo: sede
resiliente, ou seja, montada no corpo e substituivel em Buna N, borracha
nitrilica ou EPDM, podendo ter alma de aco e fixada no corpo da valvula
através de anel de retengcdo, com a possibilidade de substituicido sem a
remogao da valvula da tubulagdo. Quando o obturador for em ferro fundido, a
guarnicao devera ser ago inox, conforme ASTM A276, tipo 420, ASTM A276,
tipo 410 ou ASTMA276, tipo 304 e fixada no obturador através de parafusos
em aco inox, AISI 316 ou 304. REVESTIMENTO: Interno e externo com
pintura epdxi a pod, por processo eletrostatico, na cor Verde-emblema
correspondente a classificagdo 2.5 G 3/4 do sistema Munsell NBR 6493,
espessura da pelicula seca minima 150 microns. ACIONAMENTO: Caixa de
reducdo em ferro fundido nodular com montagem direta, com volante e
indicador de abertura e fechamento. Placa de identificacdo: devera ser
confeccionada inox ou aluminio e devera conter a marca do fabricante,
nuamero de série de fabricacdo, classe de pressao, didmetro nominal e norma
de furagdo do semi-lug. Inspecdo de recebimento: O material devera ser
inspecionado de acordo com a NBR 15768 e devera ser realizado em fabrica,
sendo exigidos os seguintes ensaios: visual, dimensional, estanqueidade.
Serdo exigidos todos os certificados da matéria prima empregada na
fabricagdo da valvula, como o0 ago inox e o elasttmero. No caso do ferro
fundido, serdo exigidos os certificados com os ensaios de tracédo e
alongamento, sendo que no certificado devera constar a rastreabilidade
fundida no corpo e no disco da valvula. Atualizado pela CMM em 19/08/2015 -
Eng. Gilmar

Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange DN 500 mm, PN 16,
conforme NBR 7675, com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e
arruelas de ago galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, Classe C.

TEE ferro fundido ductil com flange PN 16 DN = 500 mm, conforme NBR
7675, com junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas.

TEE ferro fundido ducti com flanges PN 16, DN 800 mm, saida lateral
flangeada para DN 200 mm, classe PN 16 conforme NBR 7675/2005, com
juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizados conforme
ASTM A153 CL C. Deve ser inspecionado conforme NBR7675/2005.
Cadastrado por CMM - CRB em 23/03/17.

Extremidade ferro fundido ductil DN = 800 mm, ponta flange, PN 16, conforme
NBR 7674/7675/7676, com anel de borracha, junta de borracha, parafusos,
porcas e arruelas. Deve ser inspecionado conforme NBR 7675/2005.
Cadastrado por SAAE — CRB em 23/03/2017.

Valvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN16, classe de pressdao PN
16, DN 200 mm, cunha metadlica, série métrica chata, conforme normas NBR
12430 e NBR 7675, com os seguintes acessorios: volante, junta plana de
borracha, parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A153 Classe C.
Atualizado pela CMM em 22/10/12.
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52.

53.
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55.

56.

Ventosa triplice fungéo, fofo, flange, PN 16, DN 200 mm, para agua tratada
DN = 200 mm, corpo e tampa de ferro ducti ASTM a 536-60-40-18,
revestimento interno e externo em epoxi, extremidade flangeada conforme
NBR 7675, PN 16, corpo c/ cesto metalico protetor de arraste para evitar
fechamento prematuro ¢/ ar e garantir o fluxo continuo em pressdes diferentes
em ate 8 metros, assento do orificio cinético em bronze ASTM B-62, B-271, C
83600, com vedagao em EPDM vulcanizado, vedacao do corpo através de o-
ring, com pressao a partir de 0,2 kgf/cm2, tampa com saida lateral para dreno
do ar e agua, boia cinética com formato esférico, em policarbonato com guia
inferior para garantir movimento vertical sem giro e vedagdo sempre no
mesmo ponto, orificio de expulsdo de ar com area igual ou maior que 12 m2.

Extremidade ferro fundido ductil DN = 200 mm, ponta flange, PN 16, conforme
NBR 7674/7675/7676, com anel de borracha, junta de borracha, parafusos,
porcas e arruelas. Deve ser inspecionado conforme NBR 7675/2005.
Cadastrado por SAAE-CRB em 23/03/2017.

Curva de ferro fundido ductil, com junta mecanica, DN 800 mm, 11 graus,
conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil) e NBR 767 (junta
mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de
borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizados a fogo conforme norma
ASTM A153 (especificagdo padrdo para revestimento de zinco - imersdao em
ferro ago). Classe C. Deve ter inspegao conforme NBR 7675/2005 -
Cadastrado por SAAE — CMM — CRB em 23/03/17.

Curva de ferro fundido ductil, com junta mecanica, DN 800 mm, 45 GRAUS,
conforme NBR 7675 (tubos e conexbdes de ferro ductil) e NBR 767 (junta
mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de
borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizados a fogo conforme norma
ASTM A153 (especificacdo padrdo para revestimento de zinco - imersao em
ferro acgo). Classe C. Deve ter inspecao conforme NBR 7675/2005 -
Cadastrado por SAAE - CMM — CRB em 23/03/2017.

Curva de ferro fundido ductil, com junta mecéanica, DN 500 mm, 22 graus,
conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil) e NBR 7677 (junta
mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de
borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma
ASTM A153 (especificagdo padrdao para revestimento de zinco (imersdo a
quente) em ferro e ago), classe C.

Curva de ferro fundido ductil, com junta mecanica, DN 500 mm, 45 graus,
conforme NBR 7675 (tubos e conexbes de ferro ductil), e NBR 767 (junta
mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de
borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo conforme norma
ASTM A 153 (especificagdo padrao p/ revestimento de zinco (imersdo quente)
em ferro e ago), classe C.

Curva de ferro fundido ductil, com junta mecanica, DN 500 mm, 90 graus,
conforme NBR 7675 (tubos e conexbes de ferro ductil), e NBR 7677 (junta
mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de

Redigido por Caren F. Rodrigues — Aux. Adm. e conferido por Ema R. L. G. Maia — Chefe SLC.

50



57.

58.

59.

60.

61.

62.

63.

borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo conforme norma
ASTM A 153 (especificagdo padrao p/ revestimento de zinco (imersdo quente)
em ferro ago), classe C.

Tee de ferro fundido ductil, flanges PN 10 conforme NBR 7675 DN 500 mm.
Acessorios: parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas conforme ASTM A 153
classe C e junta de elastdémero. Atualizado pela CMMSAAE em 12/12/2013.

Tee redugdo de ferro fundido ductil com flanges DN = 500 mm x DN = 100
mm, flanges NBR 7675/2005 PN 10, com parafusos, porcas, arruelas
galvanizados conforme ASTM A 153 cl ¢ e junta de borracha nitrilica.

Tee de ferro fundido ductil, flanges PN 10 conforme NBR 7675 DN 600 mm.
Acessorios: parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas conforme ASTM A 153
classe C e junta de elastbmero.

Tee ferro fundido junta elastica com flange PN 10, DN = 600 mm, conforme
NBR 7675, com anéis de borracha, junta, parafusos, porcas e arruelas.

Tee de ferro fundido ductil, com bolsas de junta elastica 2 GS, DN = 400 mm,
saida lateral flangeada reduzida para DN = 200 mm, classe K-7, conforme
NBR 7675/2005, com seus respectivos anéis de borracha, flange PN 10, serie
métrica chata, juntas de borracha, parafuso, porcas e arruelas em acgo
galvanizado conforme ASTM A 153, classe C.

Redugao concéntrica de ferro fundido ductii DN 600 mm x 400 mm, flanges
PN 10, NBR 7675 Parafusos, porcas e arruelas galvanizadas conforme ASTM
A 153 classe C com junta de borracha.

Valvula borboleta wafer, concéntrica, conforme NBR 15768, com corpo
monobloco de ferro fundido nodular classe FE 42012, conforme NBR 6916 ou
grau 65-45-12, conforme ASTM A 536.- Guia para instalagéo (semi lug).

— Pressao minima de trabalho PN 10, classe 125.
— Furagédo conforme NBR 7675, DN 500 mm.
— Face a face de acordo com a norma API 609 categoria A, L: 127 mm.

— Haste: Inteirica a prova de expulsdo em ago inox ASTM A276 tipo 420,
ASTM A276 tipo 410, ASTM A582 tipo 416 ou ASTM A276 tipo 304. Deve
ser inteiriga, com encaixe no disco, tipo duplo D ou fixada através de plug
de torque, em aco inox conforme ASTM A276, tipo 420, ASTM A276, tipo
410.

— Disco (obturador): em acgo inoxidavel ASTM A351 CF8 (304) ou ASTM A351
CF8M (316).

— Bucha dos mancais: em material auto lubrificante: acetal, SAE 660 com
polimero lubrificante ou em bronze TM23.

— Vedacao: Sede resiliente bidirecional, montada no corpo da valvula e
substituivel (ndo vulcanizada no corpo), em borracha nitrilica ou EPDM.

Redigido por Caren F. Rodrigues — Aux. Adm. e conferido por Ema R. L. G. Maia — Chefe SLC.

51



64.

Pintura:

Opcéo 1: revestimento interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo
eletrostatico, correspondente a classificagao 2.5 G 3/4 do sistema Munsell
NBR 6493, espessura da pelicula seca minima 150 microns.

Opgéo 2: revestimento interno e externo com pintura poliéster a po, por
processo eletrostatico espessura da pelicula seca: 76-152 microns.

Acionamento: Atuador elétrico.

Placa de identificacdo: Devera ser confeccionada em inox ou aluminio e
devera conter a marca do fabricante, numero de serie de fabricagédo, classe
de pressao, diametro nominal e norma de furagdo do semi-lug.

Inspecao de recebimento: O material devera ser inspecionado de acordo
com a NBR 15768 e devera ser realizado em fabrica, sendo exigidos os
seguintes ensaios: visual, dimensional e estanqueidade. Serdo exigidos
todos os certificados da matéria prima empregada na fabricagdo da valvula,
como 0 ago inox e o elastomero. No caso do ferro fundido, serdo exigidos
os certificados com os ensaios de tragdo e alongamento, sendo que devera
constar a rastreabilidade fundida no corpo da vala. Especificagédo do
atuador:

Atuador combinado com redutor de 1/4 de volta, devera ser fornecido
montado na valvula devidamente dimensionado para a mesma,
observando-se o torque exigido para o diametro nominal (DN 500) e
pressao de trabalho 150 PSI.

Indicador visual de posigao.

A blindagem do atuador deve ter grau de protecao: IP 67, suportando
ambiente umido e com presenca de gas cloro.

Material da carcaca: aluminio.

Alimentacéo elétrica: 220V — 3~.

Tempo de atuagdo: maior que 45 segundos.
Volante com manopla para operagdo manual.

Sensoriamento: micro chaves SPDT de posigcao on-off € micro chaves
SPDT de torque.

Pintura do atuador: tinta de fundo com demé&o de 15 um a 20 um de tinta de
aderéncia epoxi isocianato - oxido de ferro (norma PETROBRAS N- 2198).
Demé&o de tinta epoxi de poliamida alta espessura (norma PETROBRAS N-
2628) com espessura minima de pelicula seca de 100 um.

Reducado concéntrica de ferro fundido ductii DN 600 mm x 500 mm, flanges
PN 10, NBR 7675. Parafusos, porcas e arruelas galvanizadas conforme ASTM
A 153 classe C com junta de borracha. Atualizado pela CMM/SAAE em,
12/12/2013.
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65.

66.

67.

68.

69.

70.

71.

72.

73.

Tee de reducédo ferro fundido ductil com bolsas de junta elastica 2GS, DN =
600mm e saida lateral flangeada DN = 100 mm, PN 10, fabricado de acordo
com NBR 7675, com os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e
arruelas em ago galvanizado, conforme ASTM A153, classe C.

Tee de reducédo ferro fundido ductil com bolsas de junta elastica 2GS, DN =
600mm e saida lateral flangeada DN = 200 mm, PN 10, fabricado de acordo
com NBR 7675, com os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e
arruelas em ago galvanizado, conforme ASTM A153, classe C.

Tee reducédo de ferro fundido ductil com bolsa de junta elastica 2GS, DN = 400
mm e saida lateral de flangeada DN = 100 mm, PN 10, fabricado de acordo
com NBR 7675, com respectivos anéis borracha, parafusos, porcas e arruelas
em acgo galvanizado, conforme ASTM A 153, classe C.

Tee ferro fundido ductil c/ flanges PN 10, DN = 400 mm, conforme NBR
7675/05 c/ parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo, conforme ASTM
A153, classe C, e respectivas juntas de borracha.

Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN 10, DN 400 mm, 90 graus,
conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as respectivas
juntas de borracha plana, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo,
conforme norma ASTM A 153 (especificagdo padrao p/ revestimento de zinco
(imersao a quente) em ferro e ago), classe C.

Curva de ferro fundido ductil, com junta mecéanica, DN 600 mm 22 graus,
conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil) e NBR 7677 (junta
mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de
borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma
ASTM A153 (especificagdo padrdo para revestimento de zinco - imersdo a
quente - em ferro e ago), classe C.

Curva de ferro fundido ductil, com junta mecanica, DN 600 mm, 45 graus,
conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil) e NBR 7677 (junta
mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de
borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma
ASTM A153 (especificagdo padrdao para revestimento de zinco (imersdo a
quente) em ferro e ago), classe C.

Curva de ferro fundido ductil, com junta mecanica, DN 400 mm, 45 graus,
conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR 7677(junta
mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de
borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo conforme norma
ASTM A 153 (especificagao padrao p/revestimento de zinco (imersao quente)
em ferro e ago), classe C.

Curva de ferro fundido ductil, com junta mecanica, DN 400 mm, 22 graus,
conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR 7677 (junta
mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de
borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma
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ASTM A 153 (especificagao padrao p/ revestimento de zinco - imersao quente)
em ferro e ago), classe C.

INSPECAO TECNICA

O material devera ser fornecido com laudo de inspecdo técnica, por conta da
Contratada, sendo que as inspegcbes deverao ser realizadas em fabrica, por
empresa credenciada pelo SAAE.

— O material ndo podera ter data de fabricagdo superior a 12 (doze) meses da
entrega do material.

— Tubos e conexdes deverdo possuir as marcacdes como nome ou marca do
fabricante, ano de fabricacao, tipo do ferro ductil, DN correspondente, pressao
nominal (PN) e normas da ABNT.

— Ainspecao devera ser acompanhada por técnico do SAAE que devera evidenciar
e assinar com carimbo préprio o Laudo de inspegao fornecido pela empresa
credenciada para a inspecdo, comprovando a aprovacgdo e liberacdo do material
inspecionado.

— Materiais em desacordo nio serdo aceitos.

— Os custos correspondentes da inspegao (transporte, estadia, refeigcbes) correrdo
por conta da contratada.

— A contratada devera comunicar o SAAE, com antecedéncia minima de 03 (trés)
dias uteis, através do e-mail licitacdo@saaesorocaba.sp.gov.br, com coépia para o
e-mail claudio@saaesorocaba.sp.gov.br, a data agendada para a realizagdo da
inspecao técnica.

PRAZO DE ENTREGA

O material devera ser entregue em até 45 (quarenta e cinco) dias corridos apds o
recebimento do pedido de compras.

O(s) material(s) sera(ao) considerado(s) recebido(s) apdés a conferéncia e
aprovagao pelo almoxarifado. Constatadas irregularidades no objeto, o SAAE, sem
prejuizo das penalidades cabiveis, podera rejeitd-lo no todo ou em parte se nao
corresponder a(s) especificacdo(des) do Termo de Referéncia, determinando sua
substituicdo, bem como, determinando sua complementagdo se houver diferengca
de quantidade, o que, em ambas hipdteses, deverao ocorrer no prazo maximo de
15 (quinze) dias corridos, sendo de sua responsabilidade todas as despesas e
riscos relativos a substituicdo e/ou a complementacéo.

Sera de responsabilidade exclusiva da CONTRATADA, toda mao-de-obra
empregada na execucdo do contrato e seus decorrentes custos trabalhistas, bem
ainda, os custos relacionados ao carregamento, transporte das mercadorias do
local de partida até o local de destino (Centro Operacional do SAAE Sorocaba),
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entrega e descarregamento do material e equipamentos empregados na presente
execucao do contrato.

GARANTIA
De acordo com as normas de fabricacdo e qualidade

CRITERIO DE JULGAMENTO

Menor precgo por lote.

LOCAL DA ENTREGA

Av. Comendador Camilo Julio, 255 — Ibiti do Paco.

SAAE Unidade Centro Operacional — Setor de Materiais e Logistica
Sorocaba/SP

Horario das 08h00 as 15h00

QUALIFICACAO TECNICA

Atestado(s) em nome da licitante, fornecido(s) por pessoa(s) juridica(s) de direito
publico ou privado, comprovando o fornecimento de produto, equivalente ou
superior a 30% (trinta por cento), similar e compativel com o objeto desta licitagao,
devendo constar quantidade, prazos de fornecimento e especificacdo do mesmo
(Sumula 24 do TCESP e art. 30 da Lei Federal n° 8.666/93).

O(s) atestado(s) que nao esteja(m) em nome da licitante somente sera(ao) aceito(s)
nos casos de cisdo, fusdo e incorporagédo da pessoa juridica, bem como na
hipétese da constituicdo de subsidiaria integral nos termos dos arts 251 e 252 da
Lei 6.404/76 e do Inc. Il do art. 50 da Lei 11.101/05, em que esteja comprovada,
inequivoca e documentalmente, a transparéncia definitiva, para si, do acervo
técnico.

E permitido o somatdrio de atestados concomitantes no periodo de execucao.
O(s) atestado(s) devera(éo) ser apresentado(s) em papel timbrado, no original ou
copia reprografica autenticada, assinado(s) por autoridade ou representante de

quem o(s) expediu, com a devida identificagao.

UNIDADE FISCALIZADORA

Departamento de Agua - Setor de Materiais e Logistica.

Sorocaba, 15 de maio de 2018.

MARCELO AUGUSTO MORETTO
Diretor Operacional de agua
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JUSTIFICATIVA

Trata — se de material para implantacdo de adutora de agua tratada desde a ETA-
Cerrado até as interligagdes na Av. Santa Cruz com rua Serafina Milego Latorre
conforme preconiza no Plano Diretor de Abastecimento de Agua Tratada existente e em
vigor nessa Autarquia.

A referida adutora ira aumentar a capacidade de adugdo de agua tratada proveniente
da ETA Cerrado para os Centros de Reservacao existentes no Central Parque e
Sorocaba 1, além da previsdo de implantacdo de novo Centro de Reservacao Ipatinga
(CR-27) também preconizado no referido Plano Diretor, desta forma a adutora & de
grande importancia para garantir o abastecimento publico nas regides atendidas pelos
trés Centros de Reservagao.

Além disso, estdo contemplados os materiais para a nova linha de aducdao da ETA
Vitéria Régia para o Eden. Neste momento, esta linha sera interligada no reservatério
do Herbert de Souza, junto com o booster da Toyota. Sera deixado um ponto de
interligacdo para a saida da ETA Vitéria Régia, para que assim que finalizada a
construgdo, possa ser interligada neste novo anel.

Trata-se também de solicitagbes de materiais de consumo, controlados pelo
almoxarifado e de uso continuo.

Estes materiais s&o utilizados pela &rea operacional de agua para ligagbes e
manutengdes de rede de agua.

Esta aquisicdo é necessaria visando manter um saldo minimo de material em estoque,
para o atendimento da area operacional, possibilitando o regular andamento dos
servicos a serem executados, sem gerar prejuizo para a administragao.

Tratamento diferenciado ME/EPP.

Devera serreservada cota a ME/EPP a critério do Setor de Licitacao e Contratos.

Sorocaba, 16 de maio de 2018
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ANEXO Il
MODELO DE CARTA PROPOSTA
Ao

Servico Autébnomo de Agua e Esgoto de Sorocaba.
Pregao Eletronico n° 111/2018 - Processo Administrativo n° 5.751/2018.

Oferecemos a esse Orgdo os precos a seguir indicados, objetivando a aquisigdo de
conexdes de ferro fundido, de acordo com o disposto no edital do certame supra e

ordenamentos legais cabiveis.

LOTE - Cota

Preco Preco
Item | Qtde. | Unid. Especificacdao do Objeto Marca Unit. total

(R$) (R$)

Valor total do lote

O VALOR TOTAL OFERTADO POR ESTA EMPRESA E DE R$ .oooeeeovormeeeeens
(+eeeeeermeeseeseeees seesseessresees e seesseeeseessee e e sensaresseseere e ).

Declaramos que os materiais ofertados atendem as especificagdes exigidas no Anexo |
e Anexo Il

Os precos apresentados contemplam todos os custos e despesas diretas e indiretas
relacionadas com o integral fornecimento do objeto, como impostos, taxas, tributos,
frete, seguro, embalagens, encargos trabalhistas e previdenciarios e outros que
porventura possam ocorrer.

Prazo de validade da proposta:

Dados da empresa:
Razéao social:
CNPJ-MF:

Inscricdo Estadual:
Enderegco completo:
Telefone:

Banco:

Agéncia:

Conta n°:

Dados do responsavel para assinatura do pedido de compra:
Nome completo:
RG n°:
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CPF n°

Cargo/fungao ocupada:
Enderego pessoal:
Data de Nascimento:
E-mail Institucional:
E-mail Pessoal:

................................. (local edata)......ccccoveiviivieiennn.
......... (assinatura, nome, cargo, RG do representante legal e carimbo da empresa)

OBS.: Este documento devera ser preenchido em papel
timbrado da empresa.
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ANEXO IV

DECLARAGAO DE INEXISTENCIA DE EMPREGADO MENOR NO QUADRO DA
EMPRESA

Decreto 4.358, de 05.09.2002
EMPREGADOR: PESSOA JURIDICA

PREGAO ELETRONICO N° 111/2018 - REABERTURA

................................................................................ , inscrita no CNPJ
N° e , por intermédio d seu representante legal o(a)
SI(@) e , portador(a) da Carteira de Identidade
NC e € do CPF N e DECLARA, para fins do

disposto no inciso V do art. 27 da Lei 8.666, de 21 de junho de 1993, acrescido pela Lei
n° 9.854, de 27 de outubro de 1999, que ndo emprega menor de dezoito anos em
trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de dezesseis anos.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condi¢édo de aprendiz ( ).

(assinatura do responsavel ou representante legal)

(Observagao: em caso afirmativo, assinalar aressalva acima).

OBS: Este documento devera ser preenchido em papel
timbrado da empresa.
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1.

ANEXO V
DECLARAGAO
Identificagdo do Dirigente:

Nome: CPF:
Cargo:
Empresa:
Telefone: e-mail:

Declaragao:

DECLARO ter conhecimento das vedagdes constantes no artigo 73-A, da Lei
Orgéanica do Municipio, e no artigo 1° da Lei Municipal n° 10.128, de 30 de Maio de
2012, regulamentada pelo Decreto Municipal 20.786 de 25 de setembro de 2013 e
alterado pelo Decreto Municipal n° 20.903 de 11 de dezembro de 2013, onde
estabelecem as hipéteses impeditivas de contratacéo, e que:

() ndo incorro em nenhuma das hipoteses de inelegibilidade previstas no referido
artigo.

( )incorro nas hipoteses de inelegibilidade previstas no referido artigo.

() tenho duvidas se incorro ou ndo na(s) hipotese(s) de inelegibilidade prevista(s)
no(s) inciso(s) do referido artigo e, por essa razdo, apresento os
documentos, certiddes e informagdes complementares que entendo necessarios a
verificagdo das hipoteses de inelegibilidade.

DECLARO, ainda, sob as penas da lei, em especial aquelas previstas na Lei
Federal n° 7.115, de 29 de Agosto de 1983, e no artigo 299 do Cddigo Penal
(Falsidade Ideoldgica), que as informagbes aqui prestadas sao verdadeiras.

Sorocaba, de de 2018.
Assinatura
RG n°
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ANEXO VI

CONTRATOS OU ATOS JURIDICOS ANALQGOS
TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICACAO

CONTRATANTE: SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA.
CONTRATADA:

CONTRATO N° (DE ORIGEM): n° /SLC/2018.

OBJETO: Aquisicdo de conexbes de ferro fundido.

Na qualidade de Contratante e Contratado, respectivamente, do Termo acima
identificado, e, cientes do seu encaminhamento ao TRIBUNAL DE CONTAS DO
ESTADO, para fins de instrugdo e julgamento, damo-nos por CIENTES e
NOTIFICADOS para acompanhar todos os atos da tramitagcdo processual, até
julgamento final e sua publicagdo e, se for o caso e de nosso interesse, para, nos prazos
e nas formas legais e regimentais, exercer o direito da defesa, interpor recursos e o
mais que couber.

Outrossim, estamos CIENTES, doravante, de que todos os despachos e decisdes que
vierem a ser tomados, relativamente ao aludido processo, serdo publicados no Diario
Oficial do Estado, Caderno do Poder Legislativo, parte do Tribunal de Contas do Estado
de Sao Paulo, de conformidade com o artigo 90 da Lei Complementar Estadual n° 709,
de 14 de janeiro de 1993, precedidos de mensagem eletrénica aos interessados.

Sorocaba, de de 2018.

SERVIGO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO
Ronald Pereira da Silva - Diretor Geral

CPF:

ronald@saaesorocaba.sp.gov.br
rropereira07@gmail.com

CONTRATADA
Nome e Cargo
CPF

E-mail institucional
E-mail pessoal

OBS: Este documento devera ser assinado quando
da assinatura do contrato.
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ANEXO Vil

CONTRATOS OU ATOS JURiDICOS ANALOGOS

DECLARACAO DE DOCUMENTOS A DISPOSICAO DO TRIBUNAL
CONTRATANTE: SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA.
CNPJ N°: 71.480.560/0001-39
CONTRATADA:
CNPJ N°:
CONTRATO N° (DE ORIGEM): n° ISLC/2018.
DATA DA ASSINATURA:
VIGENCIA: 45 (quarenta e cinco) dias corridos.
OBJETO: Aquisicao de conexdes de ferro fundido.
VALOR (R$):
Declaro, na qualidade de responsavel pela entidade supra epigrafada, sob as penas da
Lei, que os demais documentos originais, atinentes a correspondente licitagcdo,

encontram-se no respectivo processo administrativo arquivado na origem a disposi¢cao
do Tribunal de Contas do Estado de Sdo Paulo, e serdo remetidos quando requisitados.

Sorocaba, de de 2018.

SERVIGO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO
Ronald Pereira da Silva - Diretor Geral

CPF:

ronald@saaesorocaba.sp.gov.br

rropereira07 @gmail.com

Redigido por Caren F. Rodrigues — Aux. Adm. e conferido por Ema R. L. G. Maia — Chefe SLC.
62


mailto:rodrigomaldonado@saaesorocaba.sp.gov.br
mailto:rodrigomaldonado45@yahoo.com.br

ANEXO Vil

INSTRUCAO PARA INSPECAO DE RECEBIMENTO DE MATERIAIS

REF. Solicitagdo de compra n.34/2018

Os materiais correspondentes a Solicitacdo de Compras, deverdo ser
inspecionados de acordo com as normas vigentes, declaradas na especificagao
técnica, constante no termo de referéncia, anexo.

A inspegdo sera feita por empresa credenciada junto ao SAAE de Sorocaba, de
livre escolha da contratada, devendo ser testemunhada por 02 (um) agentes de
qualidades da Comissédo Permanente de Materiais e Marcas (CPMM) do SAAE de
Sorocaba, devendo o mesmo evidenciar e assinar com carimbo proéprio o
Laudo de Inspecdo fornecido pela empresa credenciada, comprovando a
aprovacao e aliberacdo dos materiais inspecionados.

Todos o0s ensaios de inspecdo de recebimento determinados pelas normas
técnicas deverdao ser obrigatoriamente realizados em fabrica. Se a licitante
contratada for distribuidora ou revendedora do material ofertado, a mesma devera
informar o endereco do fabricante do material onde a inspecao sera realizada.

Os materiais ndo poderao ter data de fabricacdo superior a 12 (doze) meses, na
data da inspecgéao.

O pagamento das despesas de inspegao junto a empresa credenciada sera por
conta do fornecedor e as despesas de inspe¢do dos agentes de qualidade, como
combustivel, pedagio, refeicdo e hospedagem quando necessario, também serdo
por conta do fornecedor.

Obs.: No caso da inspecdo ser em outro estado, as despesas com passagens
aérea dos agentes de qualidade também sera por conta do fornecedor.

Para fins de habilitacdo, as licitantes deverdo DECLARAR que possuem plenas
condicbes para realizar as inspecfes técnicas de acordo com as exigéncias
estabelecidas nesta instrucgéo;

A comunicagdo quanto a programagao da data para a realizagdo das inspegdes de
recebimento deverdo ser feitos pelas licitantes contratadas em comum acordo com
a empresa credenciada e o SAAE, através dos setores e e-mails a seguir:

Setor de Licitagdes e Contratos: contratos@saaesorocaba.sp.gov.br
Comissao de Materiais e Marcas: gilmar@saaesorocaba.sp.gov.br
Comissao de Materiais e Marcas: claudio@saaesorocaba.sp.gov.br
Comissao de Materiais e Marcas: fabiomartins@saaesorocaba.sp.gov.br

No ato da entrega dos materiais no Almoxarifado do SAAE, os mesmos poderao
ser recusados pelos funcionarios do recebimento, se constatado:
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a) o nao atendimento dos procedimentos de inspe¢cdo mencionados nesta
instrugao;

b) auséncia dos laudos de inspegao correspondentes de cada material;
c) sem a devida identificacdo com selos da empresa inspetora

EMPRESAS CREDENCIADAS.

Estdo credenciadas e aptas para a realizagcdo de inspec¢des técnicas nos produtos
adquiridos pelo SAAE Sorocaba, as seguintes empresas:

SANEQUALI SANEAMENTO E QUALIDADE EM INSPECAO LTDA.
Rua Osorio de Castro, n° 260 - Vila Inglesa.

Sao Paulo/SP - CEP 04653-090

CNPJ/MF: 02.543.772/0001-03

Fone: (11) 5671-5818

Contato: Sr. Edgard Olivetto Junior

sanequaliolivett@terra.com.br

QUALIBIENTAL ENGENHARIA ARQUITETURA E CONSULTORIA LTDA.
Rua Bruno Lobo, 88 - Butanta.

Sao Paulo - S.P. - CEP 05578-020

CNPJ: 02463178/0001-02

Contato: Tel/Fax: (11) 3836-1644

Contato: Sr. Luiz Gonzaga de Luna Pinheiro

fernanda@qualibiental.com.br

luizglp@qualibiental.com.br

daniel@qualibiental.com.br

ASSOCIACAO INSTITUTO DE TECNOLOGIA DE PERNAMBUCO - ITEP
Avenida Dr. Luiz Freire, n° 700 - Cidade Universitaria.

Recife/PE - CEP 50740-540

CNPJ/MF: 05.774.391/0001-15

Fone: (81) 3272-4399

Contato: Sr. Marcos Alves Gomes ou Valdemir R. de Almeida
valdemir@itep.com.br

APROV CONTROLE DE QUALIDADE LTDA.

Rua Capitdo Lorival Mey, n°® 134 - Remanso Campineiro.
Hortolandia/SP - CEP 13.184-470

CNPJ/MF: 02.514.946/0001-00

Fone/Fax: (19) 3342-6096

Contato: Sr. Jurandir (19) 9292-6069
aprovcg@uol.com.br

Eng.° Gilmar Buffolo
CPMM - Presidente
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