SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO
Municipio de Sorocaba

DEPARTAMENTO ADMINISTRATIVO - SETOR DE LICITACAO E CONTRATOS

PREGAO ELETRONICO N° 88/2018

PREGA~O ELETRONICO DESTINADO A AQUISICAO DE TEE DE SERVICO INTEGRADO
E UNIAO PARA RAMAL PREDIAL, PELO TIPO MENOR PRECO, CONFORME
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 6.499/2018-SAAE.......ccoitiiiiiiiiiiiiiiiiiiiis s s nanananans

1.

PREAMBULDO.

1.1

1.2.

1.3.

1.4.

De conformidade com o disposto no Processo Administrativo
n° 6.499/2018-SAAE, o SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE
SOROCABA torna publico, para conhecimento dos interessados, que se acha
aberto o PREGAO ELETRONICO N° 88/2018 em epigrafe.

Esta licitacdo reserva cota de até 25% (vinte e cinco por cento) para
Microempresa - ME e Empresa de Pequeno Porte - EPP, conforme
previsdo no artigo 48, da Lei Complementar 123/2006, atualizada pela Lei
Complementar 147/2014.

A presente licitacdo é do tipo “menor preco”, processar-se-a de conformidade
com o disposto na Lei Federal n°® 10.520/2002 e subsidiariamente na Lei
Federal n° 8.666/93 e posteriores alteragcbes, Decreto Municipal n® 14.575 de
05/09/2005, Decreto Municipal n® 14.576 de 05/09/2005, Lei Municipal n°® 9.449
de 22/12/2010, Decreto Municipal n°® 19.533 de 28/07/2011 e Lei Complementar
n° 123 de 14/12/2006, alterada pela Lei Complementar n°® 147 de 07/08/2014 e
Resolucdo n° 08/2015-SAAE, bem como das condi¢cOes estabelecidas neste
edital e nos anexos integrantes.

As propostas serdo enviadas por meio eletrbnico, através da Internet, do dia
18/09/2018 até o dia 04/10/2018, sendo que o acolhimento das propostas sera
até as 08:00 horas do dia 04/10/2018. A Sesséo Publica ocorrerd no dia
04/10/2018, as 09:00 horas.

1.4.1. Este certame utiliza-se do aplicativo “licitagdes-e”, do Portal
Eletrénico do Banco do Brasil S/A, conforme convénio de cooperacao
técnica.
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1.5.

As informacdes e os procedimentos desta licitacdo serdo executados pelo Setor
de Licitacdo e Contratos do SAAE, pelo telefone (15) 3224-5825, Internet
através do site www.licitacoes-e.com.br ou comunicacdes através de
correspondéncia: enderecar ao Servico Autdbnomo de Agua e Esgoto de
Sorocaba, ATENCAO DO SETOR DE LICITACAO E CONTRATOS, Avenida
Pereira da Silva, n°® 1.285 - Jardim Santa Rosalia, Sorocaba/SP - CEP: 18.095-
340.

1.6. Integram este edital:

- Anexo | - Especificacdo do Objeto;

-Anexo ll- Termo de Referéncia e Instrucdo Para Inspecdo de
Recebimento dos Materiais;

-Anexo lll -  Modelo de Carta Proposta;

- Anexo IV - Declaracdo de Inexisténcia de Empregado Menor no Quadro da
Empresa,

-Anexo V- Declaracdo - Lei Municipal 10.128/2012, Decreto Municipal
20.786/2013 e Decreto Municipal 20.903/2013;

-Anexo VI - Termo de Ciéncia e Notificagao;

- Anexo VII - Declaracdo de Documentos a Disposicao do Tribunal;

- Anexo VIII - Especificacdo Técnica de Projeto n° 004 e 005.

2. OBJETO.

2.1. O presente Pregdo Eletronico tem por objeto a aquisicdo de tee de servico
integrado e unido para ramal predial, conforme quantidades e especificacdes
constantes no Anexo | e no Termo de Referéncia - Anexo I, por solicitacdo da
Diretoria Operacional de Infraestrutura e Logistica.

2.2. A licitante vencedora devera dar a garantia de acordo com as normas de
fabricagao e qualidade.

3. PRAZO E CONDICOES DE ENTREGA.

3.1. O prazo para a entrega dos materiais, objeto do presente Pregao Eletrdnico,
sera entregue em parcela Unica em até 60 (sessenta) dias corridos, contados
a partir da data do recebimento do Pedido de Compra.

Redigido por Roseli de Souza Domingues — Aux. Adm. ____e conferido por Ema Rosane Lied Garcia Maia — Chefe SLC _____
PGA AT


http://www.licitacoes-e.com.br/

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

Os materiais deveréo ser fornecidos pela licitante vencedora de acordo com as
especificacbes, determinacfes, quantitativos, orientacdes e condi¢des, contidos
no Anexo | e no Termo de Referéncia - Anexo Il, elaborado pelo Chefe do
Setor de Materiais e Logistica — Senhor Wilson José Duarte da Silva.

A licitante vencedora é obrigada a entregar e descarregar 0os materiais no
Almoxarifado do Centro Operacional do SAAE, localizado na Avenida
Comendador Camilo Julio, 255 — Jd. Ibiti do Paco - Sorocaba/SP, nos dias Uteis,
das 08:00 as 15:00 horas, por sua conta e risco.

Os materiais serdo considerados recebidos apds a conferéncia e aprovagao
pelo Almoxarifado. Constatadas irregularidades no objeto, o SAAE, sem
prejuizo das penalidades cabiveis, podera:

3.4.1. Rejeita-los no todo ou em parte se nao corresponderem as
especificagbes do Anexo | e do Termo de Referéncia - Anexo I,
determinando suas substituicdes, bem como, determinando suas
complementacbes se houver diferenca de quantidade, o que, em
ambas as hipoteses, dever&o ocorrer no prazo maximo de 15 (quinze)
dias corridos, sendo de sua responsabilidade todas as despesas e
riscos relativos a substituicdo e/ou complementacao.

Sera de responsabilidade exclusiva da licitante vencedora, toda mao de obra
empregada e seus decorrentes custos trabalhistas, bem ainda, os custos
relacionados ao carregamento, transporte do material do local de partida até o
local de destino (Centro Operacional do SAAE Sorocaba), entrega e
descarregamento do material e equipamentos empregados e qualquer prejuizo
causado aos materiais em decorréncia do transporte.

4. INSPECAO TECNICA.
4.1. Os materiais deverdo ser inspecionados de acordo com as normas vigentes,
declaradas na Instrugdo para Inspecdo de Recebimento de Materiais e no
Termo de Referéncia — Anexo Il.
5. PROPOSICAO E REAJUSTE DE PRECOS.
5.1. Para proposicdo de precos, a licitante vencedora devera considerar 0s
materiais entregues e descarregados no Almoxarifado do SAAE, conforme
subitem 3.1. e 3.3.
5.2. Os precos propostos na presente licitagdo serdo fixos e irreajustaveis, nos
termos do § 1° do art. 2° da Lei Federal n°® 10.192/01.
6. CONDICOES DE PAGAMENTO.
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6.1.

6.2.

6.3.

Os pagamentos serdo efetuados pelo SAAE, conforme estabelecido na
Resolucao n° 08/2015 - SAAE, sendo:

6.1.1. Na sexta feira da primeira semana subsequente a do ato de
conferéncia e aprovacdo da nota fiscal/fatura, concluido entre
segunda e terca feira;

6.1.2. Na sexta feira da segunda semana subsequente a do ato de
conferéncia e aprovacao da nota fiscal/fatura, concluido entre quarta
e sexta feira;

A nota fiscal/fatura devera ser conferida e aprovada pelo Departamento/Setor
responsavel no prazo de 14 (quatorze) dias;

6.2.1. A nota fiscal/fatura devera ser assinada e datada pelo(s) fiscal(is) do
contrato.

Prazo de pagamento ndo superior a 30(trinta) dias, contados a partir da data
final do periodo de adimplemento de cada parcela.

6.3.1. Em caso de inobservancia quanto ao critério de pagamento, o SAAE
suportard a incidéncia, sobre o valor da nota fiscal eletrbnica, da
variacdo do indice Geral de Precos de Mercado - IGPM, acumulado
entre a data da exigibilidade e a data de seu efetivo pagamento.

7. PROCEDIMENTO.

7.1.

7.2.

Este Pregéo Eletrénico sera realizado em Sessao Publica, por meio da internet,
com as condi¢des de seguranca - criptografia e autenticacdo, em todas as suas
fases.

Os trabalhos serdo conduzidos por Pregoeiro e Equipe de Apoio indicados pelo
Servico Autdbnomo de Agua e Esgoto de Sorocaba, operadores do sistema do
Pregéao Eletronico.

CONDICOES PARA PARTICIPAR DA LICITACAO.

8.1.

8.2.

As interessadas em participar desta licitacdo devem atender a todas as
exigéncias constantes deste edital e seus anexos.

Ficam impedidas de participar deste Pregéo Eletronico aquelas que:

8.2.1. Tenham sido declaradas iniddneas para contratar com a Administracéo
Publica;
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9.

8.2.2.

8.2.3.

8.2.4.

8.2.5.

8.2.6.

8.2.7.

Estejam suspensas temporariamente para licitar e impedidas de
contratar com esta Administracdo, nos termos do inciso Il do artigo 87
da Lei Federal n° 8.666/93 e suas alteragOes posteriores;

Estejam em regime de faléncia, nos termos da Lei Federal n°
11.101/2005, artigo 52, Inciso II;

Incorram nas condicbes impeditivas previstas no artigo 9° da Lei
Federal n°® 8.666, de 21 de junho de 1993, e suas atualizacoes;

Tenham sécios, responséavel técnico ou integrante da equipe técnica,
gue sejam funcionarios do SAAE;

Tenham responsaveis técnicos ou integrantes das equipes técnicas
pertencentes a outra empresa que esteja participando da mesma
licitacao;

Enquadradas nas vedacgdes previstas na Lei Municipal n°® 10.128 de
2012, regulamentada pelos Decretos Municipais n° 20.786 de 2013 e
20.903 de 2013.

CREDENCIAMENTO DAS LICITANTES NO BANCO DO BRASIL.

9.1. Para participar do Pregao Eletrénico a licitante devera:

9.1.1.

9.1.2.

9.1.3.

9.1.4.

9.1.5.

Dispor de chave de identificacdo, senha pessoal e intransferivel, obtida
junto as Agéncias do Banco do Brasil S/A, sediados no Pais.

Credenciar representantes, mediante a apresentacdo de procuracao
por instrumento publico ou particular, com firma reconhecida, atribuindo
poderes para formular lances de pregos e praticar todos os demais
atos e operacgdes no sistema.

Apresentar em sendo socio, proprietario, dirigente (ou assemelhado)
da licitante, cépia do respectivo ato constitutivo, estatuto ou Contrato
Social, no qual estejam expressos seus poderes para exercer direitos e
assumir obrigacoes.

Ter a sua chave de identificacdo e a senha valida por 01 (um) ano para
serem utilizadas em qualquer Pregéo Eletronico.

Responder exclusivamente pelo sigilo da senha, bem como seu uso
em qualquer transacgéo efetuada diretamente ou por seu representante,
n&o cabendo ao Banco do Brasil S/A e ao Servico Autdnomo de Agua e
Esgoto de Sorocaba a responsabilidade por eventuais danos
decorrentes de uso indevido de senha, ainda que por terceiros.

PGA

Redigido por Roseli de Souza Domingues — Aux. Adm. e conferido por Ema Rosane Lied Garcia Maia — Chefe SLC

AT



9.2.

9.1.6. Responder legalmente por seu credenciamento e de seu representante
legal junto ao sistema eletrbnico, bem como quanto aos atos
praticados e sua capacidade técnica para realizacdo das transacdes
inerentes ao Pregao Eletrénico.

9.1.7. Digitar senha pessoal e intransferivel do representante credenciado e
encaminhar a proposta de pregcos, na data e horério limite
estabelecidos.

9.1.8. Reconhecer que ao encaminhar sua proposta esta de acordo e atende
as exigéncias de habilitacédo previstas no edital.

9.1.9. Acompanhar as operacdes no sistema eletronico durante a sessao
publica do Pregédo, sendo responsavel pelo 6nus decorrente da perda
de negécios diante da ndo observancia de quaisquer mensagens
emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

Em se tratando de microempresa ou empresa de pequeno porte, nos
termos da Lei Complementar n°® 123 de 14/12/2006, alterada pela Lei
Complementar n® 147 de 07/08/2014, e para que essa possa gozar dos
beneficios previstos no capitulo V da referida Lei, € necessario que a
licitante, a época do credenciamento no Banco do Brasil, acrescente as
expressoes “Microempresa” ou “EPP” a sua firma ou denominagao,
conforme o caso.

9.2.1. Caso a licitante j4 esteja cadastrada no Sistema e ndo constem 0s
dados acima em sua firma ou denominacdo, devera providenciar a
alteracéo de seu cadastro no Sistema.

10. RECEBIMENTO, ABERTURA DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DE LANCES.
10.1. As propostas tanto para as cotas reservadas quanto para as cotas principais,
serdo recebidas até o horario pré estabelecido e o0 SERVICO AUTONOMO DE

AGUA E ESGOTO DE SOROCABA far4 a divulgacdo dos pregos propostos,

cabendo ao Pregoeiro avaliar a aceitabilidade dos mesmos.

10.2. A licitante ao incluir sua PROPOSTA no sistema eletronico, devera
obrigatoriamente, especificar:

10.2.1. No campo de “valor total por lote”, o preco em real (CIF), nele
inclusas todas as despesas diretas e indiretas decorrentes do
fornecimento, como frete, embalagens, impostos, taxas e outros que
porventura possam ocorrer.

10.3. A licitante ao incluir sua proposta, informacgdes adicionais ou anexo; néao
podera identificar-se, sob pena de desclassificagao.
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10.4.

10.5.

10.6.

10.7.

10.8.

10.9.

10.10.

10.11.

Para efetuar seus lances, as licitantes deverdo estar conectadas ao sistema
para dar inicio a etapa competitiva. A cada lance ofertado a licitante sera
imediatamente informada do seu recebimento, ficando registrado o horario e
valor.

Somente serdo aceitos lances de valores inferiores ao valor do ultimo lance
registrado no sistema.

Se ocorrer dois ou mais lances do mesmo valor, prevalecerd aquele que for
recebido e registrado em primeiro lugar.

As licitantes serdo informadas, em tempo real, o valor do menor lance
registrado. As demais licitantes ndo saberdo quem € o autor do lance.

Durante a sessao publica de disputa de precos, o Pregoeiro podera, a seu
critério - quando da existéncia de mais de um lote - adotar a disputa de lotes
simultaneos na sala de disputa (multilotes/multisalas), quando poderdo ser
realizados, numa Unica sesséao de disputa, varios lotes de forma simultanea até
o limite de dez lotes.

Se no decorrer da etapa competitiva houver a desconexao com o Pregoeiro, 0
sistema poderd permanecer acessivel aos licitantes para recepcao dos lances,
retomando o Pregoeiro, quando possivel, sua atuacdo no certame, sem
prejuizo dos atos.

10.9.1. Se a desconexdo persistir por tempo superior a 10 (dez) minutos, a
sessao sera suspensa e terd reinicio somente apds comunicacao
expressa as licitantes, através de mensagem eletrénica, divulgando
data e hora da reabertura da sesséao.

O fechamento da etapa de lances ocorrera mediante aviso emitido pelo sistema
gue dara inicio ao periodo aleatério de tempo de até 30 (trinta) minutos. A
sessdo sera automaticamente encerrada.

10.10.1. O Pregoeiro podera encerrar facultativamente a sessdo, mediante
aviso de fechamento iminente dos lances e subsequente transcurso
do prazo de 30 (trinta) minutos.

10.10.2. O Pregoeiro podera encaminhar pelo sistema, contraproposta
diretamente a licitante que tenha apresentado o lance de menor
preco, para que seja obtido preco ainda melhor, quando decidira pela
sua aceitacao.

Apo6s o encerramento dos lances ou depois da negociacado, quando for o caso,
a licitante de menor preco serd imediatamente informada da decisdo do
Pregoeiro de aceitar o lance de menor valor.
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10.12. As licitantes que deixarem de dar seus lances, terdo, suas propostas
verificadas pelo Pregoeiro para verificar se estdo em conformidade ao custo
estimado da contratagao.

11. PROPOSTA.

11.1. A proposta devera obedecer aos seguintes critérios:

11.1.1. Proposta Eletronica.

11.1.1.1.

Conforme estabelecido no subitem 10.2, inciso 10.2.1

deste edital.

11.1.2. Proposta Escrita.

11.1.2.1. Apébs o encerramento da sessao publica no sistema do

Banco do Brasil, a licitante arrematante devera

apresentar a proposta por escrito, especificando o valor

unitario, total e a marca do item arrematado, conforme

Modelo de Carta Proposta - Anexo lll.

11.1.2.1.1. As propostas deverdo ser apresentadas
juntamente com 0s documentos
habilitatérios, conforme prazo estabelecido
no subitem 12.1.

11.1.2.1.2. Devera ser apresentado no mesmo prazo a
declaracdo de cumprimento ao exigido no
artigo 1° da Lei Municipal n° 10.128, de 30
de Maio de 2012, regulamentada pelo
Decreto Municipal 20.786/2013 e alterada
pelo Decreto Municipal 20.903/2013,
conforme Anexo VI.

11.1.2.1.3. Comprovagdo de Enquadramento de ME
ou EPP, se for o caso.

11.1.2.2. As propostas de precos deverdo conter as seguintes

informacoes:

11.1.2.2.1. Razédo social e endereco completo da
empresa (CNPJ do faturamento);

11.1.2.2.2. Data e assinatura do representante legal da
empresa;
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11.1.2.2.3. Nome de quem assinara o contrato, nos
termos do exercicio da administracdo
constituidos na  habilitacdo  juridica,
informando CPF, RG, endereco, telefone, e-
mail institucional, e-mail pessoal, data de
nascimento, cargo e endereco residencial,
na hipétese de adjudicacao;

11.1.2.2.4. Prazo de validade nao inferior a 60
(sessenta) dias corridos, contados a partir
da data de sua apresentacao;

11.1.2.2.5. Telefone, e-mail institucional e pessoal,
para envio de correspondéncia,

11.1.2.2.6. Agéncia bancaria e n° da conta corrente
para pagamento.

12. ENVIO E ANALISE DA DOCUMENTACAO DE HABILITACAO E DA PROPOSTA.

12.1. A licitante que apresentou a melhor oferta devera encaminhar, via e-mail
emersonsousa@saaesorocaba.sp.gov.br, a carta proposta/documentacdo
relacionada nos itens 10 e 15, IMEDIATAMENTE apés solicitagdo do Pregoeiro.

12.2.

12.3.

12.1.1.

12.1.2.

Constatado o atendimento das condi¢cdes e exigéncias fixadas no
edital, a licitante sera declarada vencedora.

Caso a licitante ndo atenda as exigéncias habilitatérias, o Pregoeiro
examinara a oferta subsequente, solicitando a sua documentacao,
imediatamente, via e-mail, com posterior apresentagcdo de copias
autenticadas, no prazo maximo de 03 (trés) dias uteis, contados a
partir da solicitacdo e assim, sucessivamente, na ordem de
classificacdo até a apuracdo de uma proposta que atenda este edital,
sendo a respectiva licitante declarada vencedora.

Posteriormente, no prazo maximo de 03 (trés) dias uteis, contados a partir da
solicitacdo do Pregoeiro, devera ser encaminhado ao enderego mencionado no
subitem 15.1, a proposta de pre¢o (subitem 11.1.2) ajustada ao final das
negociacoes, bem como os documentos de habilitagdo (item 15) originais
e/ou autenticados,

A proposta e as declaracbes deverdo estar assinadas pelo detentor de
representatividade da licitante.
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13.

JULGAMENTO DA PROPOSTA.

13.1.

13.2.

13.3.

13.4.

13.5.

13.6.

O julgamento da presente licitacdo sera efetuado pelo “menor preco por lote”
e a classificagcdo se dara pela ordem crescente dos pre¢os propostos.

Se a proposta ou lance de menor valor estiver em desacordo, o Pregoeiro
examinarq a proposta ou lance subsequente, na ordem de classificacédo,
verificando a aceitabilidade e procedendo a sua habilitacdo. Esse procedimento
se repetird sucessivamente, até a apuracdo de uma proposta ou lance que
atenda as exigéncias do edital.

Os atos do procedimento e as circunstancias relevantes, serdo registrados em
ata e publicados pelo sistema.

Seréa assegurada, como critério de desempate, preferéncia de contratacdo para
as Microempresas e Empresas de Pequeno Porte, conforme previsto na Lei
Complementar n® 123 de 14/12/2006, alterada pela Lei Complementar n® 147
de 07/08/2014.

13.4.1. A identificacdo da licitante como Microempresa - ME ou Empresa
de Pequeno Porte - EPP deveré ser feita na forma do subitem 9.2
deste edital.

Entende-se por empate, aquelas situacées em que as propostas apresentadas
pelas microempresas ou empresas de pequeno porte sejam iguais ou até 5%
(cinco por cento) superiores a proposta de menor preco.

Para efeito do disposto no subitem 13.5 deste edital, ocorrendo o empate,
proceder-se-a da seguinte forma:

13.6.1. A microempresa ou empresa de pequeno porte melhor classificada
sera convocada para apresentar nova proposta, a qual devera ser feita
no prazo maximo de 05 (cinco) minutos apdés o encerramento dos
lances, sob pena de preclusédo do direito. Caso ofereca proposta
inferior a melhor classificada, passara a condicdo de primeira
classificada do certame;

13.6.2. Nao ocorrendo interesse da microempresa ou empresa de pequeno
porte na forma do subitem 13.6.1, serdo convocadas as
remanescentes que porventura se enquadrem na hipétese do subitem
12.5, na ordem classificatoria, para o exercicio do mesmo direito;

13.6.3. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas
microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrem no
intervalo estabelecido no subitem 13.5 deste edital, sera realizado
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sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera
apresentar a melhor oferta.

13.7. Na hipétese da ndo contrata¢do nos termos previstos no subitem 13.5, voltara a
condicdo de primeira classificada, a empresa autora da proposta de menor
preco originalmente apresentada.

13.8. O disposto nos subitens 13.5 e 13.6 somente se aplicardo quando a proposta
de menor preco nao tiver sido apresentada por microempresa ou empresa de
pequeno porte.

13.9. O disposto no subitem 13.8 ndo se aplica para os itens da Cota Reservada.
14. DA COTA RESERVADA DE ATE 25% PARA ME E EPP.

14.1. Em cumprimento ao inc. Il do art. 48 da Lei Complementar n® 123/2006,
alterada pela Lei Complementar n® 147/2014, esta reservada a cota de vinte e
cinco por cento deste objeto para a contratacdo de microempresas e empresas
de pequeno porte.

14.1.1. Nao havendo vencedor para a cota reservada, esta podera ser
adjudicada ao vencedor da cota principal, ou diante de sua recusa as
licitantes remanescentes, desde que pratiquem o0 preco do primeiro
colocado.

14.1.2. Se a mesma empresa vencer a cota reservada e a cota principal; a
contratacdo da cota reservada devera ocorrer pelo pre¢co da cota
principal, caso este tenha sido menor do que o obtido na cota
reservada.

14.2. Nao se aplica o item 14.1 se ndo houver um minimo de 3 (trés) fornecedores
competitivos enquadrados como ME ou EPP sediados local ou regionalmente e
capazes de cumprir as exigéncias estabelecidas no instrumento convocatorio;

14.3. Nao se aplica o item 14.1 se o tratamento diferenciado e simplificado para as
ME e EPP né&o for vantajoso para a Administracdo Publica ou representar
prejuizo ao conjunto ou complexo do objeto a ser contratado;

14.4. Podera ser concedida, justificadamente, prioridade de contratacdo de
microempresas e empresas de pequeno porte sediadas local ou regionalmente,
até o limite de dez por cento do melhor preco valido, nos seguintes termos:

a) Aplica-se o disposto neste inciso nas situacdes em que as ofertas
apresentadas pelas microempresas e empresas de pequeno porte sediadas
local ou regionalmente sejam iguais ou até dez por cento superiores ao
menor prego;
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b) A microempresa ou a empresa de pequeno porte sediada local ou
regionalmente melhor classificada podera apresentar proposta de preco
inferior aquela considerada vencedora da licitacdo, situacdo em que sera
adjudicado o objeto em seu favor;

c) Na hipotese da nado contratacdo da microempresa ou da empresa de
pequeno porte sediada local ou regionalmente com base na alinea “b”,
serdo convocadas as remanescentes que porventura se enquadrem na

situacao da alinea “a”, na ordem classificatéria, para o exercicio do mesmo
direito;

d) No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e
empresas de pequeno porte sediadas local ou regionalmente, sera
realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro
podera apresentar melhor oferta;

e) A prioridade do item 14.4 sera aplicada apenas na cota reservada para
contratagcdo exclusiva de microempresas e empresas de pequeno porte;

f) A aplicacao do beneficio previsto neste inciso e do percentual da prioridade
adotado, limitado a dez por cento, devera ser motivada, nos termos dos
arts. 47 e 48, § 32, da Lei Complementar n2 123, de 2006.

15. HABILITACAO.

15.1. Alicitante arrematante devera apresentar conforme estabelecido no item 12, no
Setor de Licitagdo e Contratos do SERVICO AUTONOMO DE AGUA E
ESGOTO DE SOROCABA, no horario das 08:00 as 16:00 horas, os
documentos a seguir, em envelope fechado e lacrado, consignando-se
externamente as expressoes:

ENVELOPE DE HABILITACAO.
PREGAO ELETRONICO N° 88/2018.
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 6.499/2018-SAAE.

Servico Autdbnomo de Agua e Esgoto - Setor de Licitagdo e Contratos.
Av. Pereira da Silva, 1285 - Jd. Santa Rosalia - Sorocaba/SP - 18.095-340.
Razao Social da Licitante, endereco, telefone e e-mail.

15.2. HABILITACAO JURIDICA (art. 28 da LEI):

a) Registro empresarial na Junta Comercial, no caso de empresario individual
e, em se tratando de sociedades empresarias ou simples, o ato
constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na
Junta Comercial ou no Cartério de Registro Civil de Pessoas Juridicas, nos
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15.3.

b)

termos da lei e conforme o caso, e, ainda, no caso de sociedades por

acOes, acompanhado de documentos de eleicdo de seus administradores;

al) Os documentos descritos no subitem “a@” deverdo estar
acompanhados de todas as altera¢cdes ou da consolidacdo respectiva,
conforme legislacdo em vigor.

Decreto de autorizagdo e ato de registro ou autorizacdo para
funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, tratando-se de empresa
ou sociedade estrangeira em funcionamento no pais, quando a atividade
assim o exigir;

REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA (art. 29 da LEI):

a)

b)

d)

Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas do
Ministério da Fazenda (CNPJ);

Prova de inscricdo no Cadastro de Contribuintes Estadual ou Municipal, se
houver relativo ao domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de
atividade e compativel com o objeto deste certame;

Prova de regularidade para com as Fazendas Federal, Estadual e Municipal
do domicilio ou sede do licitante, ou outra equivalente na forma da lei,
mediante a apresentacdo das seguintes certiddes:

cl) Certiddo Conjunta Negativa de Débitos ou Certiddo Conjunta Positiva
com Efeitos de Negativa, relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa
da Unido, inclusive contribuicdo social, expedida pela Secretaria da
Receita Federal;

c2) Certidao de Regularidade de ICMS - Imposto sobre Circulagdo de
Mercadorias e Servigcos, expedida pela Secretaria da Fazenda ou
Certiddo Negativa ou Positiva com Efeitos de Negativa de Débitos
Tributéarios expedidas pela Procuradoria Geral do Estado de Sao
Paulo, nos termos da Resolucédo Conjunta SF/PGE 02, de 09/05/2013
ou declaracdo de isencdo ou de nao incidéncia assinada pelo
representante legal do licitante, sob as penas da lei;

Prova de regularidade perante o Fundo de Garantia por Tempo de Servigo
(FGTS), por meio da apresentacdo do CRF - Certificado de Regularidade
do FGTS;

Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do
Trabalho, mediante a apresentacdo da Certiddo Negativa de Deébitos
Trabalhistas (CNDT) ou Certiddo Positiva de Débitos Trabalhistas com os
mesmos efeitos da certiddo negativa (CNDT-EN), nos termos do Titulo VII-
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A da Consolidacdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei no
5.452, de 1° de maio de 1943.

f) A comprovacgdo de regularidade fiscal das microempresas e empresas de
pequeno porte somente sera exigida para efeito da Assinatura do Contrato.

f1) As microempresas e empresas de pequeno porte, por ocasido da
participacao neste certame, deverdo apresentar toda a documentacao
exigida para fins de comprovagéo de regularidade fiscal, mesmo que
esta apresente alguma restricao;

f2) Havendo alguma restricdo na comprovacdo da regularidade fiscal,
serd assegurado o prazo de 05 (cinco) dias Uteis, cujo termo inicial
corresponderd ao momento em que o proponente for declarado o
vencedor do certame, prorrogavel por igual periodo, a critério da
administracdo publica, para a regularizacdo da documentacéo,
pagamento ou parcelamento do débito e emissdo de eventuais
certiddes negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa.

f3) A ndo regularizacdo da documentacdo, no prazo previsto no subitem
“f2”, implicara na decadéncia do direito a contratagdo, sem prejuizo
das sancdes previstas neste edital, devendo o pregoeiro examinar as
ofertas subsequentes e assim sucessivamente, ate a apuracao de
uma que atenda ao edital, sendo o respectivo licitante declarado
vencedor, conforme art. 4°, XVI da lei n°® 10.520/02.

15.4. QUALIFICACAO TECNICA (art. 30 da LEI):

a) Atestado(s) em nome da licitante, fornecido(s) por pessoa(s) juridica(s) de
direito publico ou privado, comprovando a prestacdo de servicos,
equivalentes ou superiores a 50% (cinquenta por cento), similares e
compativeis com o0 objeto desta licitacdo, devendo constar quantidades,
prazos de fornecimento e especificacdo do mesmo (Sumula 24 do TCESP
e art. 30 da Lei Federal n° 8.666/93).

al) O(s) atestado(s) que ndo esteja(m) em nome da licitante somente
sera(ao) aceito(s) nos casos de cisao, fusdo e incorporacao da pessoa
juridica, bem como na hipotese da constituicdo de subsidiaria integral
nos termos dos arts. 251 e 252 da Lei 6.404/76 e do inc. Il do art. 50
da Lei 11.101/05, em que esteja comprovada, inequivoca e
documentalmente, a transferéncia definitiva, para si, do acervo
técnico.

a2) E permitido o somatério de atestados concomitantes que comprovem
o atendimento do percentual acima estabelecido no periodo de
execucao do previsto no contrato licitado.
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15.5.

15.6.

15.7.

15.8.

15.9.

a3) O(s) atestado(s) devera(ao) ser apresentado(s) em papel timbrado, no
original ou copia reprografica autenticada, assinado(s) por autoridade
ou representante de quem o(s) expediu, com a devida identificacéo.

QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA (art. 31 da LEI):

a) Fazer prova de possuir capital social registrado e nao inferior a 8% (oito
por cento) do valor total estimado para cada lote comprovado atraves
da apresentacdo da copia do Certificado de Registro Cadastral, Contrato
Social ou alteracdo contratual devidamente registrado na Junta Comercial
ou no Cartério de Registro Civil de Pessoas Juridicas.

b) Certiddo Negativa de Faléncia, insolvéncia, recuperacdo judicial ou
extrajudicial, expedida pelo distribuidor judicial da sede do licitante pessoa
juridica ou empresario individual.

bl) Nos casos de Recuperacdo Judicial e extrajudicial serdo aceitas
certiddes positivas, com demonstracdo do plano de recuperacao ja
homologado pelo juizo competente em pleno vigor, apto a comprovar
sua viabilidade econdmico-financeira.

DOCUMENTOS COMPLEMENTARES:

a) Declaragdo de que ndo existem no quadro de funcionarios da empresa,
menores de 18 (dezoito) anos efetuando trabalho noturno, perigoso ou
insalubre ou ainda, empregado com idade inferior a 16 (dezesseis) anos
efetuando qualquer trabalho, salvo na condi¢cdo de aprendiz, a partir de 14
(quatorze) anos, conforme Anexo IV.

Comprovacédo dos poderes de representacdo atraves da apresentacdo de
procuracdo que designe expressamente seu representante para
assinatura de declaracOes, carta proposta e demais atos pertinentes ao
certame.

Na hip6tese de ndo constar prazo de validade das certiddes apresentadas, este
SAAE aceitarda como validas as expedidas até 90 (noventa) dias
imediatamente anteriores a data de apresentagéo dos envelopes.

Os documentos necessérios a habilitagdo, mencionados acima poderdo ser
apresentados no original ou por qualquer processo de copia autenticada em
cartério ou publicacdo em o6rgédo da Imprensa Oficial, nos termos do Artigo 32
da Lei Federal n° 8.666/93.

15.9.1. Os documentos que puderem ter sua autenticidade confirmada através
da Internet estardo dispensados de autenticacao.

PGA
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15.10. Se a licitante estiver credenciada com o CNPJ-MF da matriz, todos os
documentos habilitatérios deverdo ser apresentados com o CNPJ-MF da
matriz, ou se estiver credenciada com o CNPJ-MF da filial, todos os
documentos habilitatérios deverdo ser apresentados com o CNPJ-MF da
filial, exceto aqueles documentos que, pela propria natureza,
comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

15.10.1. Caso o objeto do certame seja cumprido por pessoa juridica distinta
da credenciada, considerando exclusivamente matriz ou filial, ambas
deverdo comprovar a regularidade fiscal-trabalhista.

15.11.0 contrato e o faturamento serdo executados de acordo com o CNPJ-MF
constante nos documentos habilitatérios apresentados, exceto nos casos de
matriz e filial, que atendam o subitem 15.9.1.

15.12. Alicitante que deixar de apresentar os documentos exigidos nos subitens 15.1 a
15.5 sera considerada inabilitada.

15.13. Atendidas as exigéncias previstas neste edital, sera declarada vencedora, com
a adjudicacdo e homologacdo do objeto da licitacdo pela autoridade
competente.

15.14. 0 Pregoeiro apreciara os recursos que houver, dando ciéncia a autoridade
competente da decisao final.

OBS: Solicitamos as licitantes, para facilitar a analise e julgamento dos
documentos, que estes sejam apresentados na ordem enumerada no item
15 e seus subitens, devidamente numerados e reunidos com presilha para
facilitar a juntada no processo.

16. SANCOES POR INADIMPLEMENTO.

16.1. Pelo inadimplemento de qualquer clausula ou simples condicao deste edital, ou
pelo descumprimento parcial ou total do mesmo, as partes ficardo sujeitas as
sancles e consequéncias legais previstas nos art. 86, 87 e 88 da Lei Federal n°
8.666/93, em especial:

16.1.1. Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor total da proposta, no caso
da recusa injustificada da licitante vencedora em receber o Pedido
de Compra, aceitar ou retirar 0 instrumento equivalente ou total
descumprimento da obrigacdo assumida;

16.1.2. Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor total da proposta, caso a
lictante ndo a mantenha ou deixe de encaminhéa-la no prazo
estabelecido no subitem 12.2, sem prejuizo das demais sancdes
estabelecidas no subitem 16.2.
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16.1.3. Multa de 10% (dez por cento) do valor total da nota fiscal eletronica,
se 0s materiais entregues estiverem em desconformidade com a
especificacdo e/ou quantidade contida nos Anexos | e Il e ndo for
substituido e/ou complementado conforme subitem 3.4.1; néo
havendo as referidas substituicbes e/ou complementacdes, o Pedido
de Compra poderda, a critério do SAAE, ser rescindido sem prejuizo
da multa prevista no subitem 16.1.1;

16.1.4. Multa diaria de 1% (um por cento), sobre o valor total da nota fiscal
eletrbnica, na eventualidade do ndo cumprimento do prazo de
entrega estabelecido no subitem 3.1, até o limite de 10% (dez por
cento); ao fim dos quais, se a entrega nédo tiver sido efetuada, o
Pedido de Compra podera, a critério do SAAE, ser rescindido sem
prejuizo da multa estabelecida no subitem 16.1.1;

16.1.5. Multa diaria de 1% (um por cento), sobre o valor total do contrato, até
o limite de 10% (dez por cento), pelo descumprimento a qualquer
clausula deste edital;

16.1.6. A licitante que, convocada dentro do prazo de validade da sua
proposta, ndo celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar
documentacao falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento
da execucédo de seu objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar
na execuc¢do do contrato, comportar-se de modo inidéneo ou cometer
fraude fiscal, ficard& IMPEDIDA DE LICITAR E CONTRATAR pelo
prazo de até 05 (cinco) anos, com a Unido, Estados, Distrito Federal
ou Municipios e, sera descredenciado no Sicaf, ou nos sistemas de
cadastramento de fornecedores a que se refere o inciso XIV do art. 4
da Lei Federal 10.520/02, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, sem
prejuizo das multas previstas em edital e no contrato e das demais
cominacgOes legais (Art.7°, Lei Federal 10.520/02).

16.2. A aplicacao de qualguer penalidade prevista no presente Pregao Eletrénico n&o
exclui a possibilidade de aplicagdo das demais, bem como das penalidades
previstas na Lei Federal n° 8.666/93.

16.3. Os valores de eventuais multas serdo descontados dos pagamentos devidos
pelo SAAE Sorocaba, ou ainda, quando for o caso, cobrados judicialmente.

16.4. Os casos de rescisdo, se eventualmente ocorrerem, serdo formalmente
motivados nos autos do processo, assegurados o contraditério e a ampla
defesa.

17. RECURSO FINANCEIRO.
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17.1.

Para atender a despesa, decorrente do presente Pregdo Eletrdnico, sera
onerada verba propria do SAAE, conforme a dotag¢édo n° 24 04 00 33 90 30 17
512 5005 2165 04.

18. RECURSOS.

18.1.

18.2.

18.3.

Declarado o vencedor, qualquer licitante podera, durante a sessdo publica, de
forma imediata e motivada, em campo proprio do sistema, manifestar sua
intencao de recorrer, quando Ihe sera concedido prazo de 03 (trés) dias para
apresentar as razdes de recurso, ficando as demais licitantes, desde logo,
intimadas para, querendo, apresentarem contrarrazbées em igual prazo, que
comecara a contar do término do prazo da recorrente, sendo-lhes assegurada
vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa dos seus interesses.

18.1.1. A falta de manifestacdo imediata e motivada da licitante quanto a
intencdo de recorrer, importara na decadéncia desse direito, ficando o
pregoeiro autorizado a adjudicar o objeto a licitante declarada
vencedora.

Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos procedimentais,
sera adjudicado o objeto a licitante vencedora do certame.

Dar-se-a conhecimento as interessadas da decisdo dos recursos por intermédio
de comunicacgéo por e-mail ou outra maneira formal.

19. FISCALIZACAO.

19.1. O SAAE designara o Setor de Materiais e Logistica para representa-lo na
qualidade de fiscalizador. O fiscalizador podera designar outros funcionarios
para auxilia-lo no exercicio da fiscalizagéo.

19.1.1. Se houver alteracdo do fiscalizador, o Setor responsavel devera
comunicar ao Setor de Licitacdo e Contratos;
19.1.1.1. Aalteracao sera formalizada por apostilamento.
20. DISPOSICOES GERAIS E ESCLARECIMENTOS.

20.1. Alicitagdo sera processada e julgada pelo Pregoeiro do SERVICO AUTONOMO
DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA.

20.2. Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo licitatorio deverao ser
enviados ao pregoeiro, até 02 (dois) dias Uteis que anteceder a data fixada
para abertura da sessao publica, atraves do e-mail:
licitacao@saaesorocaba.sp.gov.br.
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20.3.

20.4.

20.5.

20.6.

20.7.

O SAAE poderd a qualquer tempo, adiar, revogar, total ou parcialmente, ou
mesmo anular o presente Pregao Eletronico, sem que disso decorra qualquer
direito de indenizac&o ou ressarcimento para as licitantes, seja de que natureza
for, nos termos do Artigo 49, 8§ 1°, da Lei Federal n° 8.666/93.

Durante a fase de preparagédo das propostas, as licitantes interessadas que
tenham tomado conhecimento do edital, poderdo fazer, eletronicamente,
impugnacdes, que serdo recebidas até 02 (dois) dias Uteis que anteceder a
data final de acolhimento das propostas.

A apresentacao das propostas na licitacdo sera considerada como evidéncia de
que a licitante:

20.5.1. Examinou criteriosamente todos os termos e anexos do edital, que os
comparou entre si e obteve do Pregoeiro informacdes sobre qualquer
parte duvidosa, antes de apresenta-la.

20.5.2. Considerou que os elementos desta licitacdo Ihe permitem a
elaboracdo de uma proposta totalmente satisfatoria.

A participagdo neste Pregédo Eletronico implica no conhecimento e submisséo a
todas as clausulas e condi¢cdes deste edital, bem como de todos os seus
anexos.

O custo estimado encontra-se disponivel no Setor de Licitagdo e Contratos, que
podera ser solicitado pelo e-mail: licitacao@saaesorocaba.sp.gov.br.

Sorocaba, de de 2018.

RONALD PEREIRA DA SILVA
DIRETOR GERAL
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ANEXO |

SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO

Municipio de Sorocaba

DEPARTAMENTO ADMINISTRATIVO - SETOR DE LICITACAO E CONTRATOS

PREGAO ELETRONICO N° 88/2018

LOTE 01 - Cota Reservada

Item

Qtde.

Unid.

Especificacdo do Objeto

01

5.000

PG

TEE DE SERVICO INTEGRADO DE =20 MM — DN = 50 MM.
Especificagéo:

-Tee de servico integrado para execu¢do de ramais prediais de Polietileno
DE = 20 mm derivados de Tubulacdo de rede de distribuicdo de agua em
PVC DN =50 mm.

Conforme especificacdo Técnica de Projeto 004.

02

500

PG

TEE DE SERVICO INTEGRADO DE =20 MM — DN =75 MM.
Especificagéo:

-Tee de servico integrado para execuc¢do de ramais prediais de Polietileno
DE = 20 mm derivados de Tubulacdo de rede de distribuicdo de agua em
PVC DN =75 mm.

Conforme especificacdo Técnica de Projeto 004.

03

2.500

PG

UNIAO PARA RAMAIS PREDIAIS DE POLIETILENO DN - 20.
Especificagéo:

-Unido de material plastico para ramais de polietileno DN — 20, conforme
especificacdo técnica de Projeto n. 05 — ETPO05/SAAE.

LOTE 02 - Cota Principal

Item

Qtde.

Unid.

Especificacdo do Objeto

01

15.000

PG

TEE DE SERVICO INTEGRADO DE =20 MM — DN = 50 MM.
Especificagéo:

-Tee de servico integrado para execuc¢do de ramais prediais de Polietileno
DE = 20 mm derivados de Tubulacéo de rede de distribuicao de agua em
PVC DN =50 mm.

Conforme especificacdo Técnica de Projeto 004.

02

1.500

PG

TEE DE SERVICO INTEGRADO DE =20 MM — DN = 75 MM.
Especificagéo:

-Tee de servico integrado para execuc¢do de ramais prediais de Polietileno
DE = 20 mm derivados de Tubulacéo de rede de distribuicao de agua em
PVC DN =75 mm.

Conforme especificacdo Técnica de Projeto 004.

03

7.500

PC

UNIAO PARA RAMAIS PREDIAIS DE POLIETILENO DN - 20.
Especificacao:

-Unido de material plastico para ramais de polietileno DN — 20, conforme
especificacdo técnica de Projeto n. 05 — ETP0O05/SAAE

PGA
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ANEXO I
TERMO DE REFERENCIA

1. OBIJETO

4.

Aquisicao de diversos tipos de Conexdes em PEAD, para atender os servigos operacionais
do Servico Autdbnomo de Agua e Esgoto de Sorocaba, conforme especificacdes,
quantidades estimadas e exigéncias estabelecidas neste Termo de Referéncia.

Ref. S.C.79/2018.

QUANTIDADE

2.1. LOTE 01 — EXCLUSIVO ME/EPP
5.000 TEEs de Servigo Integrado DE = 20mm DN = 50mm;
500 TEEs de Servigo Integrado DE = 20mm DN = 75mm;
2.500 Unides para Ramais Prediais de Polietileno DN 20mm.

2.2. LOTE 02 - AMPLA CONCORRENCIA
15.000 TEEs de Servico Integrado DE = 20mm DN = 50mm;
1.500 TEEs de Servigo Integrado DE = 20mm DN = 75mm;
7.500 Unides para Ramais Prediais de Polietileno DN 20mm.

ESPECIFICACOES

e TEE de Servigo Integrado para execugao de Ramais Prediais de Polietileno DE = 20mm
derivados de tubulacdo de rede de distribuicdo de agua em PVC DN = 50mm.
Conforme Especificacdo Técnica de Projeto 004.

e TEE de Servico Integrado para execucao de Ramais Prediais de Polietileno DE = 20mm
derivados de tubulacdo de rede de distribuicdo de agua em PVC DN = 75mm.
Conforme Especificacdo Técnica de Projeto 004.

e Unido de Material Plastico para ramais Prediais de Polietileno DN — 20, conforme
Especificacdo Técnica de Projeto n. 05 — ETP 005/SAAE.

INSPECAO TECNICA

Conforme Instrucdo elaborada pela CMM (em anexo).

PGA
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5. PRAZO DE ENTREGA

O material deverd ser entregue em parcela Unica em até 60 (sessenta) dias corridos apds
o recebimento do pedido de compras.

O(s) material(s) sera(ao) considerado(s) recebido(s) apds a conferéncia e aprovacao pelo
almoxarifado. Constatadas irregularidades no objeto, o SAAE, sem prejuizo das
penalidades cabiveis, poderd rejeita-lo no todo ou em parte se ndo corresponder a(s)
especificacdo(6es) do Termo de Referéncia, determinando sua substituicdo, bem como,
determinando sua complementacdo se houver diferenca de quantidade, o que, em
ambas hipdteses, deverdo ocorrer no prazo maximo de 15 (quinze) dias corridos, sendo
de sua responsabilidade todas as despesas e riscos relativos a substituicdo e/ou a
complementagao.

Serd de responsabilidade exclusiva da licitante, toda mao-de-obra empregada e seus
decorrentes custos trabalhistas, bem ainda, os custos relacionados ao carregamento,
transporte das mercadorias do local de partida até o local de destino (Centro Operacional
do SAAE Sorocaba), entrega e descarregamento do material e equipamentos
empregados.

. GARANTIA

De acordo com as normas de fabricacdo e qualidade.

CRITERIO DE JULGAMENTO

Menor preco por lote.

LOCAL DA ENTREGA

Av. Comendador Camilo Julio, 255 — Ibiti do Paco.

SAAE Unidade Centro Operacional — Setor de Materiais e Logistica
Sorocaba SP

Horario das 08h00 as 15h00

QUALIFICACAO TECNICA

Atestado(s) em nome da licitante, fornecido(s) por pessoa(s) juridica(s) de direito publico
ou privado, comprovando o fornecimento de produto, equivalente ou superior a 50%
(cinquenta por cento), similar e compativel com o objeto desta licitacdo, devendo constar
guantidade, prazos de fornecimento e especificacdo do mesmo (Sumula 24 do TCESP e
art. 30 da Lei Federal n2 8.666/93).

O(s) atestado(s) que ndo esteja(do) em nome da licitante somente sera(ao) aceito(s) nos
casos de cisdo, fusdo e incorporacdo da pessoa juridica, bem como na hipdtese da
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constituicdo de subsidiaria integral nos termos dos arts 251 e 252 da Lei 6.404/76 e do
Inc. I do art. 50 da Lei 11.101/05, em que esteja comprovada, inequivoca e
documentalmente, a transparéncia definitiva, para si, do acervo técnico.

E permitido o somatério de atestados concomitantes no periodo de execuc3o.

O(s) atestado(s) deverd(do) ser apresentado(s) em papel timbrado, no original ou copia
reprografica autenticada, assinado(s) por autoridade ou representante de quem ofs)
expediu, com a devida identificagao.

10. UNIDADE FISCALIZADORA
Departamento de Agua e Setor de Materiais e Logistica.

Sorocaba, 15 de junho de 2018.

WILSON JOSE DUARTE DA SILVA
Chefe do Setor de Materiais e Logistica

RONALDO RODRIGUES DA SILVA
Diretor Operacional de Infraestrutura e Logistica
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JUSTIFICATIVA

Trata-se de material de consumo, controlado pelo almoxarifado e de uso continuo.

Este material é especialmente utilizado pela area operacional na realizacdo de servicos de
ligacGes prediais de dgua em atendimento as ETPs 004 e 005.

O quantitativo dos materiais foi baseado no aumento do consumo pela area operacional, visto a
otimizacdo dos servicos realizados, assim como o plano de expansdo das ligacdes prediais a
serem executadas.

Esta aquisicdo é necessdria visando manter o saldo de material em estoque, assim como o
atendimento a area operacional, além de possibilitar regular andamento dos servicos a serem
executados, sem gerar prejuizo para a administracao.

Tratamento diferenciado ME/EPP.

No que diz respeito ao tratamento diferenciado, conforme estabelecido pela Lei Complementar
n2 123/06, alterada pela Lei Complementar n? 147/14 e Decreto Federal n? 8538/15, sugerimos
que o Lote 01 seja exclusivo para empresas ME/EPP, sendo o Lote 02 para atendimento a ampla

concorréncia.

Sorocaba, 15 de junho de 2018.

WILSON JOSE DUARTE DA SILVA
Chefe do Setor de Materiais e Logistica

RONALDO RODRIGUES DA SILVA
Diretor Operacional de Infraestrutura e Logistica
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INSTRUCAO PARA INSPECAO DE RECEBIMENTO DE MATERIAIS

REF. Solicitacdo de compra n.2 79/DOIL/DOA.

e TEE de Servico Integrado DE = 20mm DN = 50mm);
e TEE de Servigo Integrado DE = 20mm DN = 75mm);
e Unido para Ramais Prediais de Polietileno DN 20mm.

Os materiais correspondentes aos itens 01, 02, 03 deverdo ser inspecionados de acordo com as
normas vigentes, declaradas na especificacdo técnica, constante no termo de referéncia, anexo.

A inspecdo sera feita por 02 (dois) agentes de qualidade da Comissdo Permanente de Materiais e
Marcas (CPMM) do SAAE de Sorocaba.

Todos os ensaios de inspecdo de recebimento determinados pelas normas técnicas deverdo ser
obrigatoriamente realizados em fdbrica. Se a licitante contratada for distribuidora ou
revendedora do material ofertado, a mesma deverd informar o endereco do fabricante do
material onde a inspec¢do sera realizada. Mas, caso o fabricante ndo dispor de laboratério préprio,
a licitante vencedora devera contratar um laboratdrio reconhecido para a realizagdo dos testes e
ensaios previstos nas respectivas normas.

Os materiais ndo poderdo ter data de fabricagdo superior a 12 (doze) meses, na data da inspecao.

O pagamento das despesas de inspec¢do do(s) agente(s) de qualidade, como combustivel, pedagio,
refeicdo e hospedagem, quando necessdrio, também serdo por conta do fornecedor.

Obs. No caso da inspecdo ser em outro estado, a despesa com passagem aérea do(s) agente(s) de
qualidade também sera por conta do fornecedor.

Para fins de habilitacdo, as licitantes deverdo DECLARAR que possuem plenas condicGes para
realizar as inspec¢des técnicas de acordo com as exigéncias estabelecidas nesta instrugao;

A comunicacdo quanto a programacdo da data para a realizacdao das inspecdes de recebimento
deverdo ser feitos pelas licitantes contratadas em comum acordo com a empresa credenciada e o
SAAE, através dos setores e e-mails a seguir:

Setor de Licita¢cOes e Contratos: contratos@saaesorocaba.sp.gov.br

PGA
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Comissdo de Materiais e Marcas: gilmar@saaesorocaba.sp.gov.br
Comissao de Materiais e Marcas: claudio@saaesorocaba.sp.gov.br
Comissdo de Materiais e Marcas: fabiomartins@saaesorocaba.sp.gov.br

8. No ato da entrega dos materiais no Almoxarifado do SAAE, os mesmos poderdao ser recusados
pelos funcionarios do recebimento, se constatado:
a) o ndo atendimento dos procedimentos de inspecdo mencionados nesta instrucao;
b) auséncia dos laudos de inspecdo correspondentes de cada material;
c¢) sem a devida identificacdo com selos do SAAE.

Eng.2 Gilmar Buffolo

CPMM - Presidente
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ANEXO 11l

MODELO DE CARTA PROPOSTA
Ao
Servico Autdbnomo de Agua e Esgoto de Sorocaba.
Pregéo Eletrénico n° 88/2018 - Processo Administrativo n° 6.499/2018.
Oferecemos a esse Orgéo os precos a seguir indicados, objetivando a aquisicdo de Tee de

servi¢co integrado e unido para ramal predial, de acordo com o disposto no edital do
Pregéo Eletrénico n° 88/2018 supra e ordenamentos legais cabiveis.

LOTE - Cota.....

Preco Preco

Item | Qtde. | Unid. Especificacdo do Objeto Marca Unit. (R$) | total (R$)

O VALOR TOTAL OFERTADO POR ESTA EMPRESA E DE R$ oo
T ).

Declaramos que os materiais ofertados atendem as especificagbes exigidas no Anexo | e
Anexo Il.

Declaramos, ainda, que asseguramos a garantia dos materiais de acordo com as normas de
fabricac&o e qualidade.

Os precos apresentados contemplam todos os custos e despesas diretas e indiretas
relacionadas com o integral fornecimento do objeto, como mé&o-de-obra, impostos, taxas,
tributos, frete, seguro, embalagens, encargos trabalhistas e previdenciarios e outros que
porventura possam ocorrer.

Prazo de validade da proposta:
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Dados da empresa:
Raz&o social:
CNPJ-MF:

Inscricao Estadual:
Endereco completo:
Telefone:

Banco:

Agéncia:

Conta n°:

Dados do responséavel para assinatura do Pedido de Compra:

Nome completo:

RG ne:

CPF ne:

Cargo/funcao ocupada:
Endereco pessoal:
Data de Nascimento:
E-mail Institucional:
E-mail Pessoal:
Telefone:

................................. (local e data)..........coeeeeeeeeeeeennnnn.
......... (assinatura, nome, cargo, RG do representante legal e carimbo da empresa)........

OBS: Este documento devera ser preenchido em papel
timbrado da empresa.
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ANEXO IV

DECLARACAO DE INEXISTENCIA DE EMPREGADO MENOR
NO QUADRO DA EMPRESA
Decreto 4.358, de 05.09.2002
EMPREGADOR: PESSOA JURIDICA
PREGAO ELETRONICO N° 88/2018
................................................................................ , inscrita no CNPJ n°
........................... , por intermédio de seu representante legal o(a) Sr.(a)
.......................................................... , portador(a) da Carteira de Identidade n°
................................ edo CPFN°.........cceevvvveeeeeeeeeeeeennnn.. DECLARA, para fins do disposto
no inciso V do art. 27 da Lei 8.666, de 21 de junho de 1993, acrescido pela Lei n° 9.854, de

27 de outubro de 1999, que ndo emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno,
perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de dezesseis anos.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condi¢cao de aprendiz ( ).

(assinatura do responsavel ou representante legal)

(Observacao: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima).

OBS: Este documento devera ser preenchido em papel
timbrado da empresa.
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ANEXO V
DECLARACAO

1. Identificac&o do Dirigente:

Nome: CPF:
Cargo:

Empresa:

Telefone: E-mail:

2. Declaracéao:

DECLARO ter conhecimento das vedacdes constantes no artigo 73-A, da Lei Organica do
Municipio, e no artigo 1° da Lei Municipal n° 10.128, de 30 de Maio de 2012, regulamentada
pelo Decreto Municipal 20.786 de 25 de setembro de 2013 e alterado pelo Decreto
Municipal n® 20.903 de 11 de dezembro de 2013, onde estabelecem as hipdteses
impeditivas de contratacdo, e que:

( ) ndo incorro em nenhuma das hipéteses de inelegibilidade previstas no referido artigo.

( ) incorro nas hipo6teses de inelegibilidade previstas no referido artigo.

() tenho duvidas se incorro ou ndo na(s) hipétese(s) de inelegibilidade prevista(s) no(s)
inciso(s) do referido artigo e, por essa razdo, apresento os documentos, certidées e
informac¢des complementares que entendo necesséarios a verificacdo das hipdteses de
inelegibilidade.

DECLARO, ainda, sob as penas da lei, em especial aguelas previstas na Lei Federal n®
7.115, de 29 de Agosto de 1983, e no artigo 299 do Cdodigo Penal (Falsidade Ideoldgica),
que as informag0des aqui prestadas sdo verdadeiras.

Sorocaba, de de 2018.

RAZAO SOCIAL
Nome — Cargo
RG

OBS.: Este documento devera ser assinado quando da
assinatura do pedido de compra.
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ANEXO VI

TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICACAO

CONTRATANTE: SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA.
CONTRATADA:

PEDIDO DE COMPRA N° (DE ORIGEM): n°® /SLC/2018.

OBJETO: Aquisicao de Tee de servico integrado e unido para ramal predial.

Pelo presente TERMO, nos, abaixo identificados:

1.

Estamos CIENTES de que:

a)

b)

d)

O ajuste acima referido estard sujeito a andlise e julgamento pelo Tribunal de
Contas do Estado de Sdo Paulo, cujo tramite processual ocorrera pelo sistema
eletrdnico;

Poderemos ter acesso ao processo, tendo em vista me extraindo copias das
manifestacbes de interesse, Despachos e Decisfes, mediante regular
cadastramento no Sistema de Processo Eletronico, conforme dados abaixo
indicados, em consonancia com o estabelecido na Resolu¢gdo n°® 01/2011 do
TCESP;

Além de disponiveis no processo eletrdnico, todos os Despachos e Decisdes que
vierem a ser tomados, relativamente ao aludido processo, serdo publicados no
Diario Oficial do Estado, Caderno do Poder Legislativo, parte do Tribunal de
Contas do Estado de S&o Paulo, em conformidade como artigo 90 da Lei
Complementar n® 709, de 14 de janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de entdo, a
contagem dos prazos processuais, conforme regras do Cédigo de Processo Civil;

Qualquer alteracdo de endereco — residencial ou eletrénico — ou telefones de
contato devera ser comunicada pelo interessado, peticionando no processo.

Damo-nos por NOTIFICADOS para:

a)

b)

O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente
publicacéo;

Se for 0 caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais,
exercer o direito de defesa, interpor recursos e o que mais couber.

Sorocaba, de de 2018.

PGA
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GESTOR DO ORGAO/ENTIDADE:

Nome: Ronald Pereira da Silva Cargo: Diretor Geral
CPF: RG:

Data de nascimento:

Endereco residencial completo:

E-mail institucional:

E-mail pessoal:

Telefone(s):

Responsaveis que assinaram o ajuste:
Pelo CONTRATANTE:

Nome: Ronald Pereira da Silva Cargo: Diretor Geral
CPF: RG:

Data de nascimento

Endereco residencial completo:

E-mail institucional:

E-mail pessoal:

Telefone(s):

Pelo FISCALIZADOR:

Nome: Cargo:
CPF: RG:
Data de nascimento:

Endereco residencial completo:

E-mail institucional:

E-mail pessoal

Telefone(s):

Pela CONTRATADA:

Nome: Cargo:
CPF: RG:
Data de nascimento:

Endereco residencial completo:

E-mail institucional:

E-mail pessoal:

Telefone(s):

OBS.: Este documento devera ser assinado quando da
assinatura do pedido de compra.
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ANEXO VIi

DECLARACAO DE DOCUMENTOS A DISPOSICAO DO TRIBUNAL

CONTRATANTE: SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA.
CNPJ N°: 71.480.560/0001-39

CONTRATADA:

CNPJ Ne°:

PEDIDO DE COMPRA N° (DE ORIGEM): n° /SLC/2018.

DATA DA ASSINATURA:

VIGENCIA: 60 (sessenta) dias corridos.

OBJETO: Aquisicao de Tee de servico integrado e unido para ramal predial.

VALOR (R$):

Declaro, na qualidade de responsavel pela entidade supra epigrafada, sob as penas da Lei,
que os demais documentos originais, atinentes a correspondente licitacdo, encontram-se no
respectivo processo administrativo arquivado na origem a disposicéo do Tribunal de Contas
do Estado de Sao Paulo, e serdo remetidos quando requisitados.

Sorocaba, de de 2018.

Nome Diretor Geral
Cargo: Diretor Geral
E-mail institucional
E-mail pessoal

OBS.: Este documento devera ser assinado quando da
assinatura do pedido de compra.

Redigido por Roseli de Souza Domingues — Aux. Adm. e conferido por Ema Rosane Lied Garcia Maia — Chefe SLC

PGA AT

33



ANEXO VIII

F¥.X3 SERVICOAUTONOMO DE AGUA E ESGOTO ;S;_;&
= -
Y DE Prefeitura de
Xis SOROCABA
SOROCABA ETP 004
Especificacao Técnica de Projeto N.2 004
ETP004 — Té de servico integrado para ramais prediais de polietileno DE 20.
INDICE
1 (O] o] 13 (LYo TSSO S T TP PP TP PRURURPPRPIN 2
2 RETErenCias NOIMALIVAS. ........cveiieiieiesieee ettt ee et e e e sreeneenneesneenaeaneennees 2
3. DBTINMIGOES. ...ttt b b bbbttt b bbbt 3
4. REQUISTIOS JBIAIS. ...ttt bbbt bttt et b e bbbt bt ne e 4
4.1, EQUIVAIENCIA d& QIAMELIOS. ... .ciiiiieieiiic bt 4
4.2.  Configuracdo basica do té de Servo INtegrado...........ccoveereirirerieiene e 4
4.3, MateriaiS PIASTICOS. ....uiiiiiieiie ettt ettt e re et e re e re e 7
A4, AGITIVOS. .. ettt ettt bbbt R Rt n bbbt b et reen e nes 7
4.5,  COMPONENLES MELAIICOS. .....cveieeirieie ettt be e re e be e esaeesreennenns 8
4.6. Componentes de VEAAGAD. ..........cecvueiieieeieiie ittt ettt te s sae e e reebesneenae s 8
4.7.  Reprocessamento de MateriaS-PriMas........cc.cceiieiieieiieeiieese e sree e eee e ste e e e e ae e e nre e 8
5. Corpo do té de SErvigo INTEGIatO........cc.eeiveiieiieeie ettt sae s 8
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5.2.1. Estanqueidade da junta da derivagdo de acoplamento ao tubo PE do ramal................ccc.e..... 8
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5.2.2. Verificagdo da resisténcia a pressao NidroStAtiCa..........cccevereiiiiiieiieiesese s 9
5.2.3. Resisténcia a tracdo radial e eStanqUEIdAdE .........c.coverveieiiiiiieecieee s 9
5.2.4. RESISIENCIA A TONGAD. ... ..veiuieteeiieierieiestestesteste e e st e e e stestestesbesseeseese et esteseesbesbesbesseereeneeneenees 10
5.2.5. Resisténcia a0 impacto e estanqUEIdAdE. ...........ccvevviiiiiieiiiie e 11
5.2.6. CaraCteriStiCas QUIMICAS. .......ccuciieieiieiie et ettt te et et e e e e saeesreennesaeeee e 11
5.2.6.1.Dispersdo do Negro-ae-TUMO...........covuiiiiiiiiciee st srae et 11
5.2.6.2.Compostos pl&sticos COM OULIrOS PIGMENTOS. .......c.cueierierierieiesieeeeeieee ettt eneenens 11
5.2.6.3.EfRIT0 SODIE @ AQUAL.....cviieieiiieieeiieie ettt ettt st st reereeneaneeneas 12
5.2.6.4.Comportamento em estufa de materiais PIASLICOS..........cccviviireiiieiieieree e 12
5.3, VErifiCaGOES EXIGIUAS. ... . eiueiuieiriieteite ittt bbbt 12
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5.3.1. Verificacdo do elemento de VEAAGCAD.........c.ccueiiieiiiieie et 12

5.3.2. Alojamento do elemento de vedacdo na derivacao de acoplamento............ccccceevvverveinennn, 13
5.3.3. Profundidade de penetracdo do tubo na bolsa de derivacdo de acoplamento...................... 13
5.3.4. POrca de aCoPIamENTO.........cciuiiiiiieiie ettt e ettt e e re e re e reenre e 14
5.3.5. Material da garra de traVamento............cccueiueieerieeieiee e sre e ens 14
5.3.6. Passagem minima na derivacdo de acoplamento para escoamento da agua........................ 14
5.3.7. Ovalizacdo da bolsa e do canal de alojamento do elemento de vedagao..............ccccuveuvennen. 15
5.3.8. Elemento de vedacdo da abragadeira SUPEIIOF.........ccecvviieiieiieiie et 15
0.3.9. ROSCAS. ...ttt E R b e R b ne e e e r e nn e 15
5.3.10. PECAS UE TIXAGAD. ... .ccueeviiiieiieeiie ettt ettt e et st e e st et et e s e saeeteereesteebeaneenne s 15
5.4,  Ferramenta g8 COME.......cuiiiiiiirieieiie st sttt sttt e e bbb beereeneenee e 16
5.4.1. Diémetro externo da ferramenta de COME...........cuuiririeieieni i 16
5.4.2. Dureza do ponto de insercdo da chave de OPEraGao...........ccccvvevvereeeeieeriesiieseeseeeesee e, 16
5.4.3. Alinhamento do furo do té de servico integrado com o furo do tubo da rede publica........... 6
5.4.4. Estabilidade da ferramenta g COME..........cuiiiiriiiiiereie et 17
5.5.  Chave de operacao para 0 te de Servico INtegrado...........cccecveveevieiieieeie e 17
5.6.  Aspecto visual e de embalagem............ccooiviiiiie i 17
5.6.1. ASPECLO VISUAL.....ueiiiieiiieiccie ettt et te e reeae e are s 17
5.6.2. EMDEIAGEM......ooiiiic et e e reeae e nre s 17
I |V - 0% Tor- o TSSO POUR PSP 18
6. INSPECAOD dE rECEDIMENTO. ... .ciiiiieieic ittt 18
6.1.  Tamanho do 10te A€ INSPEGAD. ........ccueieeirieieitiece ettt sre e ens 18
6.2.  Amostragem para exame dimensional € ViSUal.............cccccovvveiiiieiiese s 19
6.3.  Amostragem para enSaios AeSITULIVOS.........c.cccveiiiiiiieie et re e 19
7. REIAtOrio A& INSPECAD.......c.eiiieeiieie ettt st e e ra e be et e sraesraenreenes 20
8. ODBSEIVAGHES FINAIS. ......eeiviiiiiieiie ettt e esbeeeesre e re e e e 20

1. OBJETIVO.

Esta norma fixa os requisitos gerais e especificos exigiveis para o té de servico integrado, para execucdo
de ramais prediais de polietileno, DE 20, derivados de tubula¢des da rede de distribuicao de dgua em PVC
até DN 100, operando com pressdo maxima de 1,6 Mpa e temperatura maxima da dgua de 40 OC.

O té de servigo integrado deve manter bom desempenho ao longo de uma vida atil minima de 50 anos
quando submetido as condi¢cdes de operacdo da rede de distribuicdo de agua ao qual estd instalado, a
uma temperatura de 252C. O atendimento pleno aos requisitos estabelecidos nesta norma é condicdao
minima necessaria para que o produto seja considerado de bom desempenho.

2. Referencias Normativas.

NBR 5426 Planos de amostragem e procedimentos na inspec¢do por atributos.

NBR 7423 Anel de borracha para tubulagdo de PVC rigido - Determinagdo da dureza.

NBR 7425 Anel de borracha do tipo toroidol para tubulacdo de PVC rigido - Verificacdo do diametro
externo e espessura
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NBR 8219 Tubos e conexdes de PVC - Verificacdo do efeito sobre a dgua
NBR 8415 Tubos e conxdes de polietileno - Verificacdo da resisténcia a pressao hidrostatica interna.

ETPO04 — Té de servico integrado para ramais prediais de polietileno DE 20.

NBR 9799 Conexdo de polipropileno - Verificacdo da estabilidade térmica - Método de ensaio.

NBR 10924 Sistema de ramais prediais de agua - Tubos de polietileno PE - Verificacdo da dispersao de
pigmentos.

NBR 10931 Colar de tomada para tubos de PVC rigido - Verificacdo do desempenho - Método de ensaio.
NBR 14470 Conexdes de polietileno PE 80 e PE 100 - Verificacdo da resisténcia ao impacto em tés de
servigo.

ISO 7-1 ISO 7-1:1994/Cor 1:2007

ISO 228-1 Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads-- Part 1: Dimensions,
tolerances and designation.

ISO 1167 Termoplasticos tubos, conexdes e conjuntos para o transporte de liquidos - Determinacao da
resisténcia a pressdao interna - Parte 1: Método geral

ISO 3501 Montado articulagdes entre ferragens e polietileno (PE), tubos de pressdo - Teste de
resisténcia para retirar.

ISO 14236 Plastics pipes and fittings -- Mechanical-joint compression fittings for use with polyethylene
pressure pipes in water supply systems.

ASTM D 3677 Métodos de ensaio normalizados para a identificagdo de borracha por espectroscopia de
infravermelho.

ETPOO1 tubos de polietileno para ramais prediais de dgua, Dn 20 mm de cor azul.

3. Definigoes.

Para os efeitos da presente norma, aplicam-se as seguintes defini¢des:

COLAR DE TOMADA - Componente do sistema do ramal predial a qual se conecta o registro tipo macho
ou esfera, apropriado para execugdo de derivacdo em tubulacdo da rede de abastecimento.

DERIVACAO DE ACOPLAMENTO - Componente do té de servico integrado que permite o seu
acoplamento ao tubo de polietileno (PE) utilizado no ramal predial.

DIAMETRO EXTERNO MEDIO DO TUBO (Dem) — Razdo entre o perimetro externo do tubo, expressa em
mm, e o numero 3,142 arredondada para o0 0,1 mm mais proximo.

DIAMETRO EXTERNO NOMINAL (DE) — Simples nimero que serve para classificar, em dimensdes, os
elementos de tubulacdo (tubos, juntas, conexdes e acessorios) e que corresponde proximadamente ao
didmetro externo do tubo em milimetros, ndo devendo ser objeto de medicdo, nem ser utilizado para
fins de calculo.

DIAMETRO INTERNO MEDIO (DIm) — Média aritmética de, no minimo, duas medi¢des do didmetro
interno, realizadas perpendicularmente em uma mesma sec¢ao transversal da conexao.

DIAMETRO NOMINAL (DN) — Simples nimero que serve como designagdo para projeto e para classificar,
em dimensodes, os elementos de tubulacdo (tubos, conexdes, anéis de borracha e acessorios) e que
corresponde aproximadamente ao diametro interno dos tubos em milimetros.

ESPESSURA MINIMA DA PAREDE (e) — Menor valor da espessura da parede, medida em milimetros, no
perimetro de uma seg¢ao qualquer da peca.
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FERRAMENTA DE CORTE — Componente incorporado ao colar de tomada integrado, através do qual é
feito o corte da tubulacdo da rede de distribuicao, diretamente no local a obra, estando a tubulagdo em
carga ou ndo. A ferramenta de corte pode ou ndo permanecer no interior do colar apés a sua instalacao,
sem obstruir a passagem da agua pelo interior do colar.

OVALIZACAO DA CONEXAO - Diferencga entre os valores maximos e minimos do didmetro interno ou do
diametro externo de uma mesma secao.

PRESSAO NOMINAL (PN) — Valor da pressdo hidrostatica maxima a que o ramal predial pode ser
submetido em servico continuo.

RAMAL PREDIAL — Trecho de ligagdo de agua, compreendido entre o colar de tomada ou te de servigo
integrado, inclusive, situado na rede de abastecimento de agua, e o adaptador localizado na entrada da
unidade de medicdo de dgua ou adaptador do cavalete.

RELACAO DIAMETRO / ESPESSURA (SDR - Standard Dimension Ratio) — Razdo entre o didmetro externo
nominal (DE) do tubo e a sua espessura minima de parede (e).

TE DE SERVICO INTEGRADO — Componente do sistema do ramal predial onde numa mesma peca estdo
integrados o colar de tomada, ferramenta de corte / registro e adaptador, para a conexdo do tubo de
polietileno do ramal predial a tubulacdo da rede de abastecimento.

TUBO DE POLIETILENO — Tubo fabricado com composto de polietileno azul, conforme Norma SAAE n.2
001.

4. Requisitos gerais.

4.1. Equivaléncia de didmetros.
Para efeito dessa Norma deve ser considerada a seguinte equivaléncia de didmetros em mm:

DN DE (PVC)
50 60
75 85
100 110

A equivaléncia de didmetro deve ser observada na aquisi¢cao do té de servico integrado, de acordo com o
material da rede (PVC), onde o mesmo sera instalado.

4.2. Configuragdo bdsica do té de servigo integrado.
O té de servico integrado deve apresentar uma configuracdo conforme ilustram as figuras 1 (a e b) e ser
composto das seguintes partes, a saber:
e Corpo: constituido de uma pe¢a monolitica, na qual se encontram a bragadeira superior, a
derivacdo de acoplamento e a ferramenta de corte;
e Abracgadeira inferior: pe¢a unida ao corpo através de dispositivos de fixacdo, e que permite a
instalacdo do té de servigo integrado na rede de distribuicdo;
e Elementos de fixa¢do: constituidos de porcas, arruelas e parafusos, ou sistema articulado e
parafusos.
A identificacdo das partes e respectivas denominagdes estdo na tabela 1.
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Figura 1 a — Desenho esquematico de um té de servico integrado (fixacao por parafusos)
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ETPO04 — Té de servico integrado para ramais prediais de polietileno DE 20.
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Figura 1 b — Desenho esquematico de um té de servigo integrado articulado
(fixacao por parafusos)
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Tabela 1 - Identificagdo das partes que constituem o té de servigo integrado

N.2 DESCRIGAO

1 Tampa da ferramenta de corte

2 Elemento de vedacdo da tampa

3 Ferramenta de corte

4 Corpo

5 Bolsa

6 Elemento de vedacdo (anel) da derivacdo

7 Garra de travamento

8 Porca de acoplamento

9 Parafusos, arruelas e porcas, ou sistema.
Articulado e parafusos.

10 Abracadeira inferior

11 Porca

12 Arruela

13 Parafuso

14 Elemento de vedacdo (anel) do corpo

15 Alojamento do anel

16 Parafuso

17 Guia de encaixe

Obs. O corpo deve ser monolitico, sendo que, apenas os itens 1, 2, 3, 7, 8 e 14 podem ser dissocidveis. A
abragadeira inferior também deve ser monolitica, incluindo um dispositivo adequado de travamento com
0 corpo.

Obs.: Outras configuragdes dos diversos subsistemas, que comp&em o té de servigo integrado, devem ser
submetidas a aprovagado do SAAE, e apds a devida aprovagdo, serao incorporadas a esta Norma, para que
possam ser utilizadas.

4.3. Materiais pldsticos.

Os materiais plasticos, empregados na fabricagdo dos componentes do té de servigo integrado, devem
corresponder as exigéncias definidas nesta norma, bem como ndo devem transmitir para a agua potavel
que por ele flui, qualquer elemento que possa alterar as caracteristicas da mesma, tornando-a imprépria
para consumo humano.

N3o é permitido o uso de material reprocessado ou reciclado na fabrica¢cdo das pegas.

4.4. Aditivos.

Aos polimeros base devem ser acrescentados aditivos, tais como: absorvedores de raios ultravioleta,
estabilizantes e pigmentos. O composto assim formado, assim como as concentracdes maximas dos seus
aditivos devem obedecer a legislacdo sanitdria nacional em vigor, como a Portaria n.2 912, de
13/11/1998, da Secretaria de Vigilancia Sanitaria do Ministério da Saude, de modo a ndo modificar a
qualidade e a potabilidade do fluido transportado, bem como em nada prejudicar a saude publica, por
toda a vida atil do té de servigo integrado.
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4.5. Componentes metdlicos.

Os elementos metalicos do sistema de fixacdo, tais como articulacao, parafusos, porcas e arruelas devem
ser de ago inoxidavel AISI 304 L.

A ferramenta de corte deve ser monolitica, fabricada de um Unico material, em latdo ou aco inoxidavel.

4.6. Componentes de vedagdo.
Os componentes de vedac¢do do té de servico devem ser fabricados com borracha nitrilica prensada,
apresentando dureza Shore A entre 50 e 70, conforme NBR 7423.

4.7. Reprocessamento de matérias-primas.
N3o é permitida a utilizacdo e o aproveitamento de materiais ja processados na producao de qualquer
uma das pecas do produto.

5. Corpo do té de servigo integrado.

5.1. Dimensées.
A largura das abragadeiras superior e inferior do té de servico integrado deve ser conforme a tabela 3:

Tabela 3
DN DE (PVCQC) Largura minima da bragadeira superior e inferior (mm)
50 60 80
75 85 80
100 110 105

5.2. Ensaios exigidos.

5.2.1. Estanqueidade da junta da derivagdo de acoplamento ao tubo PE do ramal.
Para verificacdo da estanqueidade da junta de derivacdo de acoplamento devem ser realizados o
seguinte ensaio:

5.2.1.1. Tragdo axial — conforme I1SO 3501.
A derivacdo do acoplamento n3o deve apresentar vazamento e permitir que o tubo do ramal se solte,
quando da realizagdo dos seguintes ensaios:
e Submeter o tubo do ramal a um esforco de tracdo no sentido axial do tubo conforme tabela 9,
sem que o sistema esteja pressurizado, durante quinze minutos na temperatura de (23 + 2)°C.
e Submeter o tubo do ramal a um esforco de tracdo no sentido axial do tubo conforme tabela 9,
com o sistema submetido a uma pressao interna de 2,4 Mpa, durante uma hora na temperatura
de (23 + 2)°C.

Tabela 9 — Forga de tragdo axial (Fta) adotada na temperatura de (23 + 2)°C

Diametro externo nominal do tubo inserido na derivagdo de acoplamento Fta (kn)
(DE)
20 1,2
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5.2.2. Verificagéo da resisténcia a pressdo hidrostdtica.

Para verificacdo da resisténcia as pressdes hidrostaticas devem ser realizados os seguintes ensaios:

a) Resisténcia a pressdo hidrostatica por 100 horas a 202C — conforme NBR 8415

O té de servico integrado deve resistir, no minimo, a 100 horas, na temperatura de (20 + [2)2C, quando
submetido a pressao hidrostatica apresentada na tabela 10.

Tabela 10 — Valor de pressao hidrostatica para o ensaio durante 100 horas a 20 C, conforme ISO 14236

Diametro externo nominal do tubo inserido no té de servico (DE) Pressao
(Mpa)
20 2,4

Nota: No cdlculo das pressées foi considerado o composto do tubo como sendo PE 80 e os didmetros e
espessuras conforme esta norma.

b) Resisténcia a pressdo hidrostatica por 1000 horas a 40°C — conforme I1SO 1167

O té de servico integrado deve resistir, no minimo a 1000 horas, na temperatura de (40£3)2C, quando
submetido a pressdo apresentada na tabela 11, tendo como referéncia o método prescrito na ISO 1167.

Tabela 11 — Valor de pressdao hidrostatica para o ensaio durante 1000 horas a 402C -Conforme I1SO
14236

Material do corpo | Diametro externo nominal do tubo Pressao
do té de servigo inserido na derivagdo do te de (Mpa)
servigo (DE)
ABS, POM, PP-H. 20 1,8
PP-B, PP-R. 20 1,3

Nota: No célculo das pressdes foi considerado o composto do tubo como sendo PE 80 e os didmetros e
espessuras conforme esta norma

5.2.3. Resisténcia a tragdo radial e estanqueidade — conforme NBR 10931

Durante o ensaio, o conjunto deve ser submetido a uma pressdo hidrostatica interna de 2,4 Mpa, na
temperatura de (23 £ 2)°C e ndo deve apresentar quebras ou trincas visiveis a olho nu, sob iluminacgdo
intensa; nem apresentar vazamento entre o corpo e o tubo da rede de distribuicao, quando submetido
ao esfor¢o de tragao radial conforme tabela 12, durante 15 minutos, aplicado na tampa da ferramenta de
corte, na direcdo do eixo do corpo conforme NBR 10931 e figura 6.

Tabela 12 - Esforco de tragao radial para PE 80

Diametro externo nominal Esforgo de tragdo (kn)
Do tubo do ramal (DE)
20 1,2
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Figura 6 — Direcao de aplicagdao do esforgo de tracdo radial no té de servigo integrado — conforme NBR
10931

5.2.4. Resisténcia a tor¢do — NBR 10931.

Um té de servico submetido a um esforco de tor¢cdo de 44 Nm, aplicado em um tubo rigido (aco ou ferro
galvanizado) no didametro do tubo do ramal em PEAD instalada na derivacdo do te de servigo, conforme
indicado na figura 7, durante um periodo de 15 minutos, sob uma pressdo hidrostatica interna de 2,4
Mpa, na temperatura de (23 + 2)2C, durante todo o periodo de ensaio, deve apresentar-se sem quebras
ou trincas visiveis a olho nu, sob iluminagcdo intensa e, sem apresentar vazamentos, tendo como
referéncia o método de ensaio preconizado na NBR 10931. A forga "T" a ser aplicada deve proporcionar
uma torcdo de 44 Nm, considerando a distancia "d" entre o eixo da forca aplicada e o eixo vertical do té
de servico, conforme figura 7.

Figura 7 — Direcdo de aplicagdo do esforco de tor¢ao no té de servigo integrado

5.2.5. Resisténcia ao impacto e estanqueidade — conforme NBR 14470.

O té de servico integrado quando submetido a um impacto, com energia de 100 J, a partir da queda de
um percussor com peso de 50 N, caindo de uma altura de 2m, na temperatura de (23 + 2)0C aplicado na
direcdo axial conforme NBR 14470 e indicado na figura 8, deve resistir ao ensaio sem apresentar quebras
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ou trincas visiveis a olho nu, com iluminagao intensa, nem se deslocar em rela¢do ao tubo no qual esteja
instalado.
Para a execuc¢do do ensaio é proibida a inser¢do de qualquer tipo de material ou produto no interior da
derivagdo.

100 J

Figura 8 — Direc¢ao e local de aplicagdao do impacto no té de servigo integrado

Antes e apds o ensaio, o conjunto deve ser submetido a uma pressdo hidrostdatica interna de 2,4 Mpa
sem apresentar vazamentos entre o corpo e o tubo da rede de distribuicdo e na junta entre a derivagdo
do ramal predial e o tubo do ramal.

5.2.6. Caracteristicas quimicas.

5.2.6.1. Dispersdo do negro-de-fumo — conforme NBR 10924.

Os componentes pldsticos pretos do té de servico integrado devem ser pigmentados com negro-de-fumo,
de qualidade certificada, de conformidade com os requisitos e ensaios adicionais referidos no item 4 do
Anexo IV dos Apéndices da Portaria n.2 912 da Secretaria de Vigilancia Sanitaria do Ministério da Saude,
de 12 de novembro de 1998.

Obs. O fornecedor do pigmento deve fornecer os certificados referentes a estas exigéncias normativas. O
tamanho médio das particulas do negro-de-fumo deve ser de, no méaximo,

25 nm.

5.2.6.2. Compostos pldsticos com outros pigmentos — conforme NBR 10924.

Os compostos para o té de servigo integrado e seus componentes nao destinados a exposi¢cdo ao tempo
podem ser pigmentados com qualquer cor, exceto a amarela. A dispersao de pigmentos das conexdes
nao pretas deve ser avaliada conforme a Norma NBR 10924.
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5.2.6.3 Efeito sobre a dgua.

O material do corpo do Te de servico quando submetido ao ensaio de efeito sobre a dgua, conforme NBR
8219, deve satisfazer as seguintes exigéncias:

- Na primeira extracdo a quantidade de chumbo (Pb) ndo deve exceder a 1 ppm;

- Repetindo duas vezes o ensaio, com o mesmo corpo-de-prova, na terceira determinacdo a quantidade
de chumbo (Pb) na dgua ndo deve exceder a 0,3 ppm; - Substadncias tais como cromo (Cr), arsénio (As),
mercurio (Hg), estanho (Sn) e cddmio (Cd) ndo devem estar presentes em quantidades que excedam 0,5
ppm cada uma; A verificacdo desta exigéncia deve ser feita em um corpo-de-prova fabricado por
extrusdo com o mesmo material empregado na fabricacdo do Te de servico que ficara em contato com a
agua. O tubo deve apresentar didmetro e comprimento suficiente para acumular um de volume de 250
ml, como previsto na NBR 8219.

5.2.6.4. Comportamento em estufa de materiais pldsticos.

Todos os materiais do corpo de prova, quando ensaiados de acordo com NBR 9799, na temperatura de (
150 * 2 ) oC, durante 4 horas, devem apresentar-se sem rachaduras, bolhas ou escamas, com excec¢do da
regido do ponto de injecdo, cuja profundidade do defeito ndo deve exceder a 20% da espessura do
componente no ponto.

O ensaio deve ser feito com as partes desmontadas e delas removidas as partes metdlicas.

5.3. Verificagdes exigidas.
As verificagdes serdo visuais e serdao realizados dentro da prdpria empresa, sempre acompanhado por
empresa credenciada e testemunhado por um técnico do SAAE de Sorocaba.

5.3.1. Verificagdo do elemento de vedagdo (anel da derivacéo) — NBR 7423 e 7425.

O elemento de vedacgao, utilizado na derivagao de acoplamento, pode ser um toréide de seg¢do circular ou
ndo, isento de rebarbas e defeitos superficiais e instalado no canal situado na derivagdo. Essas
caracteristicas devem ser verificadas por inspecao visual.

O anel deve ser fabricado em borracha nitrilica prensada, com dureza nominal Shore A entre 50 e 70. A
NBR 7423 deve ser utilizada na determinagdo da dureza do material utilizado na fabricagcdo do anel. O
elemento de vedacdo, de sec¢do circular, esta representado na figura 2.

A espessura (ea) deve apresentar valores conforme estabelecido na tabela 5.

A NBR 7425 deve ser utilizada na determinac¢do do didmetro e da espessura do anel.

Dla

Y

Figura 2 - Elemento de vedagao
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Tabela 5 — Dimensodes do anel de vedagao da derivagdo do acoplamento NBR 7425

Diametro externo nominal Espessura minima e maxima do
Do tubo do ramal (DE) Anel (ea) ou espessura
Equivalente (eq.) (mm)
20 2,5-45

Quando o anel de vedagdo ndo apresentar secdo circular, sua secao transversal devera ter espessura
equivalente (eq.) dada pela expresséo:

Onde A é a drea da secdo transversal do anel.

5.3.2. Alojamento do elemento de vedagdo na derivag¢do de acoplamento

O elemento de vedacdo deve ser alojado na bolsa, de forma a ndo apresentar qualquer deslocamento
nem sofrer transmissdao de esfor¢os nas operagdes de montagem ou desmontagem da pega e na
instalacdo do tubo de polietileno do ramal.

A verificagdo dos requisitos apresentados neste item deve ser feita por inspe¢do visual.

5.3.3. Profundidade de penetragdo do tubo na bolsa de derivagdo de acoplamento.

A profundidade minima de penetracdo (L) do tubo de polietileno na bolsa de derivacdo de acoplamento
deve observar os valores estabelecidos na tabela 6, e seu esquema na

figura 3.

Tabela 6 — Valor da profundidade minima de penetracdo do tubo na deriva¢ao de Acoplamento

Diametro externo nominal do tubo do ramal | Profundidade(L) que a extremidade do tubo
(DE) penetra na derivacao a partir do canal do anel
de vedagdo (mm)
20 20

bolsa

Figura 3 - Profundidade (L) de penetracdo do tubo na bolsa
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5.3.4. Porca de acoplamento.

A parte externa da porca de acoplamento deve ter aletas com formato adequado, sem arestas ou cantos
vivos, de tal forma que seja possivel o seu aperto e a estanqueidade do ramal apenas com esforgo
manual.

A montagem da derivacdo de acoplamento deve ser feita com a introdugdo do tubo de polietileno apés o
afrouxamento da sua porca de acoplamento, sem a necessidade de sua retirada e sem a remocao do
elemento de vedacao.

5.3.5. Material da garra de travamento

O material empregado na fabricacdo da garra de travamento do tubo de polietileno do ramal deve ser de
plastico com dureza maior que a do tubo de polietileno.

Recomenda-se o emprego de poliacetal (POM) cuja identificacdo deve ser feita segundo a ASTM D 3677.
A garra de travamento tem a funcdo de impedir o deslocamento axial do tubo e ndo deve transmitir
esforcos ao anel de vedacdo no processo de instalagao.

5.3.6. Passagem minima na derivagdo de acoplamento para escoamento da dgua.

A passagem minima para o escoamento da agua no interior da derivacdo de acoplamento deve ser
aquela indicada na tabela 7. A passagem minima de dgua do té de servico integrado é determinada pela
medicdo do menor diametro interno (Di) verificado no interior da conexdo por todo trajeto por onde
escoara a agua conforme figura 4.

Tabela 7 — Passagem minima para escoamento de agua

Diametro externo nominal do tubo do Passagem minima
ramal (DE)
20 215

Figura 4 - Diametro Di, menor didmetro para o fluxo através da conexao.
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5.3.7. Ovalizagdo da bolsa e do canal de alojamento do elemento de vedagdo.

O diametro interno da bolsa e o diametro interno do canal de alojamento do elemento de vedacao nao
devem apresentar ovalizagdo numericamente superior a 1,5 % do diametro externo nominal (DE) do tubo
inserido na derivacdo de acoplamento. A medida dessas dimensdes deve ser efetuada em dois pontos
defasados de 902 um do outro. A diferenga percentual entre esses dois valores é a ovaliza¢do da bolsa ou
do canal de alojamento.

5.3.8. Elemento de vedagdo da abragadeira superior.

Para garantir sua estanqueidade depois de instalado, o té de servico integrado deve possuir um elemento
de vedacdo posicionado junto ao local da entrada de dgua, instalado na abracadeira superior. Esse
elemento de vedagdo deve ser alojado de forma adequada, garantindo que ndo se solte ou se desloque
do alojamento quando do manuseio e instalacdo do té de servico integrado. Essas caracteristicas devem
ser verificadas por inspecdo visual.

O elemento de vedacgdo da bracadeira superior deve ser um tordide (anel), de se¢do circular ou nao,
isento de rebarbas e defeitos superficiais. Essas caracteristicas devem ser verificadas por inspecdo visual.
O anel deve ser fabricado em borracha nitrilica prensada, com dureza Shore A entre 50 e 70, conforme
NBR 7423.

5.3.9. Roscas.
As roscas dos componentes do té de servigo integrado devem obedecer as seguintes especificagdes:
e Rosca metdlica da ferramenta de corte — NM ISO 7-1 (figura 1 - item 3),
e Rosca de alojamento da ferramenta de corte — NM ISO 7-1 (figura 1 - item 3),
e Rosca externa do corpo para a tampa da ferramenta de corte — NM ISO 7-1 (figura 1 - item 1),
e Roscainterna da tampa de plastico — NM ISO 7-1 (figura 1 - item 1),
e Roscas do acoplamento devem ser do tipo rapido - ISO 228-1 (figura 1 - item 8).

5.3.10. Pegas de fixagdo.

A fixacdo do corpo a bragadeira inferior deve ser feita através de parafusos ou articulagdo/parafusos. O
corpo e a abracadeira inferior devem ser providos de guias para permitir o alinhamento das partes
durante o processo de montagem.

a) Fixacdo por meio de parafuso metalico (figura 1 a)

O sistema de fixacdo do té de servico integrado no tubo da rede de distribuicdo de agua deve ser
executado por um nimero par de parafusos, sendo 4 o nimero minimo.

Os parafusos devem ter cabecas sextavadas, estar situados no corpo do te de servico em locais que
facilitem suas montagens e desmontagens. A colocagdo dos parafusos deve ser efetuada pelo corpo do te
de servico, e seu aperto deve ser efetuado com uma chave padronizada, conforme Figura 5, também
utilizada para acionamento da ferramenta de corte.

As arruelas devem ser colocadas juntamente com os parafusos, no corpo do te de servigo, e as porcas
devem estar fixadas em alojamento sextavado localizado na bragadeira inferior.

Essas caracteristicas devem ser verificadas por inspec¢do visual.
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O alinhamento dos eixos dos parafusos deve guardar uma distancia da proje¢cdo do adaptador ou de
qgualquer outra parte do té de servico integrado, de modo que permita o livre acesso da ferramenta
utilizada no aperto dos parafusos com a peca montada.

b) Fixacdo por meio de articulagdo / parafusos (figura 1 b)

O te de servigo integrado com articulagdo em um dos lados deve atender a todos os requisitos de 4.3.8 e
4.3.10. A articulacdo deve permitir um angulo de abertura tal que possibilite a sua instalacao e retirada
do tubo de forma rapida e simples.A articulagdo ndo deve ser removivel.

5.4. Ferramenta de corte.

A fim de evitar que a ferramenta caia dentro do tubo, a mesma deve ser projetada com um limitador de
fim de curso.

A ferramenta de corte ndo deve transmitir esfor¢cos no sentido longitudinal na parede do tubo da rede ou
do té de servico integrado, quando da execucdo do furo no tubo.

Quando a ferramenta de corte estiver em situacdo de repouso, a mesma nado deve bloquear a passagem
de 4dgua da rede para o ramal, permitindo a passagem livre.

O limite inferior da ferramenta de corte, quando em repouso, deve estar situado no mesmo nivel ou
acima da geratriz superior da derivacgao.

5.4.1. Didmetro externo da ferramenta de corte.

O diametro externo minimo da ferramenta de corte, ao longo do trecho que penetra no tubo, deve ser
constante e atender os valores apresentados na tabela 8 e também evitar o estrangulamento da
passagem de agua para valores inferiores aos previstos no item 4.3.6.

Tabela 8 — Valor minimo do didmetro externo da ferramenta de corte

Diametro externo nominal do tubo inserido na Diametro externo da ferramenta de corte (mm)
derivagdo de acoplamento (DE)
20 > 15

5.4.2. Dureza do ponto de inser¢do da chave de operagdo.

O local de insercdo da chave de operacdo da ferramenta de corte deve ter formato, profundidade e
resisténcia suficientes para que durante a operagdo ndo sofra deformag¢des que provoquem sua
inutilizacdo. O furo do ponto de insercdo da chave de operacdo deve ter formato sextavado adequado
para a chave hexagonal de 10 mm.

5.4.3. Alinhamento do furo do té de servigo integrado com o furo do tubo da rede publica.

O té de servico integrado deve possuir um dispositivo de travamento que garanta o alinhamento do seu
furo de entrada de agua com o furo executado no tubo da rede de distribuicdo de dgua onde estd
instalado, impedindo dessa forma, a ocorréncia de deslocamentos axial ou radial em relacdo ao tubo ao
longo de sua vida util.
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5.4.4. Estabilidade da ferramenta de corte.
A ferramenta de corte deve garantir a estanqueidade da peca tanto na operacdao de corte quanto na
situacdo de repouso e ndo deve se soltar e nem cair no interior da tubulacdo da rede de distribuicdo.

5.5. Chave de operag¢do para o te de servigo integrado.

O fabricante deve disponibilizar a chave uUnica para acionamento da ferramenta de corte e aperto dos
parafusos para instalacdo do té de servico integrado, quando solicitada pelo comprador e conforme
figura 5.

62110

Sextavado 12 7Tmm
/ o
KL 4
4

I 5 (minimo)

Soquete sextavado 10mm |
(p/parafuso ME) Soquete sextavade 13mm

1€ de servico DE 60/63/85mm (pfparafuso M3}—,
solda- té de servico DE 110/160mm |

sextavado 10mm_
\

@67

——sextavado 10mm
CHAVE OPCIONAL solda

para aperto da tampa

106+1.0

25

0
T

1
266260

Figura 5 — Chave para te de servigo integrado
5.6. Aspecto visual e de embalagem.
5.6.1. Aspecto visual.
O té de servico integrado deve apresentar superficie com cor e aspecto uniforme, isenta de corpos
estranhos, bolhas, fraturas, rachaduras, rebarbas ou outros defeitos que indiquem descontinuidade do
material ou do processo de producdo, e que possam comprometer sua aparéncia, desempenho e
durabilidade.

5.6.2. Embalagem.

Para evitar a perda de componentes ou quaisquer danos, durante o manuseio, transporte e estocagem,
os tés de servico devem ser obrigatoriamente fornecidos montados em embalagens lacradas contendo
no maximo 50 pegas.

5.7. Marcagdo.
O té de servigo integrado deve conter marca¢des de forma indelével, com, no minimo, os seguintes
dados:

e Nome ou marca de identificacdo do fabricante;

e Material do corpo;
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e  Pressdo nominal (PN);

ano da producao;
e Numero desta norma.

6. Inspegao e recebimento.

Tipo e didmetro da tubulagdo na qual deve ser instalada (PE ou PVC);
Diametro externo nominal da derivacao de acoplamento;

Cédigo que permita rastrear a sua producao, tal que contemple um indicador relativo ao més e

Nos ensaios de recebimento do té de servigco devem ser seguidos os critérios de 5.1 a 5.3, tendo como

referéncia a NBR 5426.

Os relatérios de inspecdo devem apresentar de forma discriminada todos os resultados efetivamente
obtidos nos ensaios realizados. A aprovacdo ou reprovacao do produto no exame visual deve ser

justificada por escrito.

6.1. Tamanho do lote de inspegéo.

A inspecdo deve ser feita em lotes de no maximo 35.000 conexdes de mesmo tipo e diametro. O lote
minimo para inspecdo é de 26 pecas. As amostras devem atender aos requisitos das tabelas 9 e 10.

Tabela 9 — Ensaios do Té de servigo durante a inspegao

ENSAIO ITEM PLANO DE METODO DE ENSAIO
AMOSTRAGEM
Dimensdo do té de servico 41 Tabela 11 Ndo destrutivo
Te de servigo 4.3 Tabela 11 Nao destrutivo
Ferramenta de corte 4.4 Tabela 11 Nao destrutivo
Aspectos visuais e de embalagem 4.6 Tabela 11 Ndo destrutivo
Marcacao 4.7 Tabela 11 Ndo destrutivo
Resisténcia a tragdo axial 4.2.11 Tabela 12 destrutivo
Resisténcia a tracdo radial e a torgao 423e4.24 Tabela 12 destrutivo
Resisténcia ao Impacto 4.2.5 Tabela 12 destrutivo
Dispersao de pigmentos 4.2.6.2 Tabela 12 destrutivo
Teor de negro de fumo 4.2.6.1 Tabela 12 destrutivo
Comportamento em estufa 4.2.6.4 Tabela 12 destrutivo

Tabela 10 - Certificados exigidos durante a inspegao

ENSAIO ITEM PLANO DE METODO DE ENSAIO
AMOSTRAGEM

Resisténcia a pressao hidrostatica por 4.2.2(b) Tabela 12 destrutivo
1000 hs a 40 graus

Resisténcia a pressao hidrostatica 100 4.2.2(a) Tabela 12 destrutivo

hs a 20 graus

Efeito sobre a agua 4.2.6.3 Tabela 12 destrutivo
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Obs. (*) Os certificados devem ser apresentados em nome do fabricante, com validade nao superior a
01 ano, fornecido por laboratério credenciado junto ao Inmetro, como o Instituto Falcdo Bauer e o IPT.

6.2. Amostragem para exame dimensional e visual.

De cada lote sdo retiradas aleatoriamente amostras, conforme a tabela 11, (NQA 2,5; nivel de inspecao Il;
regime normal; amostragem dupla - NBR 5426). Para que uma unidade do produto seja considerada ndo
defeituosa, esta deve atender a todos os requisitos contidos na tabela 17. Para lotes com tamanho
inferior a 26 unidades a amostragem deve ser de 100% dos elementos do lote.

Tabela 11 — Plano de amostragem para exame visual e dimensional

Tamanho da amostra Pecas defeituosas
Tamanho do 12 amostra 22 amostra
lote 12 amostra | 22 amostra | Aceitagao | Rejeicao | Aceitagao | Rejeicao

< > < >
26 a 150 13 13 0 2 1 2
151 a 280 20 20 0 3 3 4
281 a 500 32 32 1 4 4 5
501 a 1200 50 50 2 5 6 7
1201 a 3200 80 80 3 7 8 9
3201 a 10000 125 125 5 9 12 13
10001 a 35000 200 200 7 11 18 19

Obs: Independente da quantidade de lotes aprovados, o critério de amostragem a ser
Utilizado nesta norma é o estabelecido na tabela 11.

6.3. Amostragem para ensaios destrutivos.

Caso as pegas sejam aprovadas conforme critério do item 5.2, devem ser submetidas aos ensaios
destrutivos previstos na tabela 12 (NQA 2,5; nivel de inspecdo S4; regime normal; amostragem dupla -
NBR 5426). Para que uma unidade do produto seja considerada ndo defeituosa, esta deve atender a
todos os requisitos das tabelas 9 e 10. Para lotes com tamanho inferior a 26 unidades ndo sdo
necessarios os ensaios destrutivos.

ETP004 — Té de servico integrado para ramais prediais de polietileno DE 20.
Quando dois ou mais lotes subseqlientes tiverem menos de 26 unidades cada, a quantidade de cada lote

deve ser somada e, quando este valor for igual ou superior a 26, o Ultimo lote serd amostrado usando o
critério da tabela 12, sendo esta amostra limitada a 20 % da quantidade de pegas do ultimo lote.
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Tabela 12 — Plano de amostragem para os ensaios destrutivos

L¥] Il

Tamanho da amostra Pecas defeituosas
Tamanho do 12 12 amostra 22 amostra
lote amostra 22 amostra | Aceitacao | Rejeicao | Aceitagao | Rejeicao

< > < >
26 a 150 5 — 0 1 — —
151 a 1200 13 13 0 2 1 2
1201 a 10000 20 20 0 3 3 4
10001 a 35000 32 32 1 4 4 5

7. Relatério de inspegao.

O relatdrio de inspecado deve apresentar de forma discriminada todos os resultados efetivamente obtidos
em cada um dos corpos-de-prova efetivamente obtidos nas verificagGes realizadas.

A aprovacdo ou reprovacado do produto no exame visual deve ser justificada por escrito.

Quando houver necessidade de arredondamento, este somente podera ser efetuado no resultado final.
Em caso de ocorréncia de falhas futuras, o Relatério mencionado neste item serd utilizado como
parametro de referéncia para verificacdo da qualidade do material.

8. Observagdes finais.

O SAAE se reserva no direito de a qualquer momento retirar amostras no fornecedor ou em materiais ja
entregues e armazenados em seus Almoxarifados ou canteiros de obras, para realizacdo de todos os
ensaios previstos nesta ETP, principalmente para checagem da origem da matéria prima identificada na
peca. Os ensaios serdo realizados em laboratdrios independentes escolhidos pelo SAAE.

O SAAE ndo aceitard nenhuma justificativa para ndao conformidades encontradas em materiais ja
entregues e inspecionados, principalmente com relacdo a adulteracdo da matéria-prima, utilizada na
fabricagao das pegas.

Caso seja encontrada qualquer ndo conformidade, a empresa fornecedora tera todos os materiais em
poder do SAAE devolvidos e sera responsabilizada por todos os custos decorrentes e estara sujeita as
penalidades contratuais.

Esta ETP, como qualquer outra, é um documento dinamico, podendo ser alterada ou ampliada sempre
que for necessario. Sugestdes e comentarios devem ser enviados a Comissdo de Cadastro de Materiais e
Marcas.

Texto basico elaborado por:

Eng? Gilmar Buffolo
CREA 161218/D
Departamento de Esgoto

Eng? Rodrigo lopes de freitas Leitdo
CREA 50617463/9
Departamento de Agua Data 07/02/11
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1. Objetivo.

Esta ETP fixa os requisitos gerais e especificos exigiveis para o adaptador e unido de material plastico para
ramais prediais de polietileno, DE 20, derivados de tubulagbes da rede de distribuicdo de dgua em PVC
até DN 100, operando com pressdao nominal maxima de 1,6 MPa e temperatura maxima da agua 400 C.
O adaptador e a unido deverdao manter bom desempenho ao longo de uma vida atil minima de 50 anos
qguando submetido as condi¢des de operacdo da rede de distribuicdo de agua ao qual esta instalado, a
uma temperatura de 252 C. O atendimento pleno aos requisitos estabelecidos nessa ETP é condigao
minima necessaria para que o produto seja considerado de bom desempenho.

2.Referencias normativas.

NBR 5426Planos de amostragem e procedimentos na inspeg¢ao por atributos.

NBR 5898Dimensdes de anéis de vedacdo a base de elastémeros "O-rings"

NBR 7423Anel de borracha para tubulagdo de PVC rigido - Determinagao da dureza.

NBR 7425Anel de borracha do tipo toroidol para tubulacdo de PVC rigido - Verificagdo do didmetro
externo eespessura

NBR 8219Tubos e conexdes de PVC - Verificacdo do efeito sobre a dgua

NBR 8415Tubos e conxdes de polietileno - Verificagdao da resisténcia a pressao hidrostatica interna.

NBR 9056Tubo de polietileno PE 5 para ligagcdes prediais de dgua - Verificacdo da estanqueidade de juntas
mecanicas com tubos curvados a frio - Método de ensaio
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NBR 9058Sistemas de ramais prediais de agua - Tubos de polietileno PE - Determinagdo do teor de negro-
de-fumo

NBR 9799 Conexdo de polipropileno - Verificagdo da estabilidade térmica - Método de ensaio.

NBR 10924 Sistema de ramais prediais de agua - Tubos de polietileno PE - Verificacdo da dispersdo de
pigmentos

NBR 12184 Emprego de anéis "O" de vedagdo a base de elastdmeros - Procedimento

NBR14262 Tubos de PVC - Verificagao da resisténcia ao impacto

ISO 7-1 ISO 7-1:1994/Cor 1:2007

ISO 228-1 Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads-- Part 1: Dimensions,
tolerances . and designation.

ISO 3501 Montando articulagdes entre ferragens e polietileno (PE), tubos de pressdo - Teste de
resisténcia para retirar.

ISO 9080 Tubagens em plastico e tubagens dos sistemas - Determinagdo da resisténcia a longo prazo
hidrostatica de materiais termopldsticos, em forma de tubulacdo por extrapolacao

ISO 12162 Termopldsticos materiais para tubos e acessdrios para aplicacdes sob pressdo e designacdo,
Classificacdo e design coeficiente

ISO 14236 Plastics pipes and fittings - Mechanical-joint compression fittings for use with polyethylene
pressurepipes in water supply systems.

ASTM D 3677Métodos de ensaio normalizados para a identificacdo de borracha por espectroscopia de
infravermelho.

Portaria 912 13/11/1998 — Secretaria da Vigilancia Sanitaria do Ministério da Saude

Portaria MS 5182004 — Ministério da Saude, Secretaria de Vigilancia em Salde, Coordenacdo Geral de
Vigilancia em Saude Ambiental

ETPOO1 tubos de polietileno para ramais prediais de dgua, Dn 20 mm de cor azul.

3. Definigoes.

Para os efeitos da presente norma, aplicam-se as seguintes defini¢des:

ADAPTADOR - Componente do sistema do ramal predial destinado a conectar o tubo de polietileno do
ramal predial ao cavalete predial.

Caracteriza-se por apresentar junta mecanica em uma das extremidades e junta roscavel na outra.
DIAMETRO EXTERNO MEDIO DO TUBO (Dem) - Razdo entre o perimetro externo do tubo, em mm, pelo
numero 3,142 arredondado para o 0,1 mm mais préximo.

DIAMETRO EXTERNO NOMINAL (DE) - Simples nimero que serve para classificar, em dimensdes, os
elementos de tubulacdo (tubos, juntas, conexdes e acessorios) e que corresponde aproximadamente ao
didmetro externo do tubo, em milimetros, ndo devendo ser objeto de medigao, nem ser utilizado para
fins de calculo.

DIAMETRO INTERNO MEDIO (DIm) - Média aritmética de, no minimo, duas medi¢des de didmetro interno
realizadas perpendicularmente em uma mesma sec¢ao transversal da conexao.

DIAMETRO NOMINAL (DN): Simples nimero que serve como designacdo para projeto e para classificar,
em dimensdes, os elementos de tubulacdo (tubos, conexdes, anéis de borracha e acessérios) e que
corresponde aproximadamente ao diametro interno dos tubos em milimetros.

ESPESSURA MINIMA DA PAREDE (e) - Menor valor da espessura da parede, medida em milimetros, no
perimetro de uma se¢ao qualquer da peca.

ETPO005 — Adaptador e unido de material plastico para tubos de polietileno DE 20 para ramais prediais

Redigido por Roseli de Souza Domingues — Aux. Adm. e conferido por Ema Rosane Lied Garcia Maia — Chefe SLC

PGA AT

56



OVALIZACAO DA CONEXAO - Diferenca entre os valores maximo e minimo do didmetro interno ou do
diametro externo de uma mesma secao.

PRESSAO NOMINAL (PN) - Valor da pressdo hidrostatica maxima a que o ramal predial pode ser
submetido em servico continuo.

RAMAL PREDIAL - Trecho de ligagcdo de dgua, compreendido entre o colar de tomada ou te de servico,
inclusive, situada na rede de abastecimento de dgua, e o adaptador localizado na entrada da unidade de
medicdo de agua ou adaptador do cavalete.

RELACAO DIAMETRO / ESPESSURA (SDR - Standard Dimension Ratio) — Razdo entre o didmetro externo
nominal (DE) do tubo e a sua espessura minima de parede (e).SDR = DE/e.

TUBO DE POLIETILENO - Tubo fabricado com composto de polietileno azul, conforme ETP 001, destinado
a execucdo do ramal predial.

UNIAO - Componente do sistema do ramal predial destinado a permitir a unido de dois segmentos de
tubo de polietileno do ramal predial. Caracteriza-se por apresentar junta mecanica nas duas
extremidades.

4.Requisitos gerais.
4.1.Configuragdo bdsica do adaptador e unido.

O adaptador e unido devem apresentar uma configuracdo conforme ilustram as figuras 1 e 2 e ser
composto das seguintes partes (tabela 1), a saber:
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Figura 2 — Desenho esquematico de unido

Tabela 1 - Identificacao das partes que constituem o adaptador e uniao
Numero Partes
1 Porca de acoplamento
Garra de travamento
Elemento de vedacao (anel)
Rosca de fixacdo da porca ao corpo
Aleta para aperto manual
Corpo da uniao
Alojamento do anel de vedacéao
Corpo do adaptador
Rosca da fixacao do adaptador.

O 0N ;| W

O corpo deve ser monolitico.
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Obs.: Outras configuracdes dos diversos subsistemas, que compdem o adaptador e a unidao, devem ser
submetidas a aprovacdo do SAAE e, apods a devida aprovagdo, serdo incorporadas a esta ETP, para que
possam ser utilizados.

4.2.Materiais pldsticos.

Os materiais empregados na fabricacdo das pecas que compdem o adaptador e unido devem
corresponder as exigéncias definidas nesta ETP, bem como ndo devem transmitir para a dgua potdvel que
por ele flui, qualquer elemento que possa alterar as caracteristicas da mesma, tornando-a imprépria para
consumo humano.

4.2.1.Polimero base.

Os adaptadores e unido para tubos de polietileno e seus componentes podem ser fabricadas com os
materiais plasticos definidos na tabela 2.

Tabela 2 — Materiais plasticos: MRS e tensao de dimensionamento Oa

Material MRS() Ga (*)

Mpa Mpa
ABS 12,56 8,0
PP H Homopolimero tipo 1 10,0 6,3
PP B Copolimero tipo 2 8,0 6,3
PP R Copolimero randémico 8,0 6,3
POM Copolimero 10,0 6,3
POM homopolimero 10,0 6,3

(*) MRS (Minimum Required Strength) = Resisténcia Minima Requerida, definida conforme 1SO TR9080 e
ISO 12162.
(**) oa = tensdo de dimensionamento.

O material escolhido para o corpo do adaptador e unido deve estar conforme ISO/TR 9080 e ISO 12162
que estabelece o valor da resisténcia minima requerida (MRS - Minimum Required Strength. O material
deve ser avaliado quanto ao seu comportamento no ensaio de longa duracdo de 1000 horas, conforme
previsto no item 6.1.2. desta ETP.

4.2.2.Aditivos.

Aos polimeros base devem ser acrescentados aditivos, tais como: absorvedores de raios ultravioleta,
estabilizantes e pigmentos. Quando da utilizagdo de negro de fumo o tamanho médio das particulas deve
ser de, no maximo 25 nm, atestado por certificado do fabricante.

O composto assim formado, assim como as concentragdes maximas dos seus aditivos, devem obedecer a
legislacdo sanitaria nacional em vigor, como a Portaria no. 912, de 13/11/1998, da Secretaria de Vigilancia
Sanitaria do Ministério da Saude, de modo a ndo modificar a qualidade e a potabilidade do fluido
transportado, bem como em nada prejudicar a salde publica, por toda a vida util do adaptador ou da
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unido. Podem ser aceitos também certificados de conformidade emitidos por organismos
internacionais, como os seguintes:

- NSF - National Sanitation Foundation.

- FDA - Food and Drug Administration (documento normativo 21 CFR Ch.1, part 177,“Indirect food
additives: Polymers, 177.1520, Olefin Polymers”.

- WHO - World Health Organization, “Guidelines for drinking water quality, volume 1:

Recommendations”.

- EEC Council Directive of 15 July 1980 on the quality of water intended for human

consumption.

O fabricante deve apresentar certificados atualizados (com validade maxima de um ano), fornecidos por
laboratdrios especializados, de reconhecida competéncia e idoneidade, atestando

A materia prima utilizada na fabricacdo das conexdes, para uso em contato com agua potavel, atendendo
a legislacao.

4.3.Componentes de vedagdo.
Todos os componentes de vedacdo do adaptador e unido devem ser fabricados com borracha nitrilica
prensada, apresentando dureza Shore A entre 50 e 70, conforme NBR 7423.

4.4.Reprocessamento de matérias-primas.
N3o é permitido a utilizacdo e o aproveitamento de materiais ja processados na producdo de qualquer
uma das pegas do produto.

4.5.Roscas.

As roscas utilizadas nas diversas partes do adaptador e unido devem seguir as seguintes especificagbes:
- Roscas do acoplamento devem ser do tipo rapido - 1ISO 228-1 (figuras 1 e 2 - item 4).

- Rosca de acoplamento a luva ou cotovelo situado no pé do cavalete predial - NMISO-7 (figura 1 — item
9)

5. Requisitos especificos.

Os adaptadores e unido fabricados de acordo com esta ETP devem resistir aos esforgos aos quais,
normalmente, estdo sujeitas as tubulagdes dos ramais e das redes de distribuicdo de agua nas quais se
inserem, significando que ndo devem soltar, girar, deslocar axialmente, nem apresentar vazamentos,
atendendo a todos requisitos estabelecidos nos itens subseqiientes.

5.1.Corpo do adaptador e unido.
5.1.1.Dimensées.
A aleta de aperto manual deve apresentar uma largura livre minima de 20 mm para o adaptador e unido

para tubos DE 20, conforme indicado nas figuras 1 e 2.

5.2. Elemento de vedagdo (anel).
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O elemento de vedacdo utilizado no adaptador e unido pode ser um tordide de segdo circular ou ndo,
isento de rebarbas e defeitos superficiais, e instalado no canal situado na derivacdo. Essas caracteristicas
devem ser verificadas por inspecdo visual.

O anel deve ser fabricado em borracha nitrilica prensada, com dureza nominal Shore A entre 50 e 70. A
NBR 7423 deve ser utilizada na determinagdo da dureza do material utilizado na fabricacdo do anel. O
elemento de vedacdo estd representado na figura 3.

A sua espessura (ea) deve apresentar valores conforme estabelecido na tabela 3. A NBR 7425 deve ser
utilizada na determinacdo do didmetro e da espessura do anel.

€,
Figura 3 - Elemento de vedacao

Tabela 3 — Dimensdes do anel de vedac¢ao da derivagao do adaptador e unido -
NBR 5898 e NBR 12184

Diametro externo Espessura maxima e minima do
nominal do tubo do | anel (e,) ou espessura equivalente
ramal (DE) (eg) (mm)
20 25-45
32 40-6,0

Quando o anel de vedacéo nao apresentar seco circular, sua secdo transversal deve ter
|

* A
espessura equivalente (gq), dada pela expressdo: eq = V‘—, onde A é a area da
4

secdo transversal do anel.

5.3. Alojamento do elemento de vedagdo.

O elemento de vedacdo deve ser alojado na bolsa, de forma a ndo apresentar qualquer deslocamento nas
operagdes de montagem ou desmontagem da peca e na instalagao do tubo de polietileno do ramal.

A verificagdo dos requisitos apresentados neste item deve ser feita por inspegao visual.

5.4. Profundidade de penetragdo do tubo de polietileno na bolsa do adaptador ou unido.
A profundidade minima de penetracdo (L) do tubo de polietileno na bolsa de derivagdo do adaptador ou
da unido deve observar os valores estabelecidos na tabela 4, e seu esquema na figura 4.
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Tabela 4 — Valor da profundidade minima de penetrag¢do do tubo de polietileno no adaptador ou unido.

Diametro externo Profundidade que a extremidade do tubo de penetra no
nominal do tubo do adaptador ou uniao a partir do canal do anel de vedagao
ramal (DE) (mm)
20 20
32 25

bolsa

Figura 4 - Profundidade (L) de penetra¢édo do tubo na bolsa

5.5. Porca de acoplamento.

A parte externa da porca de acoplamento deve ter aletas com formato adequado, sem arestas ou cantos
vivos, de tal forma que seja possivel o seu aperto e a estanqueidade do ramal apenas com esforgo
manual.

A montagem da derivagdao do adaptador ou unido ao ramal predial deve ser feita com a introdu¢do do
tubo de polietileno apds o afrouxamento da sua porca de acoplamento, sem a necessidade de sua
retirada e sem a remogao do elemento de vedagao.

5.6. Material da garra de travamento.

O material utilizado na fabricacdo da garra de travamento do tubo de polietileno do ramal, que tem a
fungdo de impedir seu deslocamento axial, deve ser de material plastico com dureza maior que a do tubo
de polietileno.

Recomenda-se o emprego de poliacetal (POM) cuja identificagdo deve ser feita segundo ASTM D 3677.

A garra de travamento do tubo, ndo devera transmitir esforcos ao anel de vedacdo no processo de
instalacdo.

5.7. Passagem minima para escoamento da dgua.
A passagem minima para o escoamento da agua no interior da derivacdo do adaptador e unido para o
ramal predial, deve ser aquela indicada na tabela 5. A passagem minima de dgua do adaptador e unido é
determinada pela medicdo do menor didmetro interno (Di) verificado no interior da conexdo por todo
trajeto por onde escoard a dgua, conforme figura 5.
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Tabela 4 — Valor da profundidade minima de penetrag¢do do tubo de polietileno no adaptador ou unido.

Diametro externo Profundidade que a extremidade do tubo de penetra no
nominal do tubo do adaptador ou uniao a partir do canal do anel de vedagao
ramal (DE) (mm)
20 20
32 25

bolsa

Figura 4 - Profundidade (L) de penetra¢édo do tubo na bolsa

5.5. Porca de acoplamento.

A parte externa da porca de acoplamento deve ter aletas com formato adequado, sem arestas ou cantos
vivos, de tal forma que seja possivel o seu aperto e a estanqueidade do ramal apenas com esforgo
manual.

A montagem da derivagdo do adaptador ou unido ao ramal predial deve ser feita com a introdugao do
tubo de polietileno apds o afrouxamento da sua porca de acoplamento, sem a necessidade de sua
retirada e sem a remogao do elemento de vedagao.

5.6. Material da garra de travamento.

O material utilizado na fabricacdo da garra de travamento do tubo de polietileno do ramal, que tem a
fungdo de impedir seu deslocamento axial, deve ser de material plastico com dureza maior que a do tubo
de polietileno.

Recomenda-se o emprego de poliacetal (POM) cuja identificagdo deve ser feita segundo ASTM D 3677.

A garra de travamento do tubo, ndo devera transmitir esforcos ao anel de vedacdo no processo de
instalacdo.

5.7. Passagem minima para escoamento da dgua.
A passagem minima para o escoamento da agua no interior da derivacdo do adaptador e unido para o
ramal predial, deve ser aquela indicada na tabela 5. A passagem minima de dgua do adaptador e unido é
determinada pela medicdo do menor didmetro interno (Di) verificado no interior da conexdo por todo
trajeto por onde escoard a dgua, conforme figura 5.
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Tabela 5 — Passagem minima para escoamento de agua.

Diametro externo nominal do tubo do ramal (DE) |  Passagem minima (mm)
20 15
32 | 19
e | Seovsen e
2 K= >7.',"7 "V--‘ 0"'.“\ =
fou [ I [ot i
. A ,&, ' ~ A, \.‘. I\ E s ‘f?.

Figura 5 - Diametro D,, menor diametro para o fluxo através da conexao

5.8. Ovalizagdo da bolsa e do canal de alojamento do elemento de vedagdo.

O diametro interno da bolsa e o diametro interno do canal de alojamento do elemento de vedagdo ndo devem
apresentar ovalizacdo numericamente superior a 1,5 % do didmetro externo nominal (DE) do tubo inserido na bolsa
do adaptador ou unido. A medida dessas dimensdes deve ser efetuada em dois pontos defasados de 902 um do
outro. A diferenga percentual entre esses dois valores é a ovalizagdo da bolsa ou do canal de alojamento

6.Ensaios necessdrios.

6.1. Estanqueidade e Resisténcia a pressdo hidrostdtica.

Para realizagdo dos ensaios prescritos em 6.1.1 e 6.1.2, no caso do adaptador é necessaria a instalagdo de uma
conexao tipo tampado na extremidade da rosca e, na outra extremidade, deve ser instalado um segmento de tubo de
polietileno, de composto PE 80, devidamente equipado com um tampado que permita a purga.

No caso de unido devem ser instalados dois segmentos de tubo de polietileno, de composto PE 80, devidamente
equipado com um tampdo que permita a purga nas duas extremidades.

A pressurizacdo prevista neste item deve ser efetuada com agua. O sistema de pressurizagdo a ser utilizado deve ser
compativel com o ensaio.

6.1.1. Estanqueidade da junta do adaptador e da unido.

a) Tragdo axial

O adaptador ou a unido ndo devem apresentar vazamentos e permitir que o tubo do ramal se solte, quando da
realizacdo dos seguintes ensaios:

- submeter o tubo do ramal a um esforgo de tragdo no sentido axial do tubo conforme tabela 6, sem que o sistema
esteja pressurizado, durante quinze minutos na temperatura de (23 + 2 )°C.

- submeter o tubo do ramal a um esforgo de tracdo no sentido axial do tubo conforme tabela 6, com o sistema
submetido a uma pressdo interna de 2,4 MPa, durante uma hora na temperatura de ( 23 + 2 )2C.

O ensaio de tragdo deve ser realizado conforme ISO 3501.

ETP005 — Adaptador e unido de material plastico para tubos de polietileno DE 20 para ramais prediais

Redigido por Roseli de Souza Domingues — Aux. Adm. e conferido por Ema Rosane Lied Garcia Maia — Chefe SLC

PGA AT

64



Tabela 6 — Forga de tragdo (Fta) adotada para o ensaio de tragdo axial

Diametro externo nominal do tubo
inserido na derivagao de acoplamento Fta (kN)
(DE)
20 1,2
32 2,6

b) Estanqueidade da junta mecanica com tubo curvado a frio.

A bolsa da junta mecéanica do adaptador e da unido, quando ensaiada conforme NBR-9056a (23 +2)°C,
deve satisfazer ao seguinte:

- Quando submetida, por uma hora, a pressao negativa de 0,08 MPa, ndo deve apresentar vazamento;

- Quando submetida a pressdo interna de 2,4 MPa, durante 1 hora, a junta ndo deve apresentar
vazamento.

6.1.2. Verificacdo da resisténcia a pressdo hidrostatica.
Para verificacdo da resisténcia as pressoes hidrostaticas devem ser realizados os seguintes ensaios:
a) Pressdo hidrostatica por 100 horas a 202 C.
O adaptador ou a unido deve resistir, no minimo, a 100 horas, na temperatura . de(20+2)°C,
guando submetido a pressao hidrostatica apresentada na
tabela 7, tendo como referéncia o método prescrito na NBR 8415.

Tabela 7 — Valor da pressao hidrostatica para o ensaio durante 100 horas a 200 C, conforme 1SO 14.236.

Diametro externo nominal do tubo
inserido no adaptador e unido Pressdo (MPa)

(DE)
20 24
32 1,9

Nota: No célculo das pressées foi considerado o composto do tubo como sendo PE 80 e os
didmetros e espessuras conforme NTS 048.

b) Resisténcia a pressao hidrostatica por 1000 horas a 402C
O adaptador ou a unido deve resistir, no minimo a 1000 horas, na temperatura . de (40%2)2eC, quando
submetido a pressdo apresentada na tabela 8, tendo o

método de ensaio prescrito na NBR 8415.
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Tabela 8 — Valor de pressao hidrostatica para o ensaio durante 1000 horas a 402C
conforme ISO 14236

Material do corpo do Dm:‘::;%??:::ﬁ dr:)o::)lnal Pressao
te de servigo adaptador e uniio (DE) (MPay)
20
ABS, POM, PP-H 1,8
32
PP-B, PP-R 20 1,3
32

Nota:
No calculo das pressodes foi considerado o composto do tubo como sendo PE 80 e osdiametros e
.espessuras conforme ETP N.2 01.

6.2. Resisténcia ao impacto e estanqueidade.

O adaptador ou a unido quando submetido a um impacto, com energia de 50 J, a partir da queda de um
percussor com peso de 25 N, caindo de uma altura de 2 m, na temperatura de (23 % 2 )2C, conforme
NBR 14262 e indicado na figura 6, deve resistir ao ensaio sem apresentar quebras ou trincas visiveis a olho
nu, com iluminagado intensa.

Para a execucdo deste ensaio é proibida a inser¢do de qualquer tipo de material ou produto no interior da

peca.

I

Il

A - Py fi I >

= o
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\[{ 3] 7 N ~

Figura 6 — Direcao e local de aplicagdao do impacto no adaptador e uniao
Antes e apds o ensaio, 0 adaptador ou unido deve ser submetido a uma pressado hidrostatica interna de
2,4 MPa, e ndo deve apresentar vazamento.

6.3. Caracteristicas quimicas.

6.3.1. Efeito sobre a dgua.
O material do corpo do adaptador ou unido quando submetido ao ensaio de efeito sobre a dgua,
conforme NBR 8219, deve satisfazer as seguintes exigéncias:

ETP005 — Adaptador e unido de material plastico para tubos de polietileno DE 20 para ramais prediais

Redigido por Roseli de Souza Domingues — Aux. Adm. e conferido por Ema Rosane Lied Garcia Maia — Chefe SLC

PGA AT

66



- Na primeira extracao a quantidade de chumbo (Pb) ndo deve exceder a 1 ppm;

- Repetindo duas vezes o ensaio, com o mesmo corpo-de-prova, na terceira determinacao a quantidade
de chumbo (Pb) na agua ndo deve exceder a 0,3 ppm; - Substancias tais como cromo (Cr), arsénio (As),
mercurio (Hg), estanho (Sn) e cddmio (Cd) ndo devem estar presentes em quantidades que excedam 0,5
ppm cada uma.

ETPO0O05 — Adaptador e unido de material plastico para tubos de polietileno DE 20 para ramais
prediais

A verificacdo desta exigéncia deve ser feita em um corpo-de-prova fabricado por extrusdo com o mesmo
material empregado na fabricacdo do adaptador e unido que ficard em contato com a agua.

O tubo deve apresentar diametro e comprimento suficiente para acumular um de volume de 250 ml,
como previsto na NBR 8219.

6.3.2.Comportamento em estufa de materiais pldsticos.

Todos os materiais do corpo de prova, quando ensaiados de acordo com

NBR 9799, na temperatura de ( 150 + 2 ) 2C, durante 4 horas, devem apresentar-se sem rachaduras,
bolhas ou escamas, com excecdo da regido do ponto de injecdo, cuja profundidade do defeito ndo deve
exceder a 20% da espessura do componente no ponto.

O ensaio deve ser feito com as partes desmontadas e delas removidas as partes metdlicas.

6.3.3.Compostos pldsticos com negro-de-fumo.

Os componentes pldsticos pretos do adaptador ou unido devem ser pigmentados com negro-de-fumo, de
qualidade certificada, de conformidade com os requisitos e ensaios adicionais referidos no item 4 do
Anexo IV dos Apéndices da Portaria n.2 912 da Secretaria de Vigilancia Sanitdria do Ministério da Saude,
de 12 de novembro de 1998. O fornecedor do pigmento deve fornecer os certificados referentes a estas
exigéncias normativas. O tamanho médio das particulas do negro-de-fumo deve ser de, no maximo, 25
nm.

O teor em massa do negro-de-fumo deve ser de 2,5 + 0,50%, quando medido de acordo com NBR 9058.

A dispersdo do negro de fumo no composto deve ser avaliada conforme a norma conforme NBR 10924.

6.3.4. Compostos pldsticos com outros pigmentos.

Os compostos para o adaptador e unido e seus componentes ndo destinados a exposicao ao tempo
podem ser pigmentados com qualquer cor, exceto a amarela. A dispersdo de pigmentos das conexdes nao
pretas deve ser avaliada conforme a norma NBR 10924.

7.Aspectos visuais e de embalagem.

7.1. Aspecto visual.

O adaptador ou a unido deve apresentar cor e aspecto uniformes, estar isento de corpos estranhos,
bolhas, fraturas, rachaduras, rebarbas ou outros defeitos que indiqguem descontinuidade do material ou
do processo de producdo, que possam comprometer sua aparéncia, seu desempenho e sua durabilidade.
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7.2. Embalagem.
Para evitar danos durante o manuseio, o transporte e estocagem do adaptador ou da unido, as partes
devem ser obrigatoriamente fornecidas montadas em embalagens lacradas contendo no maximo 15

pecas.

7.3. Informagoes sobre o produto e instrugdes de instalagédo.
Toda embalagem deve incluir um folheto do fabricante com informag&es sobre o produto e as instrugdes
de montagem com desenhos ilustrativos para a adequada montagem do adaptador ou da unido.

7.4.Marcagdo.

O adaptador ou a unido deve conter marcagGes de forma indelével, com, no minimo, os seguintes dados:
- nome ou marca de identificacdo do fabricante;

- material do corpo;

- didmetro do tubo PE ao qual o adaptador ou a unido é conectado;

- didmetro da rosca de acoplamento ;
- Pressdo Nominal (PN);

- cédigo que permita rastrear a sua producdo, tal que contemple um indicador

da producao;
- nimero desta norma.

8.Inspecdo e recebimento.

. relativoao més e ano

Nos ensaios de recebimento de adaptador e unidao devem ser seguidos os critérios de 8.1 a 8.3, tendo

como referéncia a NBR 5426.

8.1. Tamanho do lote de inspegdo.

A inspec¢do deve ser feita em lotes de no mdaximo 35.000 conexdes de mesmo tipo e diametro. O lote
minimo para inspec¢do é de 26 pegas. As amostras devem atender aos requisitos das tabelas 9 e 10.
Os planos de amostragem constam respectivamente das tabelas 11 e 12.

ENSAIO ITEM PLANO DE AMOSTRAGEM METODO DE ENSAIO

Dimensdes do corpo 5.1.1 Tabela 11 visual
Elemento de vedagao(anel) 5.2 Tabela 11 Visual
Alojamento do elemento de vedagao 5.3 Tabela 11 visual
Profundidade de penetragdo 5.4 Tabela 11 visual
Porca do acoplamento 5.5 Tabela 11 visual
Material da garra de travamento 5.6 Tabela 11 visual
Passagem minima de agua 5.7 Tabela 11 visual
Ovalizagdo da bolsa 5.8 Tabela 11 visual
Aspectos visuais 7.1 Tabela 11 visual
Embalagem 7.2 Tabela 11 visual
!nformafoes sobre o produto e instrugées de 73 visual
instalagdo Tabela 11

Marcagao 7.4 Tabela 11 visual
Resisténcia a tragdo axial 6.1.1(a) Tabela 12 destrutivo
Estanqueidade da junta mecanica 6.1.1(b) Tabela 12 destrutivo
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Resisténcia ao impacto 6.2 Tabela 12 destrutivo
Comportamento em estufa 6.3.2 Tabela 12 destrutivo
Teor de negro de fumo 6.3.3 Tabela 12 destrutivo
Dispersdo de pigmentos 6.3.3e6.3.4 Tabela 12 destrutivo

TABELA 9 - ENSAIOS DO DISPOSITIVO DURANTE A INSPECAO

ENSAIO ITEM PLANO DE AMOSTRAGEM METODO DE ENSAIO
Resisténcia a pressao hidrostatica por 100 hs a
20 graus 6.1.2(a) Tabela 12 destrutivo
Resisténcia a pressao hidrostatica de por 1000
hs a 40 graus 6.1.2(b) Tabela 12 destrutivo
Efeito sobre a agua 6.3.1 Tabela 12 destrutivo

TABELA 10 — CERTIFICADOS EXIGIDOS DURANTE A INSPECAO

OBS.(*) Os certificados devem ser apresentados em nome do fabricante, com validade ndo superior a

01 ano, fornecido por laboratério credenciado junto ao Inmetro, como o Instituto Falcao Bauer e o IPT.

8.2. Amostragem para exame dimensional e visual.
De cada lote sdo retiradas aleatoriamente amostras, conforme a tabela 11, (NQA 2,5; nivel de inspecao l;
regime normal; amostragem dupla - NBR 5426). Para que uma unidade do produto seja considerada nao
defeituosa, esta deve atender a todos os requisitos contidos na tabela 9. Para lotes com tamanho inferior
a 26 unidades a amostragem deve ser de 100% dos elementos do lote.
Obs: Independente da quantidade de lotes aprovados, o critério de amostragem a ser utilizado nesta
norma é o estabelecido na tabela 11.

Tamanho da amostra Pecas defeituosas
12 amostra 22 amostra
Tamanho do lote 12 amostra | 22 amostra | Aceitagao | Rejeicao | Aceitacao | Rejeicao

< > < >
26 a 150 13 13 0 2 1 2
151 a 280 20 20 0 3 3 4
281 a 500 32 32 1 4 4 5
501 a 1200 50 50 2 5 6 7
1201 a 3200 80 80 3 7 8 9
3201 a 10000 125 125 5 9 12 13
10001 a 35000 200 200 7 11 18 19

TABELA 11 - Plano de amostragem para exame visual e dimensional
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8.3. Amostragem para ensaios destrutivos.

Caso as pegas sejam aprovadas conforme critério do item 7.2, devem ser submetidas aos ensaios
destrutivos previstos na tabela 12 (NQA 2,5; nivel de inspecdo S4; regime normal; amostragem dupla -
NBR 5426). Para que uma unidade do produto seja considerada ndo defeituosa, esta deve atender a todos
os requisitos da tabela 9 e 10. Para lotes com tamanho inferior a 26 unidades ndo sdo necessarios os
ensaios destrutivos.

Quando dois ou mais lotes subseqientes tiverem menos de 26 unidades cada, a quantidade de cada lote
deve ser somada e, quando este valor for igual ou superior a 26, o ultimo lote serd amostrado usando o
critério da tabela 12, sendo esta amostra limitada a 20 % da quantidade de pegas do ultimo lote.

Tamanho da amostra Pecgas defeituosas
Tamanho do lote _1a a:mostr.a . .2a rimostr:':l .
12 amostra | 22 amostra | Aceitacao | Rejei¢ao | Aceitagao | Rejeicao
< > < >
26 a 150 5 — 0 1 — —
151 a 1200 13 13 0 2 1 2
1201 a 10000 20 20 0 3 3 4
10001 a 35000 32 32 1 4 4 5

TABELA 12 - Plano de amostragem para ensaio destrutivo

Nota:
Nos ensaios de densidade e indice de fluidez ndao sera tolerado nenhum defeito independente do
critério de aceitacao da tabela 7.

8.4. Aceitagdo ou rejeigdo.
Os lotes devem ser aceitos ou rejeitados de acordo com 8.4.1. e 8.4.2.

8.4.1. Primeira amostragem.

Os lotes do adaptador ou da unido sdo aceitos quando o numero de amostras defeituosas for igual ou
menor do que o numero de aceitacgdo.

Os lotes do adaptador ou da unido devem ser rejeitados quando o nimero de amostras defeituosas for
igual ou maior do que o niumero de rejeicdo.

8.4.2. Segunda amostragem.

Os lotes do adaptador ou da unido, cujo nimero de amostras defeituosas for maior do que o 12 numero
de aceitacdo e menor do que o 12 numero de rejeicdo, devem ser submetidos a uma segunda
amostragem.

Os lotes do adaptador ou unido sdo aceitos quando o nimero de amostras defeituosas for igual ou menor
do que 0 22 numero de aceitac¢do.

Os lotes do adaptador ou da unido devem ser rejeitados quando o nimero de amostras defeituosas for
igual ou maior do que o 22 nimero de rejeicdo.
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Na segunda amostragem considera-se para o critério de aceitacdo / rejeicdo, a soma dos itens da 12 e 22
amostra.

8.5. Liberagédo do lote.
Caso o lote seja aprovado, este deve ser acondicionado em embalagens, conforme item 7.2. e cada
embalagem deve receber um selo de inspegdo SAAE - SOROCABA.

9.Relatédrio de inspegdo.

O relatdrio de inspecdo deve apresentar de forma discriminada todos os resultados efetivamente obtidos
em cada um dos corpos-de-prova efetivamente obtidos nos ensaios realizados. A aprovacdo ou
reprovacao do produto no exame visual deve ser justificada por escrito.

Quando houver necessidade de arredondamento, este somente podera ser efetuado no resultado final.
Em caso de ocorréncia de falhas futuras, o Relatério mencionado neste item sera utilizado como
parametro de referéncia para verificacdo da qualidade do material.
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10.0bservacoes finais.

O SAAE de Sorocaba se reserva no direito de a qualquer momento retirar amostras no fornecedor ou em
materiais jd entregues e armazenados em seus Almoxarifados ou canteiros de obras, para realizacdo de
todos os ensaios previstos nesta ETP, principalmente para checagem da origem da matéria prima
identificada nas pecas.

Os ensaios serdo realizados em laboratérios independentes escolhidos pelo SAAE de Sorocaba.

O SAAE de Sorocaba ndo aceitard nenhuma justificativa para ndo conformidades encontradas em
materiais ja entregues e inspecionados, principalmente com relagdo a adulteragdo da matéria-prima
utilizada na fabrica¢do das pecas.

Caso seja encontrada qualquer ndo conformidade, a empresa fornecedora terd todos os materiais em

poder do SAAE devolvidos e serd responsabilizada por todos os custos decorrentes e estarad sujeita as
penalidades contratuais.

Esta ETP, como qualquer outra, € um documento dinamico, podendo ser alterada ou ampliada sempre
que for necessario. Sugestdes e comentdrios devem ser enviados a Comissdo de Cadastro de Materiais e
Marcas.

Texto basico elaborado por:

Eng? Gilmar Buffolo
CREA 161218/D
Departamento de Esgoto
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