SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO
Municipio de Sorocaba N
DEPARTAMENTO ADMINISTRATIVO - SETOR DE LICITAGAO E CONTRATOS

PREGAO ELETRONICO SISTEMA REGISTRO DE PREGOS N° 06/2018

PREGAO ELETRONICO DESTINADO AO SISTEMA REGISTRO DE PRECOS PARA
O FORNECIMENTO DE CONEXOES EM FERRO FUNDIDO, PELO TIPO MENOR
PRECO, CONFORME PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 4.455/2017-SAAE.

1. PREAMBULDO.

1.1. De conformidade com o disposto no Processo Administrativo n° 4.455/2017-
SAAE, o SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA torna
publico, para conhecimento dos interessados, que se acha aberto o PREGAO
ELETRONICO SISTEMA REGISTRO DE PRECOS N° 06/2018, em epigrafe.

1.1.1. Esta licitacao tera a participacdao do lote 01 exclusivo a
microempresas e empresas de pequeno porte, representando cota
de até 25% (vinte e cinco por cento) para Microempresa - ME e
Empresa de Pequeno Porte - EPP, conforme previsao no artigo 48, da
Lei Complementar n° 123/2006, atualizada pela Lei Complementar n°
147/14.

1.1.2. Para os demais lotes a participagao sera de ampla concorréncia.

1.2. A presente licitagdo é do tipo “menor preco”; processar-se-a de conformidade
com o disposto na Lei Federal n° 10.520/2002 e subsidiariamente na Lei
Federal n° 8.666/93 e posteriores alteragdes, Decreto n° 5.450 de 31/05/05,
Decreto Municipal n° 14.575 de 05/09/2005, Decreto Municipal n® 14.576 de
05/09/2005, Decreto Municipal n°® 18.475 de 03/08/2010, Lei Municipal n® 9.449
de 22/12/2010, e Lei Complementar n°® 123 de 14/12/2006, alterada pela Lei
Complementar n° 147 de 07/08/2014, Decreto Municipal n° 19.533 de
29/09/2011 e Resolugdo n° 08/2015 - SAAE, bem como das condi¢des
estabelecidas neste edital e nos anexos integrantes.

1.3. As propostas serdo enviadas por meio eletrénico, através da Internet, do dia
18/01/2018 até o dia 02/02/2018, sendo que o acolhimento das propostas sera
até as 09:00 horas do dia 02/02/2018. A Sessao Publica ocorrera no dia
05/02/2018, as 09:00 horas.

1.3.1. Este certame utiliza-se do aplicativo “licitagées”, do Portal Eletrénico
do Banco do Brasil S/A, conforme convénio de cooperacgao técnica.
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1.4. As informacdes e os procedimentos desta licitagcdo serdo executados pelo Setor
de Licitagdo e Contratos do SAAE, pelo telefone (15) 3224-5815, Internet
através do site www.licitacoes-e.com.br ou atraves de correspondéncia:
enderecar ao Servigco Autdnomo de Agua e Esgoto de Sorocaba, ATENCAO DO
SETOR DE LICITACAO E CONTRATOS, Avenida Pereira da Silva, n° 1.285 -
Jardim Santa Rosalia, Sorocaba/SP - CEP: 18.095-340.

1.5. Integram este edital:

- Anexo | - Especificagbes do Objeto;

-Anexo Il - Termo de Referéncia e Instrucéo para inspecao de recebimento
de materiais;

-Anexo lll - Modelo de Carta Proposta;

-Anexo IV - Minuta da Ata de Registro de Precos;

-AnexoV - Declaragao de Inexisténcia de Empregado Menor no Quadro
da Empresa;

-Anexo VI - Declaragdo - Lei Municipal 10.128/2012, Decreto Municipal
20.786/2013 e Decreto Municipal 20.903/2013;

- Anexo VIl - Termo de Ciéncia e Notificacao;

- Anexo VIll - Declaracdo de Documentos a Disposi¢cédo do Tribunal.

2. OBJETO.

2.1. O presente Pregao Eletronico Sistema Registro de Pregos tem como objeto a
aquisicado de conexdes em ferro fundido, conforme as quantidades e
especificagdes constantes no Anexo | e no Termo de Referéncia - Anexo I,
por solicitagdo do Setor de Materiais e Logistica.

2.2. As quantidades indicadas no Anexo | representam a estimativa de consumo

para 12 (doze) meses, sem que haja obrigagao de aquisigéo total.

3. VALIDADE DO REGISTRO DE PRECOS.

3.1. O prazo de validade do presente Registro de Pregos sera de 12 (doze) meses,
a partir da data de sua assinatura.
3.2. A existéncia de pregos registrados ndo obriga o SAAE a firmar as contratacdes
que deles poderdo advir, ficando-lhe facultada a utilizacdo de outros meios,
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3.3.

4.1.

respeitada a legislagéo relativa as licitagdes, sendo assegurada ao beneficiario
do registro de pregos a preferéncia de contratacdo em igualdade de condigdes.

A Ata de Registro de Precgos, durante sua vigéncia, ndo podera ser utilizada por
qualquer 6rgéo de entidade da Administracdo que ndo tenha participado do
presente certame licitatorio.

PROPOSIGAO DE PREGOS.

Para proposicao de precos, a licitante vencedora devera considerar os materiais
entregues e descarregados em Sorocaba/SP, a Avenida Comendador Camilo
Julio, n° 255 - Jardim Ibiti do Paco, nos dias uteis, das 08:00 as 15:00 horas,
por sua conta e risco.

5. PRAZO E CONDIGOES DE ENTREGA.

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

Em face de natureza e da quantidade do objeto licitado, ficara a licitante
vencedora obrigada a fornecer ao SAAE, sempre que por este for exigido, as
quantidades pretendidas dos materiais conforme Anexo |, podendo o
quantitativo minimo a ser requisitado durante a vigéncia contratual ser de
apenas 01 (uma) unidade, ou até o limite previsto no Termo de Referencia, o
que vai depender da situacao e a necessidade do SAAE.

Os pedidos de fornecimento ocorrerdo de acordo com as necessidades deste
SAAE e por meio da emissao do Pedido de Compra e a respectiva nota de
empenho.

A licitante vencedora devera obedecer as normas descritas na Instrugao para
Inspecao de Recebimento de Materiais do Termo de Referéncia — Anexo Il.

5.3.1. Para fins de habilitacdo, a licitante vencedora devera DECLARAR que
possui pela condicdo para realizar as inspegbes técnicas de acordo
com as exigéncias estabelecidas nesta instrugao.

O prazo de cada entrega dos materiais, objeto do presente certame, sera de 45
(quarenta e cinco) dias corridos, contados a partir da data de recebimento do
Pedido de Compra.

A critério exclusivo do SAAE podera ser tolerado atraso na entrega dos
materiais, se ocorrerem motivos relevantes que o justifiquem.

A licitante vencedora incluida na Ata de Registro de Precgos estara obrigada a
fornecer os materiais de acordo com a qualidade, caracteristicas e marcas
apresentadas na proposta, nas condi¢cdes estabelecidas no ato convocatorio,
respectivos anexos e na prépria Ata, sendo vedada qualquer substituicdo sem
prévia concordancia do SAAE.

Redigido por Karen Vanessa de Medeiros Cruz — Aux. Administrativo — e conferido por Priscila Gongalves de T.P. Leite — Chefe DA.

3



5.7.

5.8.

5.9.

5.10.

5.11.

5.12.

Os materiais serdo considerados recebidos apdés a conferéncia e aprovagao
pelo chefe do Departamento de Agua e o chefe do Setor de Materiais e
Logistica. Constatadas irregularidades no objeto, o SAAE, sem prejuizo das
penalidades cabiveis, podera:

5.7.1. Rejeita-los no todo ou em parte se nao corresponderem as
especificagdes do Anexo | e do Termo de Referéncia - Anexo II,
determinando sua substituicdo, bem como, determinando sua
complementagdo se houver diferengca de quantidades, o que, em
ambas as hipoteses, deverdao ocorrer no prazo maximo de 15 (quinze)
dias corridos, sendo de sua responsabilidade todas as despesas e
riscos relativos a substituicdo e/ou complementacgéao.

O recebimento definitvo ndo exime a licitante vencedora de sua
responsabilidade, na forma da Lei, pela qualidade dos materiais entregues.

O SAAE nao esta obrigado a adquirir uma quantidade minima do objeto, ficando
ao seu exclusivo critério a definicdo da quantidade e do momento do
fornecimento, desde que respeitando o disposto nas clausulas anteriores.

Os materiais ofertados nédo poderdo ser substituidos no decorrer da presente
Ata de Registro de Pregos, sem a solicitagdo prévia e prévia autorizagéo deste
SAAE, mesmo que seja por materiais de qualidade equivalente.

A entrega dos materiais somente sera feita na presenga de um funcionario do
SAAE.

5.11.1. Sera de responsabilidade exclusiva da licitante vencedora, toda mao-
de-obra empregada na execugao do contrato e seus decorrentes custos
trabalhistas, bem como os custos relacionados ao carregamento,
transporte da(s) mercadoria(s) do local de partida até o destino final
(Centro Operacional do SAAE Sorocaba), entrega e descarregamento
do material e equipamentos empregados na presente execugao do
contrato.

Os materiais deverdo ser fornecidos pela licitante vencedora de acordo com as
especificagdes, determinagdes, quantitativos, orientagcdes e condigdes contidas
no Anexo | e no Termo de Referéncia - Anexo Il, elaborado pelo senhor
Ronaldo Rodrigues da Silva - Diretor Operacional de Infraestrutura e Logistica e
pelo senhor Wilson José Duarte da Silva - Chefe do Setor de Materiais e
Logistica.

6. REAJUSTE DE PRECOS E PAGAMENTO.

6.1. Os precos propostos neste Registro de Pregcos serao mantidos fixos e
irreajustaveis, nos termos do § 1° do art. 2° da Lei Federal n° 10.192/2001.
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6.2. O pagamento sera efetuado pelo SAAE, conforme estabelecido na Resolugao
n°® 08/2015-SAAE, sendo:

6.2.1. Na sexta feira da primeira semana subsequente a do ato de
conferéncia e aprovacgao da nota fiscal/fatura, concluido entre segunda
e terca feira;

6.2.2. Na sexta feira da segunda semana subsequente a do ato de
conferéncia e aprovacao da nota fiscal/fatura, concluido entre quarta e
sexta feira;

6.3. A nota fiscal/fatura devera ser conferida e aprovada pelo Departamento/Setor
responsavel no prazo de 14 (quatorze) dias;

6.3.1. A nota fiscal/fatura também devera ser assinada e datada pelo(s)
fiscal(is) e pelo(s) auxiliar(es) da Ata de Registro de Precos.

6.4. Prazo de pagamento ndo superior a trinta dias, contado a partir da data final do
periodo de adimplemento de cada parcela.

6.4.1. Em caso de inobservancia culposa quanto ao critério de pagamento, o
SAAE suportara a incidéncia, sobre o valor da nota fiscal eletronica, da
variagdo do Indice Geral de Precos de Mercado - IGPM, acumulado
entre a data da exigibilidade e a data de seu efetivo pagamento.

7. PROCEDIMENTO.

7.1. Este Pregéao Eletrénico sera realizado em Sessao Publica, por meio da Internet,
com as condi¢des de seguranga - criptografia e autenticagéo, em todas as suas
fases.

7.2.  Os trabalhos seréo conduzidos por Pregoeiro e Equipe de Apoio indicados pelo
Servico Autdbnomo de Agua e Esgoto de Sorocaba, operadores do sistema do
Pregéao Eletronico.
8. CONDIGOES PARA PARTICIPAR DA LICITACAO.

8.1. As empresas interessadas em participar desta licitagdo devem atender a todas
as exigéncias constantes deste edital e de seus anexos.

8.2. Ficam impedidas de participar deste Pregéo Eletrdnico aquelas que:

8.2.1. Tenham sido declaradas inidéneas para contratar com a Administragao
Publica;
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8.2.2.

8.2.3.

8.2.4.

8.2.5.

8.2.6.

8.2.7.

Estejam suspensas temporariamente para licitar e impedidas de
contratar com esta Administragdo, nos termos do inciso Il do artigo 87
da Lei Federal n° 8.666/93 e suas alteragdes posteriores;

Estejam em regime de faléncia, nos termos da Lei n° 11.101/2005,
artigo 52, Inciso ll;

Incorram nas condigbes impeditivas previstas no artigo 9° da Lei
Federal n° 8.666, de 21 de junho de 1993, e suas atualizagdes;

Tenham sécios, responsavel técnico ou integrante da equipe técnica,
que sejam funcionarios do SAAE;

Tenham responsavel técnico ou integrante das equipes técnicas
pertencente a outra empresa que esteja participando da mesma
licitacao.

Enquadradas nas vedacgdes previstas na Lei Municipal n°® 10.128 de
2012, regulamentada pelos Decretos Municipais n° 20.786 de 2013 e
20.903 de 2013.

9. CREDENCIAMENTO DAS LICITANTES NO BANCO DO BRASIL.

9.1. Para participar do Pregao Eletrénico a licitante devera:

9.1.1.

9.1.2.

9.1.3.

9.1.4.

9.1.5.

Dispor de chave de identificacdo, senha pessoal e intransferivel, obtida
junto as Agéncias do Banco do Brasil S/A, sediados no Pais.

Credenciar representantes, mediante a apresentagcdo de procuracéo
por instrumento publico ou particular, com firma reconhecida, atribuindo
poderes para formular lances de precos e praticar todos os demais atos
e operagdes no sistema.

Apresentar em sendo sécio, proprietario, dirigente (ou assemelhado) da
licitante, copia do respectivo estatuto ou Contrato Social, no qual
estejam expressos seus poderes para exercer direitos e assumir
obrigagdes.

Ter a sua chave de identificacdo e a senha valida por 01 (um) ano para
serem utilizadas em qualquer Pregéo Eletrénico.

Responder exclusivamente pelo sigilo da senha, bem como seu uso em
qualquer transacéao efetuada diretamente ou por seu representante, ndo
cabendo ao Banco do Brasil S/A e ao Servigo Auténomo de Agua e
Esgoto de Sorocaba a responsabilidade por eventuais danos
decorrentes de uso indevido de senha, ainda que por terceiros.
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9.2.

9.1.6. Responder legalmente por seu credenciamento e de seu representante
legal junto ao sistema eletrénico, bem como quanto aos atos praticados
e sua capacidade técnica para realizagdo das transagdes inerentes ao
Pregéao Eletrénico.

9.1.7. Digitar senha pessoal e intransferivel do representante credenciado e
encaminhar a proposta de pregos, na data e horario limite
estabelecidos.

9.1.8. Reconhecer que ao encaminhar sua proposta esta de acordo e atende
as exigéncias de habilitagdo previstas neste edital.

9.1.9. Acompanhar as operagdes no sistema eletrbnico durante a sessao
publica do Pregéo, sendo responsavel pelo 6nus decorrente da perda
de negdcios diante da ndo observancia de quaisquer mensagens
emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

Em se tratando de microempresa ou empresa de pequeno porte, nos
termos da Lei Complementar n° 123 de 14/12/2006, alterada pela Lei
Complementar n° 147 de 07/08/2014, e para que essa possa gozar dos
beneficios previstos no capitulo V da referida Lei, € necessario que a
licitante, a época do credenciamento no Banco do Brasil, acrescente as
expressoes “ME” ou “EPP” a sua firma ou denominagao, conforme o caso.

9.2.1. Caso a licitante ja esteja cadastrada no Sistema e ndo constem os
dados acima em sua firma ou denominagao, devera providenciar a
alteracao de seu cadastro no Sistema.

10. RECEBIMENTO, ABERTURA DAS PROPOSTAS E FORMULAGAO DE LANCES.

10.1.

10.2.

10.3.

10.4.

As propostas serdo recebidas até o horario pré-estabelecido e o SERVICO
AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA fara a divulgagéo dos
precos propostos, cabendo ao Pregoeiro avaliar a aceitabilidade dos mesmos.

A licitante ao incluir sua PROPOSTA no sistema eletronico, devera
obrigatoriamente, especificar:

10.2.1. No campo de “valor total por lote”, o preco em real (CIF), nele inclusas
todas as despesas decorrentes do fornecimento, como frete,
embalagens, impostos e outros que porventura possam ocorrer.

A licitante, ao incluir sua proposta, informagoes adicionais ou anexo, nao
podera identificar-se, sob pena de desclassificagao.

Para efetuar seus lances, as licitantes deverdo estar conectadas ao sistema
para dar inicio a etapa competitiva. A cada lance ofertado a licitante sera
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10.5.

10.6.

10.7.

10.8.

10.9.

10.10.

10.11.

imediatamente informada do seu recebimento, ficando registrado o horario e
valor.

Somente serdo aceitos lances de valores inferiores ao valor do ultimo lance
registrado no sistema.

Se ocorrer dois ou mais lances do mesmo valor, prevalecera aquele que for
recebido e registrado em primeiro lugar.

As licitantes serdo informadas, em tempo real, o valor do menor lance
registrado. As demais licitantes n&o saberdo quem é o autor do lance.

Se no decorrer da etapa competitiva houver a desconexao com o Pregoeiro, o
sistema podera permanecer acessivel aos licitantes para recepc¢ao dos lances,
retomando o Pregoeiro, quando possivel, sua atuacéo no certame, sem prejuizo
dos atos.

10.8.1. Se a desconexao persistir por tempo superior a 10 (dez) minutos, a
sessao sera suspensa e tera reinicio somente apds comunicagao
expressa as licitantes, através de mensagem eletrbnica, divulgando
data e hora da reabertura da sesséo.

O fechamento da etapa de lances ocorrera mediante aviso emitido pelo sistema
que dara inicio ao periodo aleatério de tempo de até 30 (trinta) minutos. A
sessao sera automaticamente encerrada.

10.9.1. O Pregoeiro podera encerrar facultativamente a sessdo, mediante aviso
de fechamento iminente dos lances e subsequente transcurso do prazo
de 30 (trinta) minutos.

10.9.2. O Pregoeiro podera encaminhar pelo sistema, contraproposta
diretamente a licitante que tenha apresentado o lance de menor prego,
para que seja obtido prego ainda melhor, quando decidira pela sua
aceitacao.

Apds o encerramento dos lances ou depois da negociagao, quando for o caso, a
licitante de menor prego sera imediatamente informada da decisao do Pregoeiro
de aceitar o lance de menor valor.

As licitantes que deixarem de dar seus lances, terdo suas propostas verificadas
pelo Pregoeiro para verificar se estdo em conformidade ao custo estimado da
contratagao.
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11. PROPOSTA.

11.1. Aproposta devera obedecer aos seguintes critérios:

11.1.1. Proposta Eletronica.
11.1.1.1. Conforme estabelecido no subitem 10.2, inciso 10.2.1 deste
edital.
11.1.2. Proposta Escrita.
11.1.2.1. Apds o encerramento da sessdo publica no sistema do
Banco do Brasil, a licitante arrematante devera apresentar a
proposta por escrito, especificando os valores unitarios,
totais e a marcas dos itens arrematados, considerando o
prazo de 12 meses, conforme Modelo de Carta Proposta -
Anexo lll.
11.1.2.1.1. A proposta devera ser apresentada juntamente
com os documentos habilitatérios, conforme
prazo estabelecido no subitem 12.
11.1.2.1.2. Comprovante de enquadramento de ME/EPP.
11.1.2.2. A proposta de pregco devera conter as seguintes
informacoes:
11.1.2.2.1. Razao social e endereco completo da empresa;
11.1.2.2.2. Data e assinatura do representante legal da
empresa;
11.1.2.2.3. Indicagdo com qualificagdo de quem assinara a
Ata de Registro de Pregos, nos termos do
exercicio da administracdo constituidos na
habilitagao juridica, informando CPF, RG, e-mail
institucional e pessoal, data de nascimento,
endereco residencial, telefone e cargo, na
hipétese de adjudicagao;
11.1.2.2.4. Indicagao do preposto, conforme subitem 19.2;
11.1.2.2.5. Prazo de validade né&o inferior a 60 (sessenta)
dias corridos, contados a partir da data de sua
apresentacgao;
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11.1.2.2.6. O prazo de garantia, conforme subitem 21.1;

11.1.2.2.7. Telefone, e-mail pessoal e institucional para
envio de correspondéncia;

11.1.2.2.8. Agéncia bancaria e n° da conta corrente para
pagamento.

11.1.2.2.9. O preco unitario (CIF), ja inclusas todas as
despesas diretas e indiretas decorrentes do
fornecimento, como frete, embalagens,
impostos e outros que porventura possam
ocorrer;

12. ENVIO E ANALISE DA DOCUMENTAGAO DE HABILITAGAO E DA PROPOSTA.

12.1.

12.2.

12.3.

A licitante que apresentou a melhor oferta devera encaminhar, via e-mail
karencruz@saaesorocaba.sp.gov.br, a carta proposta/documentacao
relacionada nos itens 11 e 14, IMEDIATAMENTE apés solicitagao do Pregoeiro.

12.1.1. Constatado o atendimento das condigdes e exigéncias fixadas no edital,
a licitante sera declarada vencedora.

12.1.2. Caso a licitante ndo atenda as exigéncias habilitatérias, o Pregoeiro
examinara a oferta subsequente, solicitando a sua documentacao,
imediatamente, via e-mail, com posterior apresentacdo de codpias
autenticadas, no prazo maximo de 03 (trés) dias uteis, contados a
partir da solicitagdo e assim, sucessivamente, na ordem de
classificacdo até a apuragdo de uma proposta que atenda este edital,
sendo a respectiva licitante declarada vencedora.

Posteriormente, no prazo maximo de 03 (trés) dias uteis, contados a partir da
solicitagdo do Pregoeiro, devera ser encaminhado ao enderego mencionado no
subitem 14.1, a proposta de preg¢o (subitem 11.1.2) ajustada ao final das
negociagbes, bem como os documentos de habilitagao (item 14) originais
e/ou autenticados,

A proposta e as declaragoes deverdao estar assinadas pelo detentor de
representatividade da licitante.

13. JULGAMENTO DA PROPOSTA.

13.1.

Esta licitacdo € do tipo “menor prego por lote” e a classificacdo se dara pela
ordem crescente dos pregos propostos.
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13.2.

13.3.

13.4.

13.5.

13.6.

13.7.

Se a proposta ou lance de menor valor estiver em desacordo, o Pregoeiro
examinara a proposta ou lance subsequente, na ordem de classificacao,
verificando a aceitabilidade e procedendo a sua habilitagdo. Esse procedimento
se repetira sucessivamente, até a apuracdo de uma proposta ou lance que
atenda as exigéncias deste edital.

Os atos do procedimento e as circunstancias relevantes serdo registrados em
ata e publicados pelo sistema.

Sera assegurada, como critério de desempate, preferéncia de contratagao para
as Microempresas e Empresas de Pequeno Porte, conforme previsto na Lei
Complementar n® 123 de 14/12/2006, alterada pela Lei Complementar n® 147 de
07/08/2014.

13.4.1. A identificacdo da licitante como Microempresa - ME ou Empresa de
Pequeno Porte - EPP devera ser feita na forma do subitem 9.2 deste
edital.

Entende-se por empate, aquelas situagdes em que as propostas apresentadas
pelas microempresas ou empresas de pequeno porte sejam iguais ou até 5%
(cinco por cento) superiores a proposta de menor preco.

Para efeito do disposto no subitem 13.5 deste edital, ocorrendo o empate,
proceder-se-a da seguinte forma:

13.6.1. A microempresa ou empresa de pequeno porte melhor classificada sera
convocada para apresentar nova proposta, a qual devera ser feita no
prazo maximo de 05 (cinco) minutos apds o encerramento dos lances,
sob pena de preclusdo do direito. Caso oferegca proposta inferior a
melhor classificada, passara a condicdo de primeira classificada do
certame;

13.6.2. Nao ocorrendo interesse da microempresa ou empresa de pequeno
porte na forma do subitem 13.6.1, serdo convocadas as remanescentes
que porventura se enquadrem na hipotese do subitem 12.5, na ordem
classificatoria, para o exercicio do mesmo direito;

13.6.3. No caso de -equivaléncia dos valores apresentados pelas
microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrem no
intervalo estabelecido no subitem 13.5 deste edital, sera realizado
sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera
apresentar a melhor oferta.

Na hipétese da ndo contratagdo nos termos previstos no subitem 13.5, voltara a
condicdo de primeira classificada, a empresa autora da proposta de menor
preco originalmente apresentada.
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13.8. O disposto nos subitens 13.5 e 13.6 somente se aplicardo quando a proposta
de menor preco nao tiver sido apresentada por microempresa ou empresa de
pequeno porte.

13.9. Podera ser concedida, justificadamente, prioridade de contratagdo de
microempresas e empresas de pequeno porte sediadas local ou regionalmente,
até o limite de dez por cento do melhor prego valido, nos seguintes termos:

a) Aplica-se o disposto neste inciso nas situacbes em que as ofertas
apresentadas pelas microempresas e empresas de pequeno porte sediadas
local ou regionalmente sejam iguais ou até dez por cento superiores ao
menor prego;

b) A microempresa ou a empresa de pequeno porte sediada local ou
regionalmente melhor classificada podera apresentar proposta de prego
inferior aquela considerada vencedora da licitacdo, situacdo em que sera
adjudicado o objeto em seu favor;

c) Na hipétese da ndo contratacdo da microempresa ou da empresa de
pequeno porte sediada local ou regionalmente com base na alinea “b’,
serdao convocadas as remanescentes que porventura se enquadrem na

situacao da alinea “a@”, na ordem classificatéria, para o exercicio do mesmo
direito;

d) No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e
empresas de pequeno porte sediadas local ou regionalmente, sera realizado
sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera
apresentar melhor oferta;

e) A prioridade do item 13.9 sera aplicada apenas na cota reservada para
contratagdo exclusiva de microempresas e empresas de pequeno porte.

14. HABILITAGAO.

14.1. A licitante arrematante devera apresentar conforme estabelecidos no item 12,
no Setor de Licitacdo e Contratos do SERVICO AUTONOMO DE AGUA E
ESGOTO DE SOROCABA, no horario das 08:00 as 16:00 horas, os
documentos a seguir, em envelope fechado e lacrado, consignando-se
externamente as expressoes:

ENVELOPE DE Hf-\BILITAQ/:\O.
PREGAO ELETRONICO SISTEMA REGISTRO DE PREGCOS N° 06/2018.
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 4.455/2017-SAAE.
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Servigo Auténomo de Agua e Esgoto - Setor de Licitagdo e Contratos.
Av. Pereira da Silva, 1.285 - Jd. Santa Rosadlia - Sorocaba/SP - 18.095-340.
Razéao Social da Licitante, endereco, telefone e e-mail.

14.2. HABILITAGAO JURIDICA (art. 28 da LEI), conforme o caso:

a) Registro empresarial na Junta Comercial, no caso de empresario individual
e, em se tratando de sociedades empresarias ou simples, o ato constitutivo,
estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta
Comercial ou no Cartério de Registro Civil de Pessoas Juridicas, nos termos
da lei e conforme o caso, e, ainda, no caso de sociedades por acoes,
acompanhado de documentos de elei¢ao de seus administradores;

a1l) Os documentos descritos no subitem “a” deverao estar acompanhados
de todas as alteracbes ou da consolidacdo respectiva, conforme
legislagado em vigor.

b) Decreto de autorizagéo e ato de registro ou autorizagdo para funcionamento
expedido pelo 6rgédo competente, tratando-se de empresa ou sociedade
estrangeira em funcionamento no pais, quando a atividade assim o exigir;

14.3. REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA (art. 29 da LEI):

a) Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas do Ministério
da Fazenda (CNPJ);

b) Prova de inscrigdo no Cadastro de Contribuintes Estadual ou Municipal, se
houver, relativo ao domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de
atividade e compativel com o objeto deste certame;

c) Prova de regularidade para com as Fazendas Federal, Estadual e Municipal
do domicilio ou sede do licitante, ou outra equivalente na forma da lei,
mediante a apresentagao das seguintes certiddes:

c1) Certiddo Conjunta Negativa de Débitos ou Certidao Conjunta Positiva
com Efeitos de Negativa, relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa
da Unido, inclusive contribuicdo social, expedida pela Secretaria da
Receita Federal,

c1.1) Caso a licitante ndo possua a certiddo unificada, a prova de
regularidade do INSS podera ser comprovada através de
certificado atualizado ou obtido via Internet.
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c2) Certiddao de Regularidade de ICMS - Imposto sobre Circulagdo de
Mercadorias e Servigos, expedida pela Secretaria da Fazenda ou
Certiddo Negativa ou Positiva com Efeitos de Negativa de Débitos
Tributarios expedidas pela Procuradoria Geral do Estado de Séo
Paulo, nos termos da Resolugdo Conjunta SF/PGE 02, de 09/05/2013
ou declaracdo de isengdo ou de nao incidéncia assinada pelo
representante legal do licitante, sob as penas da lei.

c3) Certiddo negativa de débitos mobiliarios ou certiddo negativa com
efeito de negativa de débitos mobiliarios, expedida pela Fazenda
Municipal do domicilio ou sede do licitante.

d) Prova de regularidade perante o Fundo de Garantia por Tempo de Servigo
(FGTS), por meio da apresentagao do CRF - Certificado de Regularidade do
FGTS;

e) Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho,
mediante a apresentacdo da Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas
(CNDT) ou Certidao Positiva de Débitos Trabalhistas com os mesmos
efeitos da certiddo negativa (CNDT-EN), nos termos do Titulo VII-A da
Consolidacao das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei no 5.452, de
1° de maio de 1943;

f) A comprovagédo de regularidade fiscal das microempresas e empresas de
pequeno porte somente sera exigida para efeito de assinatura da Ata de
Registro de Pregos;

f1) As microempresas e empresas de pequeno porte, por ocasidao da
participacao neste certame, deverdo apresentar toda a documentagao
exigida para fins de comprovagado de regularidade fiscal, mesmo que
esta apresente alguma restri¢ao;

f2) Havendo alguma restricdo na comprovagéao da regularidade fiscal, sera
assegurado o prazo de 05 (cinco) dias uteis, cujo termo inicial
correspondera ao momento em que o proponente for declarado o
vencedor do certame, prorrogavel por igual periodo, a critério desta
Autarquia, para a regularizagdo da documentagdo, pagamento ou
parcelamento do débito, e emissdo de eventuais certiddes negativas
ou positivas com efeito de certidao negativa;

f3) A nao regularizagdo da documentagao, no prazo previsto no subitem
“f2”, implicara na decadéncia do direito a contratagao, sem prejuizo
das sancgdes previstas neste edital, devendo o pregoeiro examinar as
ofertas subsequentes e a qualificagdo dos licitantes, na ordem de
classificagdo, e assim sucessivamente, até a apuragao de uma que
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atenda ao edital, sendo o respectivo licitante declarado vencedor,
conforme art. 4°, inciso XVI, da Lei Federal n°® 10.520/02.

14.4. QUALIFICACAO TECNICA (art. 30 da LEI):

a) Atestado(s) em nome da licitante, fornecido(s) por pessoa(s) juridica(s) de
direito publico ou privado, comprovando o fornecimento dos materiais,
equivalentes ou de no minimo 30% (trinta por cento), similar e compativel
com o objeto desta licitagdo, devendo constar quantidade, prazo de
fornecimento e especificagdes dos mesmos.

a1) Os atestados que ndo estejam em nome da licitante somente seréao
aceitos nos casos de cisdo, fusdo e incorporagao da pessoa juridica,
bem como na hipdtese da constituicdo de subsidiaria integral nos
termos dos arts. 251 e 252 da Lei 6.404/76 e do inc. Il do art. 50 da
Lei 11.101/05, em que esteja comprovada, inequivoca e
documentalmente, a transferéncia definitiva, para si, do acervo
técnico.

a2) E permitido o somatério de atestados que comprovem o atendimento
do percentual acima estabelecido num periodo de execucgao igual ou
inferior ao do previsto no contrato licitado.

a3) O(s) atestado(s) devera(ao) ser apresentado(s) em papel timbrado, no
original ou cépia reprografica autenticada, assinado(s) por autoridade
ou representante de quem o(s) expediu, com a devida identificagao.

14.5. QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA (art. 31 da LEI):

a) Fazer prova de possuir capital social registrado e nao inferior a 8% (oito
por cento) do valor estimado comprovado através da apresentagdao da
copia do Certificado de Registro Cadastral, Contrato Social ou alteragao
contratual devidamente registrada na Junta Comercial.

b) Certiddo Negativa de Faléncia, insolvéncia, Recuperagdo Judicial ou
Extrajudicial, expedida pelo distribuidor judicial da sede do licitante pessoa
juridica ou empresario individual.

b1) Nos casos de Recuperagdo Judicial e extra judicial, serdo aceitas
certiddes positivas, com demonstragdo do plano de recuperacéo, ja
homologado pelo juizo competente em pleno vigor, apto a comprovar
sua viabilidade econémico-financeira.
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14.6. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES:

a) Declaragdo de que ndo existem no quadro de funcionarios da empresa,
menores de 18 (dezoito) anos efetuando trabalho noturno, perigoso ou
insalubre ou ainda, empregado com idade inferior a 16 (dezesseis) anos
efetuando qualquer trabalho, salvo na condi¢gdo de aprendiz, a partir de 14
(quatorze) anos, conforme Anexo V.

14.7. Comprovacgdo dos poderes de representagdao através da apresentagao de
procuragao que designe expressamente seu representante para assinatura
de declaragdes, carta proposta e demais atos pertinentes ao certame.

14.8. Na hipotese de nao constar prazo de validade das certiddes apresentadas, este
SAAE aceitara& como validas as expedidas até 90 (noventa) dias
imediatamente anteriores a data de apresentacédo dos envelopes.

14.9. Todos os documentos habilitatérios poderéo ser apresentados no original, por
qualquer processo de copia autenticada por cartério competente ou por Servidor
da Administrag&o ou por publicagdo em 6rgao da Imprensa Oficial.

14.10. Os documentos que puderem ter sua autenticidade confirmada através da
Internet estao dispensados de autenticagao.

14.11. Se a licitante estiver credenciada no Banco do Brasil com o CNPJ-MF da
matriz, todos os documentos habilitatorios deverao ser apresentados com
o CNPJ-MF da matriz, ou se estiver credenciada com o CNPJ-MF da filial,
todos os documentos habilitatérios deverao ser apresentados com o
CNPJ-MF da filial, exceto aqueles documentos que, pela prépria natureza,
comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

14.11.1. Caso o objeto do certame seja cumprido por uma das filiais e/ou pela
matriz, ndo correspondendo ao CPNJ-MF cadastrado no Banco do
Brasil, devera ser comprovada a regularidade fiscal-trabalhista de
ambos, conforme documentacao relacionada nos itens 14.3.

14.12. O pedido de compras e o faturamento serdao executados de acordo com o
CNPJ-MF constante nos documentos habilitatérios apresentados , exceto
nos casos de matriz e filial, que atendam o subitem 14.11.1.

14.13. Alicitante que deixar de apresentar os documentos exigidos nos subitens 14.1 a
14.6 sera considerada inabilitada.

14.14. Atendidas as exigéncias previstas neste edital, sera declarada vencedora, com
a homologacéao do objeto da licitagcdo pela autoridade competente.
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15.

16.

14.15. O Pregoeiro apreciara os recursos que houver, dando ciéncia a autoridade

OBS:

competente da deciséo final.

Solicitamos as licitantes, para facilitar a analise e julgamento dos documentos,
que estes sejam apresentados na ordem enumerada no item 14 e seus
subitens, devidamente numerados e reunidos com presilha para facilitar a
juntada no processo.

RECURSOS.

15.1.

15.2.

15.3.

Declarado o vencedor, qualquer licitante podera, durante a sessao publica, de
forma imediata e motivada, em campo préprio do sistema, manifestar sua
intencédo de recorrer, quando Ihe sera concedido prazo de 03 (trés) dias para
apresentar as razbes de recurso, ficando as demais licitantes, desde logo,
intimadas para, querendo, apresentarem contrarrazdes em igual prazo, que
comecara a contar do término do prazo da recorrente, sendo-lhes assegurada
vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa dos seus interesses.

15.1.1. A falta de manifestagcdo imediata e motivada da licitante quanto a
intencdo de recorrer, importara na decadéncia desse direito, ficando o
pregoeiro autorizado a homologar o objeto a licitante declarada
vencedora.

Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos procedimentais,
sera homologado o objeto a licitante vencedora do certame.

Dar-se-a conhecimento as interessadas da decisao dos recursos por intermédio
de comunicagao por e-mail ou outra maneira formal.

ATA DE REGISTRO DE PRECOS.

16.1.

Observada a ordem de classificagao, a licitante vencedora sera convocada para
firmar a Ata de Registro de Precos, a qual tera efeito de “compromisso de
fornecimento”, que devera ser assinada dentro do prazo de 05 (cinco) dias
uteis, a partir do comunicado a ser expedido pelo SAAE.

16.1.1. A licitante vencedora devera apresentar no ato da assinatura da Ata de
Registro de Pregos, o documento comprobatério dos poderes de
representacao.

16.1.2. Devera ser apresentado no mesmo prazo a declaragdo de cumprimento
ao exigido no artigo 1° da Lei Municipal n° 10.128, de 30 de Maio de
2012, regulamentada pelo Decreto Municipal 20.786/2013 e alterada
pelo Decreto Municipal 20.903/2013, conforme Anexo VI.
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16.2.

16.3.

Se no prazo estipulado no subitem 16.1, a detentora do menor prego nao
comparecer ou se recusar a assinar a Ata de Registro de Pregos, sem prejuizo
das sancgoes previstas neste edital, o SAAE convocara as demais licitantes por
ordem de classificagcédo, para fazé-lo em igual prazo e, preferencialmente, nas
mesmas condi¢des propostas pela primeira classificada.

16.2.1. Na hipotese de convocacao das licitantes classificadas remanescentes,
deverao ser averiguadas as condi¢gdes de habilitagdo destas.

A critério da Administracao, a Ata de Registro podera ser rescindida se ocorrer
qualquer das hipoteses previstas no artigo 78, da Lei n°® 8.666/93.

17. CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS.

17.1.

17.2.

17.3.

Assegurados o contraditério e a ampla defesa, a licitante vencedora tera seu
Registro de Pregos cancelado, quando:

17.1.1. Homologado o objeto desta licitagdo, a licitante declarada vencedora
convocada para assinar a Ata de Registro de Pregos no prazo
estabelecido, deixar de cumprir tal ato;

17.1.2. Descumprir as condi¢cdes da Ata de Registro de Precos;

17.1.3. Deixar de aceitar o Pedido de Compra, se o SAAE nao aceitar sua
justificativa;

17.1.4. Nao aceitar reduzir o0 seu prego registrado, se este se tornar superior ao
de mercado;

17.1.5. Der causa a rescisao administrativa da Ata de Registro de Precos;

17.1.6. Ocorrer qualquer das hipoteses de inexecugao total ou parcial da Ata de
Registro de Precos;

17.1.7. Houver razdes de interesse publico, devidamente motivado e justificado
pelo SAAE;

17.1.8. Ficar constatado que a detentora perdeu qualquer das condigbes de
habilitagdo e qualificagao exigidas nesta licitagéo.

O SAAE comunicara o cancelamento do prego registrado, nos casos aqui
previstos, por correspondéncia com aviso de recebimento, juntando-se
comprovante aos autos.

Sendo ignorado, incerto ou inacessivel o endere¢co de qualquer detentora, a
comunicagao sera feita por publicagdo no Diario Oficial do Estado de Sao
Paulo, por 02 (duas) vezes consecutivas, considerando-se cancelado o prego
registrado a partir da data da ultima publicagéo.
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18. SANGOES POR INADIMPLEMENTO.

18.1. Pelo inadimplemento de qualquer clausula ou simples condicdo do edital, ou
pelo descumprimento parcial ou total do mesmo, as partes ficardo sujeitas as
sangdes e consequéncias legais previstas na secdo V do capitulo Il da Lei
Federal n°® 8.666/93, em especial:

18.1.1.

18.1.2.

18.1.3.

18.1.4.

18.1.5.

18.1.6.

18.1.7.

A recusa injustificada da licitante vencedora em assinar a Ata de
Registro de Pregos, ou o seu ndo comparecimento para assinatura no
prazo estabelecido no subitem 16.1, caracterizara descumprimento total
das obrigagdes aqui assumidas, sujeitando-a ao pagamento de multa
de 20% (vinte por cento) do valor total de sua proposta;

Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor total da proposta, em caso
de rescisdao da Ata de Registro de Pregos, por inadimpléncia da
licitante vencedora;

Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor total da proposta, caso a
licitante ndo a mantenha ou deixe de encaminha-la no prazo
estabelecido no item 12, sem prejuizo das demais sangoes
estabelecidas no subitem 18.1.7.

Multa de 10% (dez por cento) do valor total da nota fiscal eletrénica, se
os materiais entregues estiverem em desconformidade com as
especificagdes e/ou quantidades contidas no Anexo | e |l e ndo forem
substituidos e/ou complementados conforme subitem 5.7.1; nao
havendo a referida substituicdo e/ou complementagdo, o Pedido de
Compras e a Ata de Registro de Precos poderao, a critério do SAAE,
ser rescindido, sem prejuizo da multa prevista no subitem 18.1.2;

Multa diaria de 1% (um por cento) sobre o valor total da nota fiscal
eletrénica, na eventualidade do nao cumprimento do prazo de
entrega estabelecido no subitem 5.4, até o limite de 10% (dez por
cento), se a entrega nao tiver sido efetuada, podendo o contrato, a
critério do SAAE, ser rescindido, sem prejuizo da multa estabelecida no
subitem 18.1.2;

Multa diaria de 1% (um por cento) sobre o valor total da nota fiscal
eletrénica, até o limite de 10% (dez por cento), pelo descumprimento a
qualquer clausula deste edital;

A licitante que, convocada dentro do prazo de validade da sua proposta,
nao celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar
documentacéo falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da
execucgao de seu objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na
execugdo do contrato, comportar-se de modo inidbneo ou cometer
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19.

20.

18.2.

18.3.

18.4.

fraude fiscal, ficara IMPEDIDA DE LICITAR E CONTRATAR pelo prazo
de até 05 (cinco) anos, com o Municipio e, sera descredenciado no
sistema de cadastramento de fornecedores, garantido o direito a ampla
defesa, sem prejuizo das multas previstas em edital e no contrato e das
demais cominagoes legais (Art.7°, Lei Federal n° 10.520/02).

A aplicacdo de qualquer penalidade prevista no presente Pregédo Eletrénico
Sistema Registro de Pregos, ndo exclui a possibilidade de aplicagdo das
demais, bem como das penalidades previstas na Lei Federal n°® 8.666/93.

Os valores de eventuais multas serdo descontados dos pagamentos devidos
pelo SAAE, ou ainda, quando for o caso, cobrados judicialmente.

Os casos de rescisdo, se eventualmente ocorrerem, serdo formalmente
motivados nos autos do processo, assegurados o contraditério e a ampla
defesa.

FISCALIZAGAO.

19.1. O SAAE designara o chefe do Departamento de Agua bem como o chefe do
Setor de Materiais e Logistica, para representa-lo na qualidade de fiscalizador
da Ata de Registro de Pregos. O fiscalizador podera designar outros
funcionarios para auxilia-lo no exercicio da fiscalizagao.

19.1.1. Se houver alteragdo do fiscalizador, o Setor responsavel devera
comunicar ao Setor de Licitagcdo e Contratos.
19.1.1.1. A alteracao sera formalizada por apostilamento.

19.2. A licitante vencedora devera designar um responsavel como preposto para
representa-la durante a vigéncia da Ata de Registro de Precos.

RECURSO FINANCEIRO.

20.1.

O recurso financeiro decorrente deste Pregao Eletronico Sistema Registro de
Precos correra por conta propria do SAAE, conforme a dotagédo n° 24 04 00 33
90 30 17 512 7008 2227 04.

21. GARANTIA.
21.1. A licitante vencedora devera assegurar a garantia legal prevista no art. 12 da
Lei Federal 8.078/90.
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22. DISPOSIGOES GERAIS E ESCLARECIMENTOS.

22.1.

22.2.

22.3.

22.4.

22.5.

22.6.

22.7.

A licitac@o sera processada e julgada pelo Pregoeiro do SERVICO AUTONOMO
DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA.

Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo licitatorio deverao ser
enviados ao pregoeiro, até 02 (dois) dias uteis que anteceder a data fixada
para abertura da sessao publica, através do e-mail:
licitacao@saaesorocaba.sp.qgov.br.

O SAAE podera a qualquer tempo, adiar, revogar, total ou parcialmente, ou
mesmo anular o presente Pregao Eletrénico, sem que disso decorra qualquer
direito de indenizagao ou ressarcimento para as licitantes, seja de que natureza
for, nos termos do Artigo 49, § 1°, da Lei Federal n° 8.666/93.

Durante a fase de preparagao das propostas, as licitantes interessadas que
tenham tomado conhecimento do edital, poderdo fazer, eletronicamente,
impugnagdes, que serdo recebidas até 02 (dois) dia uteis que anteceder a
data final de acolhimento das propostas.

A apresentacdo da proposta na licitacdo sera considerada como evidéncia de
que a licitante:

22.5.1. Examinou criteriosamente todos os termos e anexos do edital, que os
comparou entre si e obteve do Pregoeiro informagdes sobre qualquer
parte duvidosa, antes de apresenta-la.

22.5.2. Considerou que os elementos desta licitacdo |he permitem a elaboracao
de uma proposta totalmente satisfatoria.

A participagado neste Pregao Eletrénico Sistema Registro de Pregos implica no
conhecimento e submissao a todas as clausulas e condicdes deste edital, bem
como de todos 0s seus anexos.

O custo estimado encontra-se disponivel no Setor de Licitagdo e Contratos.

Sorocaba, 18 de janeiro de 2018.

LUIS FERNANDO ZACCARIOTTO
DIRETOR GERAL INTERINO
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ANEXO |

SERVIGO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO

Municipio de Sorocaba

DEPARTAMENTO ADMINISTRATIVO - SETOR DE LICITAGAO E CONTRATOS

PREGAO ELETRONICO SISTEMA REGISTRO DE PREGOS N° 06/2018

LOTE 01 — COTA RESERVADA

Item

Qtde. (*)

Un.

Especificagido do objeto

01

40

P¢

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JE DN= 50 MM

Especificagdo: Luva de correr de ferro fundido ductil, conforme NBR 7675,
com junta elastica do tipo JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento
interno e externo com pintura anticorrosiva betuminosa;

Fornecido com os respectivos anéis de borracha.

DN= 50 mm.

Inspecdo de recebimento: A luva devera ser inspecionada em fabrica de
acordo com a NBR 7675 e deverao ser executados os seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacéo.

- Hidrostatico.

Para a junta deveréo ser verificadas as seguintes marcagodes, conforme NBR
13747:

- Didmetro nominal.

- Nome ou marca do fabricante.

- Ano de fabricagao.

- ldentificagédo do perfil da bolsa (JE2GS)

No ato da inspegdo de recebimento o fornecedor devera entregar os
seguintes certificados de fabricacéao:

- Da matéria prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos
ensaios de tragcéo e alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de
estanqueidade sem e com deflexdo, conforme NBR 13747.

Referéncias normativas:

7675:2005 - tubos e conexdes de ferro fundido ductil e acessorios para
sistemas de aducgao e distribuicdo de agua.

13747:1996 - junta elastica para tubos e conexdes de ferro fundido ductil -
tipo JE2G — Especificagao.

6916:1981 - ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

02

20

P¢

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JE DN= 100 MM

Especificagdo: Luva de correr de ferro fundido ductil, conforme NBR 7675,
com junta elastica do tipo JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento
interno e externo com pintura anticorrosiva betuminosa;

Fornecido com os respectivos anéis de borracha.

DN= 100 mm.

Inspecdo de recebimento: A luva devera ser inspecionada em fabrica de
acordo com a NBR 7675 e deverao ser executados os seguintes ensaios:
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- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacgéo.

- Hidrostatico.

Para a junta deveréo ser verificadas as seguintes marcagdes, conforme NBR
13747:

- Didmetro nominal.

- Nome ou marca do fabricante.

- Ano de fabricagao.

- Identificagdo do perfil da bolsa (JE2GS) no ato da inspegéo de recebimento
o fornecedor devera entregar os seguintes certificados de fabricagdo:

- Da matéria prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos
ensaios de tragado e alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de
estanqueidade sem e com deflexdo, conforme NBR 13747.

Referéncias normativas:

7675:2005 - tubos e conexdes de ferro fundido ductil e acessorios para
sistemas de adugao e distribuigcdo de agua.

13747:1996 - junta elastica para tubos e conexdes de ferro fundido ductil -
tipo JE2GS — Especificacao.

6916:1981- ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

03 15 Pc LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JE DN= 150 MM

Especificagao: Luva de correr de ferro ductil, conforme NBR 7675, com
junta elastica do tipo JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento interno e
externo com pintura anticorrosiva betuminosa;
Fornecido com os respectivos anéis de borracha.
DN= 150 mm.
Inspecdo de recebimento: A luva devera ser inspecionada em fabrica de
acordo com a NBR 7675 e deverao ser executados os seguintes ensaios:
- Visual e dimensional sem revestimento.
- Marcacéo.
- Hidrostatico.
Para a junta deveréo ser verificadas as seguintes marcagdes, conforme NBR
13747:
- Didametro nominal.
- Nome ou marca do fabricante.
- Ano de fabricagao.
- Identificagédo do perfil da bolsa (JE2GS)
No ato da inspeg¢do de recebimento o fornecedor devera entregar os
seguintes certificados de fabricagao:
- Da matéria prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos
ensaios de tragcéo e alongamento, conforme NBR 6916.
- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de
estanqueidade sem e com deflexdo, conforme NBR 13747.
Referéncias normativas:
7675:2005- tubos e conexdes de ferro fundido ductil e acessérios para
sistemas de aducgao e distribuicdo de agua.
13747:1996- junta elastica para tubos e conexdes de ferro fundido ductil -
tipo JE2GS — Especificacao.
6916:1981- ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.
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04

05

P¢

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JE DN= 250 MM

Especificagao: Luva de correr de ferro fundido ductil, conforme NBR 7675,
com junta elastica do tipo JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento
interno e externo com pintura anticorrosiva betuminosa;

Fornecido com os respectivos anéis de borracha.

DN= 250 mm.

Inspecdo de recebimento: A luva devera ser inspecionada em fabrica de
acordo com a NBR 7675 e deverao ser executados os seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacao.

- Hidrostatico.

Para a junta deveréo ser verificadas as seguintes marcagodes, conforme NBR
13747:

- Didmetro nominal.

- Nome ou marca do fabricante.

- Ano de fabricagao.

- Identificagéo do perfil da bolsa (JE2GS) no ato da inspegao de recebimento
o fornecedor devera entregar os seguintes certificados de fabricagdo:

- Da matéria prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos
ensaios de tragao e alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de
estanqueidade sem e com deflex&do, conforme NBR 13747.

Referéncias normativas:

7675:2005 - tubos e conexdes de ferro fundido ductil e acessorios para
sistemas de aducao e distribuicdo de agua.

13747:1996 - junta elastica para tubos e conexdes de ferro fundido ductil -
tipo JE2GS - Especificagao.

6916:1981- ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

05

05

P¢

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JE DN= 300 MM

Especificagao: Luva de correr de ferro fundido ductil, conforme NBR 7675,
com junta elastica do tipo JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento
interno e externo com pintura anticorrosiva betuminosa;

Fornecido com os respectivos anéis de borracha.

DN= 300 mm.

Inspecdo de recebimento: A luva devera ser inspecionada em fabrica de
acordo com a NBR 7675 e deverao ser executados os seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacgéo.

- Hidrostatico.

Para a junta deveréo ser verificadas as seguintes marcagodes, conforme NBR
13747:

- Diametro nominal.

- Nome ou marca do fabricante.

- Ano de fabricagao.

- Identificagéo do perfil da bolsa (JE2GS).

No ato da inspeg¢do de recebimento o fornecedor devera entregar os
seguintes certificados de fabricagao:

- Da matéria prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos
ensaios de tragédo e alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de
estanqueidade sem e com deflexao, conforme NBR 13747.
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Referéncias normativas:

7675:2005 - tubos e conexdes de ferro fundido ductil e acessoérios para
sistemas de aducgao e distribuicdo de agua.

13747:1996- junta elastica para tubos e conexdes de ferro fundido ductil -
tipo JE2GS - Especificacao.

6916:1981- ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

06

40

P¢

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN= 100 MM

Especificagao: Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN
100 mm, conforme NBR 7677 e 7675, com os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM A153, classe C.

07

50

P¢

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN= 150 MM

Especificagdo: Luva de correr ferro fundido dudctil com junta mecanica, DN
150 mm, conforme NBR 7677 e 7675, com os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM A153, classe C.

08

30

P¢

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN= 200 MM

Especificagao: Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecénica, DN
200 mm, conforme NBR 7677 e 7675, com os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM A153, classe C.

09

30

P¢

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN= 250 MM

Especificagao: Luva de correr ferro fundido dudctil com junta mecénica, DN
250 mm, conforme NBR 7677 e 7675, com os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM A153, classe C.

10

25

P¢

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN= 300 MM

Especificagao: Luva de correr ferro fundido dudctil com junta mecénica, DN
300 mm, conforme NBR 7677 e 7675, com os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM A153, classe C.

11

20

P¢

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN= 400 MM

Especificagdo: Luva de correr ferro fundido ddctil com junta mecénica, DN
400 mm, conforme NBR 7677 e 7675, com os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153,
classe C.

12

05

P¢

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN= 500 MM

Especificagao: Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecénica, DN
500 mm, conforme NBR 7677 e 7675, com os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM a 153, classe C.

13

05

P¢

LUVA DE CORRER FERRO FUNDIDO JM DN= 350 MM

Especificagdo: Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecanica, DN
350 mm, conforme NBR 7677 e 7675, ¢/ os respectivos anéis de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM A 153, classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 02

Item

Qtde. (*)

Un.

Especificagdo do objeto

01

10

Pc

ADAPTADOR FERRO FUNDIDO X PVC DN = 50 X 60 MM

Especificagado: Adaptador de ferro fundido ductil, com ponta para tubos ou
conexdes de ferro fundido e bolsa para tubos de PVC 6,3, conforme NBR
5647-1 fabricagdo conforme NBR 7675, fornecido com seu respectivo anel de
borracha.

Dimensdes: (DN= 50 mm x de 60 mm).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 03
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 15 Pc |ADAPTADOR FERRO FUNDIDO X PVC DN=100 X 110 MM

Especificagdo: Adaptador de ferro fundido ductil, com ponta para tubos ou
conexdes de ferro fundido e bolsa para tubos de PVC 6,3, conforme NBR
5647-1 fabricado conforme NBR 7675, fornecido com seu respectivo anel de
borracha.

Dimensdes: (DN= 100 mm x de 110 mm).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 04
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagao do objeto
01 20 P¢ |BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 4" X 3/4"

Especificagao: Colar de tomada de ferro fundido ductil FE 42012, conforme
NBR 6916, com derivagdo roscada conforme NBR ISO 7-1, revestido
integralmente com esmalte anticorrosivo, aderente, ndo pegajoso ou com
pintura de epdxi a po, fornecido com conjunto de dois parafusos de cabecga
sextavada rosca total, duas porcas sextavadas e quatro arruelas de aco,
galvanizados a fogo, de acordo com ASTM A153, classe ¢, e com uma
guarnicgao (anel) de borracha para vedagao da derivagao, para aplicagbes sob
pressao nominal de 0,70 MPA e pressdo maxima de servigos de 1,00 MPA,
para execucao de ligagdo predial em redes de distribuicdo de agua potavel,
com tubos de PVC 6,3, fabricados de acordo com NBR 5647-1/2. Os colares
de tomada devem apresentar em alto relevo as seguintes marcagbes: nome
e/ou marca de identificagao do fabricante, DN da tubulagdo DN da derivagao,
indicacao da aplicagdo em PVC e a pressdo nominal (PN10).

Dimensdes: DN 100 mm x DNR 20 (3/4).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 05

Item

Qtde. (*)

Un.

Especificagdo do objeto

01

60

Pc

BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 6" X 3/4™

Especificagdo: Colar de tomada de ferro fundido ductil FE 42012, conforme
NBR 6916, com derivagdo roscada conforme NBR ISO 7-1, revestido
integralmente com esmalte anticorrosivo, aderente, ndo pegajoso ou com
pintura de epdxi a po, fornecido com conjunto de dois parafusos de cabeca
sextavada rosca total, duas porcas sextavadas e quatro arruelas de aco,
galvanizados a fogo, de acordo com ASTM A153, classe ¢, e com uma
guarnicao (anel) de borracha para vedagéo da derivagéo, para aplicagbes sob
pressao nominal de 0,70 MPA e pressdo maxima de servigos de 1,00 MPA,
para execugdo de ligagdo predial em redes de distribuigdo de agua potavel,
com tubos de PVC 6,3, fabricados de acordo com NBR 5647-1/2. Os colares
de tomada devem apresentar em alto relevo as seguintes marcagdes: nome
e/ou marca de identificagao do fabricante, DN da tubulacdo DN da derivacéo,
indicacao da aplicagdo em PVC e a pressdo nominal (PN10).

Dimensdes: DN 150 mm x DNR 20 (3/4).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 06
Item | Qtde. (*)| Un. Especificagdo do objeto
01 20 Pc BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 8" X 3/4"

Especificagao: Colar de tomada de ferro fundido ductil FE 42012, conforme
NBR 6916, com derivagdo roscada conforme NBR ISO 7-1, revestido
integralmente com esmalte anticorrosivo, aderente, ndo pegajoso ou com
pintura de epdxi a po, fornecido com conjunto de dois parafusos de cabeca
sextavada rosca total, duas porcas sextavadas e quatro arruelas de aco,
galvanizados a fogo, de acordo com ASTM A153, classe ¢, e com uma
guarnicao (anel) de borracha para vedacdo de derivacdo, para aplicacdes
sob pressao nominal de 0,70 MPA e pressao maxima de servicos de 1,00
MPA, para execugao de ligagdo predial em redes de distribuicdo de agua
potavel, com tubos de PVC 6,3, fabricados de acordo com NBR 5647-1/2. Os
colares de tomada devem apresentar em alto relevo as seguintes
marcagdes: nome efou marca de identificacdo do fabricante, DN da
tubulagdo DN da derivagao, indicagdo da aplicagdo em PVC e a pressao
nominal (PN10).

Dimensdes: DN 200 mm x DNR 20 (3/4).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 07
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 10 P¢c |BRACADEIRA DE FERRO FUNDIDO DE 12" X 3/4"
Especificagdo: Colar de tomada de ferro fundido ductil FE 42012, conforme
NBR 6916, com derivagdo roscada conforme NBR ISO 7-1, revestido
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integralmente com esmalte anticorrosivo, aderente, ndo pegajoso ou com
pintura de epdxi a po, fornecido com conjunto de dois parafusos de cabega
sextavada rosca total, duas porcas sextavadas e quatro arruelas de aco,
galvanizados a fogo, de acordo com ASTM A 153, classe c, e com uma
guarnicao (anel) de borracha para vedagéo da derivagéo, para aplicagbes sob
pressdo nominal de 0,70 MPA e pressao maxima de servigos de 1,00 MPA,
para execugao de ligacao predial em redes de distribuicdo de agua potavel,
com tubos de PVC 6,3, fabricados de acordo com NBR 5647-1/2. Os colares
de tomada devem apresentar em alto relevo as seguintes marcagdes: nome
e/ou marca de identificagdo do fabricante, DN da tubulagdo DN da derivagao,
indicacdo da aplicagdo em PVC e a pressdo nominal (PN10).

Dimensdes: DN 300 mm x DNR 20 (3/4).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 08
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 20 Pc |CAP FERRO FUNDIDO JE DN 50 MM

Especificagao: CAP ferro fundido junta elastica DN= 50 mm, conforme NBR
7675 com anéis de borracha.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 09
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 20 P¢c |CAP FERRO FUNDIDO JE DN 100 MM

Especificagdo: CAP de ferro fundido junta elastica (JE2GS) DN= 100 mm,
conforme NBR 7675 com anéis de borracha.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 10
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagao do objeto
01 20 P¢ |CAP FERRO FUNDIDO JE DN 150 MM

Especificagdo: CAP de ferro fundido junta elastica (JE2GS) DN= 150 mm,
conforme NBR 7675 com anéis de borracha.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 11
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagao do objeto
01 05 P¢c |CURVA FOFO NODULAR, JE, DN 300 MM X 11 GRAUS
Especificagao: Curva de ferro fundido ductil, com bolsas (JE2GS), DN 300
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mm, 11 graus, com os respectivos anéis de borracha, conforme NBR 7675
(tubos e conexdes de ferro ductil).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 12
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagao do objeto
01 05 P¢ |CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 100 MM X 22 GRAUS

Especificagdo: Curva de ferro fundido ductil, com junta mecénica, DN 100
mm, 22 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil) e NBR
7677 (junta mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a
fogo, conforme norma ASTM A 153 (especificagcdo padrdo para revestimento
de zinco (imerséo a quente) em ferro e ago), classe c.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 13
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 10 P¢c |CURVA FOFO NODULAR, JE, DN 300 MM X 22 GRAUS

Especificagao: Curva de ferro fundido nodular ductil, conforme NBR 7675,
com junta elastica do tipo JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento interno
e externo com pintura anticorrosiva betuminosa; Fornecido com os
respectivos anéis de borracha.

DN= 300 mm x 22 graus.

Inspecdo de recebimento: a curva devera ser inspecionada em fabrica de
acordo com a NBR 7675 e deverao ser executados os seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacgéo.

- Hidrostatico.

Para a junta deveréo ser verificadas as seguintes marcagdes, conforme NBR
13747:

- Didametro nominal

- Nome ou marca do fabricante

- Ano de fabricagao

- Identificagao do perfil da bolsa (JE2GS)

No ato da inspegdo de recebimento o fornecedor devera entregar os
seguintes certificados de fabricaco:

- Da matéria prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos
ensaios de tracdo e alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de
estanqueidade sem e com deflexdo, conforme NBR 13747.

Referéncias normativas:

7675:2005- tubos e conexdes de ferro fundido ductil e acessoérios para
sistemas de aducgao e distribuigao de agua.

13747:1996- junta elastica para tubos e conexdes de ferro fundido ductil —
tipo JE2GS — Especificagao.

6916:1981- ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 14

Item

Qtde. (*)

Un.

Especificagdo do objeto

01

10

Pc

CURVA FOFO NODULAR, JE, DN 100 MM X 45 GRAUS

Especificagdo: Curva de ferro fundido ductil, com bolsas (JE2GS), DN 100
mm, 45 graus, com os respectivos anéis de borracha, conforme NBR 7675
(tubos e conexdes de ferro ductil).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 15
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagao do objeto
01 10 P¢ |CURVA FOFO NODULAR, JE, DN 250 MM X 45 GRAUS

Especificagdo: Curva de ferro fundido ductil, com bolsas (JE2GS), DN 250
mm, 45 graus, com os respectivos anéis de borracha, conforme NBR 7675
(tubos e conexodes de ferro ductil).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 16
Item | Qtde. (*)| Un. Especificagdo do objeto
01 05 P¢c |CURVA FOFO NODULAR, JE, DN 300 MM X 45 GRAUS

Especificagdo: Curva de ferro fundido ductil, com bolsas (JE2GS), DN 300
mm, 45 graus, com os respectivos anéis de borracha, conforme NBR 7675
(tubos e conexdes de ferro ductil).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 17
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagao do objeto
01 05 P¢ |CURVA FOFO NODULAR, JE, DN 400 MM X 45 GRAUS

Especificagao: Curva de ferro fundido ductil, com bolsas (JE2GS), DN 400
mm, 45 graus, com os respectivos anéis de borracha, conforme NBR 7675
(tubos e conexdes de ferro ductil).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 18
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagao do objeto
01 15 P¢ |CURVA FOFO NODULAR, JE, DN 100 MM X 90 GRAUS

Especificagdo: Curva de ferro fundido ductil, com bolsas (JE2GS), DN 100
mm, 90 graus, com os respectivos anéis de borracha, conforme NBR 7675
(tubos e conexdes de ferro ductil).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 19

Item

Qtde. (*)

Un.

Especificagdo do objeto

01

10

Pc

CURVA FOFO NODULAR, JE, DN 300 MM X 90 GRAUS

Especificagdo: Curva de ferro fundido ductil, com bolsas (JE2GS), DN 300
mm, 90 graus, com os respectivos anéis de borracha, conforme NBR 7675
(tubos e conexdes de ferro ductil).

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 20
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 03 P¢c |CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 300 MM X 11 GRAUS

Especificagdo: Curva de ferro fundido ductil, com junta mecénica, DN 300
mm, 11 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR
7677 (junta mecéanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a
fogo conforme norma ASTM A153 (especificagdo padrao p/ revestimento de
zinco (imerséo quente) em ferro e ago), classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 21
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 05 P¢ |CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 300 MM X 22 GRAUS

Especificagdo: Curva de ferro fundido ductil, com junta mecanica, DN 300
mm, 22 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR
7677 (junta mecanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a
fogo conforme norma ASTM A153 (especificagdo padrao p/ revestimento de
zinco (imersao quente) em ferro e aco), classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 22
Item | Qtde. (*)| Un. Especificagdo do objeto
01 02 P¢c |CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 400 MM X 22 GRAUS

Especificagao: Curva de ferro fundido ductil, com junta mecénica, DN 400
mm, 22 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR
7677 (junta mecéanica para conexdes de ferro fundido ddctil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a
fogo, conforme norma ASTM A153 (especificagdo padrao p/ revestimento de
zinco (imersao quente) em ferro e ago), classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 23

Item

Qtde. (*)

Un.

Especificagdo do objeto

01

10

P¢

CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 300 MM X 45 GRAUS

Especificagdo: Curva de ferro fundido ductil, com junta mecanica, DN 300
mm, 45 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR
7677 (junta mecénica para conexdes de ferro fundido ductil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a
fogo conforme norma ASTM A153 (especificagdo padrao p/ revestimento de
zinco (imersao quente) em ferro e aco), classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 24
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 03 P¢c |CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 200 MM X 90 GRAUS

Especificagao: Curva de ferro fundido ductil, com junta mecéanica, DN 200
mm, 90 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR
7677 (junta mecéanica para conexdes de ferro fundido ductil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a
fogo conforme norma ASTM a 153 (especificagdo padrao p/ revestimento de
zinco (imerséo quente) em ferro e ago), classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 25
Item | Qtde. (*)| Un. Especificagido do objeto
01 05 P¢c |CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 400MM X 90 GRAUS

Especificagao: Curva de ferro fundido ductil, com junta mecénica, DN 400
mm, 90 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR
7677 (junta mecénica para conexbes de ferro fundido ductil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a
fogo conforme norma ASTM a 153 (especificacdo padréo p/ revestimento de
zinco (imersao quente) em ferro e acgo), classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 26
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagao do objeto
01 05 P¢ |CURVA FOFO NODULAR, FL PN10, DN 200 MM X 45 GRAUS

Especificagdo: Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN10, DN 200
mm, 45 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as
respectivas juntas de borracha plana, parafusos, porcas e arruelas,
galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A153 (especificagdo padrao p/
revestimento de zinco (imersao a quente) em ferro e aco), classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 27

Item

Qtde. (*)

Un.

Especificagdo do objeto

01

03

Pc

CURVA FOFO NODULAR, FL PN10, DN 250 MM X 45 GRAUS
Especificagao: Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN10, DN 250
mm, 45 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as
respectivas juntas de borracha plana, parafusos, porcas e arruelas,
galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A153 (especificagdo padrdo p/
revestimento de zinco (imersao a quente) em ferro e aco), classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 28
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 05 P¢ |CURVA FERRO FUNDIDO COM FLANGE 45 X 300 MM PN 10

Especificagdo: Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN10, DN 300
mm, 45 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as
respectivas juntas de borracha plana, parafusos, porcas e arruelas,
galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A153 (especificagdo padrao p/
revestimento de zinco (imersado a quente) em ferro e ago), classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 29
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagao do objeto
01 02 P¢ |CURVA FOFO NODULAR, FL PN10, DN 400 MM X 45 GRAUS

Especificagao: Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN10, DN 400
mm, 45 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as
respectivas juntas de borracha plana, parafusos, porcas e arruelas,
galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A153 (especificagdo padrao p/
revestimento de zinco (imersao a quente) em ferro e aco), classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 30
Item | Qtde. (*)| Un. Especificagdo do objeto
01 05 P¢c |CURVA FERRO FUNDIDO COM FLANGE 45 X 300 MM PN 16

Especificagado: Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN16, DN 300
mm, 45 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as
respectivas juntas de borracha plana, parafusos, porcas e arruelas,
galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A153 (especificagdo padrao p/
revestimento de zinco (imersao a quente) em ferro e aco), classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 31

Item

Qtde. (*)

Un.

Especificagdo do objeto

01

15

Pc

CURVA FOFO NODULAR, FL, PN 10, DN 100 MM X 90 GRAUS
Especificagado: Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN10, DN 100
mm, 90 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as
respectivas juntas de borracha plana, parafusos, porcas e arruelas,
galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A153 (especificagdo padrdo p/
revestimento de zinco (imersao a quente) em ferro e aco), classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 32
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 05 P¢c |CURVA DE PE FOFO NODULAR, FL PN 10, DN 300 MM X 90 GRAUS

Especificagdo: Curva de pé de ferro fundido ductil com flanges, PN 10, DN
300 mm, 90 graus, conforme NBR 7675(tubos e conexdes de ferro ductil),
com as respectivas juntas de borracha plana, parafusos, porcas e arruelas,
galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A153 (especificagdo padrao para
revestimento de zinco (imersado a quente) em ferro e ago), classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 33
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 02 P¢ |CURVA FOFO NODULAR, JM, DN 250 MM X 45 GRAUS

Especificagdo: Curva de ferro fundido ductil, com junta mecanica, DN 250
mm, 45 graus, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil) e NBR
7677 (junta mecanica para conexdes de ferro fundido ddctil), com os
respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a
fogo, conforme norma ASTM A153 (especificagdo padrao para revestimento
de zinco (imerséo a quente) em ferro e ago), classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 34

Item

Qtde. (*)

Un.

Especificagdo do objeto

25

P¢

LUVA DE VEDAGAO TRIPARTIDA, DN= 150 MM

Especificagdao: Luva de vedacéo tripartida em ferro fundido nodular classe
FE 38017 ou superior, conforme NBR 6916, para utilizagdo em reparos de
vazamentos de tubos de ferro fundido em carga, para pressdo minima de
trabalho PN 16, conforme NBR 7675.

DN= 150 mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epoxi a pd, por processo
eletrostatico, na cor verde emblema correspondente a classificagdo 2.5g 3/4
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do sistema Munsell (NBR 6493).

Vedacgado: manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura
minima 12 mm.

Parafusos, porcas e arruelas: em aco ASTM a-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-
307 Gr.B galvanizados por imerséo a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: nas trés partes da luva devera ter
dois ressaltos fundidos na lateral da furagdo para travamento dos parafusos,
para evitar que 0 mesmo gire ao apertar.

Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os
ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condi¢des: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma
visivel e indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes
marcacoes:

- Nome ou marca de identificagdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressao nominal - PN 16.

- Cédigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao,
com aproximadamente 50g em pega Unica, a base de vaselina neutra,
indicado para conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o
vedante, lubrifica proporcionando uma conexao facilitada, com instrugdes de
utilizagao e prazo de validade de 24 meses.

Inspecdo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e
serao exigidos os seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Verificagao do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tragéo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.

Devera ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de
borracha natural contendo no minimo:

- Dureza, conforme ASTM D-2240.

- Tensao de ruptura, conforme ASTM D-412 e

- Alongamento, conforme ASTM D-412.

Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizagao de produtos de ago ou ferro fundido- especificagao.
NBR 6493 — emprego de cores para identificagcdo de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de
aducéo e distribuigdo de agua — Requisitos.

ASTM A-307- especificagdo normalizada de agos carbono para parafusos e
estojos com resisténcia a tracdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificacdo padrao para parafusos estruturais de ago, com
tratamento térmico.

ASTM D-412- métodos padrao de teste para borracha vulcanizada e
elastdmeros termoplasticos tensao.

ASTM A-563- especificagdo padrao para porcas de ago carbono e liga.

ASTM D-2240- método de teste padrdo para propriedade de borracha-
dureza.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 35

Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 30 P¢c |LUVA BIPARTIDA FF DUCTIL PARA BOLSAS DN 100 MM

Especificagdo: Luva de vedacdo bipartida em ferro fundido nodular classe
FE 30187 ou superior, conforme NBR 6916, para a utilizagdo em reparos de
vazamentos de bolsas e/ou corpo de tubos de ferro fundido em carga, para
pressao minima de trabalho PN16 conforme NBR 7675, DN= 100 mm.
Revestimento: interno e externo com pintura epdxi a pd, por processo
eletrostatico, na cor verde emblema correspondente a classificagdo 2.5g 3/4
do sistema Munsell NBR 6493.
Vedacao: junta de elastdmero vulcanizado.
Parafusos, porcas e arruelas: em ago ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-
307 Gr.B galvanizados por imerséo a quente, conforme NBR 6323.
Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva
devera ter dois ressaltos fundidos na lateral da furagdo para travamento dos
parafusos, para evitar que o mesmo gire ao apertar.
Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na
mesma altura e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as
porcas se prendam.
Demais condigdes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma
visivel e indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes
marcacoes:
- Nome ou marca de identificagdo do fabricante.
- Didmetro nominal (DN).
- Pressao nominal - PN 16.
- Cdédigo de rastreabilidade do material.
Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexéo,
com aproximadamente 50g em pega Unica, a base de vaselina neutra,
indicado para conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o
vedante, lubrifica proporcionando uma conexao facilitada, com instrugdes de
utilizagao e prazo de validade de 24 meses.
Inspecdo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e
serao exigidos os seguintes ensaios:
- Visual
- Dimensional
- Verificagao do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tragdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.
- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil,
conforme NBR 7675.
- Verificagao dos certificados do elastdmero, conforme DIN 3535, sendo:
dureza (Shore A), tenséo de ruptura (N/m2), alongamento (%), variagéo de
alongamento (%), variagdo de dureza (Shore A), variacdo da tensdo de
ruptura, deformagao permanente a compresséao (22h a 100 graus C max %).
Referéncias normativas:
NBR 6323- galvanizagao de produtos de ago ou ferro fundido- especificagao.
NBR 6493- emprego de cores para identificagdo de tubulacdes.
NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.
NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessoérios para sistemas de
adugao e distribuigdo de agua — Requisitos.
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DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastoméricos de
vedacgao para valvulas de gas em instalagdes domésticas, requisitos e testes.
ASTM A-307- especificagdo normalizada de agos carbono para parafusos e
estojos com resisténcia a tragdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificagdo padrao para parafusos estruturais de ago, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificagcdo padrao para porcas de ago carbono e liga.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 36

Item

Qtde. (*)

Un.

Especificagido do objeto

01

30

Pc

LUVA BIPARTIDA FF DUCTIL PARA BOLSAS DN 150 MM

Especificagdo: Luva de vedacdo bipartida em ferro fundido nodular classe
FE 30187 ou superior, conforme NBR 6916, para a utilizagdo em reparos de
vazamentos de bolsas e/ou corpo de tubos de ferro fundido em carga, para
pressao minima de trabalho PN16 conforme NBR 7675, DN= 150 mm.
Revestimento: interno e externo com pintura epdxi a pd, por processo
eletrostatico, na cor verde emblema correspondente a classificagdo 2.5g 3/4
do sistema Munsell NBR 6493.

Vedagao: junta de elastomero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em ago ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-
307 Gr.B galvanizados por imerséo a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva
devera ter dois ressaltos fundidos na lateral da furagéo para travamento dos
parafusos, para evitar que 0 mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na
mesma altura e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as
porcas se prendam.

Demais condigdes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma
visivel e indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes
marcacoes:

- Nome ou marca de identificagdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressdo nominal - PN 16.

- Cédigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao,
com aproximadamente 50g em pega Unica, a base de vaselina neutra,
indicado para conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o
vedante, lubrifica proporcionando uma conexao facilitada, com instrugdes de
utilizagao e prazo de validade de 24 meses.

Inspecédo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e
serdo exigidos os seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Verificagao do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tragdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil,
conforme NBR 7675.

- Verificagdo dos certificados do elastomero, com forme DIN 3535, sendo:
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dureza (Shore A), tensédo de ruptura (N/m2), alongamento (%), variagdo de
alongamento (%), variacdo de dureza (Shore A), variacdo da tensdo de
ruptura, deformagao permanente a compresséao (22h a 100 graus C max %).
Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizagéo de produtos de aco ou ferro fundido- especificagao.
NBR 6493- emprego de cores para identificagdo de tubulacdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessoérios para sistemas de
adugao e distribuigdo de agua — Requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastomericos de
vedacgao para valvulas de gas em instalagdes domesticas, requisitos e testes.
ASTM A-307- especificagao normalizada de agos carbono para parafusos e
estojos com resisténcia a tracdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificagdo padrao para parafusos estruturais de ago, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificagcdo padrao para porcas de ago carbono e liga.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 37
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 25 P¢ |LUVA BIPARTIDA FF DUCTIL PARA BOLSAS DN 200 MM
Especificagao: Luva de vedacgao bipartida em ferro fundido nodular classe
FE 30187 ou superior, conforme NBR 6916, para a utilizagdo em reparos de
vazamentos de bolsas e/ou corpo de tubos de ferro fundido em carga, para
pressdao minima de trabalho PN16 conforme NBR 7675, DN= 200 mm.
Revestimento: interno e externo com pintura epdxi a pd, por processo
eletrostatico, na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4
do sistema Munsell NBR 6493.
Vedacao: junta de elastomero vulcanizado.
Parafusos, porcas e arruelas: em ago ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-
307 Gr.B galvanizados por imerséo a quente, conforme NBR 6323.
Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva
devera ter dois ressaltos fundidos na lateral da furagao para travamento dos
parafusos, para evitar que o mesmo gire ao apertar.
Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na
mesma altura e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as
porcas se prendam.
Demais condigdes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma
visivel e indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes
marcagoes:
- Nome ou marca de identificagdo do fabricante.
- Didmetro nominal (DN).
- Pressao nominal - PN 16.
- Cédigo de rastreabilidade do material.
Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao,
com aproximadamente 50g em pecga uUnica, a base de vaselina neutra,
indicado para conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o
vedante, lubrifica proporcionando uma conexéo facilitada, com instru¢des de
utilizacao e prazo de validade de 24 meses.
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Inspecdo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e
serao exigidos os seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Verificagao do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tragéo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil,
conforme NBR 7675.

- Verificagdo dos certificados do elastomero, com forme DIN 3535, sendo:
dureza (Shore A), tensdo de ruptura (N/m2), alongamento (%), variagéo de
alongamento (%), variagdo de dureza (Shore A), variagdo da tensdo de
ruptura, deformagao permanente a compresséao (22h a 100 graus C max %).
Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizagéo de produtos de ago ou ferro fundido- especificagao.
NBR 6493- emprego de cores para identificagcao de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de
adugao e distribuigdo de agua — Requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastomericos de
vedagao para valvulas de gas em instalagées domesticas, requisitos e testes.
ASTM A-307- especificagdo normalizada de agos carbono para parafusos e
estojos com resisténcia a tracdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificagdo padrdo para parafusos estruturais de ago, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificagdo padrao para porcas de ago carbono e liga.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 38

Item

Qtde. (*)

Un.

Especificagdo do objeto

01

30

P¢

LUVA BIPARTIDA FF DUCTIL PARA BOLSAS DN 250 MM

Especificagao: Luva de vedacgao bipartida em ferro fundido nodular classe
FE 30187 ou superior, conforme NBR 6916, para a utilizagcdo em reparos de
vazamentos de bolsas e/ou corpo de tubos de ferro fundido em carga, para
pressao minima de trabalho PN16 conforme NBR 7675, DN= 250 mm.
Revestimento: interno e externo com pintura epdxi a pd, por processo
eletrostatico, na cor verde emblema correspondente a classificacdo 2.5g 3/4
do sistema Munsell NBR 6493.

Vedacgéo: junta de elastomero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em ago ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-
307 Gr.B galvanizados por imerséo a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva
devera ter dois ressaltos fundidos na lateral da furagado para travamento dos
parafusos, para evitar que 0 mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na
mesma altura e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as
porcas se prendam.

Demais condicdes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma
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visivel e indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes
marcacgoes:

- nome ou marca de identificagdo do fabricante.

- didmetro nominal (DN).

- pressao nominal - PN 16.

- codigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao,
com aproximadamente 50g em pega Unica, a base de vaselina neutra,
indicado para conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o
vedante, lubrifica proporcionando uma conexao facilitada, com instru¢des de
utilizacdo e prazo de validade de 24 meses.

Inspecdo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e
serao exigidos os seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Verificagdo do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tragéo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil,
conforme NBR 7675.

- Verificagdo dos certificados do elastomero, conforme DIN 3535, sendo:
dureza (Shore A), tensido de ruptura (N/m2), alongamento (%), variagéo de
alongamento (%), variagdo de dureza (Shore A), variagdo da tensdo de
ruptura, deformacéo permanente a compresséao (22h a 100 graus C max %).
Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizagdo de produtos de ago ou ferro fundido -
Especificagao.

NBR 6493- emprego de cores para identificacdo de tubulacdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessorios para sistemas de
aducao e distribuicdo de agua — Requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastomericos de
vedagdo para valvulas de gas em instalagdes domesticas, requisitos e testes.
ASTM A-307- especificagdo normalizada de agos carbono para parafusos e
estojos com resisténcia a tragédo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificagdo padrao para parafusos estruturais de ago, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificacado padrao para porcas de ago carbono e liga.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 39
Item | Qtde. (*)| Un. Especificagao do objeto
01 10 Pc LUVA BIPARTIDA FF DUCTIL PARA BOLSAS DN 300 MM
Especificagdo: Luva de vedacao bipartida em ferro fundido nodular classe
FE 30187 ou superior, conforme NBR 6916, para a utilizagdo em reparos de
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vazamentos de bolsas e/ou corpo de tubos de ferro fundido em carga, para
pressdo minima de trabalho PN16 conforme NBR 7675, DN= 300 mm.
Revestimento: interno e externo com pintura epdxi a pd, por processo
eletrostatico, na cor verde emblema correspondente a classificagdo 2.5g 3/4
do sistema Munsell NBR 6493.

Vedagao: junta de elastdmero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em ago ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-
307 Gr.B galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva
devera ter dois ressaltos fundidos na lateral da furagdo para travamento dos
parafusos, para evitar que 0 mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na
mesma altura e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as
porcas se prendam.

Demais condi¢des: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma
visivel e indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes
marcagodes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressao nominal - PN 16.

- Cdédigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexao,
com aproximadamente 50g em peca uUnica, a base de vaselina neutra,
indicado para conexdes que utilizem vedante de borracha, ndo agride o
vedante, lubrifica proporcionando uma conexao facilitada, com instrugdes de
utilizacdo e prazo de validade de 24 meses.

Inspecdo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e
serao exigidos os seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Verificagao do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tragado e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil,
conforme NBR 7675.

- Verificagdo dos certificados do elastdbmero, conforme DIN 3535, sendo:
dureza (Shore A), tensido de ruptura (N/m2), alongamento (%), variagao de
alongamento (%), variagdo de dureza (Shore A), variagdo da tensdo de
ruptura, deformagao permanente a compresséao (22h a 100 graus C max. %).
Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizagéo de produtos de ago ou ferro fundido -Especificagao.
NBR 6493- emprego de cores para identificacdo de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessodrios para sistemas de
aducao e distribuicdo de agua — Requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastomericos de
vedagdo para valvulas de gas em instalagdes domesticas, requisitos e testes.
ASTM A-307- especificagdo normalizada de agos carbono para parafusos e
estojos com resisténcia a tragédo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificagdo padrao para parafusos estruturais de aco, com
tratamento térmico.

ASTM A-563- especificagado padrao para porcas de ago carbono e liga.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 40

Item

Qtde. (*)

Un.

Especificagdo do objeto

01

05

Pc

LUVA DE GRANDE TOLERANCIA FOFO DUCTIL DN 300 MM
Especificagado: Luva de grande tolerancia, DN 300 mm (DE min. 306 mm —
DE max. 336 mm), corpo e contra flange em ferro fundido ductil, classe
42012, conforme NBR6916, revestido interna e externamente em epoxi a p6
depositado eletrostaticamente com espessura minima de 250 Um (micra) na
cor verde-emblema correspondente a classificagdo 2,5 g 3/4 do sistema
Munsell NBR 6493, adequado para aplicagdo em agua potavel. Anel de
vedagdo confeccionado em elastdmero EPDM, tirantes e porcas em ago
ASTM a-325, tipo 3 CL. A ou ASTM A-307 Gr.B galvanizados, por imersao a
quente, conforme NBR 6323, deflexdo angular admissivel no assentamento
de 6 graus por junta.

Classe de pressdo ate 16 kgflcm2. A luva deve apresentar na superficie
externa, de forma visivel e indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no
minimo as seguintes marcacgoes:

- Nome ou marca de identificagdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN)

- Pressdo nominal - PN 16

- Cédigo de rastreabilidade do material.

Inspecdo de recebimento: O material devera ser inspecionado em fabrica e
serao exigidos os seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Teste hidrostatico ou estanqueidade, conforme NBR 7675.

- Verificagao do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tragdo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Verificagdo dos certificados do elastdmero, conforme DIN 3535, sendo:
dureza (Shore A), tenséo de ruptura (N/m2), alongamento (%), variagéo de
alongamento (%), variagdo de dureza (Shore A), variacdo da tensdo de
ruptura, deformacao permanente a compresséo, (22h a 100 graus C max. %).
Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizagdo de produtos de aco ou ferro fundido -
especificacao.

NBR 6493 - emprego de cores para identificagdo de tubulacdes.

NBR 6916 - ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal

NBR 7675 - tubos e conexdes de ferro ductil e acessoérios para sistemas de
aducéo e distribuigdo de agua — Requisitos.

DIN 3535 - selantes para fornecimento de gas, materiais elastomericos de
vedacao para valvulas de gas em instalagdes domesticas requisitos e testes.
ASTM A-307 — especificacdo normalizada de agos carbono para parafusos e
estojos com resisténcia a tracdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325 - especificagdo de padrdao para parafusos estruturais de aco,
com tratamento térmico.

ASTM A-563 - especificagdo padrdo para porcas de ago carbono e liga.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 41

Item

Qtde. (*)

Un.

Especificagdo do objeto

01

05

Pc

LUVA DE GRANDE TOLERANCIA FOFO DUCTIL DN 350 MM
Especificagao: Luva de grande tolerancia, DN 350 mm (DE min. 378 mm —
DE max. 408 mm), corpo e contra flange em ferro fundido ductil, classe
42012, conforme NBR 6916, revestido interna e externamente em epodxi a pd
depositado eletrostaticamente com espessura minima de 250 Um (micra) na
cor verde-emblema correspondente a classificacdo 2,5 g 3/4 do sistema
Munsell NBR 6493, adequado para aplicagdo em agua potavel. Anel de
vedagdo confeccionado em elastbmero EPDM, tirantes e porcas em ago
ASTM A-325, tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B galvanizados, por imerséo a
quente, conforme NBR 6323, deflexdo angular admissivel no assentamento
de 6 graus por junta.

Classe de pressao ate 16 kgf/cm2.

A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelével,
gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcagoes:

- Nome ou marca de identificagdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN)

- Pressdo nominal - PN 16

- Cédigo de rastreabilidade do material.

Inspecdo de recebimento: O material devera ser inspecionado em fabrica e
serao exigidos os seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Teste hidrostatico ou estanqueidade, conforme NBR 7675.

- Verificagao do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tragédo e
alongamento do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Verificagdo dos certificados do elastdbmero, conforme DIN 3535, sendo:
dureza (Shore A), tensdo de ruptura (N/m2), alongamento (%), variagao de
alongamento (%), variacdo de dureza (Shore A), variacdo da tensdo de
ruptura, deformacao permanente a compresséo, (22h a 100 graus C max. %).
Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizagdo de produtos de ago ou ferro fundido -
Especificagéo.

NBR 6493 - emprego de cores para identificagdo de tubulacdes.

NBR 6916 - ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal

NBR 7675 - tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de
aducéo e distribuicdo de agua - Requisitos.

DIN 3535 - selantes para fornecimento de gas, materiais elastomericos de
vedacgao para valvulas de gas em instalagdes domesticas requisitos e testes.
ASTM A-307 - especificagcdo normalizada de agos carbono para parafusos e
estojos com resisténcia a tracdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325 - especificacdo de padrao para parafusos estruturais de aco,
com tratamento térmico.

ASTM A-563 - especificagdo padrdo para porcas de ago carbono e liga.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 42

Item

Qtde. (*)

Un.

Especificagdo do objeto

01

10

Pc

TEE FERRO FUNDIDO JE DN 100 MM

Especificagao: TEE ferro fundido ductil com bolsas de junta elastica (JE2GS)
DN= 100 mm, conforme norma ABNT NBR 13747, fabricado de acordo com
NBR 7675, com os respectivos anéis de borracha.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 43
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 10 P¢c | TEE FERRO FUNDIDO JE DN 150 MM

Especificagdo: TEE de ferro fundido ductil ¢/ bolsas de junta elastica
(JE2GS) DN 150 mm, fabricado de acordo com NBR 7675, com respectivos
anéis de borracha.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 44
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 05 P¢ |TEE REDUGAO FERRO FUNDIDO JE DN 200 X 100 MM

Especificagdo: TEE redugao de ferro fundido com bolsas, junta elastica DN=
200 mm x 100 mm, conforme NBR 7675 com anéis de borracha.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 45
Item | Qtde. (*)| Un. Especificagdo do objeto
01 03 P¢ |TEE REDUGAO FERRO FUNDIDO FL DN 200 X 100 MM PN 10

Especificagao: TEE reducéo ferro fundido FL DN= 200 x 100 mm PN 10

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 46
Item | Qtde. (*)| Un. Especificagdo do objeto
01 02 P¢ |TEE RED. FERRO FUNDIDO JM X FL DN 200 X 100 MM PN 10

Especificagdo: TEE reducdo de ferro fundido ductil, junta mecanica com
flange, PN10, DN= 200 x 100 mm, conforme NBR-7674/7675/7676, com
anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizado a fogo, conforme
ASTM A153, classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 47

Item | Qtde.(*)| Un.

Especificagdo do objeto

01 02 Pc

TEE RED. FERRO FUNDIDO JM X FL DN 200 X 150 MM PN 10
Especificagdo: TEE redugédo de ferro fundido ductil junta mecéanica com
flange, PN10, DN= 200 x 150 mm, conforme NBR 7674/7675/7676, com

anéis de borracha parafusos, porcas e arruelas galvanizados a fogo conforme
ASTM A153, classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 48

Item | Qtde.(*)| Un.

Especificagdo do objeto

01 02 Pc

TEE REDUGCAO FERRO FUNDIDO FL DN 250 X 200 MM PN10
Especificagdo: TEE de reducao ferro fundido ductil com flanges DN= 250
mm x 200 mm, NBR 7675/2005 PN10, com parafusos, porcas, arruelas
galvanizados conforme ASTM A153 CL C e junta de borracha nitrilica.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 49
Item | Qtde. ()| Un. Especificagao do objeto
01 02 P¢ |TEE REDUGAO FERRO FUNDIDO FL DN 400 X 200 MM PN 10

Especificagado: TEE reducéo de ferro fundido ductil com flanges DN= 400
mm x 200 mm, NBR 7675/2005 PN10, com parafusos, porcas, arruelas
galvanizados conforme ASTM A153 CL C e junta de borracha nitrilica.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 50
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 05 P¢ | TEE RED. FERRO FUNDIDO JE X FL DN 200 X 100 MM

Especificagdo: TEE de ferro fundido, com bolsa de JE2GS, DN= 200 mm,
saida lateral flangeada reduzida para DN= 100mm, classe k-7, conforme NBR
7675/2005 com os seus respectivos anéis de borracha, flange PN10, serie
métrica chata, juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas em aco

galvanizado conforme ASTM A153, classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 51

Item | Qtde. (¥)

Un.

Especificagdo do objeto

01

10 Pc

TEE RED.FERRO FUNDIDO JM X FL DN 300 X 100 MM PN10
Especificagao: TEE reducao ferro fundido ductil junta mecéanica x flange PN
10 DN= 300 mm x 100 mm conforme NBR 7675, com anel e junta de

borracha, parafusos, porcas e arruelas.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 52
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 03 P¢c |TEE REDUGCAO FOFO FL PN16 DN 300 X 100 MM

Especificagdo: TEE de redugdo, em ferro fundido ductil com flange PN16,
classe de pressdao PN16, DN= 300 x 100 mm, com os seguintes acessorios:
junta plana de borracha; parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM

A153 classe C.
Referéncias normativas:

NBR 7675 - tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistema de
aducao e distribuigdo de agua - Requisitos.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 53
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagao do objeto
01 03 P¢ |TEE REDUGAO FERRO FUNDIDO FL DN 250 X 100 MM PN 16

Especificagao: TEE redugao de ferro fundido com flanges, DN = 250 x 100
mm, PN16, conforme NBR 7675 com respectiva junta de borracha, parafusos,

porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 54
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagao do objeto
01 100 P¢ |REGISTRO DE GAVETA 1" — METAL

Especificagdo: Registro de gaveta PN 16 em liga de cobre, diametro 1",
DNR 25 mm, para instalagdo em saneamento, comprimento do corpo entre

60 e 62 mm, conforme a norma NBR 14580/2000.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 55

Item | Qtde. (¥)

Un.

Especificagdo do objeto

01

250 Pc

REGISTRO DE GAVETA 2" - METAL
Especificagdo: Registro de gaveta PN 16 em liga de cobre, didmetro 2",

DNR 50 mm, para instalagdo em saneamento, comprimento do corpo entre
83 e 87 mm, conforme a norma NBR 14580/2000.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 56
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 100 P¢c |REGISTRO FOFO, JE, P/ PVC, DN 50 MM, CUNHA EMBORRACHADA.

Especificagdo: Valvula gaveta de ferro fundido nodular, JE, classe de
pressao PN 16, DN 50 mm, cunha emborrachada, para tubo de PVC, DN 60
mm, conforme NBR 5647, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com os

seguintes acessorios:

- Cabecote
- Anéis de borracha

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 57
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 20 P¢ |REGISTRO FOFO, JE, P/ PVC, DN 75 MM, CUNHA EMBORRACHADA.

Especificagdo: Valvula gaveta de ferro fundido nodular, JE, classe de
pressdo PN 16, DN 75 mm, cunha emborrachada, para tubo de PVC, DN 85
mm, conforme NBR 5647, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com os

seguintes acessorios:

- Cabecote
- Anéis de borracha

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 58
Item | Qtde. (*)| Un. Especificagdo do objeto
01 30 P¢c |REGISTRO FOFO, JE, P/ PVC, DN 100 MM, CUNHA EMBORRACHADA.

Especificagado: Valvula gaveta de ferro fundido nodular, JE, classe de
pressao PN 16, DN 100 mm, cunha emborrachada, para tubo de PVC, DN
110 mm, conforme NBR 5647, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675,

com 0s seguintes acessorios:

- Cabecgote
- Anéis de borracha

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 59

Item

Qtde. (*)

Un.

Especificagdo do objeto

01

10

Pc

REGISTRO FOFO, FL PN 16, DN 100 MM, CUNHA METALICA.
Especificagao: Valvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 16, classe
de pressdao PN 16, DN 100 mm, cunha metdlica, serie métrica chata,
conforme normas NBR 12430 e NBR 7675, com os seguintes acessorios:

- Volante

- Junta plana de borracha

- Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A153 classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 60
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 10 P¢c |REGISTRO GAVETA, FOFO, FL, PN 10, DN 100, CUNHA METALICA.

Especificagao: Valvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe
de pressao PN 10, DN 100 mm, cunha metalica, serie métrica chata,
conforme normas NBR 12430 e NBR 7675, com os seguintes acessorios:

- Cabecote

- Junta plana de borracha

- Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A153 classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 61
Item | Qtde. (*)| Un. Especificagdo do objeto
01 20 P¢c |[EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO BF DN 100 MM PN 10

Especificagdo: Extremidade de ferro fundido ductil bolsa e flange DN 100
mm, PN10, conforme NBR 7675, com o0s respectivos acessoérios, junta de
borracha, anel de borracha, parafusos, porcas e arruelas de ago galvanizado
a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 62
Item | Qtde. (*)| Un. Especificagdo do objeto
01 10 P¢c |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO BF DN 150 MM PN 10

Especificagado: Extremidade de ferro fundido ductil bolsa e flange, DN 150
mm, PN10, conforme NBR 7675 com os respectivos acessorios, junta de
borracha, (JE2GS), anel de borracha, parafusos, porcas e arruelas de acgo
galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

Redigido por Karen Vanessa de Medeiros Cruz — Aux. Administrativo — e conferido por Priscila Gongalves de T.P. Leite — Chefe DA.

48



LOTE 63

Item | Qtde. (¥)

Un.

Especificagdo do objeto

01

10 Pc

EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO BF DN 300 MM PN 10

Especificagado: Extremidade de ferro fundido ductil bolsa e flange DN 300
mm, PN10, conforme NBR 7675, com os respectivos acessoérios, junta de
borracha, anel de borracha, parafusos, porcas e arruelas de aco galvanizado
a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 64
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 05 P¢c |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN 150 MM PN 10

Especificagdo: Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange DN 150
mm, PN10, conforme NBR 7675, com respectiva junta de borracha,
parafusos, porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo, conforme ASTM

A153, classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 65
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagao do objeto
01 15 P¢ |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN 250 MM

Especificagao: Extremidade de ferro fundido ductil ponta-flange, DN= 250
mm, L= 1.000 mm, flange NBR 7675/2005 PN10, com parafusos, porcas,
arruelas galvanizados conforme ASTM A153 CL. C e junta de borracha
nitrilica, revestido externamente, com zinco metalico conforme norma NBR
15420/2006 e pintura epoxi, revestido internamente c/ argamassa de cimento
aluminoso, conforme norma NBR 15420/2006.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 66
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagao do objeto
01 10 P¢ |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN 300 MM PN 10

Especificagao: Extremidade de ferro fundido ductil ponta / flange, PN10,
DN= 300 mm, com parafusos, porcas, arruelas e junta de borracha, revestido
externamente com zinco metalico, pintura betuminosa, revestido internamente
com argamassa de cimento conforme norma NBR 7675/2005.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 67

Item | Qtde. (*)

Un.

Especificagdo do objeto

01

10 Pc

EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN 150 MM PN 16

Especificagado: Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange DN 150
mm, PN16, conforme NBR 7675, com respectiva junta de borracha,
parafusos, porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo, conforme ASTM

A153, classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 68
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 05 P¢c |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF PN 10L =0,40 M - 200 MM

Especificagdo: Extremidade ferro fundido ductil ¢/ ponta-flange fabricada
conforme NBR 7675/2005, DN=200 mm, L= 0,40 m, flange NBR 7675/2005

PN10, com parafusos, porcas arruelas galvanizados conforme ASTM A153
CL. C e junta de borracha nitrilica, revestida interna e externamente com
pintura epodxi, conforme norma NBR 15420/2006.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 69
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagao do objeto
01 10 P¢ |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN 100 MM PN 16

Especificagao: Extremidade de ferro fundido ductil ponta flange ABNT NBR
7675, com parafusos, porcas, arruelas galvanizadas, conforme ASTM A153
classe C e junta de borracha nitrilica, revestido externamente c/zinco metélico
ABNT NBR 15420 e pintura epoxi, revestido internamente com argamassa
cimento aluminoso, conforme norma NBR 15420, classe k9 DN 100 mm PN
16. Cimento aluminoso, conforme norma NBR 15420/2006.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 70
Item | Qtde. (*)| Un. Especificagdo do objeto
01 03 P¢c |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN 250 MM PN 16

Especificagado: Extremidade de ferro fundido ductil ponta-flange, DN= 250
mm, L= 400 mm, flange NBR 7675/2005 PN16, com parafusos, porcas,
arruelas galvanizados conforme ASTM A153 CL. C e junta de borracha
nitrilica, revestido externamente, com zinco metalico conforme norma NBR
15420/2006 e pintura epoxi, revestido internamente ¢/ argamassa de cimento
aluminoso, conforme norma NBR 15420/2006.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 71

Especificagdo do objeto

Item | Qtde.(*)| Un.

01 15 P¢c |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF DN 100 PN 10
Especificagado: Extremidade de ferro fundido ductil ponta-flange, DN= 100

mm, L= 500 mm, PN10, conforme NBR 7675 com respectiva junta de

borracha, parafusos, porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo conforme

ASTM A153, classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 72

Especificagdo do objeto

Item | Qtde.(*)| Un.

01 05 P¢c |EXTREMIDADE FERRO FUNDIDO PF, PN 16, DN 200 MM
Especificagdo: Extremidade ferro fundido ductil DN=200 mm, ponta flange,

PN 16, conforme NBR 7674/7675/7676, com anel de borracha, junta de

borracha, parafusos, porcas e arruelas.
Deve ser inspecionado conforme NBR 7675/2005.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 73

Item | Qtde.(*)| Un. Especificagao do objeto

01 10 P

REDUGAO FERRO FUNDIDO JE DN 100 X 50 MM
Especificagdo: Reducdo concéntrica ferro fundido ductil, JE2GS,

ponta/bolsa, DN= 100 x 50 mm.
Com os anéis correspondentes, conforme NBR 7675.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 74

Especificagao do objeto

Item | Qtde. (*)| Un.
01 10 P¢c |REDUGAO FERRO FUNDIDO FL DN 150 X 100 MM
Especificagdo: Redugao concéntrica de ferro fundido ductil com flange, DN
150 x 100 mm, PN10, conforme NBR 7675, com juntas de borracha,
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme
ASTM A153, classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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LOTE 75

Item | Qtde.(*)| Un.

Especificagdo do objeto

01 05 Pc

2
e

REDUGAO FERRO FUNDIDO FL DN 200 X 150 MM PN 10
Especificagdo: Redugéo concéntrica ferro fundido ductil, com flange, DN=

porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente, conforme ASTM A153
classe C.

00 x 150 mm, PN10, comprimento 300 mm, revestida interna e
xternamente, conforme NBR 7675/2005, com juntas de borracha, parafusos,

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 76
Item | Qtde.(*)| Un. Especificagdo do objeto
01 03 P¢ |REDUGAO FERRO FUNDIDO FL DN 300 X 150 MM PN 16

Especificagdo: Redugao concéntrica ferro fundido ductil, c/ flange, DN= 300
x 150 mm, PN16, conforme NBR 7675, com juntas de borracha, parafusos,

porcas e arruelas galvanizadas por imersao a quente, conforme ASTM A153,
classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.

LOTE 77
Item | Qtde. (*)| Un. Especificagdo do objeto
01 03 P¢ |REDUGAO FERRO FUNDIDO FL DN 400 X 300 MM PN 10

Especificagao: Reducdo concéntrica ferro fundido ductil, com flange, DN=
400 x 300 mm, PN10, comprimento 600 mm, revestida interna e
externamente, conforme NBR 7675/2005, com juntas de borracha, parafusos,
porcas e arruelas galvanizadas por imersédo a quente, conforme ASTM A153

classe C.

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo.
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ANEXO Il

TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO
Registro de Prego para aquisigédo, sob demanda, de conexdes de ferro fundido para atender
os servicos operacionais do Servico Autdnomo de Agua e Esgoto de Sorocaba, conforme
especificagbes, quantidades estimadas e exigéncias estabelecidas neste Termo de
Referéncia.
Ref. S.C.065/2017

2. QUANTIDADE

2.1 Lote 01 — Exclusivo ME/EPP

40 Luvas de correr ferro fundido JE DN= 50 mm
20 Luvas de correr ferro fundido JE DN= 100 mm
15 Luvas de correr ferro fundido JE DN= 150 mm
05 Luvas de correr ferro fundido JE DN= 250 mm
05 Luvas de correr ferro fundido JE DN= 300 mm
40 Luvas de correr ferro fundido JM DN= 100 mm
50 Luvas de correr ferro fundido JM DN= 150 mm
30 Luvas de correr ferro fundido JM DN= 200 mm
30 Luvas de correr ferro fundido JM DN= 250 mm
25 Luvas de correr ferro fundido JM DN= 300 mm
20 Luvas de correr ferro fundido JM DN= 400 mm
05 Luvas de correr ferro fundido JM DN= 500 mm
05 Luvas de correr ferro fundido JM DN= 350 mm

2.2 Demais ltens

10 Adaptadores ferro fundido x PVC DN= 50 x 60 mm
15 Adaptadores ferro fundido x PVC DN= 100 x 110 mm
20 Bracadeiras de ferro fundido de 4" x 3/4"

60 Bracadeiras de ferro fundido de 6" x 3/4"

20 Bracadeiras de ferro fundido de 8" x 3/4"

10 Bragadeiras de ferro fundido de 12" x 3/4"

20 CAPs ferro fundido JE DN 50 mm

20 CAPs ferro fundido JE DN 100 mm

20 CAPs ferro fundido JE DN 150 mm

05 Curvas FOFO nodular, JE, DN 300 mm x 11 graus
05 Curvas FOFO nodular, JM, DN 100 mm x 22 graus
10 Curvas FOFO nodular, JE, DN 300 mm x 22 graus
10 Curvas FOFO nodular, JE, DN 100 mm x 45 graus
10 Curvas FOFO nodular, JE, DN 250 mm x 45 graus
05 Curvas FOFO nodular, JE, DN 300 mm x 45 graus
05 Curvas FOFO nodular, JE, DN 400 mm x 45 graus
15 Curvas FOFO nodular, JE, DN 100 mm x 90 graus
10 Curvas FOFO nodular, JE, DN 300 mm x 90 graus
03 Curvas FOFO nodular, JM, DN 300 mm x 11 graus
05 Curvas FOFO nodular, JM, DN 300 mm x 22 graus
02 Curvas FOFO nodular, JM, DN 400 mm x 22 graus
10 Curvas FOFO nodular, JM,DN 300mm x 45 graus
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03 Curvas FOFO nodular, JM,DN 200mm x 90 graus

05 Curvas FOFO nodular, JM,DN 400mm x 90 graus

05 Curvas FOFO nodular, FL PN10,DN 200mm x 45 graus
03 Curvas FOFO nodular, FL PN10,DN 250mm x 45 graus
05 Curvas ferro fundido com Flange 45 x 300 mm PN 10

02 Curvas FOFO nodular, FL PN10, DN 400 mm x 45 graus
05 Curvas FOFO nodular, FL PN16,DN 300mm x 45 graus
15 Curvas FOFO nodular, FL, PN 10, DN 100 mm x 90 graus
05 Curvas de pé FOFO nodular, FL PN 10,DN 300 mm x 90 graus
02 Curvas FOFO nodular, JM, DN 250mm x 45 graus

25 Luvas de vedagéo tripartida, DN= 150 mm

30 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 100 mm

30 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 150 mm

25 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 200 mm

30 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 250 mm

10 Luvas bipartida FF ductil para bolsas DN 300 mm

05 Luvas de grande tolerancia FOFO ductil DN 300 mm

05 Luvas de grande tolerancia FOFO ductil DN 350 mm

10 TEEs ferro fundido JE DN 100 mm

10 TEEs ferro fundido JE DN 150 mm

05 TEEs Redugdes ferro fundido JE DN 200 x 100 mm

03 TEEs Reducdes ferro fundido FL DN 200 x 100 mm PN 10
02 TEEs red. ferro fundido JM x FL DN 200 x 100 mm PN 10
02 TEEs red. ferro fundido JM x FL DN 200 x 150 mm PN 10
02 TEEs Reducdbes ferro fundido FL DN 250 x 200 mm PN10
02 TEEs Reducoes ferro fundido FL DN 400 x 200 mm PN 10
05 TEEsS red. ferro fundido JE x FL DN 200 x 100 mm

10 TEEs red.ferro fundido JM x FL DN 300 x 100 mm PN10
03 TEEs Redugdes FOFO FL PN16 DN 300 x 100 mm

03 TEEs Redugdes ferro fundido FL DN 250 x 100 mm PN 16
100 Registros de gaveta 1" - metal

250 Registros de gaveta 2" - metal

100 Registros FOFO, JE, p/ PVC, DN 50 mm, cunha emborrachada
20 Registros FOFO, JE, p/ PVC, DN 75 mm, cunha emborrachada
30 Registros FOFO, JE, p/ PVC, DN 100 mm, cunha emborrachada
10 Registros FOFO, FL PN 16, DN 100 mm, cunha metalica
10 Registros gaveta, FOFO, FL, PN 10, DN 100, cunha metalica
20 Extremidades ferro fundido BF DN 100 mm PN 10

10 Extremidades ferro fundido BF DN 150 mm PN 10

10 Extremidades ferro fundido BF DN 300 mm PN 10

05 Extremidades ferro fundido PF DN 150 mm PN 10

15 Extremidades ferro fundido PF DN 250 mm

10 Extremidades ferro fundido PF DN 300 mm PN 10

10 Extremidades ferro fundido PF DN 150 mm PN 16

05 Extremidades ferro fundido PF PN 10 1= 0,40 m - 200 mm
10 Extremidades ferro fundido PF DN 100 mm PN 16

03 Extremidades ferro fundido PF DN 250 mm PN 16

15 Extremidades ferro fundido PF DN 100 PN 10

05 Extremidades ferro fundido PF, PN 16, DN 200 mm

10 Redugobes ferro fundido JE DN 100 x 50 mm

10 Reducgoes ferro fundido FL DN 150 x 100 mm
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05 Reducdes ferro fundido FL DN 200 x 150 mm PN 10
03 Reducbes ferro fundido FL DN 300 x 150 mm PN 16
03 Reducdes ferro fundido FL DN 400 x 300 mm PN 10

3. ESPECIFICACOES

e Luva de correr de ferro fundido ductil, conforme NBR 7675, com junta elastica do tipo
JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura anticorrosiva
betuminosa;

Fornecido com os respectivos anéis de borracha.

DN= 50 mm.

Inspecao de recebimento:

A luva devera ser inspecionada em fabrica de acordo com a NBR 7675 e deverdo ser
executados os seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacgéo.

- Hidrostatico.

Para a junta deverao ser verificadas as seguintes marcagdes, conforme NBR 13747:

- Diametro nominal

- Nome ou marca do fabricante

- Ano de fabricagao

- Identificagédo do perfil da bolsa (JE2GS)

No ato da inspegao de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes certificados
de fabricacao:

- Da matéria prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos ensaios de tragéo e
alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de estanqueidade
sem e com deflexado, conforme NBR 13747.

Referéncias normativas:

7675:2005 - tubos e conexdes de ferro fundido ductil e acessorios para sistemas de adugao
e distribuicdo de agua.

13747:1996 - junta elastica para tubos e conexdes de ferro fundido ductil - tipo JE2GS -
especificagao.

6916:1981 - ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

e Luva de correr de ferro fundido ductil, conforme NBR 7675, com junta elastica do tipo
JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura anticorrosiva
betuminosa;

Fornecido com os respectivos anéis de borracha.

DN= 100 mm.

Inspecao de recebimento:

A luva devera ser inspecionada em fabrica de acordo com a NBR 7675 e deverao ser
executados os seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcagao.

- Hidrostatico.

Para a junta deverao ser verificadas as seguintes marcagdes, conforme NBR 13747
- Didmetro nominal

- Nome ou marca do fabricante

- Ano de fabricagéo
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- Identificagdo do perfil da bolsa (JE2GS) no ato da inspeg¢ao de recebimento o fornecedor
devera entregar os seguintes certificados de fabricagao:

- Da matéria prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos ensaios de tragéo e
alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de estanqueidade
sem e com deflexado, conforme NBR 13747.

Referéncias normativas:

7675:2005 - tubos e conexdes de ferro fundido ductil e acessorios para sistemas de aducéo
e distribuigdo de agua.

13747:1996 - junta elastica para tubos e conexdes de ferro fundido ductil - tipo JE2GS -
especificagéo.

6916:1981- ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

e Luva de correr de ferro ductil, conforme NBR 7675, com junta elastica do tipo JE2GS,
conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura anticorrosiva
betuminosa;

Fornecido com os respectivos anéis de borracha.

DN=150mm.

Inspecéo de recebimento:

A luva devera ser inspecionada em fabrica de acordo com a NBR 7675 e deverao ser
executados os seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacao.

- Hidrostatico.

Para a junta deverao ser verificadas as seguintes marcagdes, conforme NBR 13747:

- Didmetro nominal

- Nome ou marca do fabricante

- Ano de fabricagao

- Identificagédo do perfil da bolsa (JE2GS)

No ato da inspegao de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes certificados
de fabricagéao:

- Da matéria prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos ensaios de tragéo e
alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de estanqueidade
sem e com deflexado, conforme NBR 13747.

Referéncias normativas:

7675:2005- tubos e conexdes de ferro fundido ductil e acessorios para sistemas de adugao
e distribuicdo de agua.

13747:1996- junta elastica para tubos e conexdes de ferro fundido ductil - tipo JE2GS —
especificagao.

6916:1981- ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

e Luva de correr de ferro fundido ductil, conforme NBR 7675, com junta elastica do tipo
JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura anticorrosiva
betuminosa;

Fornecido com os respectivos anéis de borracha.

DN= 250 mm.

Inspecao de recebimento:

A luva devera ser inspecionada em fabrica de acordo com a NBR 7675 e deverdo ser
executados os seguintes ensaios:
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- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacgao.

- Hidrostatico.

Para a junta deveréo ser verificadas as seguintes marcagdes, conforme NBR 13747

- Didmetro nominal

- Nome ou marca do fabricante

- Ano de fabricagao

- Identificagdo do perfil da bolsa (JE2GS) no ato da inspeg¢ado de recebimento o fornecedor
devera entregar os seguintes certificados de fabricagao:

- Da matéria prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos ensaios de tragcéo e
alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de estanqueidade
sem e com deflexdo, conforme NBR 13747.

Referéncias normativas:

7675:2005 - tubos e conexdes de ferro fundido ductil e acessorios para sistemas de adugao
e distribuigdo de agua.

13747:1996 - junta elastica para tubos e conexdes de ferro fundido ductil - tipo JE2GS -
especificagéo.

6916:1981- ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

e Luva de correr de ferro fundido ductil, conforme NBR 7675, com junta elastica do tipo
JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura anticorrosiva
betuminosa;

Fornecido com os respectivos anéis de borracha.

DN= 300mm.

Inspecao de recebimento:

A luva devera ser inspecionada em fabrica de acordo com a NBR 7675 e deverdo ser
executados os seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacao.

- Hidrostatico.

Para a junta deverao ser verificadas as seguintes marcagdes, conforme NBR 13747:

- Didmetro nominal

- Nome ou marca do fabricante

- Ano de fabricagéo

- Identificagao do perfil da bolsa (JE2GS)

No ato da inspegao de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes certificados
de fabricagao:

- Da matéria prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos ensaios de tragéo e
alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de estanqueidade
sem e com deflexado, conforme NBR 13747.

Referéncias normativas:

7675:2005 - tubos e conexdes de ferro fundido ductil e acessorios para sistemas de aducao
e distribuicdo de agua.

13747:1996- junta elastica para tubos e conexdes de ferro fundido ductil - tipo JE2GS —
especificacao.

6916:1981- ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.
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e Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN 100 mm, conforme NBR 7677 e
7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por
imersao a quente, conforme ASTM A153, classe C.

e Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN 150 mm, conforme NBR 7677 e
7675, ¢/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por
imersao a quente, conforme ASTM A153, classe C.

e Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecénica, DN 200 mm, conforme NBR 7677 e
7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por
imersao a quente, conforme ASTM A153, classe C.

e Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN 250 mm, conforme NBR 7677 e
7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por
imersao a quente, conforme ASTM A153, classe C.

e Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN 300 mm, conforme NBR 7677 e
7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por
imersao a quente, conforme ASTM A153, classe C.

e Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecénica, DN 400 mm, conforme NBR 7677 e
7675, ¢/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a
fogo conforme ASTM A153, classe C.

e Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecéanica, DN 500 mm, conforme NBR 7677 e
7675, com os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por
imersao a quente, conforme ASTM a 153, classe C.

e Luva de correr ferro fundido ductil com junta mecénica, DN 350 mm, conforme NBR 7677 e
7675, ¢/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por
imersao a quente, conforme ASTM A 153, classe C.

e Adaptador de ferro fundido ductil, com ponta para tubos ou conexdes de ferro fundido e
bolsa para tubos de PVC 6,3, conforme NBR 5647-1 fabricagdo conforme NBR 7675,
fornecido com seu respectivo anel de borracha.

Dimensoées: (DN= 50 mm x de 60 mm)

e Adaptador de ferro fundido ductil, com ponta para tubos ou conexdes de ferro fundido e
bolsa para tubos de PVC 6,3, conforme NBR 5647-1 fabricado conforme NBR 7675,
fornecido com seu respectivo anel de borracha.

Dimensoées: (DN= 100mm x de 110mm.)

e Colar de tomada de ferro fundido ductil FE 42012, conforme NBR 6916, com derivagao
roscada conforme NBR ISO 7-1, revestido integralmente com esmalte anticorrosivo,
aderente, ndo pegajoso ou com pintura de epodxi a po, fornecido com conjunto de dois
parafusos de cabecga sextavada rosca total, duas porcas sextavadas e quatro arruelas de
ago, galvanizados a fogo, de acordo com ASTM A153, classe ¢, e com uma guarnigao
(anel) de borracha para vedacao da derivagdo, para aplicagdes sob pressao nominal de
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0,70 MPA e pressdao maxima de servigos de 1,00 MPA, para execucéao de ligagao predial
em redes de distribuicdo de agua potavel, com tubos de PVC 6,3, fabricados de acordo
com NBR 5647-1/2. Os colares de tomada devem apresentar em alto relevo as seguintes
marcagoes: nome e/ou marca de identificagdo do fabricante, DN da tubulagdo DN da
derivagao, indicacao da aplicagdo em PVC e a pressdo nominal (PN10).

Dimensodes: DN 100 mm x DNR 20 (3/4).

e Colar de tomada de ferro fundido ductil FE 42012, conforme NBR 6916, com derivagao
roscada conforme NBR ISO 7-1, revestido integralmente com esmalte anticorrosivo,
aderente, ndo pegajoso ou com pintura de epoxi a po, fornecido com conjunto de dois
parafusos de cabega sextavada rosca total, duas porcas sextavadas e quatro arruelas de
aco, galvanizados a fogo, de acordo com ASTM A153, classe ¢, e com uma guarnigéo
(anel) de borracha para vedacgao da derivagdo, para aplicagdes sob pressdao nominal de
0,70 MPA e pressdao maxima de servigos de 1,00 MPA, para execugéo de ligagdo predial
em redes de distribuicdo de agua potavel, com tubos de PVC 6,3, fabricados de acordo
com NBR 5647-1/2. Os colares de tomada devem apresentar em alto relevo as seguintes
marcacdes: nome e/ou marca de identificacdo do fabricante, DN da tubulacdo DN da
derivagao, indicagao da aplicagdo em PVC e a pressdo nominal (PN10).

Dimensodes: DN 150 mm x DNR 20 (3/4).

e Colar de tomada de ferro fundido ductil FE 42012, conforme NBR 6916, com derivacao
roscada conforme NBR ISO 7-1, revestido integralmente com esmalte anticorrosivo,
aderente, ndo pegajoso ou com pintura de epoxi a po, fornecido com conjunto de dois
parafusos de cabega sextavada rosca total, duas porcas sextavadas e quatro arruelas de
aco, galvanizados a fogo, de acordo com ASTM A153, classe ¢, e com uma guarnigéo
(anel) de borracha para vedacgao de derivagdo, para aplicagdes sob pressdao nominal de
0,70 MPA e pressdo maxima de servigos de 1,00 MPA, para execucédo de ligacédo predial
em redes de distribuigdo de agua potavel, com tubos de PVC 6,3, fabricados de acordo
com NBR 5647-1/2. Os colares de tomada devem apresentar em alto relevo as seguintes
marcagoes: nome e/ou marca de identificagdo do fabricante, DN da tubulagdo DN da
derivagao, indicagao da aplicagdo em PVC e a pressdo nominal (PN10).

Dimensdes: DN 200 mm x DNR 20 (3/4).

e Colar de tomada de ferro fundido ductil FE 42012, conforme NBR 6916, com derivagao
roscada conforme NBR ISO 7-1, revestido integralmente com esmalte anticorrosivo,
aderente, ndo pegajoso ou com pintura de epdxi a po, fornecido com conjunto de dois
parafusos de cabecga sextavada rosca total, duas porcas sextavadas e quatro arruelas de
aco, galvanizados a fogo, de acordo com ASTM A 153, classe ¢, e com uma guarni¢ao
(anel) de borracha para vedagdo da derivagao, para aplicagbes sob pressdo nominal de
0,70 MPA e pressdao maxima de servigos de 1,00 MPA, para execucédo de ligacédo predial
em redes de distribuicdo de agua potavel, com tubos de PVC 6,3, fabricados de acordo
com NBR 5647-1/2. Os colares de tomada devem apresentar em alto relevo as seguintes
marcagoes: nome e/ou marca de identificagdo do fabricante, DN da tubulagdo DN da
derivagao, indicagao da aplicagdo em PVC e a pressao nominal (PN10).

Dimensodes: DN 300 mm x DNR 20 (3/4).

e CAP ferro fundido junta elastica DN= 50 mm, conforme NBR 7675 com anéis de borracha.

e CAP de ferro fundido junta elastica (JE2GS) DN= 100 mm, conforme NBR 7675 com anéis
de borracha.
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e CAP de ferro fundido junta elastica (JE2GS) DN= 150 mm, conforme NBR 7675 com anéis
de borracha.

e Curva de ferro fundido ductil, com bolsas (JE2GS), DN 300 mm, 11 graus, com 0s
respectivos anéis de borracha, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil).

e Curva de ferro fundido ductil, com junta mecanica, DN 100 mm, 22 graus, conforme NBR
7675 (tubos e conexdes de ferro ductil) e NBR 7677 (junta mecanica para conexdes de
ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas,
galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A 153 (especificagdo padrdo para
revestimento de zinco (imersao a quente) em ferro e ago), classe c.

e Curva de ferro fundido nodular ductil, conforme NBR 7675, com junta elastica do tipo
JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura anticorrosiva
betuminosa; Fornecido com os respectivos anéis de borracha.

DN= 300 mm x 22 graus.

Inspecao de recebimento: a curva devera ser inspecionada em fabrica de acordo com a
NBR 7675 e deverao ser executados o0s seguintes ensaios:

- Visual e dimensional sem revestimento.

- Marcacao.

- Hidrostatico.

Para a junta deverao ser verificadas as seguintes marcagdes, conforme NBR 13747:

- Didmetro nominal

- Nome ou marca do fabricante

- Ano de fabricagao

- Identificagao do perfil da bolsa (JE2GS)

No ato da inspegao de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes certificados
de fabricagéao:

- Da matéria prima do ferro fundido ductil, contendo os resultados dos ensaios de tragéo e
alongamento, conforme NBR 6916.

- Da junta elastica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de estanqueidade
sem e com deflexado, conforme NBR 13747.

Referéncias normativas:

7675:2005- tubos e conexdes de ferro fundido ductil e acessoérios para sistemas de aducao
e distribuicdo de agua.

13747:1996- junta elastica para tubos e conexdes de ferro fundido ductil — tipo JE2GS —
especificagao.

6916:1981- ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.

e Curva de ferro fundido ductil, com bolsas (JE2GS), DN 100 mm, 45 graus, com os
respectivos anéis de borracha, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil).

e Curva de ferro fundido ductil, com bolsas (JE2GS), DN 250 mm, 45 graus, com o0s
respectivos anéis de borracha, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil).

e Curva de ferro fundido ductil, com bolsas (JE2GS), DN 300 mm, 45 graus, com o0s
respectivos anéis de borracha, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil).
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e Curva de ferro fundido ductil, com bolsas (JE2GS), DN 400 mm, 45 graus, com o0s
respectivos anéis de borracha, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil).

e Curva de ferro fundido ductil, com bolsas (JE2GS), DN 100 mm, 90 graus, com o0s
respectivos anéis de borracha, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil).

e Curva de ferro fundido ductil, com bolsas (JE2GS), DN 300 mm, 90 graus, com o0s
respectivos anéis de borracha, conforme NBR 7675 (tubos e conexdes de ferro ductil).

e Curva de ferro fundido ductil, com junta mecéanica, DN 300 mm, 11 graus, conforme NBR
7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR 7677 (junta mecanica para conexdes de
ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas,
galvanizadas a fogo conforme norma ASTM A153 (especificagao padrao p/ revestimento de
zinco (imersao quente) em ferro e ago), classe C.

e Curva de ferro fundido ductil, com junta mecanica, DN 300 mm, 22 graus, conforme NBR
7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR 7677 (junta mecanica para conexdes de
ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas,
galvanizadas a fogo conforme norma ASTM A153 (especificagao padrao p/ revestimento de
zinco (imersao quente) em ferro e ago), classe C.

e Curva de ferro fundido ductil, com junta mecanica, DN 400 mm, 22 graus, conforme NBR
7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR 7677 (junta mecanica para conexdes de
ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas,
galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A153 (especificagdo padrédo p/ revestimento
de zinco (imersao quente) em ferro e ago), classe C.

e Curva de ferro fundido ductil, com junta mecanica, DN 300 mm, 45 graus, conforme NBR
7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR 7677 (junta mecanica para conexdes de
ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas,
galvanizadas a fogo conforme norma ASTM A153 (especificagao padrao p/ revestimento de
zinco (imersao quente) em ferro e ago), classe C.

e Curva de ferro fundido ductil, com junta mecanica, DN 200 mm, 90 graus, conforme NBR
7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR 7677 (junta mecanica para conexdes de
ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas,
galvanizadas a fogo conforme norma ASTM a 153 (especificagcao padréo p/ revestimento de
zinco (imersao quente) em ferro e aco), classe C.

e Curva de ferro fundido ductil, com junta mecanica, DN 400 mm, 90 graus, conforme NBR
7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), e NBR 7677 (junta mecanica para conexdes de
ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas,
galvanizadas a fogo conforme norma ASTM a 153 (especificacdo padréo p/ revestimento
de zinco (imers&o quente) em ferro e aco), classe C.

e Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN10, DN 200 mm, 45 graus, conforme NBR
7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as respectivas juntas de borracha plana,
parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A153
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(especificagdo padrao p/ revestimento de zinco (imersédo a quente) em ferro e ago), classe
C.

e Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN10, DN 250 mm, 45 graus, conforme NBR
7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as respectivas juntas de borracha plana,
parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A153
(especificagdo padrao p/ revestimento de zinco (imersdo a quente) em ferro e ago), classe
C.

e Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN10, DN 300 mm, 45 graus, conforme NBR
7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as respectivas juntas de borracha plana,
parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A153
(especificagdo padréo p/ revestimento de zinco (imersdo a quente) em ferro e ago), classe
C.

e Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN10, DN 400 mm, 45 graus, conforme NBR
7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as respectivas juntas de borracha plana,
parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A153
(especificagdo padrao p/ revestimento de zinco (imersao a quente) em ferro e ago), classe
C.

e Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN16, DN 300 mm, 45 graus, conforme NBR
7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as respectivas juntas de borracha plana,
parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A153
(especificagédo padréo p/ revestimento de zinco (imersdo a quente) em ferro e ago), classe
C.

e Curva de ferro fundido ductil, com flanges, PN10, DN 100 mm, 90 graus, conforme NBR
7675 (tubos e conexdes de ferro ductil), com as respectivas juntas de borracha plana,
parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A153
(especificagdo padrao p/ revestimento de zinco (imersédo a quente) em ferro e ago), classe
C.

e Curva de pé de ferro fundido ductil com flanges, PN 10, DN 300 mm, 90 graus, conforme
NBR 7675(tubos e conexdes de ferro ductil), com as respectivas juntas de borracha plana,
parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A153
(especificagdo padrdo para revestimento de zinco (imersao a quente) em ferro e ago),
classe C.

e Curva de ferro fundido ductil, com junta mecanica, DN 250 mm, 45 graus, conforme NBR
7675 (tubos e conexdes de ferro ductil) e NBR 7677 (junta mecanica para conexdes de
ferro fundido ductil), com os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas,
galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A153 (especificagdo padrao para revestimento
de zinco (imersao a quente) em ferro e ago), classe C.

e Luva de vedacéao tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior, conforme
NBR 6916, para utilizacdo em reparos de vazamentos de tubos de ferro fundido em carga,
para pressdo minima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675.

DN= 150 mm.
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Revestimento: interno e externo com pintura epdxi a pod, por processo eletrostatico, na cor
verde emblema correspondente a classificagdo 2.5g 3/4 do sistema Munsell (NBR 6493).
Vedacao: manta de borracha natural inteirica sem emendas, espessura minima 12 mm.
Parafusos, porcas e arruelas: em aco ASTM a-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imerséo a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: nas trés partes da luva devera ter dois ressaltos
fundidos na lateral da furagdo para travamento dos parafusos, para evitar que o mesmo gire
ao apertar.

Devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos de
forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condigdes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcagoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressao nominal - PN 16.

- Codigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexdao, com
aproximadamente 50g em peca unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexdes
que utilizem vedante de borracha, nao agride o vedante, lubrifica proporcionando uma
conexao facilitada, com instrugdes de utilizagdo e prazo de validade de 24 meses.

Inspecao de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e serdo exigidos
0s seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Verificagado do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tragcdo e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

Teste de estanqueidade no tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.

Devera ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha natural
contendo no minimo:

- Dureza, conforme ASTM D-2240.

- Tensao de ruptura, conforme ASTM D-412 e

- Alongamento, conforme ASTM D-412.

Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizagéo de produtos de aco ou ferro fundido- especificagéo.

NBR 6493 — emprego de cores para identificagao de tubulagoes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessoérios para sistemas de adugéo e
distribuicdo de agua- requisitos.

ASTM A-307- especificagdo normalizada de agos carbono para parafusos e estojos com
resisténcia a tragdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificacdo padréo para parafusos estruturais de ago, com tratamento
térmico.

ASTM D-412- métodos padrao de teste para borracha vulcanizada e elastdmeros
termoplasticos tensao.

ASTM A-563- especificagdo padrao para porcas de ago carbono e liga.

ASTM D-2240- método de teste padréo para propriedade de borracha- dureza.

e Luva de vedacéo bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior, conforme
NBR 6916, para a utilizagdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou corpo de tubos de
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ferro fundido em carga, para pressdo minima de trabalho PN16 conforme NBR 7675, DN=
100mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epodxi a po, por processo eletrostatico, na cor
verde emblema correspondente a classificagido 2.5g 3/4 do sistema Munsell NBR 6493.
Vedagéo: junta de elastdbmero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em ago ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furagéo para travamento dos parafusos, para evitar que o
mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que
se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condigbes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcagoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressao nominal - PN 16.

- Cédigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conex&o, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexdes
que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica proporcionando uma
conexao facilitada, com instrugdes de utilizagdo e prazo de validade de 24 meses.

Inspegéo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e serdo exigidos
0s seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Verificagao do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tragao e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.

- Verificagdo dos certificados do elastémero, conforme DIN 3535, sendo: dureza (Shore A),
tensédo de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacdo de alongamento (%), variacéo de
dureza (Shore A), variagao da tensado de ruptura, deformagdo permanente a compressao
(22h a 100 graus C max %).

Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizagao de produtos de ago ou ferro fundido- especificagao.

NBR 6493- emprego de cores para identificagdo de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessoérios para sistemas de adugédo e
distribuicdo de agua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastoméricos de vedagcao para
valvulas de gas em instalagbes domeésticas, requisitos e testes.

ASTM A-307- especificagdo normalizada de agos carbono para parafusos e estojos com
resisténcia a tragdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificacdo padréo para parafusos estruturais de ago, com tratamento
térmico.

ASTM A-563- especificagdo padrao para porcas de ago carbono e liga.

e |Luva de vedacéo bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior, conforme
NBR 6916, para a utilizagdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou corpo de tubos de
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ferro fundido em carga, para pressdo minima de trabalho PN16 conforme NBR 7675, DN=
150mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epodxi a po, por processo eletrostatico, na cor
verde emblema correspondente a classificagido 2.5g 3/4 do sistema Munsell NBR 6493.
Vedagéo: junta de elastomero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em ago ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furagéo para travamento dos parafusos, para evitar que o
mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que
se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condigbes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcagoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressao nominal - PN 16.

- Cédigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexdo, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexdes
que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica proporcionando uma
conexao facilitada, com instrugdes de utilizagdo e prazo de validade de 24 meses.

Inspegéo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e serdo exigidos
0s seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Verificagao do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tragao e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.

- Verificagao dos certificados do elastomero, com forme DIN 3535, sendo: dureza (Shore A),
tensédo de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacdo de alongamento (%), variacéo de
dureza (Shore A), variagao da tensado de ruptura, deformagdo permanente a compressao
(22h a 100 graus C max %).

Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizagao de produtos de ago ou ferro fundido- especificagao.

NBR 6493- emprego de cores para identificagdo de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de aducéo e
distribuicdo de agua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastomericos de vedagao para
valvulas de gas em instalagbes domesticas, requisitos e testes.

ASTM A-307- especificagdo normalizada de agos carbono para parafusos e estojos com
resisténcia a tragdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificacdo padréo para parafusos estruturais de ago, com tratamento
térmico.

ASTM A-563- especificagdo padrao para porcas de ago carbono e liga.

e |Luva de vedacgéo bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior, conforme
NBR 6916, para a utilizagdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou corpo de tubos de
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ferro fundido em carga, para pressdo minima de trabalho PN16 conforme NBR 7675, DN=
200mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epodxi a po, por processo eletrostatico, na cor
verde emblema correspondente a classificagido 2.5g 3/4 do sistema Munsell NBR 6493.
Vedagéo: junta de elastomero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em aco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furagédo para travamento dos parafusos, para evitar que o
mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que
se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condigbes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcagoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressao nominal - PN 16.

- Cédigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexdo, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexdes
que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica proporcionando uma
conexao facilitada, com instrugdes de utilizagdo e prazo de validade de 24 meses.

Inspegéo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e serdo exigidos
0s seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Verificagao do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tragao e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.

- Verificagao dos certificados do elastomero, com forme DIN 3535, sendo: dureza (Shore A),
tensédo de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacdo de alongamento (%), variacéo de
dureza (Shore A), variagao da tensado de ruptura, deformagdo permanente a compressao
(22h a 100 graus C max %).

Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizagao de produtos de ago ou ferro fundido- especificagao.

NBR 6493- emprego de cores para identificagdo de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de adugdo e
distribuicdo de agua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastomericos de vedagao para
valvulas de gas em instalagbes domesticas, requisitos e testes.

ASTM A-307- especificagdo normalizada de agos carbono para parafusos e estojos com
resisténcia a tragdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificacdo padréo para parafusos estruturais de ago, com tratamento
térmico.

ASTM A-563- especificagdo padrao para porcas de ago carbono e liga.

e |Luva de vedacgéo bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior, conforme
NBR 6916, para a utilizagdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou corpo de tubos de
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ferro fundido em carga, para pressdo minima de trabalho PN16 conforme NBR 7675, DN=
250mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epodxi a po, por processo eletrostatico, na cor
verde emblema correspondente a classificagido 2.5g 3/4 do sistema Munsell NBR 6493.
Vedagéo: junta de elastomero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em aco ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furagédo para travamento dos parafusos, para evitar que o
mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que
se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condigbes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcagoes:

- nome ou marca de identificagao do fabricante.

- didmetro nominal (DN).

- pressao nominal - PN 16.

- codigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexdo, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexdes
que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica proporcionando uma
conexao facilitada, com instrugdes de utilizagdo e prazo de validade de 24 meses.

Inspegéo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e serdo exigidos
0s seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Verificagao do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tragao e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.

- Verificagdo dos certificados do elastomero, conforme DIN 3535, sendo: dureza (Shore A),
tensédo de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacdo de alongamento (%), variacéo de
dureza (Shore A), variagao da tensado de ruptura, deformagdo permanente a compressao
(22h a 100 graus C max %).

Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizagao de produtos de ago ou ferro fundido- especificagao.

NBR 6493- emprego de cores para identificagdo de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de adugdo e
distribuicdo de agua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastomericos de vedagao para
valvulas de gas em instalagbes domesticas, requisitos e testes.

ASTM A-307- especificagdo normalizada de agos carbono para parafusos e estojos com
resisténcia a tragdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificacdo padréo para parafusos estruturais de ago, com tratamento
térmico.

ASTM A-563- especificagdo padrao para porcas de ago carbono e liga.

e |Luva de vedacéo bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior, conforme
NBR 6916, para a utilizagdo em reparos de vazamentos de bolsas e ou corpo de tubos de
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ferro fundido em carga, para pressdo minima de trabalho PN16 conforme NBR 7675, DN=
300mm.

Revestimento: interno e externo com pintura epodxi a po, por processo eletrostatico, na cor
verde emblema correspondente a classificagido 2.5g 3/4 do sistema Munsell NBR 6493.
Vedagéo: junta de elastdbmero vulcanizado.

Parafusos, porcas e arruelas: em ago ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B
galvanizados por imersao a quente, conforme NBR 6323.

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva devera ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furagéo para travamento dos parafusos, para evitar que o
mesmo gire ao apertar.

Se houver ressaltos nas duas partes, devera ser fornecido arruelas na mesma altura e que
se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam.

Demais condigbes: a luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcagoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN).

- Pressao nominal - PN 16.

- Cédigo de rastreabilidade do material.

Devera ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conex&o, com
aproximadamente 50g em peca Unica, a base de vaselina neutra, indicado para conexdes
que utilizem vedante de borracha, ndo agride o vedante, lubrifica proporcionando uma
conexao facilitada, com instrugdes de utilizagdo e prazo de validade de 24 meses.

Inspegéo de recebimento: o material devera ser inspecionado em fabrica e serdo exigidos
0s seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Verificagao do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tragao e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro ductil, conforme NBR 7675.

- Verificagéo dos certificados do elastébmero, conforme DIN 3535, sendo: dureza (Shore A),
tensédo de ruptura (N/m2), alongamento (%), variacdo de alongamento (%), variacéo de
dureza (Shore A), variagao da tensado de ruptura, deformagdo permanente a compressao
(22h a 100 graus C max. %).

Referéncias normativas:

NBR 6323- galvanizagao de produtos de ago ou ferro fundido- especificagao.

NBR 6493- emprego de cores para identificagdo de tubulagdes.

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal.

NBR 7675- tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de adugéo e
distribuicdo de agua- requisitos.

DIN 3535- selantes para fornecimento de gas, materiais elastomericos de vedagao para
valvulas de gas em instalagbes domesticas, requisitos e testes.

ASTM A-307- especificagdo normalizada de agos carbono para parafusos e estojos com
resisténcia a tragdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325- especificacdo padréo para parafusos estruturais de ago, com tratamento
térmico.

ASTM A-563- especificagdo padrao para porcas de ago carbono e liga.

e Luva de grande tolerdncia, DN 300 mm (DE min. 306mm — DE max. 336mm), corpo e
contra flange em ferro fundido ductil, classe 42012, conforme NBR6916, revestido interna e
externamente em epodxi a pé depositado eletrostaticamente com espessura minima de 250
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Um (micra) na cor verde-emblema correspondente a classificagdo 2,5 g 3/4 do sistema
Munsell NBR 6493, adequado para aplicagdo em d&gua potavel. Anel de vedagéo
confeccionado em elastdbmero EPDM, tirantes e porcas em ago ASTM a-325, tipo 3 CL. A
ou ASTM A-307 Gr.B galvanizados, por imersdo a quente, conforme NBR 6323, deflexao
angular admissivel no assentamento de 6 graus por junta.

Classe de pressao ate 16 kgf/cm2. A luva deve apresentar na superficie externa, de forma
visivel e indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcacgoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN)

- Pressdo nominal - PN 16

- Cédigo de rastreabilidade do material.

Inspecao de recebimento:

O material devera ser inspecionado em fabrica e serao exigidos os seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Teste hidrostatico ou estanqueidade, conforme NBR 7675.

- Verificagao do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tragao e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Verificagdo dos certificados do elastémero, conforme DIN 3535, sendo: dureza (Shore A),
tensédo de ruptura (N/m2), alongamento (%), variagao de alongamento (%), variagéo de
dureza (Shore A), variagdo da tensdo de ruptura, deformagdo permanente a compressao,
(22h a 100 graus C max. %).

Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizagéo de produtos de aco ou ferro fundido - especificagao.

NBR 6493 - emprego de cores para identificacdo de tubulagdes.

NBR 6916 - ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal

NBR 7675 - tubos e conexbes de ferro ductil e acessérios para sistemas de adugao e
distribuigdo de agua - requisitos.

DIN 3535 - selantes para fornecimento de gas, materiais elastomericos de vedagao para
valvulas de gas em instalagbes domesticas requisitos e testes.

ASTM A-307 — especificagdo normalizada de agos carbono para parafusos e estojos com
resisténcia a tracdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325 - especificagdo de padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento
térmico.

ASTM A-563 - especificagdo padrao para porcas de ago carbono e liga.

e Luva de grande tolerancia, DN 350mm (DE min. 378mm — DE max. 408mm), corpo e contra
flange em ferro fundido ductil, classe 42012, conforme NBR 6916, revestido interna e
externamente em epoxi a pd depositado eletrostaticamente com espessura minima de 250
Um (micra) na cor verde-emblema correspondente a classificagdo 2,5 g 3/4 do sistema
Munsell NBR 6493, adequado para aplicacdo em 4&gua potavel. Anel de vedacgéo
confeccionado em elastémero EPDM, tirantes e porcas em ago ASTM A-325, tipo 3 CL.A ou
ASTM A-307 Gr.B galvanizados, por imersao a quente, conforme NBR 6323, deflexdo
angular admissivel no assentamento de 6 graus por junta.

Classe de pressao ate 16 kgf/cm2.

A luva deve apresentar na superficie externa, de forma visivel e indelével, gravadas em
baixo ou alto relevo, no minimo as seguintes marcagoes:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante.

- Didmetro nominal (DN)

- Press&o nominal - PN 16
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- Cdédigo de rastreabilidade do material.

Inspecao de recebimento:

O material devera ser inspecionado em fabrica e serdo exigidos os seguintes ensaios:

- Visual

- Dimensional

- Teste hidrostatico ou estanqueidade, conforme NBR 7675.

- Verificagado do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tragcao e alongamento
do ferro fundido ductil, de acordo com a NBR 6916.

- Verificagdo dos certificados do elastdbmero, conforme DIN 3535, sendo: dureza (Shore A),
tensédo de ruptura (N/m2), alongamento (%), variagdo de alongamento (%), variagdo de
dureza (Shore A), variagdo da tensao de ruptura, deformagdo permanente a compressao,
(22h a 100 graus C max. %).

Referéncias normativas:

NBR 6323 - galvanizagéo de produtos de aco ou ferro fundido - especificagao.

NBR 6493 - emprego de cores para identificacdo de tubulagdes.

NBR 6916 - ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal

NBR 7675 - tubos e conexdes de ferro ductil e acessérios para sistemas de adugdo e
distribuigdo de agua - requisitos.

DIN 3535 - selantes para fornecimento de gas, materiais elastomericos de vedacao para
valvulas de gas em instalagdes domesticas requisitos e testes.

ASTM A-307 - especificagdo normalizada de agos carbono para parafusos e estojos com
resisténcia a tracdo de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).

ASTM A-325 - especificagdo de padrao para parafusos estruturais de aco, com tratamento
térmico.

ASTM A-563 - especificagédo padrao para porcas de ago carbono e liga.

e TEE ferro fundido ductil com bolsas de junta elastica (JE2GS) DN= 100mm, conforme
norma ABNT NBR 13747, fabricado de acordo com NBR 7675, com os respectivos anéis
de borracha.

e TEE de ferro fundido ductil ¢/ bolsas de junta elastica (JE2GS) DN 150 mm, fabricado de
acordo com NBR 7675, com respectivos anéis de borracha.

e TEE reducao de ferro fundido com bolsas, junta elastica DN= 200 mm x 100 mm, conforme
NBR 7675 com anéis de borracha.

e TEE redugao ferro fundido FL DN= 200 x 100mm PN 10.

e TEE redugao de ferro fundido ductil, junta mecanica com flange, PN10, DN= 200 x 100 mm,
conforme NBR-7674/7675/7676, com anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas
galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

e TEE reducgao de ferro fundido ductil junta mecanica com flange, PN10, DN= 200 x 150 mm,
conforme NBR 7674/7675/7676, com anéis de borracha parafusos, porcas e arruelas
galvanizados a fogo conforme ASTM A153, classe C.

e TEE de redugéo ferro fundido ductil com flanges DN= 250mm x 200mm, NBR 7675/2005
PN10, com parafusos, porcas, arruelas galvanizados conforme ASTM A153 CL C e junta de
borracha nitrilica.
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e TEE reducgéo de ferro fundido ductil com flanges DN= 400mm x 200mm, NBR 7675/2005
PN10, com parafusos, porcas, arruelas galvanizados conforme ASTM A153 CL C e junta
de borracha nitrilica.

e TEE de ferro fundido, com bolsa de JE2GS, DN= 200mm, saida lateral flangeada reduzida
para DN= 100mm, classe k-7, conforme NBR 7675/2005 com os seus respectivos anéis de
borracha, flange PN10, serie métrica chata, juntas de borracha, parafusos, porcas e
arruelas em ago galvanizado conforme ASTM A153, classe C.

e TEE reducgao ferro fundido ductil junta mecéanica x flange PN 10 DN= 300 mm x 100 mm
conforme NBR 7675, com anel e junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas.

e TEE de redugdo, em ferro fundido ductil com flange PN16, classe de pressdo PN16, DN=
300 x 100 mm, com os seguintes acessorios: junta plana de borracha; parafusos e porcas
sextavadas, conforme ASTM A153 classe C.

Referéncias normativas:
NBR 7675 - tubos e conexdes de ferro ductil e acessorios para sistema de adugado e
distribuicdo de agua - requisitos.

e TEE reducéo de ferro fundido com flanges, DN = 250 x 100mm, PN16, conforme NBR 7675
com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo,
conforme ASTM A153, classe C.

e Registro de gaveta PN 16 em liga de cobre, didmetro 1", DNR 25 mm, para instalagdo em
saneamento, comprimento do corpo entre 60 e 62 mm, conforme a norma NBR
14580/2000.

e Registro de gaveta PN 16 em liga de cobre, diametro 2", DNR 50 mm, para instalagdo em
saneamento, comprimento do corpo entre 83 e 87 mm, conforme a norma NBR
14580/2000.

e Valvula gaveta de ferro fundido nodular, JE, classe de pressdo PN 16, DN 50mm, cunha
emborrachada, para tubo de PVC, DN 60mm, conforme NBR 5647, conforme normas NBR
14968 e NBR 7675, com os seguintes acessorios:

- Cabecote
- Anéis de borracha

e Valvula gaveta de ferro fundido nodular, JE, classe de pressdo PN 16, DN 75mm, cunha
emborrachada, para tubo de PVC, DN 85mm, conforme NBR 5647, conforme normas NBR
14968 e NBR 7675, com 0s seguintes acessorios:

- Cabecote
- Anéis de borracha

e Valvula gaveta de ferro fundido nodular, JE, classe de pressdo PN 16, DN 100mm, cunha
emborrachada, para tubo de PVC, DN 110mm, conforme NBR 5647, conforme normas NBR
14968 e NBR 7675, com 0s seguintes acessorios:

- Cabecote
- Anéis de borracha
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e Valvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 16, classe de pressdo PN 16, DN
100mm, cunha metalica, serie métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR 7675,
com 0s seguintes acessorios:

- Volante
- Junta plana de borracha
- Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A153 classe C.

e Valvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe de pressdo PN 10, DN
100mm, cunha metalica, serie métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR 7675,
com 0s seguintes acessorios:

- Cabecote
- Junta plana de borracha
- Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A153 classe C.

e Extremidade de ferro fundido ductil bolsa e flange DN 100 mm, PN10, conforme NBR 7675,
com os respectivos acessorios, junta de borracha, anel de borracha, parafusos, porcas e
arruelas de ago galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

e Extremidade de ferro fundido ductil bolsa e flange, DN 150 mm, PN10, conforme NBR 7675
com os respectivos acessorios, junta de borracha, (JE2GS), anel de borracha, parafusos,
porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

e Extremidade de ferro fundido ductil bolsa e flange DN 300 mm, PN10, conforme NBR 7675,
com os respectivos acessorios, junta de borracha, anel de borracha, parafusos, porcas e
arruelas de ago galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C.

e Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange DN 150 mm, PN10, conforme NBR 7675,
com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo,
conforme ASTM A153, classe C.

e Extremidade de ferro fundido ductil ponta-flange, DN= 250mm, L= 1000mm, flange NBR
7675/2005 PN10, com parafusos, porcas, arruelas galvanizados conforme ASTM A153 CL.
C e junta de borracha nitrilica, revestido externamente, com zinco metalico conforme norma
NBR 15420/2006 e pintura epoxi, revestido internamente ¢/ argamassa de cimento
aluminoso, conforme norma NBR 15420/2006.

e Extremidade de ferro fundido ductil ponta / flange, PN10, DN= 300mm, com parafusos,
porcas, arruelas e junta de borracha, revestido externamente com zinco metalico, pintura
betuminosa, revestido internamente com argamassa de cimento conforme norma NBR
7675/2005.

e Extremidade de ferro fundido ductil ponta e flange DN 150 mm, PN16, conforme NBR 7675,
com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas de ago galvanizado a fogo,
conforme ASTM A153, classe C.

e Extremidade ferro fundido ductil ¢/ ponta-flange fabricada conforme NBR 7675/2005,
DN=200mm, L= 0,40m, flange NBR 7675/2005 PN10, com parafusos, porcas arruelas
galvanizados conforme ASTM A153 CL. C e junta de borracha nitrilica, revestida interna e
externamente com pintura epéxi, conforme norma NBR 15420/2006.
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e Extremidade de ferro fundido ductil ponta flange ABNT NBR 7675, com parafusos, porcas,
arruelas galvanizadas, conforme ASTM A153 classe C e junta de borracha nitrilica,
revestido externamente c/zinco metalico ABNT NBR 15420 e pintura epoxi, revestido
internamente com argamassa cimento aluminoso, conforme norma NBR 15420, classe k9
DN 100 mm PN 16. Cimento aluminoso, conforme norma NBR 15420/2006.

e Extremidade de ferro fundido ductil ponta-flange, DN= 250mm, L= 400mm, flange NBR
7675/2005 PN16, com parafusos, porcas, arruelas galvanizados conforme ASTM A153 CL.
C e junta de borracha nitrilica, revestido externamente, com zinco metalico conforme norma
NBR 15420/2006 e pintura epodxi, revestido internamente ¢/ argamassa de cimento
aluminoso, conforme norma NBR 15420/ 2006.

e Extremidade de ferro fundido ductil ponta-flange, DN= 100mm, L= 500mm, PN10, conforme
NBR 7675 com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas de ago
galvanizado a fogo conforme ASTM A153, classe C.

e Extremidade ferro fundido ducti DN=200mm, ponta flange, PN 16, conforme NBR
7674/7675/7676, com anel de borracha, junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas.
Deve ser inspecionado conforme NBR 7675/2005.

e Reducao concéntrica ferro fundido ductil, JE2GS, ponta/bolsa, DN= 100 x 50 mm.
Com os anéis correspondentes, conforme NBR 7675.

e Reducdo concéntrica de ferro fundido ductil com flange, DN 150 x 100 mm, PN10,
conforme NBR 7675, com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas
por imerséo a quente, conforme ASTM A153, classe C.

e Redugdo concéntrica ferro fundido ductil, com flange, DN= 200 x 150mm, PN10,
comprimento 300mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005, com
juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente,
conforme ASTM A153 classe C.

e Redugédo concéntrica ferro fundido ductil, c/ flange, DN= 300 x 150mm, PN16, conforme
NBR 7675, com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersao
a quente, conforme ASTM A153, classe C.

e Reducdo concéntrica ferro fundido ductil, com flange, DN= 400 x 300mm, PN10,
comprimento 600mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005, com
juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersdo a quente,
conforme ASTM A153 classe C.

4. INSPECAO TECNICA
Conforme Instrugéo elaborada pela CMM (em anexo)

5. PRAZO DE ENTREGA
O material devera ser entregue em até 45 (quarenta e cinco) dias corridos apds o
recebimento do pedido de compras.
O(s) material(s) sera(do) considerado(s) recebido(s) apds a conferéncia e aprovagao pelo
almoxarifado. Constatadas irregularidades no objeto, o SAAE, sem prejuizo das
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penalidades cabiveis, podera rejeita-lo no todo ou em parte se nao corresponder a(s)
especificacdo(des) do Termo de Referéncia, determinando sua substituicdo, bem como,
determinando sua complementacao se houver diferenca de quantidade, o que, em ambas
hipoteses, deverao ocorrer no prazo maximo de 15 (quinze) dias corridos, sendo de sua
responsabilidade todas as despesas e riscos relativos a substituicio ef/ou a
complementacgao.

Sera de responsabilidade exclusiva da CONTRATADA, toda mao-de-obra empregada na
execucao do contrato e seus decorrentes custos trabalhistas, bem ainda, os custos
relacionados ao carregamento, transporte das mercadorias do local de partida até o local
de destino (Centro Operacional do SAAE Sorocaba), entrega e descarregamento do
material e equipamentos empregados na presente execucéo do contrato.

6. GARANTIA
De acordo com as normas de fabricagdo e qualidade

7. CRITERIO DE JULGAMENTO
Menor prego por lote.

8. LOCAL DA ENTREGA
Av. Comendador Camilo Julio, 255 — Ibiti do Paco.
SAAE Unidade Centro Operacional — Setor de Materiais e Logistica
Sorocaba SP
Horario das 08h00 as 15h00

9. QUALIFICACAOQ TECNICA
Atestado(s) em nome da licitante, fornecido(s) por pessoa(s) juridica(s) de direito publico ou
privado, comprovando o fornecimento de produto, equivalente ou superior a 30% (trinta por
cento), similar e compativel com o objeto desta licitagdo, devendo constar quantidade,
prazos de fornecimento e especificagdo do mesmo (Sumula 24 do TCESP e art. 30 da Lei
Federal n° 8.666/93).
O(s) atestado(s) que nao esteja(m) em nome da licitante somente sera(&do) aceito(s) nos
casos de cisdo, fusdo e incorporagdo da pessoa juridica, bem como na hipotese da
constituicdo de subsidiaria integral nos termos dos arts 251 e 252 da Lei 6.404/76 e do Inc.
Il do art. 50 da Lei 11.101/05, em que esteja comprovada, inequivoca e documentalmente, a
transparéncia definitiva, para si, do acervo técnico.
E permitido o somatdrio de atestados concomitantes no periodo de execugéo.
O(s) atestado(s) devera(ao) ser apresentado(s) em papel timbrado, no original ou copia
reprografica autenticada, assinado(s) por autoridade ou representante de quem o(s)
expediu, com a devida identificagao.

10. UNIDADE FISCALIZADORA
Departamento de Agua - Setor de Materiais e Logistica.

Sorocaba, 11 de novembro de 2017.

WILSON JOSE DUARTE DA SILVA
Chefe do Setor de Materiais e Logistica

RONALDO RODRIGUES DA SILVA
Diretor Operacional de Infraestrutura e Logistica
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JUSTIFICATIVA

Trata-se de materiais de consumo, controlados pelo almoxarifado e de uso continuo.

Estes materiais sao utilizados pela area operacional de agua para ligagées e manutengdes de rede
de agua.

Esta aquisicdo é necessaria visando manter um saldo minimo de material em estoque, para o
atendimento da area operacional, possibilitando o regular andamento dos servigos a serem
executados, sem gerar prejuizo para a administragao.

O fornecimento se dara através do Sistema de Registro de Precos considerando a racionalizagao

do armazenamento e melhor aproveitamento do espaco, € de interesse da Administracdo que as

aquisicdes sejam feitas em sincronia com a necessidade do material.

Tratamento diferenciado ME/EPP.

No que diz respeito ao tratamento diferenciado, conforme estabelecido pela Lei Complementar n°
123/06, alterada pela Lei Complementar n® 147/14 e Decreto Federal n° 8538/15, sugerimos que o
Lote 01 seja exclusivo para empresa ME/EPP, sendo os demais Lotes para atendimento a ampla

concorréncia.

Justificativa de enguadramento legal e quantitativo minimo por requisicao.

O presente Registro de Pregos se enquadra no inciso | e Il do artigo 4° do decreto municipal n°
18.475/10.

Ndo ha um cronograma de entrega, visto tratar-se de materiais que serdo solicitados, sob
demanda, podendo o quantitativo minimo a ser requisitado durante a vigéncia contratual ser de
apenas 01 (uma) unidade, ou até o limite previsto no Termo de Referéncia, o que vai depender da

situacao e a necessidade do SAAE.

Sorocaba, 11 de dezembro de 2017.

Wilson José Duarte da Silva Ronaldo Rodrigues da Silva
Chefe do Setor de Mat. e Logistica Diretor Op. de Infraestrutura e Logistica
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INSTRUCAO PARA INSPECAO DE RECEBIMENTO DE MATERIAIS

REF. Solicitagao de compra n.° 65/DOIL

1. Os materiais correspondentes aos itens 01 a 89 deverdo ser inspecionados de acordo com as
normas vigentes, declaradas na especificagdo técnica, constante no termo de referéncia,
anexo.

2. A inspecao sera feita por 02 (dois) agentes de qualidade da Comissao Permanente de
Materiais e Marcas (CPMM) do SAAE de Sorocaba.

3. Todos os ensaios de inspegéo de recebimento determinados pelas normas técnicas deverao
ser_obrigatoriamente realizados em fabrica. Se a licitante contratada for distribuidora ou
revendedora do material ofertado, a mesma devera informar o endereco do fabricante do
material onde a inspegao sera realizada.

4. Os materiais ndo poderdo ter data de fabricagdo superior a 12 (doze) meses, na data da
inspecao.

5. O pagamento das despesas de inspecdo do(s) agente(s) de qualidade, como combustivel,
pedagio, refeicdo e hospedagem quando necessario, também serdo por conta do fornecedor.
Obs.: No caso da inspegéo ser em outro estado, a despesa com passagem aérea do agente

de qualidade também sera por conta do fornecedor.

6. Para fins de habilitagdo, as licitantes deverdo DECLARAR que possuem plenas condicbes
para realizar as inspecOes técnicas de acordo com as exigéncias estabelecidas nesta
instrucao.

7. A comunicagdo quanto a programacdo da data para a realizagdo das inspecgbes de
recebimento deverdo ser feitos pelas licitantes contratadas em comum acordo com o SAAE,
através dos setores e e-mails a seguir:

Setor de Licitagdes e Contratos: contratos@saaesorocaba.sp.gov.br
Comissao de Materiais e Marcas: gilmar@saaesorocaba.sp.gov.br
Comissao de Materiais e Marcas: claudio@saaesorocaba.sp.gov.br
8. No ato da entrega dos materiais no Almoxarifado do SAAE, os mesmos poderao ser recusados
pelos funcionarios do recebimento, se constatado:
a) O nao atendimento dos procedimentos de inspegdo mencionados nesta instrugao;
b) Auséncia dos laudos de inspegéo correspondentes de cada material;
¢) Sem a devida identificagdo com selos do SAAE.
Eng.° Gilmar Buffolo
CPMM - Presidente
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ANEXO 1l
MODELO DE CARTA PROPOSTA

Ao
Servigo Autbnomo de Agua e Esgoto de Sorocaba.
PREGAO ELETRONICO SISTEMA REGISTRO DE PRECOS N° 06/2018.

Oferecemos nossa proposta de pregos para os itens abaixo relacionados, objetivando o
Registro de Precos para o fornecimento de conexdes em ferro fundido, de acordo com o
disposto no edital do Pregao Eletrénico Sistema Registro de Pregos n° 06/2018 supra
e ordenamentos legais cabiveis:

LOTE 01 - Cota Reservada

Item |Qtde.| Unid. Especificagao do objeto Marca VaI?I;$U)n|t. Valc(gg)otal
(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo
LOTE - Cota Principal
Item | Qtde.| Unid Especificagdo do objeto Marca Valc()|;$l.;n|t. VaI?I;;')otal

(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo

O VALOR TOTAL OFERTADO POR ESTA EMPRESA E DE R$ ..oooeeeeeremereeeseeessenee
(cevereeeeemeseesmseeseseesesessseesesesseseseeeeeseesasesseeeseseesenessenesneesenemmenesmneee ).

Declaramos que os materiais ofertados atendem as especificagdes exigidas no Anexo | e
Anexo Il.

Os precos apresentados contemplam todos os custos e despesas diretas e indiretas
relacionadas com o integral fornecimento do objeto, como impostos, taxas, tributos, frete,
seguro, embalagens, encargos trabalhistas e previdenciarios e outros que porventura
possam ocorrer.

Prazo de validade da proposta:

Dados da empresa:
Razao social:

CNPJ-MF:
Inscricdo Estadual:
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Endereco completo:
Telefone/e-mail:
Banco:

Agéncia:

Conta n°:

Dados do responsavel para assinatura da Ata de Registro de Pre¢os:

Nome completo:

RG n°:

CPF n©:

Cargo/funcao ocupada:

Data de Nascimento:

Endereco residencial completo:
Telefone:

E-mail Institucional:

E-mail Pessoal:

Dados do preposto:

Nome completo:
RG n°:

CPF n°:

E-mail Institucional:
E-mail Pessoal:

................................ (local e data).......cccceeeeviivieeiinnnnen.
......... (assinatura, nome, cargo, RG do representante legal e carimbo da empresa)......

OBS.: Este documento devera ser preenchido
em papel timbrado da empresa.
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ATA N° ISLC/2018
ANEXO IV

COMPROMISSO DE FORNECIMENTO DE CONEXOES 'EM FERRO FUNDIDO,
CELEBRADO ENTRE O SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DO
MUNICIPIO DE SOROCABAE A ...t sssss s sssss s s s ssnsnss s

O SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO do municipio
de Sorocaba, com sede a Avenida Pereira da Silva, n°® 1.285,
inscrito no CNPJ/MF sob o n°® 71.480.560.0001/39, neste ato
representado pelo seu Diretor Geral, senhor RONALD PEREIRA

DA SILVA, portador da Cédula de Identidade RG n° .......... e CPF
[ R , doravante denominado simplesmente SAAE, e
= [ , com sede a ............... , N° ..., na cidade de ........ /..,
inscrita no CNPJ/MF sob o n° .......... , representada neste ato,
pelo seu ............. , senhor .......... , portador da Cédula de
Identidade RG n° .......... e CPFn° ... , doravante designada

DETENTORA, resolvem firmar o presente ajuste para
REGISTRO DE PRECOS dos materiais constantes no edital do
Pregao Eletronico Sistema Registro de Pregcos n° 06/2018 -
Processo Administrativo n® 4.455/2017-SAAE.

PRIMEIRA - objeto.

1.1. A DETENTORA, em decorréncia da homologagao que lhe

foi feita no Processo Administrativo n°® 4.455/2017-SAAE, obriga-se a fornecer para o
SAAE, os materiais, destinados ao Setor de Materiais e Logistica, conforme a quantidade
estimada, especificagdo, marca e preco seguinte:

LOTE 01 - Cota Reservada

Item

Qtde.

Unid.

Valor Unit. | Valor Total

Especificagdo do objeto Marca (R$) (R$)

LOTE .... - Cota Principal

Item | Qtde.| Unid Especificagdo do objeto Marca Valor Unit. | Valor Total
(R$) (R$)
(*) Quantidade estimada para 12 meses de consumo
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ATA N° /ISLC/2018
SEGUNDA- prazo e condigoes de entrega.

2.1. A DETENTORA ¢ obrigada a entregar e descarregar os
materiais em Sorocaba/SP, a Avenida Comendador Camilo Julio, n°® 255 - Jardim Ibiti do
Paco, nos dias uteis, das 08:00 as 15:00 horas, por sua conta e risco.

2.2. Alicitante vencedora devera obedecer as normas descritas
na Instrucdo para Inspecao de Recebimento de Materiais do Termo de Referéncia —
Anexo Il.

2.3. Os pedidos de fornecimento ocorrerdo de acordo com as
necessidades do SAAE e por meio da emissdo do Pedido de Compra e a respectiva nota
de empenho.

2.4. O prazo de cada entrega dos materiais, objeto do presente
certame, serd de 45 (quarenta e cinco) dias corridos, contados a partir da data de
recebimento do Pedido de Compra.

2.5. A critério exclusivo do SAAE, podera ser tolerado atraso na
entrega dos materiais, se ocorrerem motivos relevantes que o justifiquem.

2.6. A DETENTORA incluida na Ata de Registro de Precos
estara obrigado a fornecer os materiais de acordo com a qualidade, caracteristicas e
marca apresentadas na proposta, nas condicoes estabelecidas no ato convocatodrio,
respectivos anexos e na propria Ata, sendo vedada qualquer substituicdo sem prévia
concordancia do SAAE.

2.7. Os materiais serdao considerados recebidos apdés a
conferéncia e aprovacgao pela Diretoria Operacional de Infraestrutura e Logistica - Setor de
Materiais e Logistica. Constatadas irregularidades no objeto, o SAAE, sem prejuizo das
penalidades cabiveis, podera:

2.7.1. Rejeitd-los no todo ou em parte se nao
corresponderem as especificagdes do Anexo | e do Termo de Referéncia - Anexo I,
determinando sua substituicdo, bem como, determinando sua complementac&o se houver
diferenga de quantidade, o que, em ambas as hipoteses, deverdo ocorrer no prazo
maximo de 15 (quinze) dias uteis corridos, sendo de sua responsabilidade todas as
despesas e riscos relativos a substituicdo e/ou complementacéo.

2.8. O recebimento definitivo ndo exime a DETENTORA de sua
responsabilidade, na forma da Lei, pela qualidade dos materiais entregue.

2.9. Em face de natureza e da quantidade do objeto licitado,
ficara a DETENTORA obrigada a fornecer ao SAAE, sempre que por este for exigido, as
guantidades pretendidas dos materiais conforme Anexo |, podendo o quantitativo minimo
a ser requisitado durante a vigéncia contratual ser de apenas 01 (uma) unidade, ou até o
limite previsto no Anexo Il, o que vai depender da situacdo e a necessidade do SAAE,
desde que respeitado o disposto nas clausulas anteriores.
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ATA N° ISLC/2018

2.10. Os materiais ofertados nédo poderdo ser substituidos no
decorrer da presente Ata de Registro de Pregos, sem a solicitagdo prévia e autorizagao
deste SAAE, mesmo que seja por materiais de qualidade equivalentes.

2.11. A entrega dos materiais somente sera feita na presenca de
um funcionario do SAAE.

2.12. Os materiais deverao ser fornecidos pela DETENTORA de
acordo com as especificagdes, determinagdes, quantitativos, orientacbes e condicoes,
contidos no Anexo | e no Termo de Referéncia - Anexo Il, elaborado pelo senhor
Ronaldo Rodrigues da Silva — Diretor Operacional de Infraestrutura e Logistica e pelo
senhor Wilson José Duarte da Silva — Chefe do Setor de Materiais e Logistica.

2.13. Sera de responsabilidade exclusiva da DETENTORA, toda
méao-de-obra empregada na execugao do contrato e seus decorrentes custos trabalhistas,
bem como os custos relacionados ao carregamento, transporte da(s) mercadoria(s) do
local de partida até o destino final (Centro Operacional do SAAE Sorocaba), entrega e
descarregamento do material e equipamentos empregados na presente execugao do
contrato.

TERCEIRA - pagamento.

3.1 Os precos propostos neste Registro de Pregos serdo
mantidos fixos e irreajustaveis, nos termos da Lei Federal n® 8.666/93.

3.2 O pagamento sera efetuado pelo SAAE, conforme
estabelecido na Resolucéo n° 08/2015-SAAE, sendo:

3.2.1 Na sexta feira da primeira semana subsequente a
do ato de conferéncia e aprovagao da nota fiscal/fatura, concluido entre segunda e terga
feira;

3.2.2 Na sexta feira da segunda semana subsequente a
do ato de conferéncia e aprovagdo da nota fiscal/fatura, concluido entre quarta e sexta
feira;

3.3 A nota fiscal/fatura devera ser conferida e aprovada pelo
Departamento/Setor responsavel no prazo de 14 (quatorze) dias;

3.3.1 A nota fiscal/fatura também devera ser assinada e
datada pelo(s) fiscal(is) e pelo(s) auxiliar(es) da Ata de Registro de Pregos.

3.4 Prazo de pagamento n&o superior a trinta dias, contado a
partir da data final do periodo de adimplemento de cada parcela.

3.4.1 Em caso de inobservancia culposa quanto ao critério
de pagamento, o SAAE suportara a incidéncia, sobre o valor da nota fiscal eletrénica, da
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ATA N° ISLC/2018

variacdo do indice Geral de Pregos de Mercado - IGPM, acumulado entre a data da
exigibilidade e a data de seu efetivo pagamento.

QUARTA - validade do Registro de Precgos.

4.1. A presente Ata de Registro de Precgos tera validade de
12 (doze) meses, a partir da data da sua assinatura.

4.2. A existéncia de preco registrado nao obriga o SAAE a firmar
as contratacdes que dele podera advir, ficando-lhe facultada a utilizagcao de outros meios,
respeitada a legislacao relativa as licitagdes, sendo assegurada ao beneficiario do registro
de precos a preferéncia de contratagdo em igualdade de condicgdes.

4.3. A presente Ata de Registro de Precos, durante a sua
vigéncia, ndo podera ser utilizada por qualquer 6rgado de entidade da Administracédo que
nao tenha participado do certame licitatério.

QUINTA - precos e reajuste.

5.1. Os precos ofertados pela DETENTORA na presente Ata de
Registro de Precgos, sdo aqueles constantes de sua proposta final apresentada ao Pregao
Eletronico Sistema Registro de Pregos n° /2018 e da clausula primeira, de acordo
com a respectiva classificacdo constante do mapa comparativo de precos dos autos do
procedimento licitatério, ja embutidos todos os custos e despesas diretas e indiretas
relacionadas com o integral fornecimento do objeto desta ata, como impostos, taxas,
tributos, frete, seguro, embalagens, encargos trabalhistas e previdenciarios e outros que
porventura possam ocorrer.

5.2. Os precos registrados nesta Ata de Registro de Precgos
serao mantidos fixos e irreajustaveis na forma da Lei Federal n°® 8.666/93.

5.3. ADETENTORA nao sera ressarcida de quaisquer despesas
decorrentes de custos ou servigos ndo previstos na presente Ata de Registro de Pregos,
independentemente da causa que tenha determinado a omisséao.

5.4. Em cada fornecimento decorrente da presente Ata, sera
observado quanto ao prego, as clausulas e condi¢gdes constantes do edital do Pregéo
Eletrénico Sistema Registro de Pregos n° /2018.

SEXTA - revisao de preco.

6.1. Durante a vigéncia desta Ata, os pregos registrados n&o
poderao ser superiores ao praticado no mercado, ficando a DETENTORA, em caso de
reducao do prego de mercado, ainda que em carater temporario, obrigada a comunicar ao
fiscalizador ou ao 6rgao elaborador da Ata de Registro de Precos o novo prego, que
substituira o preco entéo registrado.
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6.2. Independente de solicitagdo da DETENTORA, os pregos
registrados constantes desta Ata poderao ser revisto em decorréncia de eventual redugéo
daquele praticado no mercado, cabendo ao érgéo responsavel convocar a DETENTORA
para estabelecer o novo valor.

6.3. Os precos registrados serédo publicados no Diario Oficial do
Estado, trimestralmente.

SETIMA - cancelamento do Registro de Pregos.

7.1. Assegurados o contraditério e a ampla defesa, a
fornecedora DETENTORA dos materiais tera seu Registro de Pregos cancelado, quando:

7.1.1. Descumprir as condicbes desta Ata de Registro de
Precos;

7.1.2. Deixar de aceitar o Pedido de Compra, se o SAAE
nao aceitar sua justificativa;

7.1.3. Nao aceitar reduzir os seus pregos registrados, se
estes se tornarem superiores ao de mercado;

7.1.4. A DETENTORA der causa a rescisao administrativa
desta Ata de Registro de Precos;

7.1.5. Ocorrer qualquer das hipéteses de inexecucao total
ou parcial da presente Ata de Registro de Pregos;

7.1.6. Houver razdes de interesse publico, devidamente
motivado e justificado pelo SAAE;

7.1.7. Ficar constatado que a DETENTORA perdeu
qualquer das condi¢bes de habilitagao e qualificagao exigidas na licitagao.

7.2. O SAAE comunicara o cancelamento dos precos
registrados, nos casos aqui previstos, por correspondéncia com aviso de recebimento,
juntando-se comprovante aos autos.

7.3. Sendo ignorado, incerto ou inacessivel o endereco da
DETENTORA, a comunicagao sera feita por publicagdo no Diario Oficial do Estado de Sao
Paulo, por 02 (duas) vezes consecutivas, considerando-se cancelados o0s precos
registrados a partir da data da ultima publicacéo.

OITAVA- sangdes por inadimplemento.

8.1. Pelo inadimplemento de qualquer clausula ou simples
condicdo da ata a ser firmada, ou pelo descumprimento parcial ou total do mesmo, as
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partes ficardo sujeitas as sancbes e consequéncias legais previstas na segdo V do
capitulo Ill da Lei Federal n® 8.666/93, em especial:

8.1.1. Multa de 10% (dez por cento) do valor total da nota
fiscal eletrbnica, se os materiais entregues estiverem em desconformidade com a
especificagdo e/ou quantidade contidas no Anexo | e Il e nédo for substituido e/ou
complementado conforme inciso 2.7.1; ndo havendo a referida substituicdo e/ou
complementacgao, a Ata de Registro de Precos podera, a critério do SAAE, ser rescindido,
sem prejuizo da multa prevista no inciso 8.1.4;

8.1.2. Multa diaria de 1% (um por cento) sobre o valor total
da nota fiscal eletrbnica, na eventualidade do ndo cumprimento do prazo de entrega
estabelecido no subitem 2.4, até o limite de 10% (dez por cento), se a entrega nao tiver
sido efetuada, podendo o contrato, a critério do SAAE, ser rescindido, sem prejuizo da
multa estabelecida no inciso 8.1.4..

8.1.3. Multa diaria de 1% (um por cento), sobre o valor total
da nota fiscal eletronica, até o limite de 10% (dez por cento), pelo descumprimento a
qualquer clausula desta Ata,;

8.1.4. Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor total da
proposta, em caso de rescisao da presente Ata de Registro de Pregos por
inadimpléncia da DETENTORA;

8.1.5. A DETENTORA que, convocada dentro do prazo de
validade da sua proposta, ndo celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar
documentacéo falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da execugao de seu
objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execug¢ao do contrato, comportar-se
de modo iniddneo ou cometer fraude fiscal, ficara IMPEDIDA DE LICITAR E CONTRATAR
pelo prazo de até 05 (cinco) anos, com o Municipio e, sera descredenciado no sistema
de cadastramento de fornecedores, garantido o direito a ampla defesa, sem prejuizo das
multas previstas em edital e no contrato e das demais cominacgbes legais (Art.7°, Lei
Federal n® 10.520/02).

8.2. A aplicagdo de qualquer penalidade prevista na presente
Ata de Registro de Pregos, n&o exclui a possibilidade de aplicagado das demais, bem como
das penalidades previstas na Lei Federal n° 8.666/93.

8.3. Os valores de eventuais multas serdo descontados dos
pagamentos devidos pelo SAAE, ou ainda, quando for o caso, cobrados judicialmente.

NONA - recurso financeiro.
9.1. O recurso financeiro decorrente da presente Ata de Registro

de Precgos, correra por conta propria do SAAE, conforme a dotagédo n° 24 04 00 33 90 30
17 512 7008 2227 04.
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DECIMA - rescisdo da Ata de Registro de Precos.

10.1 A critério da Administracdo, a Ata de Registro podera ser
rescindida se ocorrer qualquer das hipoteses previstas no artigo 78, da Lei n° 8.666/93.

10.2 Os casos de rescisao, se eventualmente ocorrerem, serao
formalmente motivados nos autos do processo, assegurados o contraditério e a ampla
defesa.

10.3 No caso de rescisdo, a DETENTORA reconhece
integralmente os direitos do SAAE previstos no Artigo 77 da Lei Federal n° 8.666/93, sem
prejuizo de indenizagdo por perdas e danos que a rescisdo possa acarretar.

DECIMA PRIMEIRA - vinculagdo ao edital do Pregio
Eletronico Sistema Registro de Pregos
n° 06/2018.

11.1 Fica a DETENTORA obrigada a manter durante a vigéncia
desta Ata de Registro de Precos, todas as condicbes de habilitacdo e de qualificacao
exigidas por ocasidao do processo licitatério.

11.2 O cumprimento da presente Ata de Registro de Pregos esta
vinculado aos termos do edital do Pregao Eletrénico Sistema Registro de Pregos
n°06/2018, seus anexos e a proposta da DETENTORA apresentada ao Processo
Administrativo n® 4.455/2017-SAAE.

DECIMA SEGUNDA - garantia.

12.1. A licitante vencedora devera assegurar a garantia legal
prevista no art. 12 da Lei Federal 8.078/90.

DECIMA TERCEIRA - fiscalizagio.

13.1. O SAAE designara o chefe do Departamento de Agua bem
como o chefe do Setor de Materiais e Logistica, para representa-lo na qualidade de
fiscalizador da Ata de Registro de Pregos. O fiscalizador podera designar outros
funcionarios para auxilia-lo no exercicio da fiscalizagao.

13.1.1.Se houver alteracdo do fiscalizador, o Setor
responsavel devera comunicar ao Setor de Licitacdo e Contratos.

13.1.1.1 A alteragao sera formalizada por
apostilamento.

13.2. A DETENTORA manterd 0 Senhor..........cccccooeveiiieiinnnnnn. ,
como preposto responsavel durante a vigéncia da ATA de Registro de Precos.
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DECIMA QUARTA - legislagio aplicavel.

14.1. A presente Ata de Registro de Precos sera regida pelas
disposicdes da Lei Federal n° 10.520/2002 e subsidiariamente na Lei Federal n° 8.666/93
e posteriores alteracdes, Decreto Municipal n® 14.576 de 05/09/2005, Decreto Municipal n°®
18.475, de 03/08/2010, Lei Complementar n°® 123 de 14/12/2006, alterada pela Lei
Complementar n° 147 de 07/08/2014, o Cdédigo Civil e Cédigo de Defesa do Consumidor,
sendo que as partes elegem o Foro de Sorocaba/SP para dirimir qualquer questao relativa
ao Registro de Pregos, com renuncia de qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

14.2. E, por estar assim justo e contratado, assinam a presente
Ata de Registro de Pregos em 03 (trés) vias de igual teor e forma e na presenca de 02
(duas) testemunhas que a tudo viram e assistiram, para fins e efeitos legais.

Sorocaba, de de 2018.

SERVIGO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO
Ronald Pereira da Silva - Diretor Geral

SERVIGO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO

Fiscalizador
DETENTORA
Testemunhas:
01. 02.
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ANEXO V

DECLARAGAO DE INEXISTENCIA DE EMPREGADO MENOR NO QUADRO DA
EMPRESA
Decreto 4.358, de 05.09.2002

EMPREGADOR: PESSOA JURIDICA
PREGAO ELETRONICO SISTEMA REGISTRO DE PREGOS N° 12018

................................................................................ , inscrita no CNPJ

N® , por intermédio de seu representante legal o(a)
Sr(A) e , portador(a) da Carteira de Identidade
N e € do CPF n® . DECLARA, para fins do

disposto no inciso V do art. 27 da Lei Federal n° 8.666, de 21 de junho de 1993, acrescido
pela Lei Federal n® 9.854, de 27 de outubro de 1999, que ndo emprega menor de dezoito
anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de dezesseis anos.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condi¢ao de aprendiz ( ).

(assinatura do responsavel ou representante legal)

(Observagao: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima).

OBS.: Este documento devera ser preenchido
em papel timbrado da empresa.
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ANEXO VI
DECLARAGADO
1. Identificagao do Dirigente:

Nome: CPF:

Cargo:

Empresa:

Telefone: E-mail:

2. Declaragao:

DECLARO ter conhecimento das vedagbes constantes no artigo 73-A, da Lei Orgénica do
Municipio, e no artigo 1° da Lei Municipal n° 10.128, de 30 de Maio de 2012,
regulamentada pelo Decreto Municipal 20.786 de 25 de setembro de 2013, onde
estabelecem as hipéteses impeditivas de contratacao, e que:

() ndo incorro em nenhuma das hipoteses de inelegibilidade previstas no referido artigo.

() incorro nas hipéteses de inelegibilidade previstas no referido artigo.

() tenho duvidas se incorro ou ndo na(s) hipotese(s) de inelegibilidade prevista(s) no(s)
inciso(s) do referido artigo e, por essa razao, apresento os documentos, certiddes
e informagbes complementares que entendo necessarios a verificagcdo das hipéteses de
inelegibilidade.

DECLARO, ainda, sob as penas da lei, em especial aquelas previstas na Lei Federal n°
7.115, de 29 de Agosto de 1983, e no artigo 299 do Cdédigo Penal (Falsidade Ideolégica),
que as informacodes aqui prestadas sao verdadeiras.

Sorocaba, / /

Assinatura
RG

OBS.: Este documento devera ser assinado quando da
assinatura da Ata de Registro de Precos.
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ANEXO VI

TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICAGAO

CONTRATANTE: SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA.
CONTRATADO:

CONTRATO N° (DE ORIGEM):

OBJETO: Fornecimento de conexoes em ferro fundido.

Pelo presente TERMO, nds, abaixo identificados:
Estamos CIENTES de que:

1.

a)

b)

d)

O ajuste acima referido estara sujeito a analise e julgamento pelo Tribunal de
Contas do Estado de Sao Paulo, cujo tramite processual ocorrera pelo sistema
eletrénico;

Poderemos ter acesso ao processo, tendo em vista me extraindo copias das
manifestacbes de interesse, Despachos e Decisbes, mediante regular
cadastramento no Sistema de Processo Eletrbnico, conforme dados abaixo
indicados, em consonancia com o estabelecido na Resolugdo n° 01/2011 do
TCESP;

Além de disponiveis no processo eletrénico, todos os Despachos e Decisdes que
vierem a ser tomados, relativamente ao aludido processo, serdo publicados no
Diario Oficial do Estado, Caderno do Poder Legislativo, parte do Tribunal de
Contas do Estado de Sado Paulo, em conformidade como artigo 90 da Lei
Complementar n°® 709, de 14 de janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de entéo, a
contagem dos prazos processuais, conforme regras do Cédigo de Processo Civil;

Qualquer alteracdo de endereco — residencial ou eletrébnico — ou telefones de
contato devera ser comunicada pelo interessado, peticionando no processo.

Damo-nos por NOTIFICADOS para:

a)

b)

O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente
publicagéo;

Se for o caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais,
exercer o direito de defesa, interpor recursos e o que mais couber.

LOCAL e DATA:
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GESTOR DO ORGAO/ENTIDADE:

Nome: Ronald Pereira da Silva
Cargo: Diretor Geral
CPF: RG:

Data de nascimento: / /
Endereco residencial completo:

E-mail institucional: ronald@saaesorocaba.sp.qov.br
E-mail pessoal: rropereira07@gmail.com
Telefone(s): () -

Responsaveis que assinaram o ajuste:

Pelo CONTRATANTE:

Nome: Ronald Pereira da Silva
Cargo: Diretor Geral
CPF: RG:

Data de nascimento: / /
Endereco residencial completo:

E-mail institucional: ronald@saaesorocaba.sp.gov.br
E-mail pessoal: rropereira07 @gmail.com
Telefone(s): () -

Pela CONTRATADA:

Nome:

Cargo:

CPF: RG:

Data de nascimento: / /
Endereco residencial completo:

E-mail institucional:

E-mail pessoal:

Telefone(s):

OBS.: Este documento devera ser assinado quando da
assinatura da Ata de Registro de Precos.
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ANEXO Vil

DECLARAGAO DE DOCUMENTOS A DISPOSIGAO DO TRIBUNAL

CONTRATANTE: SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA.
CNPJ N°: 71.480.560/0001-39

CONTRATADA:
CNPJ N°:

CONTRATO N° (DE ORIGEM):
DATA DA ASSINATURA:
VIGENCIA: 12 (doze) meses.

OBJETO: Fornecimento de conexoes em ferro fundido.
VALOR (R$):

Declaro(amos), na qualidade de responsavel(is) pela entidade supra epigrafada, sob as
penas da Lei, que os demais documentos originais, atinentes a correspondente licitagéo,
encontram-se no respectivo processo administrativo arquivado na origem a disposi¢ao do
Tribunal de Contas do Estado de Sao Paulo, e serdo remetidos quando requisitados.

Sorocaba, de de 2018.

RESPONSAVEL:

SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO
Ronald Pereira da Silva - Diretor Geral
ronald@saaesorocaba.sp.gov.br

rropereira07 @gmail.com.br
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